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KGS 254 | Plus KGS 254 Plus KGS 315 Plus
*1) Serial Number 01025402.. 01025408.. 01031500..
u \V} 230 230 110-120 230 110-120
(1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz) (1~ 50 Hz)
| A 9,1 9,1 15,9 10,0 15,9
F A T10A T10A T10A T10A T10A
P KW 1,6 kW (S1 100%) 1,4 kW (S1 100%) - 1,6 kW (S1 100%) -
1 1,8 kW (S3 40%) 2,0 kW (S6 20%) 2,2 kW (S6 20%)
IP - 1P20 1P20 1P20
SK - | 1] 1]
Ng /min, rpm 4500 5000 4100
Vo m/s 60 66 67
D mm 254 254 315
d mm 30 30 30
b mm 2,4 2,4 2,4
aq ° -46°...0...22,5° -46°...0 ...46° -46°...0 ... 46°
as ° -60°...0 ... 60° -60°...0 ...60° -60°...0 ... 60°
A mm 930 x 690 x 590 930 x 690 x 590 950 x 765 x 660
m kg 37,4 26,8 27,2
D1 mm 35/44/58/100 35/44/58/100 35/44/58/100
D, m3/h 460 460 460
D3 Pa 530 530 530
D4 m/s 20 20 20
LpAIKpA dB(A) 94,7/ 3 95,7/2,6 98,1/2,6
LWAIKWA dB(A) 85,8/3 88,4/2,6 89,5/2,6
KGS 254 | Plus KGS 254 Plus, KGS 315 Plus
. .0° 922, ;-0 »le 07
b KGS 254 Plus | KGS 254 | Plus | KGS 315 Plus
h 0° 305 mm 305 mm 320 mm
b x 15° 293 mm 293 mm 306 mm
22,5° 280 mm 280 mm 293 mm
| [h 31,6° 258 mm 258 mm 270 mm
45° 214 mm 214 mm 223 mm
60° 150 mm 150 mm 157 mm
h KGS 254 Plus | KGS 254 | Plus | KGS 315 Plus
0° 90mm [ 90 mm | 90 mm | 90 mm [ 120 mm | 120 mm
bxh 15° 85mm | 74mm | 85 mm | 53 mm | 109 mm[101 mm
22,5° 80mm | 65mm | 80 mm | 34 mm | 103 mm| 90 mm
ﬂ.h) 33,9° 68 mm [ 48 mm | 68 mm 91 mm | 70 mm
|/ 45° 54 mm | 29 mm | 54 mm 76 mm | 48 mm
b 46° 52mm | 28 mm | 52 mm - 75mm | 46 mm
L R L R L R

C € *2; 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3

EN 62841-1:2015, EN 62841-3-9:2015, EN 50581:2012
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1. Konformitétserkldarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kapp- und Gehrungsségen, identifiziert durch
Type und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 6.

2. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Gehrungskappsége ist geeignet fur Langs-
und Querschnitte, geneigte Schnitte,
Gehrungsschnitte sowie Doppelgehrungsschnitte
in Holz, Kunststoffen oder ahnlichen Werkstoffen.
AuBerdem kdnnen Nuten angefertigt werden.

Bei Verwendung von entsprechenden
Ségeblattern ist das Sagen von
Aluminiumprofilen méglich (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Nur von Metabo zugelassene Sageblatter
verwenden (siehe Kapitel 11. "Zubehor").

Die zulassigen Abmessungen der Werkstlcke
muissen eingehalten werden (siehe Kapitel 15.
»1echnische Daten®).

Werkstilicke mit rundem oder unregelmaBigem
Querschnitt (wie z.B. Brennholz) dirfen nicht
gesagt werden, da diese beim Sagen nicht sicher
gehalten werden. Beim Hochkantségen von
flachen Werkstlicken muss ein geeigneter
Hilfsanschlag zur sicheren Fiihrung verwendet
werden.

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.
Durch bestimmungswidrige Verwendung,
Veranderungen am Gerat oder durch den
Gebrauch von Teilen, die nicht vom Hersteller
gepruft und freigegeben sind, kénnen
unvorhersehbare Schéden entstehen!

Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhiitungs-Vorschriften.

3. Allgemeine . .
Sicherheitshinweise

gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der

2 Beachten Sie die mit diesem Symbol

nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf!

3.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht
in explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen
Funken, die den Staub oder die Dampfe
entzlinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéhrend der Benutzung des Elektrowerk-
zeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die
Kontrolle tUiber das Gerét verlieren.

3.2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des
Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen

verringem das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihlschrénken. Es besteht ein
erhéhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn
Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen
oder Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines
elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhéngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen.
Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im
Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungsleitungen, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer flir den AuBenbereich geeigneten
Verldngerungsleitung verringert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko
eines elektrischen Schlages.

3.3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von
Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor
Sie es an die Stromversorgung und
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerat
eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug
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oder Schillissel, der sich in einem drehenden
Gerdéteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Verwendung einer Staubabsaugung
kann Gefédhrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit
und setzen Sie sich nicht Uber die
Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge
hinweg, auch wenn sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut
sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fuhren.

3.4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerat nicht. Verwenden

Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte

Elektrowerkzeug. Mit dem passenden

Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer

im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerét
weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert
den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte
Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Zubehor
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so
beschédigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des
Gerétes reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflichen erlauben keine sichere
Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

3.5 Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird
sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

3.6 Weitere Sicherheitshinweise

—Diese Betriebsanleitung richtet sich an
Personen mit technischen Grundkenntnissen im
Umgang mit Geraten wie dem hier



de DEUTSCH

beschriebenen. Wenn Sie keinerlei Erfahrung
mit solchen Geraten haben, sollten Sie
zunachst die Hilfe von erfahrenen Personen in
Anspruch nehmen.

— Fir Schaden, die entstehen, weil diese
Betriebsanleitung nicht beachtet wurde,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

Die Informationen in dieser Betriebsanleitung sind
wie folgt gekennzeichnet:

Gefahr!
Warnung vor Personenschéden oder
Umweltschéaden.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschéaden
durch Elektrizitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenschéden
durch Erfassen von Koérperteilen
oder Kleidungsstiicken.

Achtung!
Warnung vor Sachschéaden.

Hinweis:
Erganzende Informationen.
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4. Spezielle Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir Kapp- und
Gehrungssagen

a) Gehrungskappségen sind zum Schneiden
von Holz oder holzartigen Produkten
vorgesehen, sie kdnnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Stibe, Stangen,
Schrauben usw. verwendet werden. Abrasiver
Staub fuhrt zum Blockieren von beweglichen
Teilen wie der unteren Schutzhaube.
Schneidfunken verbrennen die untere
Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere
Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach
Moglichkeit mit Zwingen. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand festhalten, miissen
Sie Ihre Hand immer mindestens 100 mm von
jeder Seite des Ségeblatts entfernt halten.
Verwenden Sie diese Sage nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind, um
sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn lhre Hand zu nahe am Sageblatt
ist, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko durch
Kontakt mit dem Sageblatt.

Nicht auf der Seite festhalten, zu der der
Sagekopf geneigt wird. Kreuzen Sie lhre Hande
nicht.

c) Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder festgespannt oder gegen den
Anschlag und den Tisch gedriickt werden.
Schieben Sie das Werkstuck nicht in das
Séageblatt, und schneiden Sie nie
"freihdndig". Lose oder sich bewegende
Werkstlicke kdnnten mit hoher Geschwindigkeit
Pehrausgeschleudert werden und zu Verletzungen
Ghren.

d) Schieben Sie die Sdge durch das
Werkstiick. Vermeiden Sie es, die Sage durch
das Werkstiick zu ziehen. Fir einen Schnitt
heben Sie den Sagekopf und ziehen ihn lber
das Werkstiick, ohne zu schneiden. Dann
schalten Sie den Motor ein, schwenken den
Séagekopf nach unten und driicken die Sage
durch das Werkstiick. Bei ziehendem Schnitt
besteht die Gefahr, dass das Sageblatt am
Werkstlick aufsteigt und die Sageblatteinheit dem
Bediener gewaltsam entgegengeschleudert wird.

e) Kreuzen Sie nie die Hand iiber die
vorgesehene Schnittlinie, weder vor noch
hinter dem S&geblatt. Abstiitzen des
Werkstuicks "mit gekreuzten Handen", d.h. Halten
des Werkstlcks rechts neben dem Ségeblatt mit
der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
gefahrlich.

f) Greifen Sie bei rotierendem Séageblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie
einen Sicherheitsabstand von 100 mm
zwischen Hand und rotierendem Ségeblatt
(gilt auf beiden Seiten des Ségeblatts, z.B.
beim Entfernen von Holzabféllen). Die Néhe
des rotierenden Séageblatts zu lhrer Hand ist
maoglicherweise nicht erkennbar, und Sie kénnen
schwer verletzt werden.

g) Prifen Sie das Werkstiick vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiick gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit der
nach auBen gekriimmten Seite zum
Anschlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwischen
Werkstiick, Anschlag und Tisch ist. Gebogene
oder verzogene Werkstlicke kdnnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen des
rotierenden Sageblatts beim Schneiden
verursachen. Es durfen keine Nagel oder
Fremdkoérper im Werkstlck sein.

h) Verwenden Sie die Sage erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw.
ist; nur das Werkstiick darf sich auf dem
Tisch befinden. Kleine Abfélle, lose Holzstlicke
oder andere Gegensténde, die mit dem
rotierenden Blatt in Berlihrung kommen, kénnen
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert
werden.

i) Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen sich
nicht angemessen spannen oder festhalten und
kénnen beim Sagen ein Klemmen des Blatts
verursachen oder verrutschen.

j) Sorgen Sie dafiir, dass die
Gehrungskappsége vor Gebrauch auf einer
ebenen, festen Arbeitsflache steht. Eine
ebene und feste Arbeitsflache verringert die
Gegahr, dass die Gehrungskappsége instabil
wird.

k) Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei
jedem Verstellen der Sdgeblattneigung oder
des Gehrungswinkels darauf, dass der
verstellbare Anschlag richtig justiert ist und
das Werkstiick abstiitzt, ohne mit dem Blatt
oder der Schutzhaube in Beriihrung zu
kommen. Ohne die Maschine einzuschalten und
ohne Werkstlck auf dem Tisch ist eine
vollstdndige Schnittbewegung des Sageblatts zu
simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

1) Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind, fur
eine angemessene Abstiitzung, z.B. durch
Tischverlangerungen oder Sagebdcke.
Werkstlicke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungskappsage sind, kdnnen kippen,
wenn sie nicht fest abgestitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stiick Holz oder das Werkstlick
kippt, kann es die untere Schutzhaube anheben
oder unkontrolliert vom rotierenden Blatt
weggeschleudert werden.

m) Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fiir eine Tischverlangerung oder zur
zusétzlichen Abstiitzung heran. Eine instabile
Abstlitzung des Werkstlicks kann zum Klemmen
des Blatts fihren. Auch kann sich das Werkstuick
wahrend des Schnitts verschieben und Sie und
den Helfer in das rotierende Blatt ziehen.

n) Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen
das rotierende Ségeblatt gedriickt werden.
Wenn wenig Platz ist, z.B. bei Verwendung von
Léngsanschlagen, kann sich das abgeschnittene
Stiick mit dem Blatt verkeilen und gewaltsam
weggeschleudert werden.

o) Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial
wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
abzustiitzen. Stangen neigen beim Schneiden
zum Wegrollen, wodurch sich das Blatt
“festbeiBen" und das Werkstick mit Ihrer Hand in
das Blatt gezogen werden kann.

p) Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie in das Werkstiick
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass das
Werkstuick fortgeschleudert wird.

q) Wenn das Werkstiick eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappsége aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind, ziehen Sie den Netzstecker. Entfernen
Sie anschlieBend das eingeklemmte Material.
Wenn Sie bei einer solchen Blockierung
weitersdgen, kann es zum Verlust der Kontrolle
oder zu Beschadigungen der Gehrungskappsége
kommen.

r) Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Ségekopf unten
und warten Sie den Stillstand des Blatts ab,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick
entfernen. Es ist sehr gefahrlich, mit der Hand in
die N&he des auslaufenden Blatts zu reichen.

s) Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstandigen Sdgeschnitt ausfiihren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sagekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der Sége kann der
Séagekopf ruckartig nach unten gezogen werden,
was zu einem Verletzungsrisiko fiihrt.

4.1 Weitere Sicherheitshinweise

¢ Beachten Sie die speziellen
Sicherheitshinweise in den jeweiligen Kapiteln.

« Beachten Sie gegebenenfalls gesetzliche
Richtlinien oder Unfallverhutungs-Vorschriften.

AAIIgemeine Gefahren!

» Berucksichtigen Sie Umgebungseinflisse.

* Benutzen Sie bei langen Werkstiicken
geeignete Werkstiickauflagen.

» Diese Maschine darf nur von Personen in
Betrieb gesetzt und benutzt werden, die mit
solchen Maschinen vertraut sind und sich der
Gefahren beim Umgang jederzeit bewusst sind.
Personen unter 18 Jahren diirfen dieses Gerat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

» Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kinder,
aus dem Gefahrenbereich fern. Lassen Sie
wahrend des Betriebs andere Personen nicht
das Gerat oder das Netzkabel berthren.

« Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Sagezéhne.

¢ Vermeiden Sie beim Sagen von Kunststoffen,
dass der Kunststoff schmilzt.

AVerletzungs- und Quetschgefahr an
beweglichen Teilen!

¢ Nehmen Sie dieses Gerat nicht ohne montierte
Schutzvorrichtungen in Betrieb.

« Halten Sie immer ausreichend Abstand zum
Sé&geblatt. Benutzen Sie gegebenenfalls
geeignete Zuflhrhilfen. Halten Sie wahrend des
Betriebs ausreichend Abstand zu
angetriebenen Bauteilen.

* Warten Sie, bis das S&geblatt stillsteht, bevor
Sie kleine Werkstlickabschnitte, Holzreste usw.
aus dem Arbeitsbereich entfernen.

e Sagen Sie nur Werkstlcke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Ségen ermoglichen.

* Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer
Hand.

* Bremsen Sie das auslaufende Sageblatt nicht
durch seitlichen Druck ab.

» Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung den Netzstecker ziehen.

e Wenn das Gerat nicht benutzt wird, den
Netzstecker ziehen.

ASchnittgefahr auch bei stehendem
Schneidwerkzeug!

e Tragen Sie beim Wechsel von
Schneidwerkzeugen Handschuhe.

e Bewahren Sie Sageblatter so auf, dass sich
niemand daran verletzen kann.

AGefahr durch Riickschlag des

Séagekopfes (Sageblatt verfangt sich im
Werkstiick und der Sagekopf schlagt
plétzlich hoch)!

o Wahlen Sie ein fur den zu schneidenden
Werkstoff geeignetes Sageblatt aus.

e Halten Sie den Handgriff gut fest. In dem
Moment, in dem das Sageblatt in das
Werkstlick eintaucht, ist die Ruckschlaggefahr
besonders hoch.

e S&agen Sie dlinne oder diinnwandige
Werkstlicke nur mit feinzahnigen Sageblattern.

e Benutzen Sie stets scharfe Sageblatter.
Tauschen Sie stumpfe Ségeblatter sofort aus.
Es besteht erhéhte Riickschlaggefahr, wenn
sich ein stumpfer Sdgezahn in der Oberflache
des Werkstlicks verfangt.

o Verkanten Sie Werkstlicke nicht.



e Suchen Sie im Zweifel Werkstlicke auf
Fremdkd&rper (zum Beispiel Nagel oder
Schrauben) ab.

* Sagen Sie niemals mehrere Werkstiicke
gleichzeitig — auch keine Bundel, die aus
mehreren Einzelstiicken bestehen. Es besteht
Unfallgefahr, wenn einzelne Stiicke
unkontrolliert vom Sageblatt erfasst werden.

* Vermeiden Sie beim Anfertigen von Nuten
seitlichen Druck auf das S&geblatt — benutzen
Sie eine Spannvorrichtung.

Einzugsgefahr!

» Achten Sie darauf, dass beim Betrieb keine
Kérperteile oder Kleidungsstiicke von
rotierenden Bauteilen erfasst und eingezogen
werden kdnnen (keine Krawatten, keine
Handschuhe, keine Kleidungsstiicke mit weiten
Armeln tragen; bei langen Haaren unbedingt ein
Haarnetz benutzen).

» Niemals Werkstlcke s&gen, an denen sich
Seile, Schnlre, Bander, Kabel oder Drahte
befinden oder die solche Materialien enthalten.

AGefahr durch unzureichende

persénliche Schutzausriistung!

» Tragen Sie einen Gehdrschutz.

» Tragen Sie eine Schutzbrille.

» Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

» Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
¢ Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Tragen Sie Handschuhe beim Handhaben der
Ségeblatter und rauen Werkzeugen. Tragen Sie
Sé&geblatter in einem Behaltnis.

Aeefahr durch Holzstaub!

 Arbeiten Sie nur mit Absauganlage. Die
Absauganlage muss die in Kapitel 15.
genannten Werte erfillen.

Staubbelastung reduzieren:

o Partikel, die beim Arbeiten mit dieser Maschine
entstehen, kénnen Stoffe enthalten, die Krebs,
allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei
(in bleihaltigem Anstrich), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder
Buchenstaub).

» Das Risiko ist abhangig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.

o Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper
gelangen.

* Um die Belastung mit diesen Stoffen zu
reduzieren: Sorgen Sie fir gute Belliftung des
Arbeitsplatzes und tragen Sie geeignete
Schutzausristung, wie z.B. Atemschutzmasken,
die in der Lage sind, die mikroskopisch kleinen
Partikel zu filtern.

¢ Beachten Sie die fiir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

o Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen
im Umfeld.

« Verwenden Sie eine geeignete
Staubabsaugung. Dadurch gelangen weniger
Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

» Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

—die austretenden Partikel und den Abluftstrom
der Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

—eine Absauganlage und/oder einen
Luftreiniger einsetzen,

—den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt
Staub auf.

—Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung.
Nicht ausblasen, schlagen oder bursten.

AGefahr durch technische

Verdnderungen oder durch den Gebrauch

von Teilen, die nicht vom Hersteller gepriift

und freigegeben sind

* Montieren Sie dieses Geréat genau
entsprechend dieser Anleitung.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller freigegebene
Teile. Dies betrifft insbesondere:

— Sé&geblatter (Bestellnummern siehe Kapitel 11.
»~Zubehor®).

- Sicherheitseinrichtungen.
—Zuschnittlaser.
— Schnittbereichsbeleuchtung.

* Nehmen Sie an den Teilen keine
Veranderungen vor.

o Achten Sie darauf, dass die auf dem Sageblatt
angegebene Drehzahl mindestens so hoch ist,
wie die auf der Sage angegebene Drehzahl.

AGefahr durch Mangel am Geréat!

o Uberpriifen Sie das Gerat vor jedem Betrieb auf
eventuelle Beschadigungen: Vor weiterem
Gebrauch des Geréats mussen
Sicherheitseinrichtungen, Schutzvorrichtungen
oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaie
Funktion untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob
die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen. Séamtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfillen, um den einwandfreien Betrieb des
Gerétes zu gewabhrleisten.

» Verwenden Sie keine beschadigten oder
verformten Sageblatter.

AGefahr durch Larm!

e Tragen Sie einen Gehdrschutz.

AGefahr durch Laserstrahlung!

e Laserstrahlen kénnen schwere Verletzungen
am Auge verursachen. Blicken Sie niemals in
den Laseraustritt.

AGefahr durch blockierende

Werkstiicke oder Werkstiickteile!

Wenn eine Blockade auftritt:

1. Gerat ausschalten,

2. Netzstecker ziehen,

Handschuhe tragen,

. Blockade mit geeignetem Werkzeug beheben.

> o

4.2 Symbole auf dem Gerét
(modellabhéngig)

@ Betriebsanleitung lesen.
@ Nicht ins Sageblatt greifen.

@ Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

@ Gerat nicht in feuchter oder nasser
Umgebung betreiben.

& Laserstrahlung - nicht in den Strahl
blicken.

/0 Warnung vor einer Gefahrenstelle.
/ & \

& Warnung vor heiBBer Oberflache.
y \ (bei KGS 254 | Plus)
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Drehzahleneinstellungen fiir die
verschiedenen Werkstoffe (nicht bei
KGS 254 | Plus)
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(a) Gepriifte Sicherheit

(b) Geratebezeichnung

(c) Stellung Drehzahlstellrad
(d) Drehzahl

(e) Empfohlene Werkstoffe

Angaben auf dem Typenschild

)

() I E——
h—LE€

(a) Hersteller

(b) Entsorgungssymbol - Gerat kann Gber
Hersteller entsorgt werden

(c) Geratebezeichnung

(d) Artikelnummer und Seriennummer

(e) Abmessungen zugelassener Sageblatter

(f) Motordaten, Gewicht (siehe auch Kapitel 15.
»1echnische Daten®)

(g) Baujahr

(h) CE-Zeichen - Dieses Gerat erfillt die EU-
Richtlinien gemé&n Konformitatserklarung

Werkzeugloses Spannmodul
(ausstattungsabhéngig)

D L
% (AR

Siehe Kapitel 9.1 "Sageblatt wechseln".

4.3 Sicherheitseinrichtungen
Pendelschutzhaube (11)

Die Pendelschutzhaube schitzt vor
versehentlichem Beriihren des Sageblattes und
vor herumfliegenden Spanen.

Sicherheits-Verriegelung (4)

Nur wenn die Sicherheits-Verriegelung betétigt
wird, 6ffnet sich die Pendelschutzhaube (11) und
die Sage kann abgesenkt werden.

Bohrung fiir Vorhédngeschloss

Die Bohrung im Ein-/Aus-Schalter (7) ermdglicht
das Sperren des Schalters mit einem
Vorhangeschloss.

Werkstiickanschlag

Der Werkstiickanschlag (24) (bestehend aus den
unteren, feststehenden Anschlagen und aus den
oberen, verstellbaren Anschlagen (25))
verhindert, dass ein Werkstiick beim Sagen
bewegt werden kann. Der Werkstuckanschlag
muss beim Betrieb stets montiert sein.

Achten Sie darauf, dass die verstellbaren
Anschlége (25) richtig justiert sind und das
Werkstuck méglichst gut abstitzen, ohne mit dem
Blatt oder der Schutzhaube in Berlihrung zu
kommen. Mit Feststellschrauben (26) arretieren.
Falsch justierte verstellbare Anschlage kénnen,
bei geneigten Schnitten und bei
Doppelgehrungsschnitten, mit dem Sé&geblatt in
Beruhrung kommen und damit zu schweren
Verletzungen fiihren!

KGS 254 | Plus: Uberlastschutz

Der Motor besitzt einen Uberlastschutz, der bei
Uberhitzung den Motor abschaltet.

Zum Wiedereinschalten muss der Motor
abgekuhlt sein und die Entriegelungstaste (64)
gedrlckt werden.

5. Uberblick

Siehe Seite 2-5.
1 Innensechskantschlissel / Werkzeugdepot flr
Innensechskantschlussel

2 Laseraustritt
3 Ein-/ Aus-Schalter des Zuschnittlasers 9
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4 Sicherheits-Verriegelung
5 Tragegriff

6 Sagegriff

7 Ein-/ Aus-Schalter der Sage
8 Arretierknopf zur Sageblattarretierung
9 Feststellschraube fur Zugvorrichtung
10 Werkstlickspannvorrichtung

11 Pendelschutzhaube

12 Stellrad zur Drehzahleinstellung

13 Séagekopf

14 Feststellgriff fir Drehtisch

15 Rasthebel fir Rastpositionen des Drehtischs
16 Drehtisch

6. Auspacken, Zusammenbauen,
Transportieren, Aufstellen

6.1 Auspacken

Gerat mit Hilfe einer zweiten Person nach oben
aus der Verpackung heben.

6.2 Zusammenbauen

Feststellgriff fir Drehtisch montieren

(Abb. A)

Feststellgriff (14) in den Drehtisch (16)

einstecken und einschrauben.

Tischverbreiterung montieren (Abb. B)

1. Rechte und linke Tischverbreiterung (18) aus
der Transportverpackung entnehmen.

2. Die Schrauben an den Enden der
Fuhrungsschienen (der rechten und linken
Tischverbreiterung) herausschrauben.

Hinweis: Die Tischverbreiterung mit der kleinere

Auflageflache muss an der rechten Seite

angebracht werden.

3. Rastknopf (17) driicken und gedrckt halten.

4. Fuhrungsschienen der Tischverbreiterungen
ganz in die Aufnahmen schieben.

5. Gerét an den vorderen Beinen anheben,
vorsichtig nach hinten kippen und kippsicher
abstellen.

6. Schrauben an den Fihrungsschienen wieder
fest einschrauben.

7. Gerat an den vorderen Beinen anfassen,
vorsichtig nach vorne kippen und absetzen.

8. Flr zusétzliche Standsicherheit: Stellschraube
(19) so einstellen, dass diese Kontakt mit der
Unterlage hat.

Gewil Ti W

Die Tischverbreiterung ist in mehreren Positionen

arretierbar. Um die Tischverbreiterung aus einer

Rastposition in die néchstgelegene zu verstellen:

1. Rastknopf (17) driicken und gedriickt halten.

2. Tischverbreiterung (18) ca. 5 mm nach auBBen
ziehen.

3. Rastknopf (17) loslassen.

4. Tischverbreiterung (18) langsam weiter nach
auBen ziehen, bis die Tischverbreiterung in
der nachstgelegenen Rastposition einrastet.

Schnitttiefenbegrenzung montieren (Abb. C)

Die Schnitttiefenbegrenzung (20) erméglicht

zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten.

« Kontermutter (21) und Schraube (22) wie
abgebildet montieren.

6.3 Transportieren
1. Sagekopf nach unten schwenken und
Transport-Arretierung (23) verriegeln.

2. Verstellbare Werkstiickanschlage (25) nach
innen schieben und mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

3. Tischverbreiterungen (18) nach innen
schieben.

Achtung!

Transportieren Sie die Sage nicht an den
Schutzeinrichtungen.

4. Gerat an zwei der vorgesehenen Stellen
(Pfeile in Abb. F) anheben.

6.4 Aufstellen

Fur ein sicheres Arbeiten muss das Gerét auf
einer stabilen Unterlage befestigt werden.

- Als Unterlage kann entweder eine fest montierte
Arbeitsplatte oder Werkbank dienen oder eines
der Metabo-Untergestelle (siehe Kapitel 11.
~Zubehor”).

—Das Gerat muss auch beim Bearbeiten gréBerer
Werkstuicke sicher stehen.

—Lange Werkstlicke missen mit geeignetem
Zubehér zusatzlich abgestltzt werden.

m Hinweis:

Fuiir mobilen Einsatz kann das Gerét auf einer
Sperrholz- oder Tischlerplatte

(500 mm x 500 mm, mindestens 19 mm stark)
festgeschraubt werden. Beim Einsatz muss die
Platte mit Schraubzwingen auf einer Werkbank
befestigt werden.

1. Gerat auf der Unterlage festschrauben (Durch
die Loécher in den StandfiiBen).

2. Sé&gekopf etwas nach unten driicken und
festhalten.

3. Transport-Arretierung (23) entriegeln.
4. Sagekopflangsam hochschwenken.

7. Das Gerat im Einzelnen

7.1 Ein-/ Aus-Schalter Motor (7)
Motor einschalten:

e Sicherheits-Verriegelung (4) betatigen und Ein-/
Aus-Schalter (7) driicken und gedrickt halten.

Motor ausschalten:
e Ein-/ Aus-Schalter (7) loslassen.

7.2 Ein-/ Aus-Schalter Zuschnittlaser
Der Zuschnittlaser wird tber den Schalter (3) ein-
und ausgeschaltet.

Der Zuschnittlaser markiert eine Linie links vom
Ségeschnitt. Fihren sie einen Probeschnitt aus
um sich mit der Positionierung vertraut zu
machen.

7.3 Neigungseinstellung

Abb. G: Sagekopf nach oben schwenken.
Rasthebel (27) nach vorne klappen. Nach Lésen
des Feststellhebels (29) (nach hinten
schwenken) kann die Sage zwischen 0° und 45°
nach links und zwischen 0° und 45° (KGS 254 |
Plus: 22,5°) nach rechts zur Senkrechten geneigt
werden.

Ist der Rasthebel (27) in Richtung Riickseite
geklappt, dann rastet die Sage in bestimmten
Positionen ein.

Bringen Sie den Neigungsbegrenzer (28) in seine
untere Position, um auch Winkel bis 46° nach
links zur Senkrechten bzw. bis 46°
(modellabhangig) nach rechts zur Senkrechten
einzustellen.

AGefahr!

Damit sich der Neigungswinkel beim Ségen nicht
andern kann, muss der Feststellhebel (29) des
Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

7.4 Drehtisch

Abb. H: Fiir Gehrungsschnitte kann der Drehtisch
nach Lésen des Feststellgriffs (14) und Betatigen
der Rasthebel (15) nach links oder nach rechts
gedreht werden.

Bei hochgeschobenem Rasthebel (15) rastet der
Drehtisch in bestimmten Winkelstufen ein. Bei
ganz heruntergeschobenem Rasthebel (15) ist
die Rastfunktion deaktiviert.

A Gefahr!

Damit sich der Gehrungswinkel beim S&gen nicht
andern kann, muss der Feststellgriff (14) des
Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

7.5 Zugvorrichtung

Mit der Zugvorrichtung kénnen auch Werkstiicke
mit gréBerem Querschnitt gesagt werden. Die
Zugvorrichtung kann fir alle Schnittarten (gerade
Schnitte, Gehrungsschnitte, geneigte Schnitte
und Doppelgehrungsschnitte und Nutensagen)
eingesetzt werden.

Wenn die Zugvorrichtung nicht benétigt wird,
Zugvorrichtung mit der Feststellschraube (9) in
der hinteren Position arretieren.

7.6 Schnitttiefenbegrenzung

Abb. C: Die Schnitttiefenbegrenzung (20)
ermoglicht zusammen mit der Zugvorrichtung das
Anfertigen von Nuten.

Die Stellschraube (22) verdrehen und mit der
Kontermutter (21) fixieren. Zum Deaktivieren, die
Schnitttiefenbegrenzung (20) gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

7.7 Drehzahleinstellung (Nicht bei
KGS 254 | Plus)

Ségeblattdrehzahl am Drehzahlstellrad (12) an
den zu sagenden Werkstoff anpassen.
—Stellung 1-2
fur Profile aus Kupfer, Nickel, Messing, Zink und
Aluminium.

—Stellung 3-4
fur Profile aus Kunststoff.

—Stellung5-6
fur Massivholz und Tischlerplatten.

7.8 Spaneabsauganlage anschlieBen

Aeefahr!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Eichen-, Buchen-
und Eschenholz) kénnen beim Einatmen Krebs
verursachen.

— Arbeiten Sie nur mit einer geeigneten
Spéneabsauganlage.

—Verwenden Sie zusétzlich eine
Staubschutzmaske, da nicht aller Sagestaub
aufgefangen beziehungsweise abgesaugt wird.

AnschlieBen (Abb. I):

—Maéoglichkeit 1: Absaugadapter 35 mm/ 44 mm
(30) wie abgebildet aufstecken.
Spaneabsauganlage anschlieBen.

—Méglichkeit 2: Absaugadapter 58 mm/
100 mm (31) inclusive Schlauch (32) wie
abgebildet aufstecken. Bei Bedarf Adapter
58 mm/ 35 mm (33) anbringen.
Spéneabsauganlage anschlieBen.

¢ Achten Sie darauf, dass die
Spéaneabsauganlage die in Kapitel 15.
s1echnische Daten“ genannten Anforderungen
erfillt.

» Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung der
Spéneabsauganlage!

7.9 Werkstiickspannvorrichtung

montieren

Die Werkstiickspannvorrichtung (10) kann in

zwei Positionen montiert werden (Abb. J + K):

— Fur breite Werkstiicke (Abb. J):
Werkstlckspannvorrichtung in die hintere
Bohrung (37) des Tisches einschieben und mit
der Arretierschraube (38) sichern.

— Fir schmale Werkstuicke (Abb. K):
Arretierschraube (35) 16sen und vorderen Teil
der Werkstuckspannvorrichtung in die vordere
Bohrung (39) des Tisches einschieben.

Werkstiick festspannen:

1. Knopf (36) driicken, gedrickt halten und
Werkstuckspannvorrichtung gegen das
Werkstiick schieben.

2. Griff (34) festdrehen, um das Werkstiick
festzuspannen.

7.10 Netzanschluss

A Gefahr! Elektrische Spannung

Betreiben Sie das Geréat nur an einer Stromquelle,
die folgende Anforderungen erfiillt (siehe auch
Kapitel 15. "Technische Daten"):

—Netzspannung und -frequenz missen mit den
auf dem Typenschild des Gerates
angegebenen Daten Ubereinstimmen;

— Absicherung mit einem FI-Schalter mit einem
Fehlerstrom von 30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaBig installiert, geerdet
und gepruft.



¢ Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es beim
Arbeiten nicht stdrt und nicht beschadigt
werden kann.

« Verwenden Sie als Verlangerungskabel nur
Gummikabeémit ausreichendem Querschnitt
(8% 1,5mm*).

« Benutzen Sie Verlangerungskabel fir den
AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafur zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verldngerungskabel.

* Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

8. Bedienung

» Kontrollieren Sie vor der Arbeit die
Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreien
Zustand.

* Verwenden Sie die persénliche
Schutzausristung.

* Nehmen Sie beim S&gen die richtige
Arbeitsposition ein:

—vorn an der Bedienerseite;
—frontal zur Sage;
—neben der Ségeblattflucht.

A Gefahr!

Beim Séagen muss das Werkstlick immer mit der
Werkstiickspannvorrichtung (10) festgeklemmt
werden.

Sé&gen Sie niemals Werkstlcke, die sich nicht mit
der Werkstlckspannvorrichtung (10) festspannen
lassen.

A Quetschgefahr!

Greifen Sie beim Neigen oder Schwenken des
Ségekopfes nicht in den Scharnierbereich oder
unter das Gerat!

« Halten Sie beim Neigen den Sagekopf (13) fest.

* Benutzen Sie bei der Arbeit:

— Werkstuckauflage — bei langen Werkstlcken,
wenn diese nach dem Durchtrennen vom
Tisch fallen wirden;

— Spaneabsauganlage.

o Sagen Sie nur Werkstlicke mit solchen
Abmessungen, welche ein sicheres Halten beim
Sagen ermdglichen.

» Driicken Sie das Werkstiick beim Sagen stets
auf den Tisch und verkanten Sie es nicht.
Bremsen Sie das Sageblatt auch nicht durch
seitlichen Druck ab. Es besteht Unfallgefahr,
wenn das Sageblatt blockiert wird.

8.1 Zuschnittlaser verwenden
Siehe Kapitel 7.2

8.2 Ségeblatt-Drehzahl einstellen
Siehe Kapitel 7.7

8.3 Gerade Schnitte
Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.
— Séagekopf (13) nach oben geschwenkt.
— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

—Drehtisch (16) steht in 0°-Stellung, Feststellgriff
(14) fur Drehtisch ist angezogen.

—Neigung des Sagekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (29) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
geldst.

— Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstiickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlck mdglichst gut abstutzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Berlihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick sédgen:

1. Sé&geblattdrehzahl am Drehzahlstellrad (12)
an den zu sédgenden Werkstoff anpassen
(Nicht bei KGS 254 | Plus).

2. Werkstuick gegen den Werkstiickanschlag
drucken und mit Werkstlickspannvorrichtung
(10) festklemmen.

3. Bei breiteren Werkstlicken: Sédgekopf nach
vorne (zum Bediener hin) ziehen
(Zugvorrichtung). (Siehe Abb. L, Schritt 1.)

4. Maschine einschalten: Sicherheits-
Verriegelung (4) betatigen und Ein-/ Aus-
Schalter (7) driicken und gedriickt halten.

5. Séagekopfam Handgriff langsam ganz nach
unten absenken und ggf. nach hinten (vom
Bediener weg) schieben. Beim Ségen den
Sagekopf nur so fest auf das Werkstlick
driicken, dass die Motordrehzahl nicht zu
stark sinkt. (Siehe Abb. L, Schritt 2.)

6. Werkstuck in einem Arbeitsgang durchséagen.

7. Ein-/ Aus-Schalter (7) loslassen und Sagekopf
langsam in obere Ausgangsstellung
zuruckschwenken.

8.4 Gehrungsschnitte

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Sagekopf (13) nach oben geschwenkt.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

—Neigung des Séagekopfes zur Senkrechten
betragt 0°, Feststellhebel (29) fur
Neigungseinstellung ist angezogen.

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstlickanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstlickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlick méglichst gut abstlitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick ségen:
1. Abb. H: Feststellschraube (14) des

Drehtisches losdrehen und Rasthebel (15)
herunterdricken.

2. Gewilinschten Winkel einstellen.

G] Hinweis:

Bei hochgeschobenem Rasthebel (15) rastet der
Drehtisch in den Winkelstufen 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° und 60° ein. Bei ganz
heruntergeschobenem Rasthebel (15) ist die
Rastfunktion deaktiviert.

3. Feststellgriff (14) des Drehtisches festziehen.

o Achtung!

o Damit sich der Gehrungswinkel beim Sagen
nicht &ndern kann, muss der Feststellgriff (14)
des Drehtisches (auch in den Rastpositionen!)
festgedreht werden.

4. Werkstuck sagen, wie bei ,8.3 Gerade
Schnitte” beschrieben.

8.5 Geneigte Schnitte

Ausgangsstellung:

— Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Sagekopf (13) nach oben geschwenk.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

— Drehtisch (16) steht in 0°-Stellung, Feststellgriff
(14) fur Drehtisch ist angezogen.

—Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

— Werkstuckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstiickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlick méglichst gut abstlitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruihrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.
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— Bei Bedarf: Neigungsbegrenzer (28) fur
erweiterten Neigungswinkel einstellen. Siehe
Kapitel 7.3.)

Werkstiick sdgen:

1. Abb. G: Feststellhebel (29) fir

Neigungseinstellung der Sage I6sen.
2. Rasdthebel (27) einstellen:
eRasthebel (27) in Richtung Bedienseite
ziehen = Kipparm stufenlos verstellen.
eRasthebel (27) in Richtung Riickseite

schieben = Kipparm in Rastpositionen
arretieren.

m Hinweis:

Der Kipparm rastet in den Winkelstufen 0°, 22,5°
und 33,9° ein.

3. Kipparm langsam in die gewiinschte Stellung
neigen

4. Feststellhebel (29) fir Neigungseinstellung
festziehen.

*“ Achtung!

e Damit sich der Neigungswinkel beim Sagen
nicht andern kann, muss der Feststellhebel (29)
des Kipparmes (auch in den Rastpositionen!)
festgezogen werden.

5. Werkstlick séagen, wie bei "8.3 Gerade
Schnitte" beschrieben.

8.6 Doppelgehrungsschnitte

G] Hinweis:

Der Doppelgehrungsschnitt ist eine Kombination
aus Gehrungsschnitt und geneigtem Schnitt. Das
hei3t, das Werkstiick wird schrag zur hinteren
Anlegekante und schrédg zur Oberseite gesagt.

Ausgangsstellung:

- Transport-Arretierung (23) entriegeln.

— Sagekopf (13) nach oben geschwenkt.

— Schnitttiefenbegrenzung (20) deaktiviert.

—Drehtisch (16) in gewlnschter Stellung arretiert
(Feststellgriff (14) fur Drehtisch ist angezogen).

— Kipparm in gewunschten Winkel zur
Werkstickoberflache geneigt und arretiert
(Feststellhebel (29) ist angezogen).

—Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

—Werkstilickanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) I6sen. Die verstellbaren
Werkstlickanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstlick méglichst gut abstitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Beruhrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Fur bestimmte Winkelstellungen kann es
erforderlich sein, einen verstellbaren
Werkstlickanschlag (25), nach Lésen der
Feststellschraube (26), ganz herauszuziehen.
Feststellschraube (26) wieder festziehen. (Nach
dem Sé&geschnitt den verstellbaren
Werkstiickanschlag (25) wieder anbringen und
mit Feststellschraube (26) arretieren, damit er
nicht verloren geht.)

Werkstiick ségen:

AGefahr!

Beim Doppelgehrungsschnitt ist das Sageblatt
aufgrund der starken Neigung leichter zuganglich
— hierdurch besteht erhéhte Verletzungsgefahr.
Halten Sie ausreichend Abstand zum Séageblatt!

» Werkstlick sdgen, wie bei "8.3 Gerade Schnitte"
beschrieben.

8.7 Nuten sagen

m Hinweis:

Die Schnitttiefenbegrenzung ermdéglicht
zusammen mit der Zugvorrichtung das Anfertigen
von Nuten. Dabei erfolgt kein trennender Schnitt,
sondern das Werksttick wird nur bis zu einer
bestimmten Tiefe eingeségt.
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IEI Achtung! Riickschlaggefahr!

Beim Anfertigen von Nuten ist es besonders
wichtig, dass kein seitlicher Druck auf das
Ségeblatt ausgelbt wird. Der Sdgekopf kann
sonst plétzlich hochschlagen! Benutzen Sie beim
Anfertigen von Nuten eine Spannvorrichtung.
Vermeiden Sie seitlichen Druck auf den
Sagekopf.

Ausgangsstellung:
— Transport-Arretierung (23) entriegeln.
- Sagekopf nach oben geschwenkt.

- Kipparm in gewiinschtem Winkel zur
Werkstiuickoberflache geneigt und arretiert
(Feststellhebel (29) ist angezogen).

— Drehtisch (16) in gewunschter Stellung arretiert
(Feststellgriff (14) fir Drehtisch ist angezogen).

— Zugvorrichtung ganz hinten.

— Feststellschraube (9) der Zugvorrichtung ist
gelost.

— Werkstlckanschlag einstellen:
Feststellschrauben (26) 16sen. Die verstellbaren
Werkstuckanschlage (25) so verschieben, dass
sie das Werkstiick moglichst gut abstiitzen,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube in
Berthrung zu kommen. Mit Feststellschrauben
(26) arretieren.

Werkstiick sédgen:

1. Schnitttiefenbegrenzung auf Innenposition
bewegen (aktivieren), dazu die
Schnitttiefenbegrenzung (20) im
Uhrzeigersinn drehen.

2. Stellschraube (22) auf gewiinschte
Schnitttiefe einstellen und mit Kontermutter
(21) fixieren.

3. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Séagekopf nach unten schwenken, um die
eingestellte Schnitttiefe zu Gberprifen:

4. Probeschnitt anfertigen.

5. Ggf. Schritte 1 und 4 wiederholen, bis die
gewlnschte Schnitttiefe eingestellt ist.

6. Werkstlick ségen, wie bei "8.3 Gerade
Schnitte" beschrieben.

9. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

— Weitergehende Wartungs- oder
Reparaturarbeiten, als die in diesem Kapitel
beschriebenen, dirfen nur Fachkréafte
durchfiihren.

—Beschéadigte Teile, insbesondere
Sicherheitseinrichtungen, nur gegen
Originalteile austauschen. Teile, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben sind, kdnnen
zu unvorhersehbaren Schaden fihren.

—Nach Wartungs- und Reinigungsarbeiten alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und Uberprifen.

9.1 Ségeblatt wechseln

A Verbrennungsgefahr!

Kurz nach dem Sagen kann das Sageblatt sehr
heil3 sein. Lassen Sie ein heiBes Sageblatt
abkuhlen. Reinigen Sie ein heiBes Sageblatt nicht
mit brennbaren Flissigkeiten.

ASchnittgefahr auch am stehenden
Ségeblatt!

Beim Lésen und Festziehen der Spannschraube
(40) (bzw. des Spannmoduls (41)) muss die
Pendelschutzhaube (11) uber das Sageblatt
geschwenkt sein. Tragen Sie beim Wechsel des
Ségeblattes Handschuhe.

1. Netzstecker ziehen.
2. Sagekopf in die obere Position bringen.

3. Séageblatt arretieren: den Arretierknopf (8)
driicken und dabei das Sageblatt mit der

anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedrickt halten.

4. Abb. M: Spannschraube mit Scheibe (40) mit
Innensechskantschlissel (1) im Uhrzeigersinn
abschrauben (Linksgewinde!)
bzw. Spannmodul (41) im Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben (Linksgewinde!)

5. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Pendelschutzhaube (11) nach oben schieben
und halten.

6. AuBenflansch (46) und Sageblatt (45)
vorsichtig von der Ségeblattwelle nehmen und
Pendelschutzhaube (11) wieder schlieBBen.

A Gefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z.B. um
Harzriickstéande zu beseitigen), welche die
Leichtmetallbauteile angreifen kénnen; die
Festigkeit der Sage kann sonst beeintrachtigt
werden.

7. Spannflachen reinigen:
— Sageblattwelle (43),
—Innenflansch (44),
—Sageblatt (45),

— AuBenflansch (46).

A Gefahr!

Innenflansch (44) richtig herum aufstecken! Die
Sage kann sonst blockieren oder das Séageblatt
kann sich l6sen! Der Innenflansch ist richtig
angebracht, wenn die Ringnut zum Sageblatt und
die flache Seite zum Motor zeigt.

8. Innenflansch (44) wie abgebildet aufstecken.

9. Sicherheits-Verriegelung (4) I6sen und
Pendelschutzhaube (11) nach oben schieben
und halten.

10.Neues Sageblatt auflegen — Drehrichtung
beachten: Von der linken (gedffneten) Seite
betrachtet, muss der Pfeil auf dem Sageblatt
der Pfeilrichtung (42) auf der
Séageblattabdeckung entsprechen!

A Gefahr!

Verwenden Sie nur Sageblatter, die die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillen.

Verwenden Sie nur geeignete Sageblatter mit
Nebenléchern, die fur die maximale Drehzahl
ausgelegt sind (siehe ,Technische Daten®) — bei
ungeeigneten oder beschadigten Sageblattern
kénnen durch die Fliehkraft Teile explosionsartig
weggeschleudert werden.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
sagende Material geeignet ist.

Sé&geblatter, die zum Schneiden von Holz oder
ahnlichen Werkstoffen vorgesehen sind, missen
EN 847-1 entsprechen.

Nicht verwendet werden dirfen:

— Ségebléatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS);

—beschadigte Sageblatter;
—Trennscheiben.

A Gefahr!

—Montieren Sie das S&ageblatt nur mit
Originalteilen.

—Verwenden Sie keine losen Reduzierringe; das
Sé&geblatt kann sich sonst lésen.

— Sageblatter miissen so montiert sein, dass sie
ohne Unwucht und Schlag laufen und sich beim
Betrieb nicht I6sen kénnen.

11.Pendelschutzhaube (11) wieder schlieBen.

12.AuBenflansch (46) aufschieben — Die Zapfen
mussen in Richtung S&geblatt zeigen (Abb. Y
beachten).

13.Sageblatt drehen, bis die Zapfen in den
Nebenléchern einrasten.

Bei Maschinen mit Spannschraube (40):

14.Spannschraube (40) entgegen dem
Uhrzeigersinn aufschrauben (Linksgewinde!)
und handfest anziehen.

15.S4geblatt arretieren: den Arretierknopf (8)
driicken und dabei das Sageblatt mit der
anderen Hand drehen, bis der Arretierknopf
einrastet. Arretierknopf gedriickt halten.

AGefahr!

— Sechskantschllssel (1) nicht verlangern.

—Spannschraube nicht durch Schlége auf den
Sechskantschliissel (1) festziehen.

16.Spannschraube (40) mit dem
Sechskantschllssel (1) fest anziehen.

Bei Maschinen mit werkzeuglosem
Spannmodul (41):

17.Spannmodul zuriicksetzen (Abb. N): Dafir
Gewindezapfen (47) in Bohrung der
Schnitttiefenbegrenzung stecken und
Handrad (48) des Spannmoduls im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Anzeigefeld
(49) "0" anzeigt.

18.Spannmodul auf Sageblattwelle (43)
aufschrauben. Dafiir Handrad (48) drehen
(Linksgewinde!), bis sich das Sageblatt mit
dreht, Sageblatt arretieren (Arretierknopf (8))
und Handrad (48) fest anziehen.
Das Anzeigefeld muss danach gelb
anzeigen.

AGefahr!

Das Anzeigefeld darf nach dem Aufschrauben
nicht rot anzeigen. Wenn das Anzeigefeld rot
anzeigt:

o Schritte 17 und 18 wiederholen.

» Gewindezapfen und S&geblattwelle auf
Beschadigungen tberprufen.

Funktion liberpriifen:

19.Dazu Sicherheitsverriegelung (4) |6sen und
die Sage nach unten klappen:

—die Pendelschutzhaube (11) muss das
Sé&geblatt beim Herunterschwenken freigeben,
ohne andere Teile zu beriihren.

—Beim Hochklappen der Sage in die
Ausgangsstellung muss die
Pendelschutzhaube (11) automatisch das
Ségeblatt abdecken.

— Ségeblatt von Hand drehen. Das Sageblatt
muss sich in jeder méglichen Verstellposition
drehen kénnen, ohne andere Teile zu
beruhren.

9.2 Tischeinlage wechseln

AGefahr!

Bei einer beschadigten Tischeinlage (50) besteht
die Gefahr, dass sich kleine Gegenstande
zwischen Tischeinlage und Sageblatt
verklemmen und das S&geblatt blockieren.
Tauschen Sie beschadigte Tischeinlagen sofort
aus!

1. Abb. O: Tischeinlage (50) mit einem
Schraubendreher heraushebeln. Die
Tischeinlage wird dabei zerstért und kann
nicht wiederverwendet werden.

2. Neue Tischeinlage aufsetzen und einrasten
lassen.

9.3 Justierungen
Drehtisch justieren (Abb. P)

1. Drehtisch (16) in 0°-Position einrasten.
2. Schraube (51) zwei Umdrehungen lésen.

3. Sagekopf nach unten schwenken und
Transport-Arretierung (23) verriegeln.

4. Drehtisch (16) am Werkstiickanschlag so
ausrichten, dass der Werkstlickanschlag (24)
exakt rechtwinklig zum S&geblatt steht.

5. Feststellgriff (14) des Drehtisches festziehen.
6. Schraube (51) wieder festziehen.

Zeiger fiir Gehrungswinkel justieren (Abb. Q)
1. Schraube (53) ca. eine Umdrehung lockern.

2. Zeiger (52) so verstellen, dass der angezeigte
Wert mit der eingestellten Rastposition des
Drehtisches ubereinstimmt.



3. Schraube (53) festziehen.

Verschiebekraft der Zugfunktion justieren

(Abb. R)

1. Kontermutter (55) l6sen.

2. Stiftschraube (54) justieren, bis die
gewunschte Verschiebekraft erreicht ist.

3. Kontermutter wieder festziehen.

Rastpositionen fiir Neigungswinkel justieren

1. Kipparm in 0°-Position einrasten,
Feststellhebel (29) nicht festziehen.

2. Abb. S: Obere Schraube (56) bzw.

2 Schrauben (56) (nur KGS 216 Plus)
herausdrehen und Kipparmabdeckung
abnehmen.

3. Abb. T: Zwei Innensechskantschrauben (57)
an der Ruickseite des Gerates ca. eine
Umdrehung lockern.

4. Kipparm so ausrichten, dass das Sageblatt
exakt rechtwinklig zum Drehtisch steht.

5. Die zwei Innensechskantschrauben (57)
wieder festziehen.

6. Feststellhebel (29) festziehen.
7. Kipparmabdeckung wieder aufsetzen und
festschrauben.

8. Schrauben (59) ca. eine Umdrehung lockern.
9. Zeiger (58) so verstellen, dass der angezeigte
Wert mit der eingestellten Rastposition des

Kipparmes Ubereinstimmt.
10.Schrauben (59) festziehen.
Neigungsklemmung nachjustieren
Wenn sich der Neigunsgwinkel des Kipparmes
trotz festgezogenem Feststellhebel (29) durch

seitliches Gegendriicken verandern lasst, muss
die Neigungsklemmung nachjustiert werden.

1. Kipparm in 0°-Position einrasten.
Feststellhebel (29) ist geldst.

2. Kipparmabdeckung demontieren (siehe
vorangehender Abschnitt).

3. Abb. U: Sechskantmutter (60) nachdrehen,
bis gewuinschte Klemmkraft erreicht wird.

4. Feststellhebel (29) fur Neigungseinstellung
festziehen. Der Hebel muss sich merkbar
festziehen lassen.

5. Rasthebel (27) fir Kipparm in 0°-Position
|6sen (Richtung Bedienseite ziehen).

6. Kipparm durch seitliches Gegendriicken
Uberprtifen. Der Kipparm darf sich dabei nicht
bewegen lassen.

Wenn sich der Kipparm danach immer noch
bewegen lasst:

7. Schritte 3 bis 6 wiederholen. Dabei die
Sechskantmutter (60) entsprechend lockern
oder fester ziehen.

8. Kipparmabdeckung wieder aufsetzen und
festschrauben.

Zuschnittlaser justieren

A Gefahr!

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN

Verwenden Sie zum Justieren des Lasers den

mitgelieferten Innensechskantschlussel (2,5 mm).

1. Abb. V: Schrauben (61), (62), (63) losen,
bzw. anziehen, um den Laser wie abgebildet
auszurichten.

9.4 Gerit reinigen

Séagespane und Staub mit Birste oder
Staubsauger entfernen von/aus:

- Verstelleinrichtungen und
Sicherheitseinrichtungen;

— Pendelschutzhaube;

— Bedienelemente;

— Kuhléffnung des Motors;
—Raum unter Tischeinlage;
—Raum unter Drehtisch;

— Zuschnittlaser;

9.5 Geréat aufbewahren

A Gefahr!

* Bewahren Sie das Gerat so auf, dass es nicht
von Unbefugten in Gang gesetzt werden kann.

o Stellen Sie sicher, dass sich niemand am
stehenden Gerat verletzen kann.

IEI Achtung!

o Gerét nicht ungeschitzt im Freien oder in
feuchter Umgebung aufbewahren.

9.6 Wartung
Vor jedem Einsatz

* Sagespane mit Staubsauger oder Pinsel
entfernen.

o Netzkabel und Netzstecker auf
Beschéadigungen uberprifen, ggf. durch
Elektrofachkraft ersetzen lassen.

o Alle beweglichen Teile priifen, ob sie Gber den
gesamten Bewegungsbereich frei beweglich
sind.

o Kontrollieren Sie, ob die Pendelschutzhaube
(11) einwandfrei funktioniert und nicht klemmt.
Sie muss das Sageblatt beim
Herunterschwenken freigeben, ohne andere
Teile zu bertihren. Beim Hochklappen der Sdge
in die Ausgangsstellung, muss sie automatisch
das Sageblatt abdecken. Lassen Sie
besché&digte oder nicht richtig funktionierende
Teile, vor dem Einsatz des Gerates, reparieren.

RegelmaBig, je nach Einsatzbedingungen

o Alle Schraubverbindungen prifen, ggf.
festziehen.

 Ruckstellfunktion des Sagekopfes prifen
(Sagekopf muss durch Federkraft in obere
Ausgangsstellung zurlickkehren), ggf. Feder
ersetzen lassen.

¢ Fiihrungselemente leicht dlen.

10. Tipps und Tricks

—Beilangen Werkstlcken links und rechts der
Sé&ge geeignete Auflagen benutzen.

— Beim Sé&gen von kleinen Abschnitten
Zusatzanschlag benutzen (als Zusatzanschlag
kann z.B. ein passendes Holzbrett dienen, das
am Anschlag des Gerétes festgeschraubt wird).

—Abb. W: Beim Sagen eines gewdlbten
(verzogenen) Brettes die nach auBBen gewdlbte
Seite an den Werkstiickanschlag legen.

—Werkstuicke nicht hochkant sagen, sondern
flach auf den Drehtisch legen.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehér, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

A Wartungs- und Pflegespray zum Entfernen von
Harzriickstdnden und zum Konservieren der
Metalloberflachen: 0911018691

B Metabo Allessauger (siehe Katalog)
C Untergestelle:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Ségeblatter fiir KGS 254 Plus und

KGS 254 | Plus:

D Sé&geblatt Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Fur grobe und mittelfeine Zuschnitte. Gute
Schnittergebnisse bei Langsschnitten in Vollholz.
Zum Teil einsetzbar fur Bauholz mit Nageln und
Betonresten.

Sé&geblatt Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und Hartholz.
Perfekt geeignet firr Voll- und Schichtholz,
Spanplatten roh, beschichtet oder furniert, MDF,
Verbundwerkstoffe.

E Sageblatt Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.
Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
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Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet fiir Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

F Sageblatt Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Bei hdchsten Anspriichen an die Schnittqualitat,
z.B. Laminat, dinnwandige Kunststoff-, Alu-,
Kupfer-, Messingprofile. Perfekte
Schnittergebnisse auch bei Querschnitten in
Vollholz, rohen, beschichteten oder furnierten
Spanplatten, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Prazise, saubere Schnitte in Laminatbdden aller
Art dank speziell dafur entwickelter
Zahngeometrie

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekte Schnitte in Aluminium dank spezieller
Zahngeometrie

Séageblatter fiir KGS 315 Plus:

| Sageblatt Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet fir Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

J Ségeblatt Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Fur sehr gute, saubere Schnittergebnisse bei
Langs- und Querschnitten in Weich- und
Hartholz. Perfekt geeignet flr Voll- und
Schichtholz, Spanplatten roh, beschichtet oder
furniert, MDF, Verbundwerkstoffe.

K Sageblatt Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Bei hdchsten Anspriichen an die Schnittqualitat,
z.B. Laminat, dinnwandige Kunststoff-, Alu-,
Kupfer-, Messingprofile. Perfekte
Schnittergebnisse auch bei Querschnitten in
Vollholz, rohen, beschichteten oder furnierten
Spanplatten, MDF.

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

628446000

628447000

12. Reparatur

AGetahr!

Reparaturen an Elekirowerkzeugen diirfen nur
Elektrofachkréafte ausfiihren!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Ein defekter Zuschnittlaser nur durch einen
originalen Metabo-Zuschnittlaser ersetzen.

Mit reparaturbedirftigen Metabo-
Elektrowerkzeugen wenden Sie sich bitte an lhre
Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten kobnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen
Richtlinien entsorgt werden. Weitere Hinweise
finden Sie auf www.metabo.com im Bereich
Service.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E/ Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Gemaf Européischer Richtlinie 2012/19/
EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

14. Probleme und Stérungen

Im Folgenden werden Probleme und Stérungen
beschrieben, die Sie selbst beheben dirfen. Falls
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lhnen die hier beschriebenen AbhilfemaBnahmen
nicht weiterhelfen, siehe Kapitel 12. "Reparatur".

A Gefahr!

Im Zusammenhang mit Problemen und
Stoérungen geschehen besonders viele Unfélle.
Beachten Sie daher:

» Vor jeder Stérungsbeseitigung Netzstecker
ziehen.

* Nach jeder Stérungsbeseitigung alle
Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb
setzen und uberprifen.

Motor lauft nicht
Keine Netzspannung:

» Kabel, Stecker, Steckdose und Sicherung
prifen.

Motor Uberhitzt (KGS 254 | Plus):

« Ursache der Uberhitzung beseitigen, einige
Minuten abklihlen lassen, dann erneut
einschalten.

Keine Kappfunktion
Transport-Arretierung aktiviert:

» Transport-Arretierung deaktivieren.
Sicherheits-Verriegelung verriegelt:
o Sicherheits-Verriegelung lésen.
Sé&geleistung zu gering

Ségeblatt stumpf (Sageblatt hat evtl. Brandflecke
an der Seite);

Sé&geblatt fur das Material ungeeignet (siehe
Kapitel 11. "Zubehér");

Ségeblatt verzogen:

» S4geblatt austauschen (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Sége vibriert stark
Ségeblatt verzogen:

e Sageblatt austauschen (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Sé&geblatt nicht richtig montiert:

e Sageblatt richtig montieren (siehe Kapitel 9.
"Wartung").

Séage quietscht beim Starten
Antriebsriemen zu schwach gespannt:

o Antriebsriemen spannen (siehe Kapitel 12.
"Reparatur").

Drehtisch schwergéngig
Spéne unter Drehtisch:
e Spéane entfernen.

15. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 6.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Netzspannung

| =Nennstrom

F =min. Absicherung

P4 =Nennaufnahmeleistung

IP =Schutzart

SK =Schutzklasse

No =Leerlaufdrehzanhl

Vo =max. Schnittgeschwindigkeit

D =Séageblattdurchmesser (auf3en)

d =S4&geblattbohrung (innen)

b = max. Zahnbreite des Sageblatts

a4 =Winkelbereich Sagekopfverstellung

ao =Winkelbereich Drehtisch

A =Abmessungen (LxBxH)

m =Gewicht

Anforderungen an eine Spaneabsauganlage:

D =Anschlussdurchmesser des
Absaugstutzens

Do Mindest-Luftmengendurchsatz

D

3 Mindest-Unterdruck am Absaugstutzen
D4

=Mindest-Luftgeschwindigkeit am
Absaugstutzen

Maximal zuldssige Schnittabmessungen fiir

verschiedene Schnitte / maximaler Querschnitt

des Werkstlicks siehe Tabellen auf Seite 6.

~ Wechselstrom
[O] Maschine der Schutzklasse I

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBnahmen.

Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!
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1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these chop and mitre saws, identified by type and
serial number *1), meet all relevant requirements
of directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 6.

2. Specified Conditions of Use

The mitre saw is suited for longitudinal and cross
cuts, inclined cuts, mitre cuts and double mitre
cuts in wood, plastics or similar materials.
Furthermore grooves can be machined.

If appropriate saw blades are used, it is possible
to saw aluminium profiles (KGS 315 Plus, KGS
254 Plus).

Use only saw blades approved by Metabo (see
chapter 11. “accessories”).

The permitted dimensions of the workpieces must
be complied with (see chapter 15. “Technical
Specifications”).

Workpieces with round or irregular cross-section
(such as firewood) must not be cut, as they
cannot be held securely during the cutting
process. When sawing a thin workpiece laid on its
edge, a suitable guide must be used for firm
support.

Any other use does not comply with the intended
purpose. Unspecified use, modification of the
device or use of parts that have not been tested
and approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
A protection of your electrical tool, pay

attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.
Pass on your power tool only together with
these documents.
General Power Tool Safety Warnings

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference!

3.1 Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered
or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

3.2 Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord
for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled
cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use
an extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use ofan RCD reduces
the risk of electric shock.

3.3 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and
use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are
tired or under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the device may result
in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly
used. Use of dust extraction can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent
use of tools allow you to become complacent
and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a
second.

3.4 Use and handling of the power tool
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety
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measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of
children. Do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories with
care. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused
by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories, tool bits
etc. in accordance with these instructions.
taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry,
clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected
situations.

3.5 Service

a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only identical
replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

3.6 Additional Safety Instructions

—These operating instructions are intended for
people with basic technical knowledge
regarding the operation of a machine like this or
similar electrical power tools. Inexperienced
persons are strongly advised to seek competent
advise and guidance from an experienced
person before operating this machine.

—The manufacturer assumes no liability for any
damage caused by neglect of these operating
instructions.

Information in these instructions is marked as
under:

Danger!
Risk of personal injury or environ-
mental damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury by electric
shock.

Entanglement hazard!

Risk of personal injury by body parts
or clothing being drawn into the ro-
tating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

b

: 3

Note:
Additional information.

&

4. Safety instructions for mitre
saws

Safety Instructions for Mitre Saws

a) Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used to
cut ferrous materials such as bars, rods,
studs etc. Abrasive dust causes moving parts
such as the lower guard to jam. Sparks from
abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf
insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either side of
the saw blade. Do not use this saw to cut
pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is placed
too close to the saw blade, there is an increased
risk of injury from blade contact.

Do not hold on the side to which the saw head is
inclined. Do not cross your hands.
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c) The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and
the table. Do not feed the workpiece into the
blade or cut "freehand" in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it out
over the workpiece without cutting, start the
motor, press the saw head down and push
the saw through the workpiece. Cutting on the
pull stroke is likely to cause the saw blade to
climb on top of the workpiece and violently throw
the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece "cross
handed" i.e. holding the workpiece to the right of
the saw blade with your left hand or vice versa is
very dangerous.

f) Never reach behind the fence when the saw
blade is rotating. with either hand closer than
100 mm from either side of the saw blade, to
remove wood scraps, or for any other reason
while the blade is spinning. The proximity of
the spinning saw blade to your hand may not be
obvious and you may be seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp it
with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is no
gap between the workpiece, fence and table
along the line of the cut. Bent or warped
workpieces can twist or shift and may cause
binding on the spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc. except for the
workpiece. Small debris or loose pieces of wood
or other objects that contact the revolving blade
can be thrown with high speed.

i) Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed
on a level, firm work surface before use. A
level and firm work surface reduces the risk of the
mitre saw becoming unstable.

k) Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support
the workpiece and will not interfere with the
blade or the guarding system. Without turning
the tool "ON" and with no workpiece on the table,
move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no
interference or danger of cutting the fence.

I) Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece
that is wider or longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the mitre saw
table can tip if not securely supported. If the cut-
off piece or workpiece tips, it can lift the lower
guard or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops,
the cut-off piece could get wedged against the
blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such as
rods or tubing. Rods have a tendency to roll
while being cut, causing the blade to "bite" and
pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the plug
from the power source. Then work to free the
jammed material. Continued sawing with a
jammed workpiece could cause loss of control or
damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the coasting
blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an
incomplete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the
down position. The braking action of the saw
may cause the saw head to be suddenly pulled
downward, causing a risk of injury.

4.1 Additional Safety Instructions
- Please also observe the special safety
instructions in the respective chapters.

- Where applicable, follow the legal directives or
regulations for the prevention of accidents.

A General hazards!

- Consider environmental conditions:
- When working long stock use suitable supports.

- The saw shall only be started and operated by
persons familiar with circular saws and who are
at any time aware of the dangers associated
with the operation of such tools.

Persons under 18 years of age shall use this
machine only in the course of their vocational
training, under the supervision of an instructor.

- Keep bystanders, particularly children, out of
the danger zone. Do not permit other persons to
touch the machine or power cable while it is
running.

- Avoid overheating of the saw teeth.

- When sawing plastic, avoid melting of the
plastic.

A Risks of personal injury and crushing

by moving parts!

- Do not operate the machine without installed
guards.

- Always keep sufficient distance to the saw
blade. Use suitable feeding aids, if necessary.
Keep sufficient distance to driven components
when operating this machine.

- Wait for the saw blade to come to a complete
stop before removing cutoffs, scrap, etc. from
the work area.

- Cut only stock of dimensions that can be safely
held during cutting.

- Use clamping devices or a vice to hold the
workpiece. It is held safer by these devices than
by your hand.

- Do not attempt to stop the saw blade by pushing
the workpiece against its side.

- Disconnect the mains plug before starting any
setting, maintenance or repair work.

- Disconnect the mains plug if the tool is not used.

ACutting hazard, even with the cutting
tool at standstill!

- Wear gloves when changing cutting tools.

- Store saw blade in such manner that nobody will
get hurt.

A Danger from kickback of the saw head
(saw blade gets caught in the workpiece and
the saw head suddenly kicks back)!

- Select a saw blade suited for the material to be
cut.

- Keep the handle tight. When the saw blade
enters the workpiece, the risk of kickback is
particularly high.

- Cut thin or thin-walled workpieces only with fine-
toothed saw blades.

- Always use sharp saw blades. Replace
damaged saw blades immediately. There is an
increased risk of kickback if a blunt sawtooth
gets caught in the workpiece's surface.

- Do not jam any work pieces.

- If in doubt, check work piece for inclusion of
foreign matter (e.g. nails or screws).

- Never cut several work pieces at the same time
—and also no bundles containing several

individual pieces. Risk of personal injury if
individual pieces are caught by the saw blade
uncontrolled.

- When making grooves avoid lateral pressure on
the saw blade - use a clamping device.

Entanglement hazard!

- Ensure that during operation no parts of the
body or clothing can be caught and drawn in by
rotating components (no ties no gloves, no
clothes with wide sleeves; contain long hair with
a hairnet).

- Never cut workpieces to which ropes, cords,
strings, cables or wires are attached or which
contain such materials.

AHazard generated by insufficient
personal protection gear!

- Wear hearing protection.

- Wear safety glasses.

- Wear dust mask.

- Wear suitable work clothes.
- Wear non-slip footwear.

- Wear gloves when handling saw blades and
rough tools. Carry saw blades in a container.

ARisk of injury by inhaled wood dust!

- Work only with a suitable dust collector attached
to the saw. The dust extraction unit must comply
with the values stated in chapter 15..

Reducing Dust Exposure:

- Some of the dust created using this power tool
may contain chemicals known to cause cancer,
allergic reactions, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of such substances are, lead (in paint
containing lead), additives used for wood
treatment (chromate, wood preservatives),
some wood types (such as oak or beech dust).

- The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons
are being exposed.

- Do not let particles enter the body.

- To reduce exposure to these substances: work
in a well ventilated area and wear protective
equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

- Observe the relevant guidelines for your
material, staff, application and place of
application (e.g. occupational health and safety
regulations, disposal).

- Collect the generated particles at the source,
avoid deposits in the surrounding area.

- Use a suitable extraction unit. In this way, fewer
particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

- Reduce dust exposure with the following
measures:

—do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

—use an extraction unit and/or air purifiers,

—ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner.
Sweeping or blowing stirs up dust.

—Vacuum or wash protective clothing. Do not
blow, beat or brush protective gear.

AHazard generated by modification of
the machine or use of parts not tested and
approved by the equipment manufacturer

- Assemble the machine in strict accordance with
these instructions.

- Use only parts approved by the manufacturer.
This applies especially to:

—Saw blades (for order numbers, refer to
chapter 11. “Accessories”).

— Safety devices.
—Cutting laser.
- Cutting line illumination.



- Do not change any parts.

- Ensure that the speed indicated on the saw
blade is at least the same as the speed
indicated on the saw.

A Hazard generated by machine defects!

- Before every use check the machine for
possible damage: before operating the machine
all safety devices, protective guards or slightly
damaged parts need to be checked for proper
function as specified. Check to see that all
moving parts work properly and do not jam. All
parts must be correctly installed and fulfil all
conditions necessary to ensure perfect
operation of the unit.

- Do not used any damaged or contorted saw
blades.

A Risk of injury by noise!

- Wear hearing protection.

A Risk of injury by laser radiation!

- Laser beams can cause serious injuries to the
eye. Never look into the laser outlet.

A Danger from blocking workpieces or
workpiece parts!

If blockage occurs:

1. switch machine off,

2. unplug mains cable,

3. wear gloves,

4. Clear the blockage using a suitable tool.

4.2 Symbols on the machine (depends
on model)

Read instructions.

Never place hands into running saw
blade.

W)

Wear protective goggles and ear
protectors.

@ Never operate the tool in a damp or wet
environment.

Laser radiation - Do not look into the light
beam.

@C@

Warning of a hazardous areas.

f' %

. Warning of a hot surface.
\ (for KGS 254 | Plus)

Speed settings for the different materials (not
for KGS 254 | Plus)

@6 @O ©
metabo || o]
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) Tested safety

) Device designation

) Position speed selector

) Speed

) Recommended materials
f
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(a) Manufacturer
(b) Waste disposal symbol — Machine can be
disposed of by returning it to the manufacturer

(c) Device designation

(d) ltem number and serial number

(e) Dimensions of approved saw blades

(f) Motor data, weight (also see chapter 15.
“Technical data®)

(9) Year of manufacture

(h) CE mark — This machine conforms to the EC
directives as per Declaration of Conformity

Tool-free clamping module (depending on

design variant)
o

See Chapter 9.1 “Changlng the saw blade”.

e

4.3 Safety Devices

Retractable blade guard (11)

The retractable blade guard protects against
unintentional contact with the saw blade and from
chips flying about.

Safety lock (4)

The retractable blade guard (11) opens and the
saw can be lowered only when the safety lock is
activated.

Bore for padlock

The bore in the on/off switch (7) allows the switch
to be locked with a padlock.

Parallel guide / ripping fence

The parallel guide / ripping fence (24) (consisting
of the lower, fixed fences and the upper,
adjustable fences (25)) prevents that the
workpiece can be moved during sawing. During
operation, the parallel guide/ ripping fence always
has to be installed.

Make sure that the adjustable fences (25) are set
correctly to support the workpiece and will not
interfere with the blade or the guard. Lock using
the set screws (26).

Incorrectly adjusted additional fences can, in the
event of sloped cuts and double mitre cuts, getin
contact with the saw blade and thus lead to
serious injuries!

KGS 254 | Plus: overload protection

The motor has an overload protection which
switches off the motor in case of overheating.

To restart, the motor must have cooled down and
the unlock button (64) must be pressed.

5. Overview

See page 2-5.
1 Allen key / tool storage for Allen key

2 Laser beam egress point

3 On/off switch of the cutting laser

4 Safety lock

5 Handle

6 Saw handle

7 On/off switch of the saw

8 Locking button for blade locking

9 Set screw for pulling device

10 Work clamp

11 Retractable blade guard

12 Speed adjustment wheel

13 Saw head

14 Locking handle for turntable

15 Latch lever for stop positions of the turntable
16 Turntable

6. Unpacking, assembling,
transporting, setting up

6.1 Unpacking
Lift device up out of the packaging with help from
a second person.

6.2 Assembling
Mounting the locking handle (fig. A)

Insert the locking handle (14) into the turntable
(16) and screw in.

Mounting the table width extension (fig. B)

1. Remove the right and left table width
extension (18) from the transport packaging.

2. Remove screws at the guide rails (of the right
and left table width extension).
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Note: The table width extension with the smaller
support surface must be installed on the right
side.

3. Press and hold the locking button (17).

4. Push the guide rails of the table width
extensions completely into the recesses.

5. Lift the device at the front legs, carefully swivel

it backwards and put it down so it will not fall
over.

6. Tighten again the screws at the guide rails.

7. Take the front legs of the device, carefully
swivel it forwards and put down.

8. For additional stability: Set the adjusting screw

(19) in such a way that it makes contact with
the base.

S ) )
The table width extension can be locked in
several positions. Adjusting the table width

extension from one locking position to the nearest

one:
1. Press and hold the locking button (17).

2. Pull out the table width extension (18) for
about 5 mm.

3. Release the locking button (17).

4. Slowly continue to pull out the table width
extension (18) until the table width extension
engages in the closest locking position.

Mounting the cutting depth limitation (fig. C)
Together with the pulling device the cutting depth

limitation (20) permits the cutting of grooves.

- Mount the lock nut (21) and screw (22) as
shown.

6.3 Transporting
1. Swivel saw head downwards and engage
transport lock (23).

2. Push adjustable parallel guides / ripping
fences (25) inwards and secure with on the

fence extrusion and secure with the set screw

(26).

3. Push the table width extensions (18) inwards.

Ll

Caution!

Do not hold the saw at the protective installations

during transport.

4. Lift the device on two of the points provided
(arrows in fig. F).

6.4 Setting up
The device has to be mounted on a stable
support for safe working.

—The support can either be a fixed worktop or
workbench or one of the Metabo stands (see
chapter11. “Accessories").

— Even when machining larger workpieces the
device has to have a secure stand.

—Long workpieces must get additional support
with suitable accessories.

[i] Note:

For mobile use, the device can also be fixed to a

plywood or coreboard panel (500 mm x 500 mm,

at least 19 mm thick) using screws. During use,
the panel has to be fixed to a work bench using
screw clamps.

1. Screw device tightly to the base (through the
holes in the feet).

2. push the saw head slightly downwards and
hold.

3. Undo transport lock (23).
4. Swivel saw head slightly upwards.

7. Machine Details

7.1 On/off switch motor (7)
Switching on the motor:

- Activate the safety lock (4) ,press on/off switch
(7) and keep pressed.

Switching off the motor:
- Release on/off switch (7).
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7.2 On/off switch cutting laser
The cutting laser is switched on using the switch
(3).

The cutting laser marks a line to the left of the
saw's cut. Make a trial cut to become familiar with
the positioning.

7.3 Setting the angle of inclination

Fig. G: Swivel the saw head upwards. Fold the
latch lever (27) towards the front. After loosening
the locking lever (29) (swivel towards the rear),
the saw can be inclined between 0° and 45° to
the left and between 0° and 45° (KGS 254 | pLus:
22.5°) to the right to the vertical.

If the latch lever (27) is folded towards the rear,
the saw locks in particular positions.

Put the lilt limiter (28) into its lowest position in
order to also set angles up to 46° to the left of the
vertical/ up to 46° (depending on the model) to
the right of the vertical.

ADanger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever (29) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.4 Turntable

Fig. H: After loosening the locking handle (14)
and activating the latch levers (15), the turntable
can be turned to the left or to the right for mitre
cuts.

If the latch lever (15) is pushed upwards, the
turntable locks in particular angle levels. If the
latch lever (15) is pushed downwards all the way,
the locking function is deactivated.

A Danger!

In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (14) of the turntable has
to be tightened (also in the stop positions!).

7.5 Pulling device

Using the pulling device, also larger workpieces
with greater cross sections can be cut. The
pulling device can be used for all types of cuts
(straight cuts, mitre cuts, slanted cuts and double
mitre cuts, and cutting of grooves).

If the pulling device is not required, lock the
pulling device in the rear position using the set
screw (9).

7.6 Cutting depth limitation

Fig. C: Together with the pulling device the
cutting depth limitation (20) permits the cutting of
grooves.

Turn the set screw (22) and fix with the counter
nut (21). To deactivate, turn the cutting depth
limitation (20) in anti-clockwise direction.

7.7 Speed setting (Not for
KGS 254 | Plus)

Adjust the saw blade speed on the speed selector
(12) to the material to be sawn.
—Position 1 -2
for profiles made from copper, nickel, brass,
zinc and aluminium.
—Position 3 - 4
for plastic profiles.
—Position 5 - 6
for solid wood and blockboard.

7.8 Connect the chip and dust
extraction unit

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. beech, oak, ash)
may cause cancer when inhaled.

—Use only a suitable dust extraction unit when
working.

—In addition, use a dust mask, as not all saw dust
is collected or extracted.

Connection (Fig. I):

—Possibility 1: Insert suction adapter 35 mm /
44 mm (30) as shown. Connect the chip and
dust extraction unit.

— Possibility 2: Insert suction adapter 58 mm /
100 mm (31) including hose (32) as shown. If
needed, attach suction adapter 58 mm /35 mm
(33). Connect the chip and dust extraction unit.

- Ensure that the dust extraction unit meets the
requirements stated in chapter 15. "Technical
Specifications".

- Observe the dust collector's operating
instructions as well!

7.9 Installing the workpiece clamping

device

The workpiece clamping device (10) can be

installed in two positions (Fig. J + K):

- For wide workpieces (Fig. J):

Insert the workpiece clamping device into the
rear bore (37) of the table and secure with the
locking screw (38).

— For narrow workpieces (Fig. K):

Undo the locking screw (35) and insert the front
part of the workpiece clamping device into the
front bore (39) of the table.

Clamp the workpiece:

1. Push and hold the button (36) and push the
workpiece clamping device against the
workpiece.

2. Tighten the handle (34) to clamp the
workpiece.

7.10 Connection to mains power

A Danger! High voltage

Operate machine only on a power source meeting
the following requirements (see also chapter 15.
"Technical Specifications"):

—Mains voltage and system frequency must
conform to the voltage and frequency shown on
the machine’s rating label;

—fuse protection by a residual current operated
device (RCD) of 30 mA sensitivity;

—outlets properly installed, earthed or grounded,
and tested.

- Make sure the power supply cable is out of the
way, so that it does not interfere with the work
and does not pose a tripping hazard or will get
damaged.

- Use only rubber-jacketed extension cablgs with
sufficient lead cross-section (3 x 1.5 mm*<).

- Use extension cables for outdoor areas. When
working outdoors, only use the correspondingly
marked extension cable approved for this
purpose.

- Avoid accidental start-up. Ensure that the on/off
switch is switched off when inserting the plug in
the socket.

8. Operation

- Before starting work, check to see that the
following are in proper working order.

- Use personal protection gear:

- Assume proper operating position:
—at the front of the saw;
—in front of the saw;
—next to the line of cut.

A Danger!

Always fasten the workpiece with the workpiece
clamping device (10) when sawing.

Never saw workpieces that cannot be fastened
with the workpiece clamping device (10).

A Danger of crushing!

When inclining or swivelling the saw head, never
reach into the hinge area or below the device!

- Hold the saw head (13) during inclination.
- Use during work:

—work support — for long stock, which would
otherwise fall off the table on completion of the
cut;

— Chip and dust extraction unit.

- Cut only stock of dimensions that can be safely
held during cutting.

- Always hold the workpiece down on the table
and do not jam it. Do not attempt to stop the saw
blade by pushing the workpiece against its side.
Risk of personal injury if the saw blade is
blocked.

8.1 Using the cutting laser
See section 7.2

8.2 Setting the saw blade speed
See section 7.7

8.3 Straight cuts
Starting position:

—Undo transport lock (23).
—Saw head (13) is swivelled upwards.
— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is in 0°position, locking lever
(14) for turntable is tightened.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (29) for inclined position is
tightened.

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Adjust the saw blade speed on the speed
selector (12) to the material to be sawn (Not
for KGS 254 | Plus).

2. Push the workpiece against the parallel guide/
ripping fence and clamp using the workpiece
clamping device (10).

3. For wider workpieces: pull the saw head
forwards (towards the operator) (pulling
device). (See Fig. L, step 1.)

4. Switching on the machine: Activate the safety
I(om;k (4) and press and hold the on/off switch

7).

5. Slowly lower the saw head at the handle all the
way down and, if required, push towards the
rear (away from the operator). During the
sawing process press on the workpiece just
enough for the motor speed not to lower too
much. (See Fig. L, step 2.)

6. Cut work piece in a single pass.

7. Release the on/off switch (7) and slowly let
the saw head swivel back into the upper
starting position.

8.4 Mitre cuts

Starting position:

—Undo transport lock (23).

—Saw head (13) is swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—The inclination of the swivel arm to the vertical is
0°, locking lever (29) for inclined position is
tightened.

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Fig. H: Undo the set screw (14) of the
turntable and push down the latch lever (15).

2. Setthe desired angle.

Gl o

If the locking lever (15) is pushed upwards the
turntable locks in the 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°



and 60° angle levels. If the locking lever (15) is
pushed downwards all the way, the locking
function is deactivated.

3. Tighten the locking button (14) of the
turntable.

Caution!

- In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking handle (14) of the turntable
has to be tightened (also in the stop positions!).

4. Cut the workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

8.5 Inclined cuts

Starting position:

—Undo transport lock (23).

—Saw head (13) is swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is in 0°position, locking lever
(14) for turntable is tightened.

— Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

- If needed: Set inclination limiter (28) for
extended mitre angle. See chapter 7.3.)

Cutting the workpiece:

1. Fig. G: Undo the locking lever (29) to set the
inclination of the saw.

2. Set the latch lever (27):

-Pull the latch lever (27) in direction of the
operator side = infinite adjustment of the
swivel arm.

-Push the latch lever (27) in direction of the
rear side = lock swivel arm in stop positions.

E Note:

The swivel arm locks at the angle levels of 0°,
22.5° and 33.9°.

3. Slowly tilt the swivel arm into the desired
position

4. Tighten the locking lever (29) for the
inclination setting.

*“ Caution!

- In order for the mitre angle not to change during
cutting, the locking lever (29) of the turntable
has to be tightened (also in the stop positions!).

5. Cut the workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

8.6 Double mitre cuts

m Note:

The double mitre cut is a combination of mitre cut
and inclined cut. This means, the workpiece is cut
at an angle to the rear contact edge and at an
angle to the top.

Starting position:

—Undo transport lock (23).

—Saw head (13) is swivelled upwards.

— Cutting depth limitation (20) deactivated.

—Turntable (16) is locked in the desired position
(locking lever (14) for turntable is tightened).

- Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked (locking lever
(29) is tightened).

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the

adjustable parallel guides / ripping fences

(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

For particular angle settings it might be
necessary to completely pull out a parallel guide
/ ripping fence (25), after loosening the locking
screw (26). Retighten locking screw (26). (After
the saw cut, reattach the adjustable parallel
guide / ripping fence (25) and fasten with
locking screw (26) so that it is not lost.)

Cutting the workpiece:

A Danger!

With a double mitre cut, the saw blade is easier
accessible due to the steep inclination — this
results in a higher risk of injury. Always keep
sufficient distance to the saw blade!

- Cut the workpiece, as described in “8.3 Straight
cuts”.

8.7 Cutting grooves

Gl e

The cutting depth limitation together with the
pulling device permits the cutting of grooves. This
does not result in a separating cut, but only a cut
of a certain depth is effected in the workpiece.

*‘. Caution! Risk of kickback!

When cutting grooves it is particularly important
that no lateral pressure is exerted on the saw
blade. Otherwise, the saw head might suddenly
kick back! Use a clamping device when cutting
grooves. Avoid lateral pressure on the saw head.

Starting position:

—Undo transport lock (23).

—Saw head swivelled upwards.

—Swivel arm inclined at desired angle to the
workpiece surface and locked (locking lever
(29) is tightened).

—Turntable (16) is locked in the desired position
(locking lever (14) for turntable is tightened).

—Pulling device at the very rear.

— Set screw (9) of the pulling device has been
loosened.

— Setting the parallel guide / ripping fence:
Loosen the set screws (26). Move the
adjustable parallel guides / ripping fences
(25) in such a way that the workpiece is
supported in the best manner possible and will
not interfere with the blade or the guard. Lock
using the set screws (26).

Cutting the workpiece:

1. Move the cutting depth limitation to the inside
position (activate) by turning the cutting depth
limitation (20) in clockwise direction.

2. Set the set screw (22) to the desired cutting
depth and fix with counter nut (21) .

3. Loosen safety lock (4) and swivel saw head
downwards to check the set cutting depth:

4. Effect trial cut.

5. Ifrequired, repeat steps 1 and 4 until the
desired cutting depth has been set.

6. Cutthe workpiece, as described in “8.3
Straight cuts”.

9. Care And Maintenance

A Danger!

Disconnect from the mains power before any
maintenance or cleaning work.

— Repair and maintenance work other than
described in this section should only be carried
out by qualified specialists.

—Replace damaged parts, in particular safety
installations, only with original parts. Parts not
approved by the equipment manufacturer can
cause unforeseeable damage.

— Check to see that all safety devices are
operational again after each service.

ENGLISH en

9.1 Saw blade change

ARisk of burning!

Directly after cutting the saw blade can be very
hot. Let a hot saw blade cool down. Do not clean
the hot saw blade with combustible liquids.

A Risk of injury, even with the blade at
standstill!

When loosening and tightening the tensioning
screw (40) (or the clamping module (41)) the
retractable blade guard (11) must be swivelled
over the saw blade. Wear gloves when changing
blades.

1. Unplug power cable;
2. Putthe saw head in the upper position.

3. Lock saw blade: press the locking button (8)
and turn the saw blade with the other hand
until the locking button engages. Hold down
the locking button.

4. Fig. M: Remove the tensioning screw with
washer (40) using an Allen key (1) in
clockwise direction (left-hand thread!)
or remove the clamping module (41) by
turning it in anti-clockwise direction manually
(left-hand thread!)

5. Loosen safety lock (4) and push the
retractable blade guard (11) upwards and
hold.

6. Carefully remove the outer flange (46) and
saw blade (45) from the saw blade shaft and
close again the retractable blade guard (11) .

ADanger!

Do not use cleaning agents (e.g. to remove resin
residue) that could corrode the light metal
components of the saw; the stability of the saw
would be adversely affected.

7. Cleaning the clamping surfaces:
—Saw blade shaft (43),
—Inner flange (44).
- Saw blade (45),
- Outer flange (46),

ADanger!

Attach the inner flange (44) the right way around!
If this is not the case, the saw can block or the
saw blade could work loose. The inner flange is in
the correct position if the ring groove points
towards the saw blade and the flat side to the
motor.

8. Attach the inner flange (44) as shown.

9. Loosen safety lock (4) and push the
retractable blade guard (11) upwards and
hold.

10.Place a new saw blade - pay attention to
direction of rotation: Seen from the left (open)
side, the arrow on the saw blade has to
correspond to the direction of the arrow (42)
on the saw blade cover!

ADanger!

Use only saw blades, which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Use only suitable saw blades with secondary
holes designed for the maximum speed (see
"Technical Specifications") — if unsuitable or
damaged saw blades parts are used, parts can
be ejected due to centrifugal force in an
explosive-type manner.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Saw blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

Do not use:

—saw blades made of high-alloy speed steel
(HSS);

—damaged saw blades;
- cut-off wheel blades.
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A Danger!

—Mount saw blade using only genuine parts.
— Do not use loose-fitting reducing rings; the saw
blade could work loose.

—Saw blades have to be mounted in such way
that they do not wobble or run out of balance
and cannot work loose during operation.

11.Close again retractable blade guard (11).

12.Slide on the outer flange (46) — The pins must
show in direction of the saw blade (pay
attention to Fig. Y).

13.Turn the saw blade until the pins engage in the
secondary holes.

Machines with a tensioning screw (40):

14.Screw on the tensioning screw (40) in anti-
clockwise direction (left-hand thread!) and
tighten by hand.

15.Lock saw blade: press the locking button (8)
and turn the saw blade with the other hand
until the locking button engages. Hold down
the locking button.

A Danger!

— Do not extend the hexagon wrench (1).

— Do not tighten the tensioning screw by hitting
the hexagon wrench (1) .

16.Firmly tighten the tensioning screw (40) using
the hexagon wrench (1).

Machines with tool-free clamping module (41):

17.Reset the clamping module (Fig. N): Plug the
threaded pin (47) into the bore of the cutting
depth limitation and turn the handwheel (48)
of the clamping module in clockwise direction
until the display shows (49) "0".

18.Screw on the clamping module onto the saw
blade shaft (43) . Turn the handwheel (48)
(left-hand thread!), until the saw blade also
turns, lock the saw blade (locking button (8))
and firmly (48) tighten.
The display must then be yellow.

A Danger!

The display must not be red after attaching the
clamping module. If the display is still red:

- Repeat steps 17 and 18.

- Check threaded pin and saw blade shaft for
damage.

Check function:

19.Loosen the safety lock (4) and fold the saw
downwards:

—when folding down the retractable blade guard
(11), it has to provide free access to the saw
blade without touching other parts.

—When folding the saw upwards into the
starting position, the retractable blade guard
(11) has to cover the saw blade automatically.

— Rotate the saw blade manually. You should be
able to rotate the saw blade into any possible
position without touching other parts.

9.2 Table insert change

A Danger!

With a damaged table insert (50) there is a risk of
small parts getting stuck between table insert and
saw blade, blocking the saw blade. Replace
damaged table inserts immediately!

1. Fig. O: Lever out the table insert (50) using a
screwdriver. The table insert will be destroyed
and cannot be reused.

2. Insert a new table insert and latch into place.

9.3 Adjustments
Adjusting the turntable (Fig. P)

1. Latch the turntable (16) in 0° position.
2. Loosen the screw (51) by two turns.

3. Swivel saw head downwards and engage
transport lock (23).

4. Align the turntable (16) on the parallel guide /
ripping fence in such a way that the parallel
guide/ ripping fence (24) is exactly
perpendicular to the saw blade.

5. Tighten the locking handle (14) of the
turntable.

6. Tighten the screw (51) again.
Adjust the pointer for the mitre angle (Fig. Q)
1. Undo the screw (53) for about one turn.

2. Adjust the pointer (52) in such a way that the
value shown corresponds to the set latching
position of the turntable.

3. Tighten the screw (53).

Adjust the shifting force of the traction

function (Fig. R)

1. Release the counter nut (55).

2. Adjust the stud bolt (54) until the desired
shifting force has been achieved.

3. Retighten the counter nut.

Adjust the latching position for the mitre

angle

1. Latch the swivel arm in 0° position, do not
tighten the lock lever (29).

2. Fig. S: Undo the upper screw (56) or 2 screws
(56) (only KGS 216 Plus) and remove swivel
arm.

3. Fig. T: Undo two Allen screws (57) on the rear
side of the device by about one turn.

4. Align the swivel arm in such a way that the
saw blade exactly perpendicular to the
turntable.

5. Retighten the two Allen screws (57).

6. Tighten the locking lever (29) .

7. Replace the swivel arm cover and fix with
SCrews.

8. Undo the screws (59) for about one turn.

9. Adjust the pointer (58) in such a way that the
value shown corresponds to the set latching
position of the swivel arm.

10.Tighten the screws (59).

Readjust mitre clamping

If the mitre angle of the swivel arm can be

changed by pressing against it from the side

despite tightened locking lever (29), the mitre
clamping must be readjusted.

1. Latch the swivel arm in 0° position. The
locking lever (29) is released.

2. Dismantle the swivel arm cover (see previous
section).

3. Fig. U: Retighten the hexagon nut (60) until
the desired clamping force is achieved.

4. Tighten the locking lever (29) for the
inclination setting. It must be possible to
tighten the lever noticeably.

5. Undo the latch lever (27) for the swivel arm 0°
position (pull in direction of the operator side).

6. Check the swivel arm by pressing on the
sides. It must be not be possible to tighten the
lever noticeably.

If the swivel arm still cannot be moved afterwards:

7. Repeat steps 3 to 6. Loosen or tighten the
hexagon nut (60) accordingly.

8. Replace the swivel arm cover and fix with
Screws.

Adjust the cutting laser

A Danger!

LASER BEAM
DO NOT LOOK INTO THE BEAM

Use the supplied Allen key (2.5 mm) to adjust the
laser.

1. Fig. V: Loosen or tighten the screws (61),
(62), (63) to align the laser as shown.

9.4 Cleaning the device

Remove chips and saw dust with vacuum cleaner
or brush from:

—adjustment devices and safety devices;
—retractable blade guard;

—controls;

—motor vent slots;
—space under table insert;
—space under turntable;
—cutting laser;

9.5 Storage of device

ADanger!

- Store the device in such a way that it cannot be
put into operation by unauthorised personnel.

- Ensure that the stationary device cannot cause
injury.

*‘. Caution!

- Do not store the saw outdoors, in unprotected
areas or in damp or wet locations.

9.6 Maintenance
Prior to each use

- Remove saw chips with vacuum or brush.

- Check power cable and power cable plug for
damage; if necessary have damaged parts
replaced by a qualified electrician.

- Check all movable parts if they can be moved
freely across the entire range of movement.

- Check whether the retractable blade cover (11)
works properly and does not stick. It has to
provide free access to the saw blade without
touching other parts. When folding the saw
upwards into the starting position, it has to cover
the saw blade automatically. If parts are
damaged or not working correctly, have the
device repaired before using.

Regularly, depending on conditions of use

- Check all screwed joints, retighten if necessary.

- Check reset function of the saw head (saw head
has to return to the upper starting position by

means of spring force), if required have spring
replaced.

- Slightly oil guide elements.

10. Tips and Tricks

— Use appropriate supports on the left and right of
the saw for long workpieces.

—When cutting small pieces, use additional guide
(a suitable wooden board attached with screws
to the guide of the device, can be used as
additional guide).

—Fig. W: When cutting a curved (contorted)
board place the convex side at the parallel
guide/ripping fence.

— Do not cut workpiece upright, but flat on the
turntable.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Spray for maintenance and care for the
removal of resin residues and to preserve the
metal surfaces: 0911018691

B Metabo all-purpose vacuum cleaner (see
catalogue)

C Stands:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Saw blades for KGS 254 Plus and

KGS 254 | Plus:

D Saw blade Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 24 WZ 5° neg.

For coarse and medium-fine cuts. Good cutting
results for longitudinal cuts in solid wood Partly
suitable for construction timber with nails and
concrete residues.

Saw blade Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 48 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight and
cross cuts in soft and hard wood. Perfectly suited
for hard wood and plywood, untreated chipboards,
coated or veneered, MDF, composite materials.



E Saw blade Precision Cut 628222000
HWI/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, , 60 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

F Saw blade Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2.4/1.8, 80 FZ/TZ 5° neg.
When high cutting quality is required, e.g.
laminate, plastic, thin-walled aluminium, copper,
and brass profiles Perfect cutting results also for
cross cuts in solid wood, uncoated, coated or
veneered chip board, MDF

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precise, clean cuts in all types of laminate flooring
thanks to specially developed tooth geometry

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Perfect cuts in aluminium thanks to special tooth
geometry

Saw blades for KGS 315 Plus:

I Saw blade Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, , 48 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

J Saw blade Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, , 84 WZ 5° neg.

For very good, clean cutting results for straight
and cross cuts in soft and hard wood. Perfectly
suited for hard wood and plywood, untreated
chipboards, coated or veneered, MDF, composite
materials.

K Saw blade Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2.4/1.8, 96 FZ/TZ 5° neg.
When high cutting quality is required, e.g.
laminate, plastic, thin-walled aluminium, copper,
and brass profiles Perfect cutting results also for
cross cuts in solid wood, uncoated, coated or
veneered chip board, MDF

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

628446000

12. Repairs

A Danger!

Repair of power tools must be carried out by
qualified electricians only!

A defective mains cable must be replaced only
with a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

A defective cutting laser must be replaced only
with an original Metabo cutting laser.

If you have Metabo power tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of
disused machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of
according to their labelling in accordance with
municipal guidelines. Further information can be
found at www.metabo.com in the “Service”
section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/
EU on Waste from Electric and Electronic
Equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and recycled in an environmentally-friendly
manner.

14. Troubleshooting Guide

Following you will find a description of problems
and faults that you may remedy yourself. If the
corrective measures described here do not help,
kindly refer to chapter 12. "Repairs".

A Danger!

There are particularly many accidents in
connection with problems and faults. Therefore
keep in mind:

- Disconnect the mains plug prior to any fault
service.

- Check to see that all safety devices are
operational after each fault service.

Motor does not run

No mains voltage

- Check cables, plug, outlet and mains fuse.
Motor overheats (KGS 254 | Plus):

- Remove cause for overheating, let cool down
for a few minutes, then start again.

No trimming function
Transport lock activated:

- Deactivate transport lock.
Safety lock activated:

- loosen safety lock.
Cutting power too low

Saw blade blunt (possibly tempering marks on
blade body);

Saw blade unsuitable for the material (see
chapter 11. "Accessories");

Saw blade contorted:

- Replace saw blade (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw vibrates a lot
Saw blade contorted:

- Replace saw blade (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw blade not installed properly:

- Install saw blade properly (see chapter 9.
"Maintenance").

Saw squeaks when starting up

Drive belt tension too low:

- Tighten drive belt (see chapter 12. "Repairs").
Turntable hard to turn

Chips under turntable:

- remove chips.

15. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 6.

Changes due to technological progress reserved.

U =Mains voltage

| =Rated power

F =Min. fuse protection

P4 =rated input power

IP =protection class

SK =protection rating

ng =No-load speed

Vo =Max. cutting speed

D =saw blade diameter (outer)

d =saw blade hole (inside)

b = max. tooth width of the saw blade

ay =angle range saw head adjustment

ap =angle range turntable

A =dimensions (Ixwxh)

m =weight

Requirements for chip and dust extraction unit:

D4 =connection diameter of the extraction
nozzle

Do =minimum air throughput

Dj =minimum negative pressure atextraction
nozzle

Dy4 =minimum air speed at extraction nozzle

Maximum permitted cutting dimensions for
different cuts / maximum cross-section of
workpiece, see table on page 6.

~ AC Power
[O] Machine in protection class I

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be
higher or lower depending on operating
conditions, the condition of the power tool or the

ENGLISH en

accessories used. Please allow for breaks and
periods when the load is lower for assessment
purposes. Arrange protective measures for the
user, such as organisational measures based on
the adjusted estimates.

Lpa =Sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

m Wear ear protectors!
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1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces scies a onglet, identifiées par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 6.

2. Utilisation conforme a l'usage

La scie a onglet convient pour les coupes
longitudinales et transversales, les coupes en
biais, les coupes en onglet ainsi que pour les
doubles coupes en onglet dans le bois, les
plastiques ou d’autres matériaux similaires. Elle
permet également de réaliser des rainures.

Elle permet également de scier des profils en
aluminium (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus) avec
les lames de scie adaptées.

Utiliser uniqguement des lames de scie autorisées
par Metabo (voir chapitre 11. « Accessoires »).

Les dimensions admises des piéces a usiner
doivent étre respectées (voir le chapitre 15.
« Caractéristiques techniques »).

Les pieces a usiner avec une section ronde ou
irréguliére (comme par ex. le bois de chauffage)
ne peuvent pas étre sciées car elles ne peuvent
pas étre maintenues de maniere sdre durant le
sciage. En cas de sciage sur chant de piéces
plates, utilisez une butée appropriée afin
d'assurer un guidage parfaitement sar.

Toute autre utilisation est considérée comme
contraire aux prescriptions. Une utilisation
contraire aux prescriptions, des modifications
apportées a l'appareil ou I'emploi de pieces qui
n‘ont été ni contrélées ni approuvées par le
constructeur peuvent entrainer des dommages
imprévisibles !

Respectez les éventuelles dispositions lIégales ou
directives de prévention des accidents.

3. Consignes générales de
sécurite

Pour des raisons de sécurité et afin de
A protéger l'outil électrique, respectez les

passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lisez la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

Remettez I'outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Le non-respect des consignes

suivantes peut provoquer une électrocution, un
incendlie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure !

3.1 Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique
dans une atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer
les poussiéres ou les vapeurs.

c) Maintenez les enfants et les personnes
présentes a I’écart pendant I'utilisation de
I'outil électrique. Les distractions peuvent vous
faire perdre le contréle de I'outil.

3.2 Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
soient adaptées au socle. Ne jamais modifier
la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas
utiliser d'adaptateurs avec des outils
électriques a branchement de terre. Des fiches
non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque d'électrocution.

b) Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et des
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution
augmente si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la
pluie ou a des conditions humides. La
pénétration d'eau a l'intérieur d'un outil électrique
augmente le risque d'électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon. N'utilisez
jamais le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil électrique. Maintenez le
cable a I’écart de la chaleur, de I'huile, des
arétes vives ou des piéces en mouvement. Les
céables d'alimentation endommagés ou emmélés
augmentent le risque d‘électrocution.

e) Lorsque vous travaillez a I'extérieur avec un
outil électrique, utilisez uniquement des
rallonges adaptées pour une utilisation a
I'extérieur. L 'utilisation d'un cordon adapté a
l'utilisation extérieure réduit le risque
d'électrocution.

f) Si 'usage d'un outil électrique dans un
emplacement humide est inévitable, utiliser
une alimentation protégée par un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d'un interrupteur de protection contre les courants
de court-circuit réduit le risque d'électrocution.

3.3 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, regardez ce que vous étes
en train de faire et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez I'outil électrique. Ne pas
utiliser un outil électrique lorsque vous étes
fatigué ou sous I'emprise de drogues, de
I'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention en cours d'utilisation d'un outil
électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection
individuelle. Toujours porter une protection
pour les yeux. Les équipements de protection
individuelle tels que les masques contre les
poussiéres, les chaussures de sécurité
antidérapantes, les casques ou les protections
auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Evitez tout démarrage intempestif. Veillez a
ce que I'outil électrique soit éteint avant de le
brancher au courant, de le prendre en main ou
de le porter. Porter l'outil électrique en ayant le
doigt sur l'interrupteur ou brancher l'appareil au
secteur alors qu'il est en marche peut causer des
accidents.

d) Retirez tout outil de réglage ou clé plate
avant de mettre I’outil électrique en marche.
Un outil ou une clé laissé(e) dans une partie
tournante de l'appareil peut entrainer des
blessures.

e) Evitez de prendre une posture
inconfortable. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de I'outil électrique dans des
situations inattendues.

f) Portez des vétements adaptés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux. Garder
les cheveux et les vétements a distance des
parties en mouvement. Des vétements amples,
des bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris
dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration ou de
collecte des poussiéres peuvent étre
installés, assurez-vous qu'ils sont branchés
et correctement utilisés. Utiliser un systeme
d'aspiration des poussiéres réduit les risques liés a
la présence de poussieres.

h) Ne vous croyez pas en sécurité alors que ce
n’est pas forcement le cas, et ne passez pas
outre les régles de sécurité concernant les
outils électriques, méme si aprés de
nombreuses utilisations, vous connaissez
bien votre outil électrique. Une fraction de
seconde d'inattention peut provoquer une
blessure grave.

3.4 Utilisation et entretien de I'outil
électrique

a) Ne forcez pas I’'appareil. Utiliser I'outil

électrique adapté a votre application. L'outil

électrique adapté réalise mieux le travail et de

maniére plus sdre au régime pour lequel il a été

construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si
l'interrupteur ne permet pas de passer de
I'état de marche a arrét et inversement. Tout
outil électrique qui ne peut plus étre mis en marche
ou arrété est dangereux et doit étre répare.

c) Débranchez la vis de la prise avant
d'effectuer des réglages sur lI'appareil, de
remplacer des accessoires ou de ranger
I'appareil. De telles mesures de sécurité
préeventives réduisent le risque de démarrage
accidentel de l'outil électrique.

d) Conservez les outils électriques non
utilisés hors de la portée des enfants. Ne
laissez pas des personnes qui ne sont pas
familiarisées avec I'appareil ou qui n'ont pas
lu les présentes instructions, I'utiliser. Les
outils electriques sont dangereux s'ils sont utilisés
par des personnes inexpérimentées.

e) Entretenez soigneusement les outils
électriques et les accessoires. Vérifiez si les
piéces mobiles fonctionnent correctement et
ne bloquent pas, si des piéces sont cassées
ou si des dommages empéchent le bon
fonctionnement de I'outil électrique. En cas de
dommages, faites réparer ’appareil avant de
I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des
outils électriques mal entretenus.

f) Garder affatés et propres les outils
permettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des pieces
coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil électrique, les accessoires et
les lames etc., conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L 'utilisation de
l'outil électrique pour des opérations différentes de
celles prévues peut donner lieu a des situations
dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de
préhension restent séches, propres et
dépourvues d'huiles et de graisses. Des
poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et
le contréle en toute sécurité de l'outil dans des
situations inattendues.

3.5 Réparations

a) Confiez toujours les réparations de votre
outil électrique a des techniciens qualifiés et
veillez a ce que les réparations soient
effectuées avec des pieces de rechange
d'origine. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

3.6 Autres consignes de sécurité

—Ces instructions s'adressent a des personnes
possédant des connaissances de base dans le
maniement des appareils similaires a celui qui
est décrit ici. Si vous n'avez aucune expérience
de ce type d'appareil, commencez par
demander l'aide d'une personne expérimentée.



— Le fabricant ne pourra étre tenu responsable de
dommages découlant de la non-observation de
ces instructions d'utilisation.

Les informations contenues dans ces instructions
d'utilisation sont identifiées de la maniére
suivante :

Danger !
Mise en garde contre des dommages
personnels ou environnementaux.

Danger di a I'électricité !
Signale un risque de lésion corpo-
relle par électrocution.

Risque d'accrochage !

Risque de Iésions corporelles pou-
vant étre occasionnées par accro-
chage de parties du corps ou de vé-
tements.

Attention !
*f Risque de dommages matériels.

b d e

Remarque :
Informations complémentaires.

&

4. Consignes de sécurité
particulieres

Consignes de sécurité pour scie a onglet

a) Les scies a onglet sont concues pour la
découpe du bois ou de produits ligniformes.
Elles ne doivent pas étre utilisées pour la
découpe de materiaux a base de fer comme
des tiges, des barres, des vis, etc. La
poussiere abrasive entrainerait le blocage des
piéces mobiles comme le capot de protection
inférieur. Les étincelles produites durant la
découpe brileraient le capot de protection
inférieur, la plaque d'insert et d'autres piéces en
plastique.

b) Si possible, fixez la piéce a usiner a l'aide
de serre-joints. Si vous tenez la piéce a
usiner a la main, vous devez toujours
maintenir votre main a une distance d'au
moins 100 mm de chaque c6té de la lame de
scie. N'utilisez pas cette scie pour découper
des piéces trop petites pour étre fixées ou
maintenues a la main. Si votre main est trop
proche de la lame de scie, vous augmentez le
risque de blessure par contact avec la lame de
scie.

Ne restez pas du c6té vers lequel la téte de la
scie est inclinée. Ne croisez pas les mains.

c) La piece a usiner doit étre immobile et
serrée ou maintenue contre la butée et la
table. Ne poussez pas la piéce a usiner vers
la lame de scie et ne coupez jamais « a main
levée ». Les piéces non fixées ou mobiles
risquent d'étre projetées a grande vitesse, ce qui
peut causer des blessures.

d) Poussez la scie a travers la piéce a usiner.
Evitez de tirer la scie a travers la piece a
usiner. Pour une coupe, soulevez la téte de la
scie et tirez-la au-dessus de la piéce a usiner
sans couper. Mettez ensuite le moteur en
marche, inclinez la téte de la scie vers le bas
et poussez la scie a travers la piéce a usiner.
Si vous coupez en tirant la scie, la lame de scie
risque de sortir de la piéce a usiner et d'étre
projetée avec force contre I'opérateur.

e) Ne croisez jamais les mains au-dessus de
la ligne de coupe prévue ni devant ou
derriére la lame de scie. |l est trés dangereux
de soutenir la piéce avec les « mains croisées »,
c'est-a-dire en tenant la piece a usiner avec la
main gauche a droite de la lame de scie ou
inversement.

f) Ne placez pas vos mains derriére la butée
lorsque la lame de scie tourne. Respectez
toujours la distance de sécurité minimale de
100 mm entre la main et la lame de scie en
rotation (valable pour les deux c6tés de la
lame de scie, par ex. pour éliminer les
déchets de bois). Dans le cas contraire, vous
risqueriez de sous-estimer la faible distance entre
la lame et votre main et de vous blesser
grievement.

g) Controlez la piéce a usiner avant de la
couper. Si la piece a usiner est tordue ou
déformée, fixez-la avec le coté courbé vers
I'extérieur du coté de la butée. Veillez
toujours a ce qu'il n'y ait pas d'espace entre

la piece a usiner, la butée et la table le long
de la ligne de coupe. Les pieces courbées ou
déformeées peuvent se tordre ou se déplacer et
entrainer le blocage de la lame de scie lors du
sciage. La piéce a usiner doit étre exempte de
clous et de corps étrangers.

h) Utilisez seulement la scie lorsque la table a
été débarrassée de tous les outils, déchets
de bois, etc. ; seule la piéce a usiner peut se
trouver sur la table. Les petits déchets, les
piéces de bois détachées ou d'autres objets qui
entreraient en contact avec la lame en rotation
risquent d'étre projetés a grande vitesse.

i) Découpez une seule piéce a la fois. Les
piéces empilées ne peuvent pas étre fixées ou
maintenues correctement et peuvent entrainer le
blocage de la lame durant le sciage ou glisser.

j) Veillez a ce que la scie a onglet soit posée
sur une surface de travail plane et solide
avant I'utilisation. Une surface de travail plane
et solide réduit le risque d'instabilité de la scie a
onglet.

k) Planifiez votre travail. Lors de chaque
réglage de l'inclinaison de la lame ou de
I'angle de coupe, veillez a ce que la butée
réglable soit correctement ajustée et a ce
que la piece soit soutenue sans entrer en
contact avec la lame ou le capot de
protection. Simulez le mouvement de coupe
complet de la lame sans mettre la machine en
marche et sans placer la piéce a usiner sur la
table afin de vous assurer qu'elle ne soit pas
entravée et qu'elle ne coupe pas dans la butée.

1) Veillez a ce que les piéces plus larges ou
plus longues que la surface supérieure de la
table soient correctement soutenues, par ex.
a l'aide d'une rallonge de table ou de
chevalets de sciage. Les piéces plus larges ou
plus longues que la table de la scie & onglet
risquent de basculer si elles ne sont pas
correctement soutenues. Si une piece de bois
coupée ou la piece a usiner bascule, elle risque
de soulever le capot de protection inférieur ou
d'étre projetée de maniére incontrélée par la lame
de scie en rotation.

m) Ne demandez pas a d'autres personnes de
tenir la piéce a la place d'une rallonge de
table ou de soutenir la piéce. Un mauvais
soutien de la piéce a usiner peut entrainer le
blocage de la lame de scie. La piéce a usiner
risque également de se déplacer durant le sciage
et de vous entrainer, vous et la personne qui vous
aide, vers la lame de scie en rotation.

n) La piéce découpée ne doit en aucun cas
étre pressée contre la lame de scie en
rotation. S'il n'y a pas suffisamment de place, par
ex. pour l'utilisation de guides latéraux, la piece
découpée risque de se coincer dans la lame de
scie et d'étre projetée de force.

o) Utilisez toujours un serre-joints ou un
dispositif adapté pour soutenir correctement
les matériaux ronds comme des barres ou
des tuyaux. Les barres ont tendance a rouler
lors de la découpe, ce qui peut entrainer le
blocage de la lame et entrainer la piéce a usiner
et votre main vers la lame de scie.

p) Attendez que la lame ait atteint sa vitesse
de rotation maximale avant de couper la
piéce a usiner. Cela réduit le risque d'éjection de
la piece a usiner.

q) Si la piéce a usiner coince ou bloque la
lame de scie, arrétez la scie a onglet.
Attendez que toutes les pieces mobiles
soient a l'arrét, puis retirez la fiche de la
prise. Retirez ensuite le matériau bloqué. Si
vous continuez de scier malgré le blocage, vous
risquez de perdre le contréle de la machine ou
d'endommager la scie a onglet.

r) Une fois la découpe terminée, lachez
l'interrupteur, maintenez la téte de la scie
vers le bas et attendez I'arrét de la lame
avant de retirer la piéce découpée. Il est
dangereux d'approcher la main de la lame encore
en rotation.

s) Tenez fermement la poignée lorsque vous
réalisez une coupe incompléte ou lorsque
vous relachez I'interrupteur avant que la téte
de la scie ait atteint la couche inférieure. Le
freinage de la scie peut soudainement entrainer
la téte de la scie vers le bas ce qui expose a un
risque de blessure.

FRANCAIS

4.1 Autres consignes de sécurité

- Respectez les consignes de sécurité
spécifiques a chaque chapitre.

- Respectez les éventuelles dispositions 1égales
ou directives de prévention des accidents.

ARisques généraux !

- Prendre en considération les influences de
I'environnement.

- Pour travailler les piéces longues, employer des
porte-piéces adaptés.

- Cette machine peut uniquement étre mise en
service et utilisée par des personnes habituées
a manipuler de telles machines et conscientes
des dangers liés a l'utilisation de ce type
d'appareil.

Les personnes mineures n'ont le droit de se
servir de |'appareil que dans le cadre d'une
formation professionnelle et sous le contréle
d'un instructeur.

- Les personnes non concernées par l'appareil, et
tout particulierement les enfants, doivent étre
tenues a distance de la zone de danger. Ne
laisser aucune tierce personne toucher
I'appareil ni le cable d'alimentation pendant
l'utilisation de I'appareil.

- Evitez une surchauffe des dents de scie.

- Lors du sciage du plastique, évitez que le
plastique ne fonde.

A Risque de blessures ou d'écrasement
au niveau des piéces mobiles !

- Ne pas faire fonctionner I'appareil tant que les
dispositifs de sécurité ne sont pas montés.

- Garder toujours une distance suffisante par
rapport a la lame de scie. Utiliser
éventuellement des aides d'attaque adaptées.
Se tenir a une distance suffisante des pieces en
mouvement.

- Attendre que la lame de scie soit immobile
avant de retirer de la zone de travail les petites
chutes de découpes de piéces, les restes de
bois etc.

- Ne scier que des piéces ayant des dimensions
qui permettent de les stabiliser pendant la
coupe.

- Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour fixer la piece. Elle est ainsi mieux
maintenue qu'avec la main.

- Ne pas freiner la lame de scie en exergant une
pression latérale.

- Avant tout réglage, réparation ou entretien,
débranchez la fiche d'alimentation secteur.

- Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, retirez la
fiche de la prise.

A Risque de coupure également lorsque
les dispositifs de coupe sont immobiles !

- Porter des gants pour remplacer les outils de
coupe.

- Mettre les lames de scie de c6té de maniére a
ce que personne ne risque de s'y blesser.

A Risque de rebond de la téte de la scie
(la lame de scie se coince dans la piéce a
usiner et la téte de la scie bascule
soudainement vers le haut) !

- Choisissez une lame de scie adaptée au
matériau a découper.

- Tenez fermement la poignée. Au moment ou la
lame de scie pénetre dans la piece a usiner, le
risque de choc en arriére est particulierement
éleve.

- N'employez que des lames de scie a dents fines
pour scier des pieces minces ou aux parois
minces.

- Utilisez toujours des lames de scie aff(tées.
Remplacez immédiatement les lames de scie
émoussées. Risque accru de choc en arriére
lorsqu'une dent émoussée de la lame de scie se
coince dans la surface de la piéce a usiner.

- Ne pas coincer les piéces a usiner.
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- En cas de doute, vérifier que les piéces a usiner
ne contiennent pas de corps étrangers (par
exemple des clous ou des vis).

- Ne jamais scier plusieurs pieces a la fois ou de
petits lots de plusieurs piéces séparées. lly a
risque d’accident si des piéces sont saisies de
maniere incontrdlée par la lame de scie.

- Lors de la réalisation de rainures, évitez
d'exercer une pression latérale sur la lame de
scie - utilisez un dispositif de serrage.

Risque d'accrochage !

- Veillez a ce qu'aucune partie du corps ou aucun
vétement ne puisse étre happé en cours de
travail (pas de cravates, pas de gants, pas de
vétements & manches larges ; les personnes
qui ont des cheveux longs doivent
impérativement porter un filet a cheveux).

- Ne sciez jamais des piéces comportant des
cordes, des ficelles, des bandes, des cébles,
des fils ou tout autre matériel du méme type.

ADanger dd a un équipement de

protection individuelle insuffisant !

- Portez des protége-oreilles.

- Portez des lunettes de protection.

- Portez un masque anti-poussiere.

- Porter des vétements de travail adaptés.
- Portez des chaussures antidérapantes.

- Portez des gants lorsque vous manipulez des
lames de scie et des outils raboteux.
Transportez les lames de scie dans un
récipient.

ADanger di aux sciures de bois !

- Ne travailler qu'avec un dispositif d'aspiration.
Le dispositif d'aspiration doit étre conforme aux
valeurs indiquées dans le chapitre15.

Réduction de la pollution due aux
poussiéres :

- Certaines poussiéres produites par le pongcage
électrique, le sciage, le poncage, le pergage et
d’autres activités de construction contiennent
des agents chimiques qui causent des cancers,
des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb
des peintures a base de plomb, la silice
cristalline des briques, du ciment et d’autres
produits de maconnerie, et I'arsenic et le
chrome du bois d’ceuvre traité chimiquement.

- Les conséquences de telles expositions
dépendent de la durée et de la proximité
d’exposition de I'utilisateur.

- Il est souhaitable que le corps n’absorbe pas
ces particules.

- Afin de réduire la pollution due a ces
substances : veiller a une bonne aération du lieu
de travail et porter un équipement de protection
adapté comme par exemple des masques anti-
poussiére capables de filtrer les particules
microscopiques.

- Respectez les directives applicables au
materiau, au personnel, a I'application et au lieu
d'utilisation (par exemple directives en matiére
de protection au travail, élimination des
déchets).

- Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépbts dans
I'environnement.

- Utilisez un systéme d'aspiration des poussieres
adapté. Cela permet d'éviter I'émission
incontr6lée de particules dans I'environnement.

- Réduisez I'émission de poussiéres en :

— évitant d'orienter les particules sortantes et
I'air d'échappement de la machine vers vous
ou vers des personnes se trouvant a proximité
ou vers des dépots de poussiére,

— utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

—aérant convenablement le lieu de travail et en

I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les fait tourbillonner.

— Aspirer ou laver les vétements de protection.
Ne pas les souffler, les battre, ni les brosser.

A Danger en cas de modifications

apportées a l'appareil ou en cas d'utilisation

de piéces qui n'ont été ni controlées ni

approuvées par le fabricant

- Monter I'appareil en respectant )
scrupuleusement les présentes instructions.

- Utiliser uniquement des piéces de rechange
validées par le fabricant. C'est notamment
valable pour :

—Les lames de scie (références voir le
chapitre 11. « Accessoires »).

- Les dispositifs de sécurité.
—Les lasers de coupe.
—Le dispositif d’éclairage de la zone de coupe.

- N'effectuez aucune modification sur les pieces
de l'appareil.

- Veillez a ce que la vitesse indiquée sur la lame
de scie soit au moins aussi élevée que celle
indiquée sur la scie.

ADanger da a un défaut de I'appareil !

- Avant chaque mise en service, assurez-vous
que l'appareil soit en bon état : avant de
I'utiliser, vérifiez soigneusement que les
dispositifs de sécurité et de protection ou les
pieces légerement endommagées fonctionnent
de maniere irréprochable et conformément a
leur finalité. Assurez-vous que les piéces
mobiles fonctionnent correctement et ne se
bloquent pas. Toutes les piéces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait
fonctionnement de I'appareil.

- N'utilisez pas de lames de scie endommagées
ou déformées.

ADanger da au bruit !

- Portez des protége-oreilles.

A Danger dii aux rayons laser !

- Les rayons laser peuvent entrainer des Iésions
oculaires graves. Ne regardez jamais dans la
sortie du laser.

ADanger di au blocage de piéces ou a
de parties de piéces a usiner !

En cas de blocage :

. arréter l'appareil,

. débrancher la fiche de la prise,

. porter des gants,

. éliminer le blocage avec un outil approprié.

A OWN =

4.2 Symboles sur I'appareil (en fonction
du modeéle)

Lire la notice d’utilisation.

N’approchez pas les mains de la lame de
scie.

(N

Portez des lunettes de protection et des
protége-oreilles.

< ) N'utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou mouillé.

Rayon laser - ne regardez pas dans le
faisceau.

Avertissement concernant une zone de
danger.

é*%@@ﬁ@

\ Avertissement concernant une surface
\ chaude.
(pour KGS 254 | Plus)

Réglage des vitesses de rotation pour
différents matériaux (ne concerne pas le
modele KGS 254 | Plus)

(E‘ﬂ) (b) (‘C) (t‘j)

|
mel}ubd

@

7Ry

1 min-!
2 min-!
3 min-!
4 min-!
5
6

min-!
min-!

(a) Sécurité controlée

(b) Désignation de I'appareil

(c) Position de la molette de réglage de la vitesse
de rotation

(d) Vitesse de rotation

(e) Matériaux conseillés

Informations sur la plaque signalétique

o CE

(a) Fabricant

(b) Symbole d'élimination des déchets- I'appareil
usageé peut étre remis au fabricant

(c) Désignation de l'appareil

(d) Référence et numéro de série

(e) Dimensions des lames de scie autorisées

(f) Données du moteur, poids (voir également le
chapitre 15. « Caractéristiques techniques »)

g) Année de fabrication

(h) Symbole CE - Le certificat de conformité
atteste que cet appareil est conforme aux
directives de 'UE

Module de serrage sans outil (en fonction de
I'équipement)

@- - @/-0

V0|r chapitre 9.1 « Remplacement de la lame de
scie »

4.3 Dispositifs de sécurité
Capot de protection pendulaire (11)

Le capot de protection pendulaire protége contre
des contacts involontaires avec la lame de scie et
évite la projection de sciures.

Verrouillage de sécurité (4)

Pour que le capot de protection pendulaire (11)
s'ouvre et que la scie puisse étre abaissée, le
verrouillage de sécurité doit étre actionné.

Alésage pour cadenas

L’alésage dans l'interrupteur de marche/arrét (7)
permet de bloquer l'interrupteur a I'aide d'un
cadenas.

Butée de piéce a usiner

La butée de piece a usiner (24) (composée des
butées inférieures fixes et des butées supérieures
réglables (25)) empéche la piéce a usiner de
bouger durant le sciage. La butée de piece a
usiner doit toujours étre montée lors de
I'utilisation de la scie.

Veillez a ce que les butées réglables (25) soient
correctement ajustées et soutiennent au
maximum la piéce a usiner sans entrer en contact
avec lalame de scie ou le capot de protection.
Bloguez-les a l'aide des vis de fixation (26).

Des butées mal réglées peuvent entrer en contact
avec lalame de scie et causer des blessures
graves lors des coupes en biais et des doubles
coupes enonglet !

KGS 254 | Plus : protection contre la
surcharge

Le moteur est equipé d’une protection contre la
surcharge qui arréte le moteur en cas de
surchauffe.

Pour remettre I'appareil en marche, le moteur doit
avoir refroidi et le bouton de déverrouillage (64)
doit étre actionné.

5. Vue d'ensemble

Voir pages 2 a 5.
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Clé a six pans creux / rangement d'outils pour
clé a six pans creux

Sortie laser

Interrupteur de marche/arrét du laser de
coupe

Verrouillage de sécurité

Poignée de transport

Poignée de scie

Interrupteur de marche/arrét de la scie
Bouton d'arrét pour le blocage de lalame de la
scie

9 Vis de fixation pour le dispositif de traction

10 Dispositif de serrage des piéces a usiner

11 Capot de protection pendulaire

12 Molette de réglage de la vitesse de rotation
13

14

15
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Téte de la scie
Poignée de fixation pour table rotative
Levier d’encliquetage pour les positions
crantées de la table rotative

16 Table rotative

6. Déballage, assemblage,
transport, installation

6.1 Déballage

Soulever I'appareil pour le sortir de I'emballage
avec l'aide d'une deuxiéme personne.

6.2 Assemblage

Montage de la poignée de blocage pour la
table rotative (fig. A)

Insérez et vissez la poignée de blocage (14) dans
la table rotative (16).

Montage de la rallonge de table latérale (fig.
B

1. Sortez larallonge de table latérale droite et
gauche (18) de 'emballage.

2. Dévissez les vis aux extrémités des rails de
guidage (de la rallonge de table latérale droite
et gauche).

Remarque : la rallonge de table latérale avec une

plus petite surface de pose doit étre fixée sur le

coté droit.

3. Appuyez sur la gachette (17) et maintenez-la
enfoncée.

4. Glissezles rails de guidage entierement dans
les logements.

5. Soulevez l'appareil au niveau des pieds avant,
basculez-le prudemment vers l'arriére et
déposez-le de maniére stable.

6. Revissez fermement les vis au niveau des rails
de guidage.

7. Saisissez |'appareil au niveau des pieds avant,
basculez-le prudemment vers l'avant et
déposez-le.

8. Pour plus de stabilité, régler la vis de réglage
(19) de maniére ¢ ce qu’elle soit en contact
avec le support.

R "y

La rallonge de table latérale peut étre réglée sur
différentes positions. Pour faire passer la rallonge
de table latérale d’un cran au cran suivant :

1. Appuyez sur la gachette (17) et maintenez-la
enfoncée.

2. Tirer larallonge de table latérale (18) d’env. 5
mm vers I'extérieur.

3. Relacher la gachette (17).

4. Continuer de tirer lentement la rallonge de
table latérale (18) vers I'extérieur jusqu’a ce
que la rallonge de table latérale s’encliquéte
dans le cran suivant.

Montage du limiteur de profondeur de coupe
(fig. C)

Le limiteur de profondeur de coupe (20) combiné
au dispositif de serrage permet de realiser des
rainures.

- Monter le contrécrou (21) et la vis (22) comme
illustré.

6.3 Transport
1. Incliner la téte de la scie vers le bas et
verrouiller la fixation pour le transport (23).

2. Pousser les butées de piece a usiner (25) vers
Pintérieur et les bloquer avec les vis de fixation
(26).

3. Pousser les rallonges de table latérales (18)
vers lintérieur.

EI Attention !

Ne transportez pas la scie en la maintenant par
les dispositifs de protection.

4. Soulevez I'appareil par les deux endroits
prévus a cet effet (fleches sur la fig. F)

6.4 Installation

Pour travailler en toute sécurité, I'appareil doit
étre fixé sur un support stable.

— Le support peut étre une table de travail ou un
établi fixe ou encore I'un des supports Metabo
(voir chapitre 11. « Accessoires »).

—L'appareil doit rester stable en cas de travail sur
de grandes pieces.

—Les pieces de longueur importante doivent étre
soutenues avec des accessoires adaptés.

m Remarque :

Pour l'utilisation mobile, I'appareil peut étre vissé
sur une plaque en contreplaqué ou en lamellé
collé (500 mm x 500 mm, d'une épaisseur
minimale de 19 mm). Lors de [utilisation de
l'appatreil, cette plaque doit étre fixée sur un établi
a l'aide de serre-joints a serrage a vis.

1. Vissez |'appareil sur le support (au niveau des
trous se trouvant dans les pieds).

2. Poussez la téte de la scie vers le bas et
maintenez-la.

3. Déverrouillez la fixation pour le transport (23).

4. Basculez lentement la téte de la scie vers le
haut.

7. Composants de I'appareil

7.1 Interrupteur de marche/arrét du
moteur (7)

Mise en marche du moteur :

- Actionnez le verrouillage de sécurité (4) et
appuyez sur l'interrupteur de marche/arrét (7) et
maintenez-le enfoncé.

Arrét du moteur :
- Relachez l'interrupteur de marche/arrét (7).

7.2 Interrupteur de marche/arrét du
laser de coupe
Le laser de coupe se met en marche et s'éteint a

I’aide du bouton (3).

Le laser de coupe marque une ligne a gauche de
laligne de coupe. Effectuez une coupe d'essai
pour vous familiariser avec le positionnement.

7.3 Réglage de l'inclinaison

Fig. G : Basculez la téte de la scie vers le haut.
Rabattez le levier d'encliquetage (27) vers
I'avant. Apres avoir desserré le levier de blocage
(29) (basculement vers I'arriere), la scie peut étre
inclinée entre 0° et 45° vers la gauche et entre 0°
et 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) vers la droite par
rapport a la perpendiculaire.

Si le levier d'encliquetage (27) est rabattu vers
l'arriere, la scie s'encliquéte dans certaines
positions.

Réglez le limiteur d’inclinaison (28) sur sa
position la plus basse afin de pouvoir régler des
angles de 46° vers la gauche par rapport a la
perpendiculaire et de 46° vers la droite (en
fonction du modele) par rapport a la
perpendiculaire.

ADanger !

Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (29) du bras
inclinable (méme dans les positions crantées !)
doit étre serré.

7.4 Table rotative

Fig. H : Pour les coupes en onglet, la table
rotative peut étre tournée vers la gauche ou vers
la droite apres avoir desserré le levier de blocage
(14) et actionné le levier d’encliquetage (15).

Si le levier d’encliquetage (15) est poussé vers le
haut, la table rotative s'encliquéte dans certains
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angles. Si le levier d’encliquetage (15) est
pousseé vers le bas, la fonction d'encliquetage est
désactivée.

ADanger !

Pour que I'angle de I'onglet ne change pas durant
le sciage, le levier de blocage (14) de la table
rotative (méme dans les positions crantées !) doit
étre serré.

7.5 Dispositif de traction

Le dispositif de traction permet également de
scier des piéces de grande section. Le dispositif
de traction peut étre utilisé pour tous les types de
coupes (coupes droites, coupes en onglet,
coupes en biais et doubles coupes en onglet et le
sciage de rainures).

Lorsque vous n'avez pas besoin du dispositif de
traction, bloquez-le dans la position postérieure a
l'aide de la vis de fixation (9).

7.6 Limiteur de profondeur de coupe
Fig. C : Le limiteur de profondeur de coupe (20)
combiné au dispositif de serrage permet de
réaliser des rainures.

Tournez la vis de réglage (22) et fixez le
contrécrou (21). Pour désactiver le limiteur de
profondeur de coupe (20), vous devez tourner la
vis dans le sens des aiguilles d'une montre.

7.7 Réglage de la vitesse de rotation
(pas pour KGS 254 | Plus)

Adapter la vitesse de rotation de lalame de scie au
materiau a scier a I'aide de la molette de réglage
de la vitesse de rotation (12).
—Position 1 -2
pour les profils en cuivre, en nickel, en laiton, en
zinc et en aluminium.
—Position 3-4
pour les profils en plastique.
—Position 5-6
Pour le bois massif et les panneaux lattés

7.8 Branchement du dispositif
d'aspiration des sciures

ADanger !

Certaines sciures de bois (bois de chéne, de
hétre ou de fréne, par exemple) sont
cancérigenes en cas d'inhalation.

—Travaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté.

- Utilisez également un masque antipoussiéres,
car toutes les sciures ne peuvent étre collectées
ou aspirées.

Branchement (fig. I) :

- Possibilité 1 : installer 'adaptateur d’aspiration
de 35 mm /44 mm (30) comme illustré.
Brancher le dispositif d'aspiration des sciures.

—Possibilité 2 : installer 'adaptateur d’aspiration
de 58 mm /100 mm (31) avec flexible (32)
comme illustré. Si nécessaire, installer
ladaptateur de 58 mm /35 mm (33). Brancher
le dispositif d'aspiration des sciures.

- Veillez a ce que le dispositif d'aspiration de
sciures réponde aux exigences mentionnées au
chapitre 15. « Caractéristiques techniques ».

- Respectez également les instructions
d'utilisation du dispositif d'aspiration des
sciures !

7.9 Montage du dispositif de serrage
des pieces a usiner

Le dispositif de serrage des piéces a usiner (10)

peut étre monté dans deux positions (fig. J + K) :

—Pour les piéces larges (fig. J) :
Insérer le dispositif de serrage pour les piéces a
usiner dans le trou arriére (37) de la table et le
bloguer avec la vis de blocage (38).

—Pour les piéces étroites (fig. K) :
Desserrez la vis de blocage (35) etinsérez la
partie avant du dispositif de serrage pour les
pi%?es a usiner dans le trou avant (39) de la
table.
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Serrage de la piéce a usiner :

1. Appuyez sur le bouton (36), maintenez-le
enfoncé et poussez le dispositif de serrage
pour les pieces a usiner contre la piéce a
usiner.

2. Serrez la poignée (34) pour fixer la pieéce a
usiner.

7.10 Raccordement au secteur

A Danger ! Tension électrique

Utilisez uniquement I'appareil avec une source
d'alimentation électrique répondant aux
exigences suivantes (voir également chapitre 15.
« Caractéristiques techniques ») :

—la tension et la fréquence d'alimentation doivent
coincider avec les données indiquées sur la
plaque signalétique ;

— Protection avec un disjoncteur de protection
avec un courant de défaut de 30 mA ;

— Prises de courant installées, mises a la terre et
contrélées de maniére réglementaire.

- Poser le cable de réseau de telle sorte qu'il ne
géne pas le travail et ne puisse pas étre
endommagé.

- Pour les rallonges, utilisez uniquement des
cébles en caoutchouc Avec une section
suffisante (3 x 1,5 mm*©).

- Utilisez des rallonges adaptées pour I'extérieur.
Pour tout travail a I'extérieur, utilisez
uniguement des rallonges de cable prévues a
cet effet et portant les indications
correspondantes.

- Evitez toute mise en marche involontaire.
Assurez-vous que l'interrupteur se trouve en
position « arrét » avant de brancher la fiche
dans la prise de courant.

8. Controle et commande

- Avant de commencer le travail, vérifiez le bon
état des dispositifs de protection.

- Utilisez un équipement de protection
individuelle.

- Veillez a garder une position de travail correcte
lors du sciage :
—al'avant, coté opérateur ;
—face alascie ;
—acoté du plan de la lame de scie.

A Danger !

Fixez toujours la piéce a usiner a l'aide du
dispositif de serrage des piéces a usiner (10) lors
du sciage.

Ne sciez jamais des piéces a usiner sans les
avoir préalablement fixées a I'aide du dispositif de
serrage des pieces a usiner (10).

A Risque de coincement !

Ne placez pas vos mains dans la zone des

charniéres ou sous l'appareil lors de l'inclinaison

ou du basculement de la téte de la scie !

- Maintenez la téte de la scie (13) lorsque vous
linclinez.

- Pendant le travail, veuillez utiliser :

—une surface d’appui — pour les pieces de
travail longues, si celles-ci risquent de tomber
de la table apres avoir été tronconnées ;

—un dispositif d'aspiration des sciures.

- Sciez uniqguement des pieces ayant des
dimensions qui permettent de les stabiliser
pendant la coupe.

- Pendant le sciage, pressez toujours la piéce sur
la table sans la coincer. Ne freinez pas la lame
de scie en exercant une pression latérale.
Risque d’accident si la lame de scie se bloque.

8.1 Utilisation du laser de coupe
Voir chapitre 7.2

8.2 Réglage de la vitesse de rotation
de la lame de scie
Voir chapitre 7.7

8.3 Coupes droites
Position de départ :

— Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

—La table rotative (16) est en position 0°, la
poignée de blocage (14) pour la table rotative
est serrée.

—L'inclinaison de la téte de la scie par rapport a la
perpendiculaire est de 0°, le levier de blocage
(29) pour le réglage de l'inclinaison est serre.

— Dispositif de traction entierement vers l'arriére.

—Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
I'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piéce :
1. Adapter la vitesse de rotation de la lame de
scie au matériau a scier a 'aide de la molette

de réglage de la vitesse de rotation (12) (pas
pour KGS 254 | Plus).

2. Pressez la piéce a usiner contre la butée de
piéce et fixez-la a I'aide du dispositif de
serrage pour piéces a usiner (10).

3. Pour les piéces larges : tirer la téte de la scie
vers |'avant (vers I'opérateur) (dispositif de
traction). (Voir fig. |, étape 1.)

4. Mise en marche de la machine : Actionnez le
verrouillage de sécurité (4) et appuyez sur
l'interrupteur de marche/arrét (7) et
maintenez-le enfoncé.

5. Inclinez doucement la téte de la scie vers le
bas ou vers l'arriere (en s'éloignant de
l'opérateur) a l'aide de la poignée. Lors du
sciage, pressez la téte de la scie contre la
piece a usiner de maniere a ce que la vitesse
du moteur ne baisse pas trop. (Voir fig. I,
étape 2.)

6. Scier la piéce en une fois.

7. Relachez l'interrupteur de marche/arrét (7) et
laissez lentement la téte de la scie basculer
vers le haut et retrouver sa position initiale.

8.4 Coupes en onglet
Position de départ :

— Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

—L'inclinaison de la téte de la scie par rapport a la
perpendiculaire s'éléve a 0°, le levier de
blocage (29) pour le réglage de l'inclinaison est
serré.

- Dispositif de traction enti€rement vers l'arriere.

- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
gu’elles soutiennent au maximum la piece a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
I'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piece :
1. Fig. H : Desserrez la vis de blocage (14) de la

table rotative et pousser le levier
d’encliquetage (15) vers le bas.

2. Réglez I'angle souhaité.

[ﬂ Remarque :

Lorsque le levier d’encliquetage (15) est poussé
vers le haut, la table rotative s'encliquéte dans les
angles 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° et 60°. Si le levier
d’encliquetage (15) est poussé vers le bas, la
fonction d'encliquetage est désactivée.

3. Resserrez la poignée de blocage (14) de la
table rotative.

*“ Attention !

- Pour que I'angle de l'onglet ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (14) de la
table rotative (méme dans les positions
crantées !) doit étre serré.

4. Sciez la piéce a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.5 Coupes en biais
Position de départ :

—Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

—La table rotative (16) est en position 0°, la
poignée de blocage (14) pour la table rotative
est serrée.

—Dispositif de traction entierement vers l'arriére.

—Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piece a usiner (25) de maniére a ce
qgu’elles soutiennent au maximum la piece a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
I'aide des vis de fixation (26).

—Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

— Sinécessaire, réglez le limiteur d’inclinaison
(28) pour un angle d’inclinaison plus large. Voir
chapitre 7.3.)

Sciage de la piece :

1. Fig. G : Desserrez le levier de blocage (29)

pour le réglage de I'inclinaison de la scie.

2. Réglage du levier d’encliquetage (27) :

-Tirez le levier d'encliquetage (27) en direction

du c6té de commande = réglez en continu le
bras inclinable.

-Poussez le levier d'encliquetage (27) en
direction du cété arriere = arrétez le bras
inclinable dans les positions crantées.

E Remarque :

le bras inclinable s'enclenche a 0°, 22,5° et 33,9°.
3. Inclinez doucement le bras inclinable dans la
position souhaitée

4. Serrez le levier de blocage (29) pour le
réglage de l'inclinaison.

IEI Attention !

- Pour que I'angle d'inclinaison ne change pas
durant le sciage, le levier de blocage (29) du
bras inclinable (méme dans les positions
crantées !) doit étre serré.

5. Sciez la piéce a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.6 Doubles coupes en onglet

m Remarque :

la double coupe en onglet est une combinaison
entre une coupe en onglet et une coupe en biais.
Cela signifie que la piece a usiner est sciée en
biais par rapport au bord arriére et en biais par
rapport a la face supérieure.

Position de départ :

—Déverrouillez la fixation pour le transport (23).

—Téte de la scie (13) inclinée vers le haut.

— Limiteur de profondeur de coupe (20)
désactivé.

—Table rotative (16) bloquée dans la position

souhaitée (le levier de blocage (14) pour la
table rotative est serré).

—Bras inclinable incliné dans I'angle souhaité par
rapport a la surface de la piece a usiner et
bloqué dans cette position (le levier de blocage
(29) est serre).

- Dispositif de traction entierement vers l'arriére.



- Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniére a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
l'aide des vis de fixation (26).

Pour certains réglages d’angle, il peut étre
nécessaire de retirer entiérement une butée de
piéce a usiner réglable (25) aprés avoir
desserreé la vis de fixation (26). Resserrez
ensuite la vis de fixation (26). (Aprés le sciage,
réinstaller la butée de piéce a usiner réglable
(25) et la bloquer avec la vis de fixation (26)
afin de ne pas la perdre)

Sciage de la piéce :

A Danger !

Pour la double coupe en biais, la lame de scie est
plus facilement accessible en raison de la forte
inclinaison — cela augmente le risque de blessure.
Gardez une distance suffisante par rapport a la
lame de scie !

- Sciez la piéce a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

8.7 Scier des rainures

[ﬂ Remarque :

Le limiteur de profondeur de coupe combiné au
dispositif de serrage permet de réaliser des
rainures. La coupe n'est pas traversante, mais la
piéce a usiner est uniquement entaillée jusqu'a
une certaine profondeur.

*“ Attention ! Risque de rebond !

Lors de la réalisation de rainures, il est
particulierement important de ne pas exercer de
pression latérale sur la lame de scie. En effet, la
lame de scie risque de se soulever soudainement
! Utilisez un dispositif de serrage pour la
réalisation de rainures. Evitez toute pression
latérale sur la téte de la scie.

Position de départ :
— Déverrouillez la fixation pour le transport (23).
—Téte de la scie basculée vers le haut.

—Bras inclinable incliné dans I'angle souhaité par
rapport a la surface de la piéce a usiner et
bloqué dans cette position (le levier de blocage
(29) est serré).

— Table rotative (16) bloquée dans la position
souhaitée (le levier de blocage (14) pour la
table rotative est serré).

— Dispositif de traction entierement vers l'arriere.

— Vis de fixation (9) du dispositif de traction
desserrée.

—Réglage de la butée de piéce a usiner :
Desserrer les vis de fixation (26). Déplacer les
butées de piéce a usiner (25) de maniere a ce
qu’elles soutiennent au maximum la piéce a
usiner sans entrer en contact avec la lame de
scie ou le capot de protection. Bloquez-les a
l'aide des vis de fixation (26).

Sciage de la piéce :
1. Placer le limiteur de profondeur de coupe sur
la position intérieure (activation). Pour cela,

tourner le limiteur de profondeur de coupe
(20) dans le sens des aiguilles d'une montre.

2. Régler la vis de réglage (22) sur la profondeur
de coupe souhaitée et fixer ce réglage a l'aide
du contrécrou (21).

3. Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
inclinez la téte de la scie vers le bas afin de
vérifier la profondeur de coupe réglée :

4. effectuez une coupe d'essai.

5. Le cas échéant, répétez les étapes 1 et 4
jusqu'au réglage de la profondeur de coupe
souhaitée.

6. Sciez la piece a usiner comme décrit au
paragraphe « 8.3 Coupes droites ».

9. Maintenance et entretien

A Danger !

Débranchez la fiche secteur avant toute opération
d'entretien ou de nettoyage.

— Les travaux de maintenance et de réparation
décrits dans ce chapitre doivent étre exécutés
uniquement par du personnel compétent.

—Les piéces endommagées, notamment les
dispositifs de sécurité, peuvent uniquement étre
remplacées par des pieces originales. Les
piéces qui ne sont pas contrélees et
homologuées par le fabricant sont susceptibles
de provoquer des dommages imprévisibles.

— Aprés chaque travail d’entretien ou de
nettoyage, remettre en fonction tous les
dispositifs de sécurité et les contrdler.

9.1 Remplacement de la lame de scie

ARisque de bralure !

Juste apres la coupe, la lame de scie peut encore
étre trés chaude. Laissez refroidir la lame si elle
est chaude. Ne nettoyez pas la lame de scie
chaude avec des liquides inflammables.

A Risque de coupure, méme lorsque la
lame est immobile !

Lors du desserrage et du serrage de la vis de
serrage (40) (par exemple du module de serrage
(41)), le capot de protection pendulaire (11) doit
étre rabattu sur la lame de scie. Portez toujours
des gants pour remplacer la lame de scie.

1. Retirer la fiche secteur.

2. Placez la téte de la scie dans la position
supérieure.

3. Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét (8) et tournez la lame de scie
avec |'autre main jusqu'a ce que le bouton
d'arrét s'encliquéte. Maintenez le bouton
d'arrét enfonce.

4. Fig. M : Dévissez la vis de serrage avec la
rondelle (40) a I'aide de la clé a six pans creux
(1) en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre (filetage a gauche!)
ou dévissez le module de serrage (41) ala
main en le tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre (filetage a gauche!)

5. Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (11) vers le haut.

6. Retirez prudemment la bride extérieure (46) et
la lame de scie (45) de l'arbre de la lame de
scie et refermez le capot de protection
pendulaire (11).

ADanger !

N'utilisez pas de détergents (par ex. pour enlever
des dépbts de résine), car cela pourrait détériorer
les composants en métal Iéger et compromettre
la solidité de la scie.

7. Nettoyez les surfaces de serrage :
—arbre de la lame de scie (43),
- bride intérieure (44),
—lame de scie (45),
— bride extérieure (46).

A Danger !

Installez la bride intérieure (44) dans le bon

sens ! Dans le cas contraire, la scie risque de se
bloquer ou la lame de scie risque de se détacher!
La bride intérieure est correctement installée
lorsque la rainure circulaire est orientée vers la
lame de scie et que le c6té plat est orienté vers le
moteur.

8. Installez la bride intérieure (44) comme
illustré.

9. Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
poussez et maintenez le capot de protection
pendulaire (11) vers le haut.
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10.Installer une nouvelle lame de scie — respecter
le sens de rotation : vu du c6té gauche
(ouvert), la fleche sur la lame de scie doit
correspondre a la direction de la fleche (42)
sur le cache de la lame de scie !

ADanger !

Utilisez exclusivement des lames de scie, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Utilisez uniquement des lames de scie avec des
alésages supplémentaires qui sont adaptées ala
vitesse maximale (voir « Caractéristiques
techniques ») — en cas d'utilisation de lames de
scie inappropriées ou endommagées, la force
centrifuge peut brusquement projeter les piéces.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Les lames de scie congues pour scier du bois ou
d’autres matériaux semblables doivent étre
conformes ala norme EN 847-1.

Il est interdit d’employer :

—des lames de scie en acier rapide fortement
allié (HSS) ;

—des lames de scie endommagées ;
—des meules a trongonner.

ADanger !

— Utilisez uniquement des piéces d'origine pour
monter la lame de scie.

— N'utilisez pas de bagues de réduction libres ; la
lame de scie pourrait se défaire.

- Les lames doivent étre montées de maniére a
tourner sans déséquilibre ni a-coups et sans se
détacher lors du fonctionnement.

11.Refermez le capot de protection (11)
pendulaire.

12.Installez la bride extérieure (46) — les tenons
doivent étre orientés vers la lame de scie
(tenir compte de la fig. Y).

13.Tournez la lame de scie jusqu’a ce que les
tenons s’encliquétent dans les alésages
supplémentaires.

Pour les machines avec vis de serrage (40) :

14.Vissez la vis de serrage (40) a la main dans le
sens contraire des aiguilles d’'une montre
(filetage & gauche !).

15.Bloquez la lame de scie : appuyez sur le
bouton d'arrét (8) et tournez la lame de scie
avec l'autre main jusqu'a ce que le bouton
d'arrét s'encliquéte. Maintenez le bouton
d'arrét enfonce.

A Danger !

— Ne rallongez pas la clé a fourche (1).

—Ne pas frapper sur la clé a fourche (1) pour
serrer la vis de serrage.

16.Serrez fermement la vis de serrage (40) a
l'aide de la clé a fourche (1).

Pour les machines avec module de serrage
sans outil (41) :

17.Réinitialisation du module de serrage (fig. N) :
pour cela, insérer la goupille filetée (47) dans
I'alésage du limiteur de profondeur de coupe
et tourner le volant (48) du module de serrage
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a ce que le champ d’affichage (49)
indique « 0 ».

18.Visser le module de serrage sur I'arbre de la
lame de scie (43). Pour cela, tourner le volant
(48) (filetage a gauche !) jusqu’a ce que la
lame de scie tourne aussi. Bloquer la lame de
?cie) (bouton d’arrét (8)) et serrer le volant

48).

Le champ d’affichage doit ensuite étre
jaune.

A Danger !

Le champ d’affichage ne doit pas étre rouge
apres le vissage. Si le champ d’affichage est

rouge : o7
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- répétez les étapes 17 et 18.

- Vérifiez si la goupille filetée et I'arbre de la lame
de scie ne sont pas endommageés.

Vérification du fonctionnement :
19.Desserrez le verrouillage de sécurité (4) et
rabattez la scie vers le bas :

—en basculant vers le bas, le capot de
protection pendulaire (11) doit libérer la lame
de scie sans toucher d’autres piéces.

—Lors du basculement de la scie vers le haut
dans sa position initiale, le capot de protection
pendulaire (11) doit automatiquement couvrir
la lame de scie.

—Tournez la lame de scie ala main. La lame de
scie doit tourner dans toutes les positions de
réglage sans toucher d'autres pieces.

9.2 Changement de l'insert de table

A Danger !

L'utilisation d'un insert de table endommagé (50)
peut entrainer la chute de petits objets entre
I'insert de table et la lame de scie, et bloquer la
lame de la scie. Remplacez immédiatement
I'insert de table s'il est endommagé !

1. Fig. O : Sortir I'insert de table (50) a I'aide
d’un tournevis. Cela cassera I'insert de table
qui ne pourra plus étre utilisé.

2. Installer un nouvel insert de table et le laisser
s’encliqueter.

9.3 Ajustage

Ajustage de la table rotative (fig. P)

1. Encliquetez la table rotative (16) dans la
position 0°.

2. Desserrez la vis (51) de deux tours.

3. Inclinez la téte de la scie vers le bas et
verrouillez |a fixation pour le transport (23).

4. Alignez la table rotative (16) avec la butée de
piéce a usiner de maniére a ce que la butée
de piéce a usiner (24) soit parfaitement
perpendiculaire a la lame de scie.

Resserrez la poignée de blocage (14) de la
table rotative.

Resserrez la vis (51) .
ustage l'aiguille pour I’angle d’onglet (fig.
)

Desserrez la vis (53) d’un tour.

Déplacez laiguille (52) de maniére a ce que la
valeur indiquée coincide avec la position de
cran réglée de la table rotative.

3. Serrez la vis (53) .

Ajustage de la force de déplacement de la
fonction de traction (fig. R)

1. Desserrez le contrécrou (55).

2. Ajustez le goujon fileté (54) jusqu’a ce que la
force de déplacement souhaitée soit atteinte.

3. Resserrez le contrécrou.

Ajustage des positions de cran pour I’angle

d’inclinaison

1. Encliquetez le bras inclinable dans la position
0°, ne pas serrer le levier de blocage (29).

2. Fig. S : Dévissez la vis supérieure (56) ou 2
vis (56) (uniguement KGS 216 Plus) et retirez
le cache du bras inclinable.

3. Fig. T : Desserrez deux vis a six pans creux
(57) au dos de I'appareil d’un tour.

4. Alignez le bras inclinable de maniére a ce que
la lame de scie soit parfaitement
perpendiculaire a la table rotative.

5. Resserrez les deux vis a six pans creux (57).
6. Serrez le levier de blocage (29).

7. Replacez le cache du bras inclinable et
vissez-le.

8. Desserrez les vis (59) d’un tour.

9. Déplacez I'aiguille (58) de maniere a ce que la
valeur indiquée coincide avec la position de
cran réglée du bras inclinable.

10.Serrer les vis (59).

o
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Réajustage du serrage du dispositif

d’inclinaison

Lorsque I'angle d’inclinaison du bras inclinable

peut étre modifié en poussant dessus

latéralement malgré le fait que le levier de

blocage (29) est serré, le serrage du dispositif

d’inclinaison doit étre réajusté.

1. Encliquetez le bras inclinable dans la position
0°. Le levier de blocage (29) est desserré.

2. Démontez le cache du bras inclinable (voir
étape ci-dessus).

3. Fig. U : Resserrez I'écrou hexagonal (60)
jusqu’a ce que la force de serrage souhaitée
soit atteinte.

4. Serrez le levier de blocage (29) pour le
réglage de l'inclinaison. Le levier doit
clairement pouvoir étre serré.

5. Desserrez le levier d’encliquetage (27) pour le
bras inclinable dans la position 0° (le tirer vers
lopérateur).

6. Controlez le bras inclinable en exercant une
pression latérale dessus. Le bras inclinable ne
doit pas bouger.

Si le bras inclinable peut encore bouger :

7. répétez les étapes 3 et 6. Desserrez ou
resserrez I'écrou hexagonal (60).

8. Replacez le cache du bras inclinable et
vissez-le.

Ajustement du laser de coupe

A Danger !

RAYON LASER
NE REGARDEZ PAS DANS LE FAISCEAU

Utilisez la clé a six pans creux (2,5 mm) fournie
pour ajuster le laser.

1. Fig. V : Desserrez ou resserrez les vis (61),
(62), (63) pour orienter le laser comme
illustre.

9.4 Nettoyage de l'appareil

Eliminez les sciures et les poussiéres a l'aide
d'une brosse ou d'un aspirateur au niveau :

—des dispositifs de réglage et de sécurité ;
—du capot de protection pendulaire ;
—des éléments de commande ;

—des fentes d'aération du moteur ;

—de I'espace sous l'insert de table ;

—de I'espace sous la table rotative ;

—du laser de coupe ;

9.5 Stockage de l'appareil

A Danger !

- Conservez I'appareil de maniére a ce qu'il ne
puisse pas étre mis en marche par des
personnes non autorisées.

- Veillez a ce que personne ne puisse se blesser
en touchant I'appareil.

IEI Attention !

- N'entreposez pas I'appareil en plein air ni dans
un endroit humide sans protection.

9.6 Maintenance
Avant chaque utilisation

- Eliminez les sciures & I'aide d'un aspirateur ou
d'un pinceau.

- Vérifiez si le cable d'alimentation et la fiche ne
sont pas endommages et le cas échéant, faites-
les remplacer par un électricien.

- Contr6lez toutes les pieces mobiles afin de
vérifier si elles bougent librement sur toute leur
course.

- Controler si le capot de protection pendulaire
(11) fonctionne correctement et n'est pas
bloqué. Lors du basculement vers le bas, il doit
libérer la lame de scie sans toucher d'autres
piéces. Lors du basculement de la scie vers le
haut dans sa position initiale, il doit
automatiquement couvrir la lame de scie. En
cas de pieces endommageées ou ne

fonctionnant pas correctement, faire réparer
appareil avant de I'utiliser.

Réguliérement, en fonction des conditions

d'utilisation

- Contr6lez tous les raccords a vis et resserrez-
les si nécessaire.

- Vérifiez la fonction de remise en position de la
téte de la scie (la téte de la scie doit retourner
dans sa position supérieure initiale par la force
du ressort), le cas échéant, faites remplacer le
ressort.

- Huilez Iégérement les éléments de guidage.

10. Trucs et astuces

—Pour les piéces longues, utilisez des supports
adaptés a gauche et a droite de la scie.

—Pour le sciage de petites sections, utilisez un
guide supplémentaire (vous pouvez par
exemple utiliser une planche en bois vissée au
guide de l'appareil).

—Fig. W : Lors du sciage d'une planche bombée
(déformée), placez le cété bombé vers
I'extérieur contre la butée de piéce.

- Ne sciez pas les pieces a la verticale, mais a
plat sur la table rotative.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniqguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Spray de maintenance et d'entretien pour
éliminer les résidus de résine et pour préserver
les surfaces métalliques : 0911018691

B Aspirateur multi-usages Metabo (voir
catalogue)

C Supports :

KSU 251 Mobile : 629007000
KSU 251 : 629005000
KSU 401: 629006000

Lames de scie pour KGS 254 Plus et
KGS 254 | Plus :

D Lame de scie Power Cut : 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° nég.

Pour coupes grossieres et moyennes. Bons
résultats pour les coupes longitudinales dans le
bois massif. Dans certaines conditions, utilisable
pour le bois de construction avec des clous et
des restes de béton.

Lame de scie Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° nég.

Trés bons résultats pour les coupes longitudinales
et transversales dans le bois tendre et le bois dur.
Convient parfaitement au bois massif et au
stratifié, aux panneaux de particules bruts, revétus
ou plaqués, au MDF, aux matériaux composites.

E Lame de scie Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° nég.

Tres bons résultats pour les coupes
longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

F Lame de scie Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° nég.
Pour les exigences les plus élevées en matiere
de qualité de coupe, par ex. stratifié, profils en
plastique, en aluminium, en cuivre, en laiton a
paroi fine. Résultats de coupe parfaits méme pour
les coupes transversales dans le bois massif, les
panneaux de particules bruts, revétus ou
plaqués, le MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Coupes précises et nettes dans les revétements
de sol stratifiés de tout type grace a la géométrie
de denture spéciale

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Coupes parfaites dans I'aluminium grace ala
géométrie de denture spéciale

Lames de scie pour KGS 315 Plus :

I Lame de scie Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° nég.

Trés bons résultats pour les coupes

628446000

628447000



longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

J Lame de scie Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° nég.

Tres bons résultats pour les coupes
longitudinales et transversales dans le bois
tendre et le bois dur. Convient parfaitement au
bois massif et au stratifié, aux panneaux de
particules bruts, revétus ou plaqués, au MDF, aux
matériaux composites.

K Lame de scie Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° nég.
Pour les exigences les plus élevées en matiere
de qualité de coupe, par ex. stratifié, profils en
plastique, en aluminium, en cuivre, en laiton a
paroi fine. Résultats de coupe parfaits méme pour
les coupes transversales dans le bois massif, les
panneaux de particules bruts, revétus ou
plaqués, le MDF.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

A Danger !

Seuls des électriciens qualifiés ont le droit de
réparer |'outillage électrique !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo

disponible aupres du service apres-vente Metabo.

Un laser de coupe défectueux peut uniqguement
étre remplacé par un laser de coupe Metabo
original.

Pour toute réparation sur un outil électrique

Metabo, contactez le représentant Metabo. Voir
les adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.
Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

E Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas

Cet appareil

se recycle

jeter les appareils électriques dans les

ordures ménagéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et
électroniques (DEEE) et a sa transposition dans
le droit national, les appareils électriques usagers
doivent étre séparés des autres déchets et remis
a un point de collecte des DEEE pour le
recyclage.

14. Problémes et dérangements

Vous trouverez ci-dessous une description de
problemes et de solutions que vous pouvez régler
vous-méme. Si les mesures de dépannage
décrites ici ne vous aident pas, consultez le
chapitre 12. « Réparation ».

A Danger !

De nombreux accidents ont lieu a cause de
problémes et de pannes. Par conséquent, il faut
tenir compte des points suivants :

- avant toute intervention, débrancher la prise
secteur.

- Aprés chaque intervention, remettre en service
tous les dispositifs de sécurité et les contrdler.

Le moteur ne marche pas

Pas de tension d'alimentation :

- Controler le cable, la fiche, la prise et le fusible.
Surchauffe du moteur (KGS 254 | Plus) :

- Remédier a la cause de la surchauffe, laisser
refroidir quelques minutes, puis remettre en
marche.

Pas de fonction pendulaire

Fixation pour le transport activée :

- Déverrouillez la fixation pour le transport.
Verrouillage de sécurité verrouillé :

- défaites le verrouillage de sécurité.
Puissance de sciage trop faible

Lame de scie émoussée (la lame présente
éventuellement des traces de brilure sur le
coté) ;

Lame de scie inadaptée au matériau (voir
chapitre 11. « Accessoires ») ;
Déformation de la lame de scie :

- remplacez la lame de scie (voir chapitre 9.
« Maintenance »).

La scie vibre trop
Déformation de la lame de scie :

- remplacez la lame de scie (voir chapitre 9.
« Maintenance »).

Lame de scie mal montée :

- montez correctement la lame de scie (voir
chapitre 9. « Maintenance »).

La scie grince au démarrage

Tension insuffisante de la courroie
d’entrainement :

- Tendre la courroie d’entrainement (voir chapitre
12. « Réparation »).

La table rotative tourne difficilement
Sciures sous l'insert de table :
- éliminez les sciures.

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 6.

Sous réserve de modifications résultant de
progres techniques.

U =tension secteur
courant nominal

F =protection par fusible min.

P4 =puissance absorbée

IP =type de protection

SK =classe de protection

ng =vitesse a vide

Vo =vitesse de coupe max.

D =diamétre de la lame de scie (extérieur)

d =trou de la lame de scie (intérieur)

b = largeur de dent max. de la lame de scie

aq =Zone angulaire réglage de la téte de la
scie

ao =Zone angulaire table rotative

A =dimensions (LxIxH)

m =poids

Exigences relatives au dispositif d'aspiration des
sciures :

D4 =diamétre du raccord de la tubulure
d'aspiration

D, =débit d'air minimum

D3 =dépression minimale au niveau de la
tubulure d'aspiration

Dy =vitesse de I'air minimale au niveau de la

tubulure d'aspiration
Dimensions de coupe maximales admises pour
différentes coupes / section transversale
maximale de la piéce a usiner voir tableau page 6

~ Courant alternatif
[O] Machine de classe de protection Il

Les caractéristiques techniques indiquées font
I'objet de tolérances (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour l'estimation, tenir
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour I'utilisateur sur la base des valeurs

FRANCAIS

estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa=incertitude .

m Portez des protége-oreilles !
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Inhoudsopgave

Conformiteitsverklaring
Doelmatig gebruik
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsinstructies
Overzicht
Uitpakken, monteren, transporteren, plaatsen
Het apparaat in detail
Ingebruikname
Bediening

. Service en onderhoud

. Handige tips

. Toebehoren

. Reparatie

. Milieubescherming

. Problemen en storingen

. Technische gegevens

©ONOoOGOR~ON =

- 4 a a a4 o ©
o0k WD =2 O

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze kap- en verstekzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 6.

2. Doelmatig gebruik

De kap- en verstekzaag is geschikt voor het
zagen in de lengte en breedte, voor schuine
snedes, versteksnedes evenals voor dubbele
versteksnedes in hout, kunststof of soortgelijke
materialen. Bovendien kunnen er groeven mee
worden gemaakt.

Bij gebruik van dienovereenkomstige zaagbladen
is het mogelijk aluminium profielen te zagen
(KGS 315 plus, KGS 254 Plus).

Alleen door Metabo toegestane zaagbladen
gebruiken (zie hoofdstuk 11. “Toebehoren”).

De toegestane afmetingen van de werkstukken
moeten in acht worden genomen (zie hoofdstuk
15. “Technische gegevens”).

Werkstukken met ronde of onregelmatige
doorsnede (zoals bijvoorbeeld brandhout) mogen
niet worden gezaagd, omdat ze niet goed
vastgehouden kunnen worden tijdens het zagen.
Bij het smalkantzagen van vlakke werkstukken
moet een geschikte hulpgeleider gebruikt worden
om een veilige geleiding te garanderen.

ledere andere toepassing is niet volgens de
voorschriften. Door onreglementair gebruik,
veranderingen aan het apparaat of door gebruik
van onderdelen die niet door de fabrikant gekeurd
en vrijgegeven zijn, kunnen niet te voorziene
beschadigingen ontstaan!

Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

3. Algemene .
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
A elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrisch gereedschap

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik!

3.1 Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet
in een omgeving met explosiegevaar waarin
zich brandbare vioeistoffen, gassen of stoffen
bevinden. Elektrisch gereedschap veroorzaakt
vonken die het stof of de dampen tot ontsteking
kunnen brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap uit
de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

3.2 Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrisch
gereedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden
veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in
combinatie met geaarde elektrische
gereedschappen. Onveranderde stekkers en
passende stopcontacten beperken het risico van
een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met
geaarde oppervlakken, zoals bijvoorbeeld
buizen, verwarmingen, fornuizen en
koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico door
een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

c) Houd het elektrisch gereedschap uit de
buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in elektrisch gereedschap vergroot het
risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd
doel, om het elektrische gereedschap te
dragen of op te hangen of om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en
bewegende gereedschapdelen. Beschadigde
of in de war geraakte kabels vergroten het risico
van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch
gereedschap werkt, dient u alleen
verlengkabels te gebruiken die voor gebruik
buitenshuis geschikt zijn. Het gebruik van een
voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

f) Als het gebruik van het elektrisch
gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico
van een elektrische schok.

3.3 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een
elektrisch gereedschap. Gebruik geen
elektrisch gereedschap wanneer u moe bent
of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij
het gebruik van het elektrische gereedschap kan
tot ernstige verwondingen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermende
uitrusting. Draag altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende uitrusting
zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
een veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert hetrisico van
verwondingen.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen.
Verzeker u ervan dat het elektrisch
gereedschap uitgeschakeld is voordat u het
op de stroomvoorziening aansluit, het oppakt
of het draagt. Wanneer u bij het dragen van het
elektrisch gereedschap uw vinger aan de
schakelaar heeft of wanneer u het gereedschap
ingeschakeld op de stroomvoorziening aanslutt,
kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschap of
schroefsleutels voordat u het elektrisch
gereedschap inschakelt. Gereedschap of
sleutels in een draaiend deel van het apparaat
kunnen letsel veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding.
Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in
evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter onder
controle houden.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren
en kleding uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, sieraden of lange haren
kunnen door bewegende delen worden
meegenomen.

g) Wanneer stofafzuigings- of
stofopvangvoorzieningen kunnen worden
gemonteerd, dient u zich ervan te verzekeren
dat deze zijn aangesloten en juist worden
gebruikt. Het gebruik van een stofafzuiging kan
het gevaar door stof verminderen.

h) Waan uzelf niet ten onrechte in veiligheid en
vergeet niet de veiligheidsregels voor
elektrisch gereedschap in acht te nemen, ook
al bent u na veelvuldig gebruik vertrouwd met
het elektrisch gereedschap. Onvoorzichtig te
werk gaan kan binnen een fractie van een seconde
tot ernstig letsel leiden.

3.4 Gebruik van en omgang met het
elektrisch gereedschap

a) Overbelast het apparaat niet. Gebruik voor

uw werkzaamheden het daarvoor bestemde

elektrische gereedschap. Met het passende

elektrische gereedschap werkt u beter en veiliger

binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap
waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of
uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet worden
gerepareerd.

c) Trek de stekker uit het stopcontact voordat
u het gereedschap instelt, toebehoren wisselt
of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld starten
van het elektrisch gereedschap.

d) Bewaar elektrisch gereedschap dat niet
wordt gebruikt buiten bereik van kinderen.
Laat het apparaat niet gebruiken door
personen die er niet mee vertrouwd zijn of
deze aanwijzingen niet hebben gelezen.
Elektrisch gereedschap is gevaarlijk wanneer dit
door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Voer zorgvuldig onderhoud uit aan
elektrische gereedschappen en accessoires.
Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet
vastklemmen en of onderdelen zodanig
gebroken of beschadigd zijn dat de werking
van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvioed. Laat beschadigde delen
repareren voordat u het apparaat gebruikt.
Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht
onderhouden elektrische gereedschappen.

f) Houd snijdende inzetgereedschappen
scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijdende inzetgereedschappen met scherpe
snijkanten klemmen minder snel vast en zijn
gemakkelijker te geleiden.

g) Gebruik elektrisch gereedschap,
accessoires, inzetgereedschappen en
dergelijke volgens deze aanwijzingen. Let
daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van
elektrisch gereedschap voor andere dan de
voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke
situaties leiden.

h) Houd handgrepen en greepvlakken droog,
schoon en vrij van olie en vet. Gladde
handgrepen en greepvilakken verhinderen dat het
gereedschap in onverwachte situaties veilig kan
worden gehanteerd en bediend.

3.5 Service

a) Laat het elektrisch gereedschap alleen
repareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele
reserveonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het elektrisch
gereedschap behouden blijft.

3.6 Overige veiligheidsvoorschriften

— Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor
personen met technische basiskennis in de
omgang met apparaten zoals het hier



beschreven apparaat. Wanneer u geen enkele
ervaring heeft met dergelijke apparaten, moet u
eerst een beroep doen op de hulp van ervaren
personen.

— De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af
voor schade die ontstaat door niet-
inachtneming van deze handleiding.

De informatie in deze handleiding wordt als volgt
gekenmerkt:

Gevaar!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
of milieuschade.

Gevaar voor een elektrische schok!
Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door elektrische schok.

Intrekgevaar!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door meetrekken van lichaamsdelen
of kleding.

Opgelet!
Waarschuwing voor materiéle scha-
de.

b d

#¢

Aanwijzing:
Aanvullende informatie.

&

4. Speciale veiligheidsinstructies

Veiligheidsvoorschriften voor kap- en
verstekzagen

a) Verstekafkortzagen zijn bestemd voor het
zagen van hout of houtachtige producten. Zij
mogen niet voor het zagen van ijzer zoals
staven, stangen, schroeven etc. worden
gebruikt. Slijpstof leidt tot het blokkeren van
bewegende delen zoals de onderste
beschermkap. Vonken van het zagen verbranden
de onderste beschermkap, de toevoerplaat en
andere kunststof onderdelen.

b) Fixeer het werkstuk indien mogelijk met
klemmen. Als u het werkstuk met de hand
vasthoudt, moet u uw hand altijd op een
afstand van tenminste 100 mm van iedere
kant van het zaagblad houden. Gebruik de
zaag niet voor het zagen van stukken die te
klein zijn om ze vast te zetten of met de hand
vast te houden. Als uw hand zich te dicht bij het
zaagblad bevindt, bestaat een verhoogd
letselrisico door contact met het zaagblad.

Niet aan de zijkant, waar de zaagkop naar toe
wordt geneigd, vasthouden. Houd uw handen niet
gekruist.

c) Het werkstuk moet onbeweeglijk zijn en of
vastgeklemd of tegen de aanslag en de tafel
worden gedrukt. Schuif het werkstuk niet in
het zaagblad, en zaag nooit zonder het vast
te zetten. Losse of bewegende werkstukken
kunnen met hoge snelheid eruit worden
geslingerd en tot letsel leiden.

d) Schuif de zaag door het werkstuk.
Voorkom dat u de zaag door het werkstuk
trekt. Voor een zaagsnede tilt u de zaagkop
op en trekt u hem zonder te zagen over het
werkstuk. Vervolgens schakelt u de motor
aan, zwenkt u de zaagkop naar beneden en
drukt u de zaag door het werkstuk. Als u de
zaag door het werkstuk trekt, bestaat het gevaar
dat het zaagblad langs het werkstuk omhoog
klimt en de zaagbladeenheid met geweld in
richting van de bediener wordt geslingerd.

e) Beweeg nooit uw hand boven de beoogde
zaaglijn, niet voor en ook niet achter het
zaagblad. Het vasthouden van het werkstuk "met
gekruiste handen", d.w.z. het vasthouden van het
werkstuk rechts van het zaagblad met de linker
hand of omgekeerd is zeer gevaarlijk.

f) Pak bij een draaiend zaagblad nooit achter
de aanslag. Onderschrijd nooit een
veiligheidsafstand van 100 mm tussen hand
en draaiend zaagblad (geldt aan beide zijden
van het zaagblad, bijv. bij het verwijderen van
houtafval). De nabijheid van het draaiende
zaagblad tot uw hand is mogelijk niet herkenbaar
en u kunt zwaar letsel oplopen.

g) Controleer het werkstuk voor het zagen.
Als het werkstuk gebogen of vervormd is,
spant u het met de naar buiten gekromde
kant richting de aanslag. Zorg er altijd voor,
dat zich langs de zaaglijn geen spleet tussen
werkstuk, aanslag en tafel bevindt. Gebogen

en vervormde werkstukken kunnen zich draaien
of verplaatsen en het vastklemmen van het
draaiende zaagblad tijdens het zagen
veroorzaken. Er mogen zich geen spijkers of
vreemde voorwerpen in het werkstuk bevinden.

h) Gebruik de zaag pas als er zich geen
gereedschap, houtafval etc. meer op de tafel
bevindt; alleen het werkstuk mag zich op de
tafel bevinden. Klein afval, losse houtstukken of
andere voorwerpen, die in contact komen met het
draaiende blad, kunnen met hoge snelheid
worden weggeslingerd.

i) Zaag nooit meerdere werkstukken tegelijk.
Meerdere gestapelde werkstukken kunnen niet
goed worden gespannen of vastgehouden en
kunnen tijdens het zagen het vastlopen van het
blad veroorzaken.

j) Zorg ervoor dat de verstekafkortzaag voor
gebruik op een vlakke, stevige ondergrond
staat. Een vlakke en stevige ondergrond
vermindert het gevaar, dat de verstekafkortzaag
instabiel wordt.

k) Plan uw werkzaamheden. Let er iedere
keer als u de hoek van het zaagblad of de
verstekhoek veranderd op, dat de instelbare
aanslag juist geplaatst is en het werkstuk
ondersteund, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Zonder de
machine in te schakelen en zonder werkstuk op
de tafel dient een volledige zaagbeweging van
zaagblad te worden gesimuleerd om ervoor te
zorgen, dat er geen sprake is van beperkingen of
het gevaar dat in de aanslag wordt gezaagd.

1) Zorg er bij werkstukken, die breder of
langer dan het tafelblad zijn voor, dat ze goed
worden ondersteund, bijv. door een
tafelverlenging of zaagbokken. Werkstukken
die langer of breder dan de tafel van de
verstekafkortzaag zijn, kunnen kantelen als ze
niet goed worden ondersteund. Als een
afgezaagd stuk hout of het werkstuk kantelt, kan
het de onderste beschermkap optillen of
ongecontroleerd door het draaiende blad worden
weggeslingerd.

m) Laat u niet door andere personen als
vervanging voor een tafelverlenging of als
extra ondersteuning helpen. Een instabiele
ondersteuning van het werkstuk kan tot
vastklemmen van het blad leiden. Ook kan het
werkstuk tijdens het zagen verschuiven enu en
uw hulp in het draaiende blad trekken.

n) Het afgezaagde stuk mag niet tegen het
draaiende zaagblad worden gedrukt. Als er
weinig ruimte is, bijv. bij het gebruik van lange
geleidingen, kan het afgezaagde stuk klem
komen te zitten samen met het blad en met
geweld worden weggeslingerd.

o) Gebruik altijd een klem of een geschikte
installatie om rond materiaal zoals stangen of
buizen correct te ondersteunen. Stangen
hebben de neiging tijdens het zagen weg te rollen
waardoor het blad zich "vast bijt" en het werkstuk
met uw hand in het blad kan worden getrokken.

p) Laat het blad eerst zijn volle snelheid
bereiken voordat u het werkstuk zaagt. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk wordt
weggeslingerd.

q) Als het werkstuk vast wordt geklemd of het
blad blokkeert, dient u de verstekafkortzaag
uit te schakelen. Wacht totdat alle
bewegende onderdelen tot stilstand zijn
gekomen en trek de stekker uit het
stopcontact. Verwijder vervolgens het
vastgelopen materiaal. Als u bij dergelijke
blokkeringen verder zaagt, kunt u de controle
velzliezen of kan de verstekafkortzaag beschadigd
raken.

r) Laat na het zagen de schakelaar los, houd
de zaagkop beneden en wacht totdat het
zaagblad stil staat, voordat u het afgezaagde
stuk verwijderd. Het is zeer gevaarlijk met de
hand in de buurt van het draaiende blad te
komen.

s) Houd de handgreep goed vast als u een
onvolledige zaagsnede uitvoert of als u de
schakelaar loslaat, voordat de zaagkop zijn
onderste positie heeft bereikt. Door de
remwerking van de zaag kan de zaagkop met een
schok naar beneden worden getrokken, wat risico
tot lichamelijk letsel met zich meebrengt.

NEDERLANDS

4.1 Overige veiligheidsvoorschriften

- Neem de bijzondere veiligheidsinstructies in de
betreffende hoofdstukken in acht.

- Neem eventueel de wettelijke richtlijnen of
ongevallenpreventievoorschriften in acht.

AAlgemeen gevaar!

- Houd rekening met omgevingsinvioeden.

- Gebruik geschikte oplegvlakken voor het zagen
van lange werkstukken.

- Deze machine mag uitsluitend door personen
die met dergelijke machines bekend zijn en zich
de gevaren bij het werken steeds bewust zijn, in
bedrijf gesteld en gebruikt worden.

Personen beneden de 18 jaar mogen dit
apparaat slechts bedienen in het kader van een
beroepsopleiding en onder het voortdurend
toezicht van een ervaren leraar.

- Let erop dat zich geen onbevoegde personen,
vooral geen kinderen, in de gevarenzone
begeven. Zorg ervoor dat geen andere
personen het apparaat of het snoer aanraken.

- Vermijd het oververhitten van de zaagtanden.

- Vermijd bij het zagen van kunststoffen dat de
kunststof smelt.

Aeevaar voor verwondingen en

kneuzingen aan bewegende delen!

- Neem dit apparaat nooit in gebruik zonder
gemonteerde veiligheidsvoorzieningen.

- Houd steeds voldoende afstand tot het
zaagblad. Gebruik desnoods geschikte
invoerhulpmiddelen. Houd tijdens het gebruik
voldoende afstand tot aangedreven onderdelen.

- Wacht tot het zaagblad stilstaat, alvorens kleine
werkstukdelen, houtresten enz. uit het
werkbereik te verwijderen.

- Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze tijdens het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

- Gebruik een spaninrichting of een bankschroef
om het werkstuk vast te zetten. Het kan hierdoor
beter worden vastgehouden als met de hand.

- Rem het uitlopende zaagblad niet af door er aan
de zijkant tegenaan te drukken.

- Voor iedere instelling, onderhoud of reparatie
dient u de stekker eruit te trekken.

- Als het apparaat niet wordt gebruikt, dient u de
stekker eruit te trekken.

Aeevaar voor snijwonden ook bij

stilstaand snijgereedschap!

- Draag veiligheidshandschoenen als u
snijgereedschap moet vervangen.

- Bewaar de zaagbladen zo, dat niemand zich
eraan kan verwonden.

Aeevaar voor terugslag van de zaagkop
(zaagblad blijft in het werkstuk steken en de
zaagkop slaat plotseling omhoog)!

- Kies een voor het te snijden materiaal geschikt
zaagblad.

- Houd de handgreep goed vast. Op het moment
waarop het zaagblad insteekt in het werkstuk is
het risico op terugslag bijzonder groot.

- Gebruik voor het zagen van dunne werkstukken
of werkstukken met dunne wanden uitsluitend
zaagbladen met fijne vertanding.

- Zorg ervoor dat de zaagbladen steeds scherp
Zijn. Botte zaagbladen moeten onmiddellijk
vervangen worden. Er bestaat een verhoogd
risico op terugslag als een botte zaagtand in het
oppervlak van het werkstuk vast blijft zitten.

- Zet het werkstuk niet "op z’'n kant".

- Controleer in geval van twijfel de werkstukken
op vreemde voorwerpen (bijvoorbeeld spijkers
of schroeven).

- Zaag nooit meerdere stukken in één keer — ook
geen bundels die uit diverse afzonderlijke
stukken bestaan. Er is gevaar voor lichamelijk
letsel als afzonderlijke stukken zonder steun
door het zaagblad worden gegrepen.
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- Vermijd bij het maken van groeven zijdelingse
druk op het zaagblad — gebruik een
spaninrichting.

Intrekgevaar!

- Zorg ervoor dat tijdens het gebruik geen
lichaamsdelen of kleding door roterende
onderdelen gegrepen en meegetrokken kunnen
worden (geen stropdassen, geen
handschoenen, geen kleding met wijde
mouwen dragen; bij lang haar moet absoluut
een haarnet worden gedragen).

- Zaag nooit werkstukken waaraan touwen,
snoeren, banden, kabels of draden hangen of
die dergelijke materialen bevatten.

A Gevaar door onvoldoende

persoonlijke beschermingsmiddelen!
- Draag gehoorbescherming.

- Draag een veiligheidsbril.

- Draag een stofmasker.

- Draag geschikte werkkleding.

- Draag slipvast schoeisel.

- Draag handschoenen bij de omgang met
zaagbladen en ruwe gereedschappen. Draag
de zaagbladen in een container.

A Gevaar door houtstof!

- Werk uitsluitend met een aangesloten
afzuiginstallatie. De afzuiginstallatie moet
voldoen aan de in hoofdstuk 15. genoemde
waarden.

De stofbelasting verminderen:

- Deeltjes die tijdens het werken met deze
machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten die
kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of
andere voortplantingsproblemen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
lood (in loodhoudende verf), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele
houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof).

- Hetrisico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of omstanders aan de stofbelasting
worden blootgesteld.

- Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.

- Om de belasting met deze stoffen te
verminderen: zorg voor een goede ventilatie van
de werkplek en draag geschikte
beschermingsmiddelen, zoals bijv.
ademmaskers die in staat zijn om de
microscopisch kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

- Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen
in acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

- Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan
in de omgeving.

- Gebruik een geschikte stofafzuiging. Daardoor
komen slechts weinig deeltjes ongecontroleerd
in de omgeving terecht.

- Verminder de stofbelasting door:

—de vrijkomende deeltjes en de
afvoerluchtstroom van de machine niet op de
gebruiker zelf of omstanders of op
neergeslagen stof te richten,

—een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

—de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

—Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

A Gevaar door technische wijzigingen of

het gebruik van onderdelen die niet door de

fabrikant zijn goedgekeurd en vrijgegeven

- Monteer dit apparaat zoals in de handleiding
wordt aangegeven.

- Gebruik uitsluitend door de fabrikant
vrijgegeven onderdelen. Dit betreft in het
bijzonder:

—zaagbladen (bestelnummers zie hoofdstuk 11.
“Toebehoren”).

- Veiligheidsvoorzieningen.
—Zaaglaser.
— Zaagbereikverlichting.
- Voer aan de onderdelen geen wijzigingen uit.

- Let erop dat het op het zaagblad aangegeven
toerental tenminste net zo hoog is als het
toerental dat op de zaag wordt vermeld.

AGevaar door gebreken aan het

apparaat!

- Controleer het apparaat voor het inschakelen
telkens op eventuele beschadigingen: voor elk
gebruik moet de goede werking van de
veiligheidsinrichtingen en van licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig gecontroleerd worden.
Controleer of de bewegende onderdelen correct
functioneren en niet kkemmen. Alle onderdelen
dienen juist gemonteerd te zijn en te voldoen
aan alle voorwaarden om een goede werking
van het apparaat te garanderen.

- Gebruik geen beschadigde of vervormde
zaagbladen.

A Gevaar door lawaai!

- Draag gehoorbescherming.

AGevaar door laserstralen!

- Laserstralen kunnen ernstig oogletsel
veroorzaken. Kijk nooit in de laserstraaluitgang.

A Gevaar door blokkerende werkstukken

of werkstukdelen!

Als er een blokkering optreedt:

. apparaat uitschakelen,

. stekker uit het stopcontact trekken,
. handschoenen dragen,

. blokkering met geschikt gereedschap
opheffen.

—_
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4.2 Symbolen op het apparaat
(afhankelijk van het model)

Gebruiksaanwijzing lezen.

Niet in het zaagblad grijpen.

Veiligheidsbril en gehoorbescherming
dragen.

¥ ) Apparaat niet in vochtige of natte
omgeving gebruiken.

Laserstraling - niet in de straal kijken.

Waarschuwing voor een gevaarlijke plek.

>PROS

/«\ Waarschuwing voor een heet oppervlak.
y \ (bij KGS 254 | Plus)

Toerentalinstellingen voor de verschillende
materialen (niet bij KGS 254 | Plus)
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1 min-!
2 min-!
3 min-!
4

5

min-!
min-!
6 min-!

(a) Geteste veiligheid

(b) Apparaatbenaming

(c) Positie toerentalinstelwiel
(d) Toerental

(e) Aanbevolen materialen

Informatie op het typeplaatje
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) Fabrikant

) Afvalsymbool - het apparaat kan via de
fabrikant worden afgevoerd

)) Apparaatbenaming

)

Artikelnummer en serienummer

Afmetingen van toegelaten zaagbladen

f) Motorgegevens, gewicht (zie ook hoofdstuk

15. “Technische gegevens”)

g) Bouwijaar

h) CE-markering - deze machine voldoet aan de
EU-richtlijnen overeenkomstig de
conformiteitsverklaring

Gereedschapsloze spanmodule (afhankelijk
van de uitvoering)
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Zie hoofdstuk 9.1 “Zaagblad vervangen”.

4.3 Veiligheidsvoorzieningen

Pendel beschermkap (11)

De pendel beschermkap verhindert ongewild
contact met het zaagblad en biedt bescherming
tegen rondvliegende spaanders.
Veiligheidsvergrendeling (4)

Alleen als de veiligheidsvergrendeling wordt
geactiveerd, gaat de pendel beschermkap (11)
open en kan de zaak zakken.

Boorgat voor het hangslot

Het boorgat in de aan-/uitschakelaar (7) maakt
het tvergrendelen van de schakelaar met behulp
van een hangslot mogelijk.

Werkstukaanslag

De werkstukaanslag (24) (bestaande uit de
onderste, vaststaande aanslagen en de
bovenste, verstelbare aanslagen (25)) voorkomt
dat een werkstuk tijdens het bewogen kan
worden. De werkstukaanslag moet tijdens het
gebruik altijd gemonteerd zijn.

Let erop dat de instelbare aanslagen (25) juist
ingesteld zijn en het werkstuk zo goed mogelijk
ondersteunen, zonder met het blad of de
beschermkap in contact te komen. Met
borgschroeven (26) vergrendelen.

Verkeerd ingestelde aanslagen kunnen, bij
schuine zaagsnedes en bij dubbele
versteksnedes in contact komen met het
zaagblad en zodoende ernstig letsel veroorzaken!
KGS 254 | Plus: overbelastingsbeveiliging

De motor bezit een overbelastingsbeveiliging, die
de motor in geval van oververhitting uitschakelt.
Voor het hernieuwd inschakelen moet de motor
afgekoeld zijn en de ontgrendelingsknop (64)
ingedrukt worden.

5. Overzicht

Zie pagina 2-5.

1 Binnenzeskantsleutel / gereedschapsdepot
voor binnenzeskantsleutel
Laseruitgang
Aan-/uit-schakelaar van de zaaglaser
Veiligheidsvergrendeling
Draaggreep
Zaaggreep
Aan-/uit-schakelaar van de zaag
Vergrendelknop voor de vergrendeling van het
zaagblad
Borgschroef voor de trekinstallatie
Werkstukspaninrichting
Pendel beschermkap
Stelknop voor de toerentalinstelling
Zaagkop
Vergrendelgreep voor draaitafel
Vergrendelhendel voor de vergrendelposities
van de draaitafel
16 Draaitafel
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6. Uitpakken, monteren,
transporteren, plaatsen

6.1 Uitpakken

Apparaat met behulp van een tweede persoon
naar boven uit de verpakking tillen.

6.2 Monteren
Vergrendelgreep voor draaitafel monteren
(afb. A)

Vergrendelgreep (14) in de draaitafel (16) steken
en vast schroeven.

Tafelverbreding monteren (afb. B)
1. Rechter- en linker tafelverbreding (18) uit de
transportverpakking halen.

2. De schroeven aan de uiteinden van de
geleidingen (van de rechter en linker
tafelverbreding) eruit schroeven.

Aanwijzing: de tafelverbreding met het kleinere

steunvlak moet aan de rechterzijde gemonteerd

worden.

3. Houd de borgknop (17) ingedrukt.

4. Geleidingen van de tafelverbredingen
helemaal in de opname schuiven.

5. Apparaat aan de voorpoten optillen,
voorzichtig achterover kantelen en tegen het
kantelen beveiligd plaatsen.

6. Schroeven aan de geleidingen weer
vastdraaien.

7. Apparaat aan de voorpoten vastpakken,
voorzichtig voorover kantelen en neerzetten.

8. Voor een aanvullende standzekerheid:
stelschroef (19) zo instellen dat deze contact
met de ondergrond heeft.

Gewenste tafelbreedte instellen
De tafelverbreding kan in meerdere posities
worden vergrendeld. Om de tafelverbreding uit

een vergrendelde positie in de volgende positie in
te stellen:

1. Houd de borgknop (17) ingedrukt.

2. Tafelverbreding (18) ca. 5 mm naar buiten
trekken.

3. Borgknop (17) loslaten.

4. Tafelverbreding (18) langzaam verder naar
buiten trekken, totdat de tafelverbreding in de
volgende vergrendelde positie vergrendelt.

Zaagdieptebegrenzing monteren (afb. C)

De zaagdieptebegrenzing (20) maakt samen met
de trekbank het maken van groeven mogelijk.

- Contramoer (21) en schroef (22) monteren
zoals afgebeeld.

6.3 Transporteren
1. Zaagkop naar beneden zwenken en
transportvergrendeling (23) vergrendelen.

2. Verstelbare werkstukaanslagen (25) naar
binnen schuiven en met de borgschroeven
(26) vergrendelen.

3. Tafelverbredingen (18) naar binnen schuiven.

o Opgelet!

Transporteer de zaag niet aan de
veiligheidsinrichtingen.

4. Apparaat op de twee hiervoor bestemde
plekken (pijlen in afb. F) optillen.

6.4 Plaatsen
Voor het veilige werken moet het apparaat op een
stabiele ondergrond worden bevestigd.

—Als ondergrond kan of een vast gemonteerde
werkplaat of werkbank worden gebruikt of een
van de Metabo-onderstellen (zie hoofdstuk 11.
“Toebehoren”).

— Het apparaat moet ook tijdens het bewerken
van grotere werkstukken veilig staan.

—Lange werkstukken dienen met geschikt
toebehoor extra te worden ondersteund.

m Aanwijzing:

Voor mobiel gebruik kan het apparaat op een
triplex- of multiplex plaat (500 mm x 500 mm,
tenminste een dikte van 19 mm) worden

vastgeschroefd. Tijdens het gebruik moet de
plaat met een bankschroef op een werkbank
worden bevestigd.

1. Apparaat vastschroeven op de ondergrond
(door de gaten in de voeten).

2. Zaagkop een beetje naar beneden drukken en
vasthouden.

3. Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
4. Zaagkop langzaam naar boven zwenken.

7. Het apparaat in detail

7.1 Aan-/uit-schakelaar motor (7)
Motor inschakelen:

- Veiligheidsvergrendeling (4) activeren en aan-/

uit-schakelaar (7) drukken en ingedrukt houden.

Motor uitschakelen:
- Aan-/uit-schakelaar (7) loslaten.

7.2 Aan-/uit-schakelaar van de
zaaglaser

De zaaglaser wordt met behulp van de

schakelaar (3) aan- en uitgeschakeld.

De zaaglaser markeert een lijn links langs de
zaagsnede. Probeer het uit om aan de
positionering te wennen.

7.3 Hoekverstelling

Afb. G: zaagkop naar boven zwenken.
Vergrendelhendel (27) naar voren klappen. Na
het losmaken van de vergrendelhendel (29) (naar
achteren zwenken) kan de zaag tussen 0° en 45°
naar links en tussen 0° en 45° (KGS 254 | Plus:
22,5°) naar rechts ten opzichte van de loodrechte
positie worden ingesteld.

Als de vergrendelhendel (27) naar de achterkant
wordt geklapt, vergrendelt de zaag in bepaalde
posities.

Breng de hoekbegrenzing (28) in zijn onderste
positie, om ook een hoek van maximaal 46° naar
links ten opzichte van de loodrechte positie c.q.
tot 46° (afhankelijk van het model) naar rechts ten
opzichte van de loodrechte positie in te stellen.

AGevaar!

Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel (29) van de kantelarm (ook in
de vergrendelde posities!) worden vastgedraaid.

7.4 Draaitafel

Afb. H: Voor versteksneden kan de draaitafel na

het losmaken van de vergrendelgreep (14) en het
drukken van de vergrendelhendel (15) naar links

of naar rechts worden gedraaid.

Bij omhoog geschoven vergrendelgreep (15)
vergrendelt de draaitafel in bepaalde
hoekstanden. Bij een helemaal teruggeschoven
vergrendelgreep (15) is de vergrendelfunctie
gedeactiveerd.

A Gevaar!

Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens het
zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (14) van de draaitafel (ook in de
rustposities!) worden vastgedraaid.

7.5 Trekbank

Met de trekbank kunnen ook werkstukken met
grotere doorsnede worden gezaagd. De trekbank
kan voor alle soorten zaagsnedes (rechte
sneden, versteksnedes, schuine sneden en
dubbele versteksnedes en het zagen van
groeven) worden gebruikt.

Als de trekbank niet nodig is, kunt u de trekbank
met de borgschroef (9) in de achterste positie
worden vergrendeld.

7.6 Zaagdieptebegrenzing

Afb. C: De zaagdieptebegrenzing (20) maakt
samen met de trekbank het maken van groeven
mogelijk.

De stelschroef (22) verdraaien en met de
contramoer (21) fixeren. Voor het deactiveren
moet de zaagdieptebegrenzing (20) tegen de
klok in worden gedraaid.

NEDERLANDS

7.7 Toerentalinstelling (niet bij
KGS 254 | Plus)

Zaagbladtoerental met behulp van het
toerentalinstelwiel (12) aanpassen aan het te
zagen materiaal.
—-Stand1-2
voor profielen van koper, nikkel, messing, zink
en aluminium.

—Stand 3-4
voor profielen van kunststof.

—Stand 5-6
voor massief hout en multiplex.

7.8 De afzuiginstallatie voor spaanders
aansluiten

A Gevaar!

Sommige soorten houtstof (bijvoorbeeld van
beuken-, eiken- en essenhout) kunnen bij
inademing kankerverwekkend zijn.

—Werk alleen met een geschikte afzuiginstallatie
voor de spaanders.

— Gebruik bovendien een stofmasker omdat niet
al het zaagstof opgevangen c.q. afgezogen
wordt.

Aansluiten (afb. I):

—Mogelijkheid 1: afzuigadapter 35 mm /44 mm
(30) zoals afgebeeld erop steken. De
afzuiginstallatie voor spaanders aansluiten.

—Mogelijkheid 2: afzuigadapter 58 mm /100 mm
(31) inclusief slang (32) zoals afgebeeld erop
steken. Indien nodig adapter 58 mm /35 mm
(33) aanbrengen. De afzuiginstallatie voor
spaanders aansluiten.

- Let erop dat de spaanafzuiginstallatie voldoet
aan de in hoofdstuk 15. “Technische gegevens”
genoemde eisen.

- Lees ook de handleiding voor de bediening van
de spaanafzuiginstallatie!

7.9 Werkstukspaninrichting monteren

De werkstukspaninrichting (10) kan op twee
posities worden gemonteerd (afb. J + K):

—Voor brede werkstukken (afb. J):
Werkstukspaninrichting in het achterste boorgat
(37) van de tafel schuiven en met de
vergendelschroef (38) borgen.

- Voor smalle werkstukken (afb. K):
Vergrendelschroef (35) losdraaien en het
voorste gedeelte van de werkstukspaninrichting
in het voorste boorgat (39) van de tafel
schuiven.

Werkstuk inspannen:

1. Druk op de knop (36), houd hem ingedrukt en
schuif de werkstukspaninrichting tegen het
werkstuk.

2. Draai de greep (34) om het werkstuk in te
spannen.

7.10 Stroomaansluiting

A Gevaar! Elektrische spanning

Het apparaat mag uitsluitend worden aangesloten
op een stroombron die aan de hierna volgende
voorwaarden voldoet (zie ook hoofdstuk 15.
"Technische gegevens"):

—Netspanning en -frequentie moeten
overeenstemmen met de waarden op het
typeplaatje van het apparaat;

- De stroomkring dient vakkundig beveiligd te
worden met een differentieelschakelaar die
aanslaat bij een lekstroom van 30 mA.

— De stopcontacten moeten reglementair
geinstalleerd, geaard en goedgekeurd zijn.

- Het snoer moet zo gelegd worden dat het de
werkzaamheden niet kan bemoeilijken en dat
het snoer niet beschadigd kan raken.

- Gebruik als verlengsnoer alleen snoeren met
rubbermant%I en voldoende diameter
(3x1,5mm").

- Gebruik verlengsnoeren voor gebruik
buitenshuis. Gebruik buitenshuis alleen hiervoor
toegelaten en overeenkomstig gekenmerkte
verlengsnoeren.
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- Voorkom het per ongeluk starten. Controleer of
de aan-/uit-schakelaar is uitgeschakeld
wanneer de stekker in het stopcontact wordt
gestoken.

8. Bediening

- Controleer voor de werkzaamheden of de
veiligheidsvoorzieningen feilloos functioneren.

- Draag de persoonlijke beschermingsmiddelen.
- Let op een juiste werkhouding tijdens het zagen:
—neem plaats aan de bedienkant;
—tegenover het zaagblad;
—naast het opstuivende zaagsel.

A Gevaar!

Tijdens het zagen moet het werkstuk altijd met de
werkstukspaninrichting (10) gefixeerd worden.

Zaag nooit werkstukken die niet met de
werkstukspaninrichting (10) kunnen worden
ingespannen.

AGevaar voor beknelling!

Pak tijldens het kantelen of zwenken van de
zaagkop niet in het scharnierbereik of onder het
apparaat!

- Houd tijdens het kantelen de zaagkop (13) vast.
- Gebruik tijdens de werkzaamheden:

—Werkstuksteunen — bij lange werkstukken, die
na het afzagen van de tafel zouden vallen;

- Spaanderafzuiging.

- Zaag alleen werkstukken die groot genoeg zijn,
zodat ze tijdens het zagen veilig vastgeklemd
kunnen worden.

- Druk het werkstuk tijdens het zagen steeds op
de tafel en plaats het nooit op zijn kant. Probeer
het zaagblad ook niet af te remmen door middel
van zijdelingse druk. Er bestaat een risico op
ongevallen als het zaagblad geblokkeerd wordt.

8.1 Zaaglaser gebruiken
Zie hoofdstuk 7.2

8.2 Zaagblad-toerental instellen
Zie hoofdstuk 7.7

8.3 Rechte zaagsnedes
Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
—Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

- Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

— Draaitafel (16) staat in 0°-positie,
vergrendelgreep (14) voor de draaitafel is
vastgetrokken.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (29) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

— Trekbank helemaal naar achteren.
- Borgschroef (9) van de trekbank is los.

- Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:

1. Zaagbladtoerental met behulp van het
toerentalinstelwiel (12) aanpassen aan het te
zagen materiaal (niet bij KGS 254 | Plus).

2. Werkstuk tegen de aanslag drukken en met de
werkstukspaninrichting (10) vastklemmen.

3. Bij bredere werkstukken: Zaagkop naar voren
(naar de bediener) trekken (trekbank). (Zie
afb. L, stap 1.)

4. Machine inschakelen:
Veiligheidsvergrendeling (4) activeren en aan-
/uit-schakelaar (7) drukken en ingedrukt
houden.

5. Zaagkop aan de handgreep langzaam
helemaal naar beneden laten zakken en indien
nodig naar achteren (weg van de bediener)
schuiven. Tijdens het zagen de zaagkop

slechts zo stevig op het werkstuk drukken, dat
het motortoerental niet te sterk daalt. (Zie afb.
L, stap 2.)

6. Zaag het werkstuk in een beweging door.

7. Aan-/uit-schakelaar (7) loslaten en zaagkop

langzaam in de bovenste uitgangspositie terug
laten zwenken.

8.4 Versteksnedes

Uitgangspositie:

- Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.

— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

—Hoek van de zaagkop ten opzichte van de
loodrechte positie bedraagt 0°,
vergrendelhendel (29) voor de instelling van de
hoek is vastgezet.

—Trekbank helemaal naar achteren.

— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:
1. Afb. H: borgschroef (14) van de draaitafel

losdraaien en vergrendelhendel (15) naar
beneden drukken.

2. Gewenste hoek instellen.

G] Aanwijzing:

Bij omhoog geschoven vergrendelhendel (15)
vergrendelt de draaitafel in de hoeken 0°, 15°,
22,5°, 31,6°, 45° en 60°. Bij een helemaal
teruggeschoven vergrendelgreep (15) is de
vergrendelfunctie gedeactiveerd.

3. Vergrendelgreep (14) van de draaitafel
vastdraaien.

EI Opgelet!

- Om ervoor te zorgen dat de verstekhoek tijdens
het zagen niet kan veranderen, moet de
vergrendelgreep (14) van de draaitafel (ook in
de rustposities!) worden vastgedraaid.

4. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3

Rechte zaagsnedes”.

8.5 Schuine zaagsnedes

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.

—Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

— Draaitafel (16) staat in 0°-positie,
vergrendelgreep (14) voor de draaitafel is
vastgetrokken.

— Trekbank helemaal naar achteren.

— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:

Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

—Indien nodig: hoekbegrenzing (28) voor een
uitgebreidere hoek instellen. Zie hoofdstuk 7.3.)

Werkstuk zagen:

1. Afb. G: Vergrendelhendel (29) voor het

instellen van de hoek van de zaag losmaken.

2. Vergrendelhendel (27) instellen:

-Vergrendelhendel (27) in de richting van de

bedienzijde trekken = kantelarm traploos
verstellen.

-Vergrendelhendel (27) in de richting van de
achterkant schuiven = kantelarm in de
vergrendelposities vergrendelen.

m Aanwijzing:

De kantelarm vergrendelt in de hoeken 0°, 22,5°
en 33,9°.

3. Kantelarm langzaam in de gewenste positie
kantelen

4. Vergrendelhendel (29) voor het instellen van
de hoek vasttrekken.

ol Opgelet!

- Om ervoor te zorgen dat de hoek tijdens het
zagen niet kan worden veranderd, moet de
vergrendelhendel (29) van de kantelarm (ook in
de vergrendelde posities!) worden
vastgedraaid.

5. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

8.6 Dubbele versteksnedes

G] Aanwijzing:

De dubbele versteksnede is een combinatie uit
een versteksnede en een schuine snede. Dat
betekent, het werkstuk wordt schuin in richting
van de achterste aanleunrand en schuin naar de
bovenkant gezaagd.

Uitgangspositie:

— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
— Zaagkop (13) naar boven gezwenkt.

— Zaagdieptebegrenzing (20) uitgeschakeld.

—Draaitafel (16) in de gewenste positie
vergrendeld (vergrendelgreep (14) voor de
draaitafel is vastgetrokken).

- Kantelarm in de gewenste hoek ten opzichte
van het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld (vergrendelhendel (29) is
aangetrokken).

- Trekbank helemaal naar achteren.
—Borgschroef (9) van de trekbank is los.

—Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.
Voor bepaalde hoekinstellingen kan het
noodzakelijk zijn, een verstelbare
werkstukaanslag (25), na het losmaken van de
borgschroef (26), er helemaal uit te trekken.
Borgschroef (26) weer vast draaien. (Na het
uitvoeren van de zaagsnede de verstelbare
werkstukaanslag (25) weer aanbrengen en met
de borgschroef (26) fixeren, zodat hij niet
verloren raakt.)

Werkstuk zagen:

AGevaar!

Bij de dubbele versteksnede is het zaagblad
vanwege de vergrootte hoek makkelijker
toegankelijk — hierdoor bestaat een verhoogd
letselrisico. Houd steeds voldoende afstand tot
het zaagblad!

- Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

8.7 Groeven zagen

G] Aanwijzing:

De zaagdieptebegrenzing maakt samen met de
trekbank het maken van groeven mogelijk. Hierbij
wordt geen deelsnede gemaakt, maar wordt het
werkstuk slechts tot op een bepaalde diepte
ingesneden.

*“ Opgelet! Gevaar op terugslag!

Bij het maken van groeven is het bijzonder
belangrijk, dat er geen zijdelingse druk op het
zaagblad wordt uitgeoefend. De zaagkop kan
anders plotseling omhoog slaan! Gebruik voor het
maken van groeven een spaninrichting. Vermijd
een zijdelingse druk op de zaagkop.




Uitgangspositie:
— Transportvergrendeling (23) ontgrendelen.
—Zaagkop naar boven gezwenkt.

— Kantelarm in de gewenste hoek ten opzichte
van het werkstukoppervlak gekanteld en
vergrendeld (vergrendelhendel (29) is
aangetrokken).

— Draaitafel (16) in de gewenste positie
vergrendeld (vergrendelgreep (14) voor de
draaitafel is vastgetrokken).

— Trekbank helemaal naar achteren.
— Borgschroef (9) van de trekbank is los.

— Werkstukaanslag instellen:
Borgschroeven (26) losdraaien. De instelbare
werkstukaanslagen (25) op een dergelijke
manier verschuiven dat het werkstuk zo goed
mogelijk wordt ondersteund, zonder met het
blad of de beschermkap in contact te komen.
Met borgschroeven (26) vergrendelen.

Werkstuk zagen:

1. Zaagdieptebegrenzing op de binnenpositie
bewegen (activeren), hiervoor de
zaagdieptebegrenzing (20) met de klok mee
draaien.

2. Stelschroef (22) instellen op de gewenste
zaagdiepte en met de contramoer (21)
fixeren.

3. Veiligheidsvergrendeling (4) losmaken en
zaagkop naar beneden zwenken om de
ingestelde zaagdiepte te controleren:

4. Proefsnede maken.

5. Indien nodig stap 1 en 4 herhalen totdat de
gewenste zaagdiepte is ingesteld.

6. Werkstuk zagen zoals beschreven bij “8.3
Rechte zaagsnedes”.

9. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voor alle onderhouds- en
reinigingswerkzaamheden dient de stekker eruit
te worden getrokken.

— Service en/of onderhoudswerkzaamheden die
niet in dit hoofdstuk beschreven staan mogen
uitsluitend door vaklui uitgevoerd worden.

—Beschadigde onderdelen, in het bijzonder
veiligheidsvoorzieningen, mogen alleen door
originele onderdelen worden vervangen.
Onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen onvoorzienbare
beschadigingen veroorzaken.

—Nadat u klaar bent met de service en-
onderhoudswerkzaamheden, moet alle
veiligheidsvoorzieningen weer worden
ingeschakeld en gecontroleerd worden.

9.1 Zaagblad vervangen

AGevaar voor brandwonden!

Onmiddellijk na het zagen kan het zaagblad erg
heet zijn. Laat een heet zaagblad eerst voldoende
afkoelen. Reinig een heet zaagblad niet met
brandbare vloeistoffen.

AGevaar voor shijwonden bestaat ook
als het zaagblad stil staat!

Tijdens het losdraaien en vastdraaien van de
stelschroef (40) (of het spanmodule (41)) moet
de pendel beschermkap (11) over het zaagblad
zijn gezwenkt. Bij het vervangen van een
zaagblad moet u veiligheidshandschoenen
dragen.

1. Stekker uit het stopcontact trekken.
2. Zaagkop in de bovenste stand brengen.

3. Zaagblad vergrendelen: de vergrendelknop
(8) indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

4. Afb. M: Spanschroef met schijf (40) met
binnenzeskantsleutel (1) met de klok mee eraf
schroeven (linkse schroefdraad!)
of spanmodule (41) met de klok mee met de
hand eraf schroeven (linkse schroefdraad!)

5. Veiligheidsvergrendeling (4) los maken en
pendel beschermkap (11) naar boven
schuiven en hier houden.

6. Buitenflens (46) en zaagblad (45) voorzichtig
van de zaagas nemen en de pendel
beschermkap (11) weer sluiten.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijvoorbeeld om harsresten te verwijderen) die
de lichtmetalen delen zouden kunnen
beschadigen. De stabiliteit van de zaag zou
erdoor kunnen worden beperkt.

7. Spanvlak reinigen:
—zaagas (43),
—binnenflens (44),
—zaagblad (45),

- buitenflens (46).

A Gevaar!

Binnenflens (44) juistom monteren! De zaag kan
anders blokkeren of het zaagblad kan losraken!
De binnenflens is correct geplaatst, als de
ringgroef naar het zaagblad en de vlakke kant
naar de motor wijst.

8. Binnenflens (44) zoals afgebeeld monteren.

9. Veiligheidsvergrendeling (4) los maken en
pendel beschermkap (11) naar boven
schuiven en hier houden.

10.Nieuw zaagblad plaatsen — let op de
draairichting: Van de linker (geopende) kant
gezien, moet de pijl op het zaagblad
overeenkomen met de pijlrichting (42) op de
zaagbladafdekking!

A Gevaar!

Gebruik alleen zaagbladen die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik alleen geschikte zaagbladen met
pinholes, die overeenkomen met het maximale
toerental (zie “Technische gegevens”) — bij
ongeschikte of beschadigde zaagbladen kunnen
onder invloed van de middelpuntvliedende kracht
delen weggeslingerd worden.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

Niet gebruiken:

—zaagbladen van hooggelegeerd sneldraaistaal
(HSS);

—beschadigde zaagbladen;
- slijpschijven.

A Gevaar!

—Het zaagblad moet gemonteerd worden met
originele onderdelen.

— Gebruik nooit losse spanringen. Het zaagblad
zou vanzelf los kunnen raken.

- De zaagbladen moeten uitgebalanceerd zijn. Ze
mogen niet trillen, anders kunnen ze tijdens het
werken vanzelf los raken.

11.Pendel beschermkap (11) weer sluiten.

12.Buitenflens (46) erop schuiven - de kegels
moeten in richting zaagblad wijzen (afb. Y in
acht nemen).

13.Zaagblad draaien, totdat de kegels in de
pinholes grijpen.

Bij machines met spanschroef (40):

14.Stelschroef (40) tegen de klok in erop
schroeven (linkse schroefdraad!) en met de
hand vastdraaien.

15.Zaagblad vergrendelen: de vergrendelknop
(8) indrukken en hierbij het zaagblad met de
andere hand draaien, totdat de
vergrendelknop vastklikt. Vergrendelknop
ingedrukt houden.

NEDERLANDS

AGevaar!

- Binnenzeskantsleutel (1) niet verlengen.

- Sla niet op de binnenzeskantsleutel (1) om de
stelschroef vast te draaien.

16.Stelschroef (40) met de binnenzeskantsleutel
(1) stevig vastdraaien.

Bij machines met een gereedschapsloze
spanmodule (41):

17.Spanmodule terugzetten (afb. N): Hiervoor de
kegels met schroefdraad (47) in het boorgat
van de zaagdieptebegrenzing steken en het
handwiel (48) van de spanmodule met de klok
mee draaien totdat op het weergaveveld (49)
"0" verschijnt.

18.Spanmodule op de zaagas (43) schroeven.
Hiervoor het handwiel (48) draaien (linkse
schroefdraad!), totdat het zaagblad meedraait,
het zaagblad vergrendelen (vergrendelknop
(8)) en handwiel (48) stevig vastdraaien.
Het weergaveveld moet vervolgens geel
zijn.

A Gevaar!

Het weergaveveld mag na het vastschroeven niet
rood zijn. Als het weergaveveld rood is:

- Herhaal stappen 17 en 18.

- Kegels met schroefdraad en zaagas controleren
op beschadigingen.

Functionaliteit controleren:

19.Hiervoor de veiligheidsvergrendeling (4)
losdraaien en de zaag naar beneden klappen:

—de pendel beschermkap (11) moet het
zaagblad bij het naar beneden zwenken
vrijgeven, zonder andere onderdelen aan te
raken.

— Bij het omhoog klappen van de zaag in de
uitgangspositie moet de pendel beschermkap
(11) het zaagblad automatisch afdekken.

—Zaagblad met de hand draaien. Het zaagblad
moet in iedere mogelijke positie kunnen
draaien, zonder andere onderdelen aan te
raken.

9.2 Tafel inlegprofiel vervangen

AGevaar!

Als het tafel inlegprofiel (50) beschadigd is,
bestaat het risico dat kleine voorwerpen tussen
het tafel inlegprofiel en het zaagblad
vastklemmen en het zaagblad blokkeren.
Beschadigde tafel inlegprofielen moeten
onmiddellijk vervangen worden!

1. Afb. O: Inlegprofiel (50) met een
schroevendraaier eruit tillen. Het inlegprofiel
wordt hierbij vernietigd en kan niet meer
worden gebruikt.

2. Nieuw inlegprofiel plaatsen en laten inklikken.

9.3 Instellen

Draaitafel instellen (afb. P)

1. Draaitafel (16) in 0°-positie laten vastklikken.
2. Schroef (51) twee omdraaiingen losdraaien.

3. Zaagkop naar beneden zwenken en
transportvergrendeling (23) vergrendelen.

4. Draaitafel (16) bij de werkstukaanslag zo
instellen dat de werkstukaanslag (24) exact in
een rechte hoek tot het zaagblad staat.

5. Vergrendelgreep (14) van de draaitafel
vastdraaien.

6. De schroef (51) weer aantrekken.
Wijzer voor de verstekhoek instellen (afb. Q)
1. Schroef (53) ca. een omdraaiing losdraaien.

2. Wijzer (52) zo instellen dat de aangetoonde
waarde overeen komt met de ingestelde
vergrendelpositie van de draaitafel.

3. Schroef (63) aantrekken.

Schuifkracht van de trekfunctie instellen
(afb. R)

1. Contramoer (55) losdraaien.
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2. Tapbout (54) instellen, tot de gewenste
schuifkracht is bereikt.

3. Contramoer weer vastdraaien.

Vergrendelposities voor de hoek instellen

1. Kantelarm in 0°-positie laten vergrendelen,
vergrendelhendel (29) niet vastdraaien.

2. Afb. S: Bovenste schroef (56) of 2 schroeven
(56) (alleen KGS 216 Plus) eruit draaien en de
afdekking van de kantelarm verwijderen.

3. Afb. T: Twee binnenzeskantschroeven (57)
aan de achterkant van het apparaat ca. een
omdraaiing losdraaien.

4. Kantelarm zo instellen dat het zaagblad exact
in een rechte hoek tot de draaitafel staat.

5. De twee binnenzeskantschroeven (57) weer
vastdraaien.

6. Vergrendelhendel (29) vastdraaien.

7. Afdekking van de kantelarm weer erop zetten
en vastdraaien.

8. Schroeven (59) ca. een omdraaiing
losdraaien.

9. Wijzer (58) zo instellen dat de aangetoonde
waarde overeen komt met de ingestelde
vergrendelpositie van de kantelarm.

10.Schroeven (59) vastdraaien.
Hoekklemming opnieuw instellen

Als u de hoek van de kantelarm ondanks
vastgedraaide vergrendelhendel (29) door het
zijdelings drukken kunt veranderen, moet de
hoekklimming opnieuw worden ingesteld.

1. Kantelarm in 0°-positie laten vastklikken.
Vergrendelhendel (29) is losgemaakt.

2. Afdekking van de kantelarm demonteren (zie
voorafgaande alinea).

3. Afb. U: binnenzeskantmoer (60) opnieuw
vastdraaien totdat de gewenste klemkracht is
bereikt.

4. Vergrendelhendel (29) voor het instellen van
de hoek vasttrekken. De hendel moet
merkbaar kunnen worden vastgedraaid.

5. Vergrendelhendel (27) voor kantelarm in 0°-
positie losmaken (richting bedienzijde
trekken).

6. Kantelarm door het zijdelings tegendrukken
controleren. De kantelarm mag hierbij niet
bewegen.

Als de kantelarm daarna nog altijd kan worden
bewogen:

7. Herhaal stappen 3 tot 6. Hierbij de
binnenzeskantmoer (60) bijpassend losmaken
of vaster aanhalen.

8. Afdekking van de kantelarm weer erop zetten
en vastdraaien.

Zaaglaser instellen

A Gevaar!

LASERSTRALEN
NIET IN DE STRAAL KIJKEN

Gebruik voor het instellen van de laser de
meegeleverde binnenzeskantsleutel (2,5 mm).

1. Afb. V: Schroeven (61), (62), (63) losdraaien
of aanhalen om de laser zoals afgebeeld
instellen.

9.4 Apparaat reinigen
Zaagsel en stof met een borstel of stofzuiger
verwijderen van/uit:

- verstelinrichtingen en veiligheidsinrichtingen;
- pendel beschermkap;
—bedieningselementen;

— koelopening van de motor;

—ruimte onder het tafel inlegprofiel;

- ruimte onder de draaitafel;

—zaaglaser;

9.5 Apparaat bewaren

A Gevaar!

- Sla het apparaat zo op dat het niet door
onbevoegden in werking kan worden gesteld.

- Zorg ervoor dat zich niemand aan het staande
apparaat kan verwonden.

EI Opgelet!

- De machine mag niet in openlucht of in een
vochtige ruimte opgeborgen worden.

9.6 Onderhoud
Voor iedere ingebruikname
- Verwijder zaagsel met stofzuiger of borstel.

- Snoer en stekker op beschadigingen
controleren en indien nodig laten vervangen
door een elektricien.

- Alle bewegende onderdelen controleren, of zij
over het gehele bewegingsbereik vrij kunnen
bewegen.

- Controleer, of de pendel beschermkap (11)
feilloos functioneert en niet klemt. Hij moet het
zaagblad bij het naar beneden zwenken
vrijgeven, zonder andere onderdelen aan te
raken. Bij het omhoog klappen van de zaag in
de uitgangspositie moet hij het zaagblad
automatisch afdekken. Laat beschadigde of niet
correct functionerende delen repareren voordat
u het apparaat gebruikt.

Regelmatig, afhankelijk van de
werkomstandigheden

- Controleer alle schroefverbindingen en draai ze
indien nodig vast.

- Reset functie van de zaagkop controleren
(zaagkop moet door veerkracht in de bovenste
uitgangspositie terugkeren), indien nodig de
veer laten vervangen.

- Geleidingselementen smeren.
10. Handige tips

— Gebruik bij lange werkstukken links en rechts
van de zaag geschikte ondersteuningen.

—Tijdens het zagen van kleine stukken de extra
aanslag gebruiken (als extra aanslag kan bijv.
een passende houten plaat worden gebruikt,
dat wordt vastgeschroefd aan de aanslag van
het apparaat).

— Afb. W: Tijdens het zagen van ronde
(vervormde) planken de naar buiten vervormde
kant tegen de werkstukaanslag plaatsen.

—Werkstukken niet rechtop zagen, maar plat op
de draaitafel leggen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.
Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Onderhouds- en verzorgingsspray voor het
verwijderen van harsresten en voor het
conserveren van metalen oppervlakken:
0911018691

B Metabo alleszuiger (zie catalogus)

C Onderstellen:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Zaagbladen voor KGS 254 Plus en

KGS 254 | Plus:

D Zaagblad Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neig.
Voor grove en middelfijne zaagsnedes. Goede
zaagresultaten bij het zagen in de lengte van
volledig hout. Deels ook te gebruiken voor
bouwhout met spijkers en betonresten.

Zaagblad Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

E Zaagblad Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

F Zaagblad Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neig.

Bij zeer hoge eisen aan de zaagkwaliteit, bv.
laminaat, dunne kunststof-, aluminium-, koper- en
messing profielen. Perfecte zaagresultaten ook
bij dwarssneden in massief hout, ruwe, gecoate
of gefineerde spaanplaten, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
Nauwkeurige, schone sneden in alle soorten
laminaatvloeren dankzij een speciaal hiervoor
ontwikkelde tandgeometrie

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neig
Perfecte sneden in aluminium dankzij speciale
tandgeometrie

Zaagbladen voor KGS 315 Plus:

| Zaagblad Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

J Zaagblad Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neig.

Voor zeer goede, zuivere zaagresultaten bij
lengte- en dwarssneden in zacht- en hardhout.
Perfect geschikt voor volledig hout en constructie-
elementen, spaanplaten onbehandeld, gecoat of
met fineer, MDF, composietmateriaal.

K Zaagblad Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neig.

Bij zeer hoge eisen aan de zaagkwaliteit, bv.
laminaat, dunne kunststof-, aluminium-, koper- en
messing profielen. Perfecte zaagresultaten ook
bij dwarssneden in massief hout, ruwe, gecoate
of gefineerde spaanplaten, MDF.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

628446000

628447000

12. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereedschap mogen
alleen uitgevoerd worden door elektrotechnici!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Een defecte zaaglaser mag alleen door een
originele Metabo-zaaglaser worden vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
E\/ elektrisch gereedschap nooit met het

huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EG inzake gebruikte elektrische en
elektronische apparaten en de vertaling hiervan in
de nationale wetgeving dienen afgedankte
elektrische gereedschappen gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

14. Problemen en storingen

Hierna worden problemen en storingen
beschreven, die u zelf mag verhelpen. Als de hier
beschreven maatregelen niet verder helpen, kunt
u een kijkje nemen in hoofdstuk 12. "Reparatie”.



A Gevaar!

In combinatie met problemen en storingen
gebeuren bijzonder vaak ongelukken. Neem
daarom het volgende in acht:

- Trek iedere keer voordat u een storing verhelpt
de stekker eruit.

- Nadat de storing verholpen is, moet u eerst de
goede werking van alle
veiligheidsvoorzieningen controleren.

De motor draait niet
Er is geen spanning.

- Controleer het snoer, de stekker, en de
zekeringen.

Motor oververhit (KGS 254 | Plus):

- Oorzaak van de oververhitting verwijderen,
enkele minuten laten afkoelen en daarna
opnieuw inschakelen.

Geen kapfunctie
Transportvergrendeling geactiveerd:

- Transportvergrendeling deactiveren.
Veiligheidsvergrendeling vergrendeld:
- veiligheidsvergrendeling losmaken.
Zaagvermogen is te laag

Het zaagblad is bot (het zaagblad vertoont
eventueel brandvlekken aan de zijkant);

Zaagblad is niet geschikt voor het materiaal (zie
hoofdstuk 11. “Toebehoren”);

Zaagblad vervormd:

- zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaagblad vibreert krachtig
Zaagblad vervormd:

- zaagblad vervangen (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaagblad is niet correct gemonteerd:

- zaagblad correct monteren (zie hoofdstuk 9.
"Onderhoud").

Zaag piept tijdens het starten
Aandrijfriem te zwak gespannen:

- Aandrijfriem spannen (zie hoofdstuk 12.
“Reparatie”).

Draaitafel loopt stroef
Zaagspanen onder de draaitafel:
- zaagspanen verwijderen.

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 6.

Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U =netspanning

| =nominale stroom

F =min. beveiliging

P4 =nominaal vermogen

IP =beschermingsgraad

SK =beschermingsklasse

No =toerental bij onbelast draaien

Vo =max. zaagsnelheid

D =zaagbladdiameter (buiten)

d =zaagbladboring (binnen)

b = max. tandbreedte van het zaagblad
aq =hoekbereik zaagkopinstelling

ap =hoekbereik draaitafel

A =afmetingen (Ixbxh)

m =gewicht

Eisen voor een spaanafzuiginstallatie:

D =aansluitdiameter van de afzuigkoker
D, =minimum luchtdebiet

Dj =minimum onderdruk aan de afzuigkoker
Dy =minimum luchtsnelheid aan de

afzuigkoker
Maximaal toegestane zaagafmetingen voor
verschillende sneden/maximale doorsnede van
het werkstuk zie tabellen op pagina 6.
~ Wisselstroom
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
De vermelde technische gegevens zijn

tolerantiewaarden (overeenkomstig de
betreffende geldige norm).

m Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa=onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!
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1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che le presenti seghe troncatrici e
per tagli obliqui, identificate dal modello e dal
numero di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 6.

2. Utilizzo conforme

La sega troncatrice per tagli obliqui & adatta per i
tagli longitudinali e trasversali, i tagli inclinati, i
tagli obliqui e i tagli obliqui doppi in legno, materie
plastiche o materiali simili. Inoltre, & possibile
realizzare delle scanalature.

Utilizzando le relative lame € possibile tagliare
profili di alluminio (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

Utilizzare soltanto le lame consentite da Metabo
(vedere il capitolo 11. "Accessori").

E indispensabile rispettare le dimensioni
prescritte per i pezzi da lavorare (vedere il
capitolo 15. "Dati tecnici").

| pezzi a sezione tonda o irregolare (come la
legna da ardere) non possono essere segati, in
quanto non possono essere tenuti fermi durante
I'operazione. Nel segare di taglio i pezzi piatti,
utilizzare una guida ausiliaria adeguata per avere
una guida sicura.

Qualsiasi utilizzo diverso da quanto illustrato € da
considerarsi non conforme. Un utilizzo non
conforme, eventuali modifiche al dispositivo o
I'utilizzo di parti non collaudate e approvate dal
produttore, possono comportare danni
imprevedibili!

Attenersi alle direttive dilegge o alle norme
antinfortunistiche.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

@ ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per

2 Per proteggere la propria persona e per

l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

L'elettroutensile va consegnato
esclusivamente insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli
elettroutensili

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. Il mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.

3.1 Sicurezza sul luogo di lavoro

a) Mantenere pulita e bene illuminata I'area di
lavoro. I/ disordine oppure zone della postazione
di lavoro non illuminate possono essere causa di
incidenti.

b) Evitare d'impiegare I'elettroutensile in
ambienti soggetti al rischio di esplosioni, nei
quali si trovino liquidi, gas o polveri
inflammabili. Gli elettroutensili producono
scintille che possono far infiammare la polvere o i
vapori.

c) Tenere lontani i bambini e altre persone
durante I'impiego dell'elettroutensile.
Eventuali distrazioni possono comportare la
perdita del controllo sul dispositivo.

3.2 Sicurezza elettrica

a) La spina dell'elettroutensile deve essere
adatta alla presa elettrica. Evitare
assolutamente di apportare modifiche alla
spina. Non impiegare spine adattatrici
assieme ad elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e
le prese adatte allo scopo riducono il rischio di
scosse elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici
collegate a terra, come tubi, riscaldamenti,
fornelli e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio
di scosse elettriche nel momento in cui il corpo é
messo a massa.

c) Custodire I’elettroutensile al riparo dalla
pioggia o dall’'umidita. La penetrazione
dell’acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di
una scossa elettrica.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi
diversi da quelli previsti, per trasportare o
appendere l'elettroutensile, oppure per
staccare la spina dalla presa di corrente.
Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio,
spigoli vivi o parti del dispositivo in
movimento. / cavi danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'elettroutensile
all'aperto, impiegare solo ed esclusivamente
cavi di prolunga adatti anche per I'impiego
all'esterno. L’uso di un cavo di prolunga
omologato per limpiego all’esterno riduce il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di
utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza. L'uso di
un interruttore di sicurezza riduce il rischio di una
scossa elettrica.

3.3 Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta
facendo e maneggiare con giudizio
I'elettroutensile durante il lavoro. Non
utilizzare mai I’elettroutensile in caso di
stanchezza oppure quando ci si trovi sotto
I’effetto di droghe, bevande alcoliche e
medicinali. Un attimo di distrazione durante 'uso
dell’elettroutensile puo essere causa di gravi
incidenti.

b) Indossare sempre equipaggiamento
protettivo individuale nonche occhiali
protettivi. Indossando abbigliamento di
protezione personale come la maschera per
polveri, scarpe di sicurezza che non scivolino,
elmetto di protezione oppure protezione acustica a
seconda del tipo e dell’applicazione
dell’elettroutensile, si riduce il rischio di incidenti.

c) Evitare I'accensione involontaria del
dispositivo. Accertarsi che I'elettroutensile
sia spento, prima di collegarlo
all'alimentazione elettrica e prima di
prelevarlo o trasportarlo. Tenendo il dito
sullinterruttore o collegando il dispositivo
all'alimentazione elettrica mentre é acceso, si
rischia di provocare incidenti.

d) Togliere gli attrezzi di regolazione o la
chiave per dadi, prima di accendere
I'elettroutensile. Un utensile o una chiave a
contatto con una parte rotante del dispositivo puo
causare lesioni.

e) Evitare di tenere il corpo in posizioni
anomale. Avere cura di mettersi in posizione
sicura e di mantenere I'equilibrio in ogni
situazione. In questo modo sara possibile
controllare meglio I'elettroutensile in situazioni
inaspettate.

f) Indossare indumenti adeguati. Evitare di
indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
capelli e vestiti lontani da parti in movimento.
Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono
impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se vi e la possibilita di montare dispositivi
di aspirazione o captazione della polvere,
assicurarsi che gli stessi siano stati installati
correttamente e vengano utilizzati
adeguatamente. L utilizzo di un sistema di
aspirazione puo limitare i rischi derivanti dalla
polvere.

h) Non abbandonarsi mai a unafalsa sicurezza
e non trascurare le norme di sicurezza, anche
se si ha ormai familiarita con I'elettroutensile
perché lo si e utilizzato frequentemente. Un
comportamento disattento puo provocare lesioni
gravi in frazioni di secondo.

3.4 Utilizzo e trattamento
dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare il dispositivo.

Impiegare I'elettroutensile adatto per il lavoro

specifico. Utilizzando I'elettroutensile adatto si

lavora meglio e con maggior sicurezza entro la

gamma di potenza indicata.

b) Non utilizzare mai elettroutensili con
interruttori difettosi. Un elettroutensile con
linterruttore roftto € pericoloso e deve essere
aggiustato.

c) Prima di regolare o riporre il dispositivo o
sostituire gli accessori, estrarre la spina dalla
presa. Tale precauzione evitera che
l'elettroutensile possa essere messo in funzione
involontariamente.

d) Custodire gli elettroutensili non utilizzati al
di fuori della portata dei bambini. Non fare
usare il dispositivo a persone che non lo
conoscono o che non hanno letto le presenti
istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi, se
utilizzati da persone inesperte.

e) Effettuare accuratamente la manutenzione
dell'elettroutensile e degli accessori.
Verificare che le parti mobili funzionino
perfettamente e non s'inceppino, che non vi
siano pezzi rotti o danneggiati al punto tale da
compromettere il funzionamento
dell'elettroutensile stesso. Far riparare le parti
danneggiate prima di utilizzare il dispositivo.
Molti incidenti sono causati proprio da
elettroutensili sottoposti a una manutenzione
inadeguata.

f) Mantenere gli utensili da taglio sempre
affilati e puliti. Gli utensili da taglio curati con
particolare attenzione e con taglienti affilati
s’inceppano meno frequentemente e sono pitl
facili da condurre.

g) Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori
opzionali, gli utensili per applicazioni
specifiche ecc., sempre attenendosi alle
presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e le
operazioni da eseguire. L’impiego di
elettroutensili per usi diversi da quelli consentiti
potra dar luogo a situazioni di pericolo.

h) Mantenere impugnature e superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non
consentono di manipolare e controllare l'utensile in
caso di situazioni inaspettate.

3.5 Assistenza

a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed
esclusivamente da personale tecnico
qualificato e solo con l'impiego di pezzi di
ricambio originali. Solo cosi puo essere
salvaguardata la sicurezza dell'elettroutensile.

3.6 Ulteriori avvertenze di sicurezza

—Queste istruzioni d'uso sono destinate a
persone con conoscenze di base, sull'uso degli
apparecchi descritti. Se non si ha alcun tipo di
esperienza con questo tipo di apparecchio,
richiedere I'aiuto di esperti.

— Per eventuali danni derivati dalla mancata
osservanza di queste istruzioni d'uso, il
produttore declina ogni responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso
utilizzano i simboli illustrati di seguito.



Pericolo!
Avvertenza per possibili danni alle
persone o all'ambiente.

Pericolo di scosse elettriche!
Avvertenza per possibili lesioni cau-
sate dall'elettricita.

Pericolo di trascinamento!
Avvertenza per possibili lesioni in se-
guito all'intrappolamento di parti del
corpo o indumenti.

Attenzione!
Avvertenza per possibili danni mate-
riali.

Nota!
Informazioni integrative.

] EBDP

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Avvertenze di sicurezza per le seghe circolari
orientabili

a) Le seghe troncatrici per tagli obliqui sono
destinate al taglio di legno o prodotti lignei e
non possono essere utilizzate per il taglio di
materiali ferrosi come aste, barre, viti e cosi
via. La polvere abrasiva provoca il blocco delle
parti mobili e del carter di protezione inferiore. Le
scintille generate durante il taglio bruciano il
carter di protezione inferiore, la piastra di
inserimento e altre parti in plastica.

b) Fissare il pezzo in lavorazione,
possibilmente con dei morsetti. Se si tiene
fermo il pezzo con la mano, mantenere
sempre a una distanza di almeno 100 mm da
ogni lato della lama. Non utilizzare questa
sega per tagliare pezzi troppo piccoli per
essere fissati con i morsetti o tenuti fermi
con la mano. Se la mano & troppo vicina alla
lama, esiste un serio pericolo di lesioni in seguito
al contatto con la lama stessa.

Non tenere fermo il pezzo sul lato verso il quale €
inclinata la testa della sega. Non incrociare le
braccia.

c) Il pezzo deve essere immobilizzato e
serrato con morsa oppure spinto contro la
guida e il tavolo. Non spingere il pezzo
contro la lama e non tagliare mai "a mano
libera". | pezzi sciolti o instabili possono essere
proiettati ad alta velocita e causare lesioni.

d) Condurre la sega attraverso il pezzo
esercitando una pinta. Evitare di condurre la
sega attraverso il pezzo esercitando trazione.
Per eseguire un taglio, sollevare la testa della
sega e farla passare sopra il pezzo, senza
tagliare. Quindi accendere il motore,
abbassare la testa della sega e spingere la
lama attraverso il pezzo. Se sitirala lama
invece di spingerla, si rischia che questa si sollevi
e che l'unita lama venga proiettata con violenza
verso l'operatore.

e) Non incrociare la mano sopra la linea di
taglio, né davanti, né dietro la lama della
sega. Tenere fermo il pezzo in lavorazione con le
mani incrociate, ossia tenerlo a destra della lama
con la mano sinistra o viceversa, € molto
pericoloso.

f) Se la lama é in movimento, non mettere la
mano dietro la guida di arresto. Mantenere
sempre la distanza minima di sicurezza di
100 mm tra la mano e la lama rotante (vale
per entrambi i lati della lama, ad es. durante
la rimozione dei residui di legno). La distanza
dalla lama in movimento non & sempre facilmente
stimabile e il pericolo di lesioni € elevato.

g) Controllare il pezzo prima di procedere
con il taglio. Se il pezzo é piegato o
deformato, serrarlo con il lato piegato
all'esterno rivolto verso la battuta.
Assicurarsi sempre che lungo la linea di
taglio non ci siano fessure tra il pezzo, la
battuta e il banco. | pezzi piegati o deformati
possono girarsi o spostarsi e causare
I'inceppamento della lama rotante durante il
taglio. Assicurarsi che il pezzo non contenga
chiodo o corpi estranei.

h) Prima di utilizzare la sega, sgombrare il
tavolo da utensili e residui di legno: sul
tavolo deve esserci solo il pezzo da tagliare.
Eventuali piccoli residui, pezzi di legno o altri

oggetti, che potrebbero entrare in contatto con la
lama ed essere proiettati ad alta velocita.

i) Tagliare soltanto un pezzo per volta. | pezzi
impilati non possono essere serrati come si deve
e, durante il taglio, possono scivolare o causare
l'inceppamento della lama.

j) Assicurarsi che, prima dell'uso, la sega
troncatrice per tagli obliqui venga
appoggiata su una superficie di lavoro piana
e stabile. Una superficie di lavoro piana e stabile
riduce il pericolo di instabilita.

k) Pianificare il lavoro. Durante la regolazione
dell'inclinazione della lama o dell'angolo di
taglio, assicurarsi che la guida di arresto sia
regolata correttamente e che il pezzo sia ben
saldo, senza contatto con la lama o coniil
carter di protezione. Senza accendere la
macchina e senza pezzo sul banco, simulare un
movimento di taglio completo della lama, per
accertarsi che non ci siano ostacoli e che non si
rischi di tagliare la battuta.

1) In caso di pezzi piu lunghi o larghi del piano
tavolo, procurare un supporto adeguato, ad
esempio una prolunga o dei cavalletti. | pezzi
piu lunghi o larghi del tavolo della sega
troncatrice per tagli obliqui possono ribaltarsi, se
non sono tenuti fermi adeguatamente. Se un
pezzo di legno tagliato o il pezzo in lavorazione si
ribalta, puod sollevare il carter di protezione
inferiore oppure puo essere proiettato senza
controllo dalla lama rotante.

m) Non utilizzare altre persone come
supporto o in alternativa a una prolunga del
tavolo. Un sostegno instabile del pezzo pud
causare l'inceppamento della lama. Inoltre, il
pezzo pud spostarsi durante il taglio, attirando
I'operatore e le altre persone coinvolte verso la
lama rotante.

n) Non spingere il pezzo tagliato contro la
lama rotante. In caso di carenza di spazio, ad
es. se si utilizzano le guide verticali, il pezzo
tagliato puo bloccarsi nella lama ed essere
proiettato con violenza.

o) Utilizzare sempre una morsa o un
dispositivo adeguato per tenere ben saldo il
materiale a sezione tonda, come barre o tubi.
Durante il taglio, le barre tonde tendono a
rotolare, con conseguente rischio che lalama si
blocchi e che il pezzo venga trascinato verso la
lama insieme alla mano dell'operatore.

p) Attendere che la lama abbia raggiunto la
massima velocita, prima di procedere con il
taglio. Questo riduce il pericolo che il pezzo
venga proiettato via.

q) Se il pezzo rimane inceppato o blocca la
lama, spegnere la sega troncatrice per tagli
obliqui. Attendere I'arresto di tutti i
componenti e scollegare la spina di
alimentazione. Quindi rimuovere il materiale
inceppato. Se si continua a segare nonostante il
blocco, sirischia di perdere il controllo o di
danneggiare la sega troncatrice per tagli obliqui.

r) Al termine del taglio, rilasciare
I'interruttore, tenere la testa della sega rivolta
verso il basso e attendere I'arresto completo
della lama, prima di rimuovere il pezzo
tagliato. E molto pericoloso avvicinare le mani
alla lama prima dell'arresto completo.

s) Tenere ben ferma I'impugnatura se si
effettua un taglio incompleto o quando si
rilascia l'interruttore prima che la testa della
sega raggiunga la sua posizione inferiore. La
frenata della sega puo far abbassare a scatto la
testa della sega, il che comporta un rischio di
lesioni.

4.1 Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Osservare in particolare le avvertenze di
sicurezza contenute nelle singole sezioni.

- Attenersi alle direttive di legge o alle norme
antinfortunistiche.

A Pericoli generici!

- Tenere in debita considerazione gli effetti
dell'ambiente circostante.

- Per i pezzi lunghi utilizzare supporti adeguati.

- Questo dispositivo pud essere messo in
funzione e utilizzato solamente da persone che
conoscono bene dispositivi simili e che sono
sempre consapevoli dei pericoli connessi
all'utilizzo degli stessi.

ITALIANO

Le persone sotto i 18 anni d'eta possono
utilizzare il presente apparecchio soltanto
nell'ambito dell'addestramento professionale e
sotto la supervisione di un istruttore.

- Tenere lontano dall'ambiente di lavoro il
personale non autorizzato, in particolare i
bambini. Durante il funzionamento, verificare
che nessuno tocchi I'apparecchio e/o il cavo di
alimentazione.

- Evitare il surriscaldamento dei denti della sega.

- Se silavora con la plastica, evitare che questa
fonda durante il taglio.

A Pericolo di lesioni e di schiacciamento
per effetto delle parti mobili!

- Prima di mettere in funzione 'apparecchio,
verificare che siano montati tutti i dispositivi di
protezione.

- Tenersi sempre a debita distanza dalla lama
della sega. Se necessario, utilizzare strumenti
ausiliari adeguati. Durante il funzionamento
tenersi a debita distanza dagli elementi in
movimento.

- Attendere l'arresto completo della lama prima di
rimuovere eventuali piccoli trucioli, residui di
legno e quant'altro dall'area di lavoro.

- Segare soltanto pezzi di dimensioni adatte a
consentire un fissaggio sicuro durante le
operazioni di taglio.

- Per tenere fermo il pezzo, utilizzare sistemi di
serraggio oppure una morsa a vite. Tale sistema
€ piu sicuro della mano.

- Non cercare di frenare la lama in rotazione
esercitando una pressione laterale.

- Scollegare la spina di alimentazione prima di
ogni operazione di regolazione, manutenzione
ordinaria o riparazione.

- Se non si utilizza il dispositivo, staccare la
spina.

A Pericolo di taglio anche con utensile
da taglio fermo!

- Indossare i guanti per sostituire gli utensili da
taglio.

- Conservare le lame in modo che nessuno possa
ferirsi.

A Pericolo di contraccolpo della testa

della sega (la lama rimane bloccata nel pezzo

e la testa della sega si solleva violentemente

all'improvviso)!

- Scegliere una lama adeguata al materiale da
tagliare.

- Tenere ben ferma l'impugnatura. Nel momento
in cui la lama penetra nel pezzo, il pericolo di
contraccolpo € particolarmente elevato.

- Tagliare i pezzi sottili o a parete sottile
utilizzando solo lame a denti fini.

- Utilizzare sempre lame affilate. Sostituire
immediatamente le lame usurate. Il pericolo di
contraccolpo & maggiore, se un dente usurato
rimane incastrato nella superficie del pezzo.

- Non tenere gli oggetti da segare in posizione
inclinata.

- In caso di dubbio, controllare I'eventuale
presenza di corpi estranei nei pezzi, come
chiodi o viti.

- Non segare mai piu pezzi
contemporaneamente, né fasci composti da piu
elementi singoli. Se i singoli pezzi vengono
trascinati in modo incontrollato dalla lama, si
rischia di provocare incidenti.

- Durante la realizzazione delle scanalature,
evitare di esercitare pressione laterale sulla
lama: utilizzare un sistema di serraggio.

Pericolo di trascinamento!

- Durante l'uso, assicurarsi che nessuna parte del
corpo o degli indumenti possa restare impigliata
nei componenti in rotazione, con conseguente
trascinamento (evitare cravatte, evitare guanti,
evitare indumenti con maniche larghe; per i
capelli lunghi utilizzare assolutamente una
retina di protezione).
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- Non segare mai pezzi corredati di funi, corde,
nastri, cavi o fili metallici o contenenti materiali
simili.

A Pericolo causato da dispositivi di
protezione individuale insufficienti!

- Indossare la protezione per I'udito.

- Indossare occhiali protettivi.

- Utilizzare una mascherina antipolvere.

- Indossare indumenti da lavoro adeguati.
- Indossare calzature antiscivolo.

- Indossare i guanti protettivi durante l'interazione
con lame e utensili scabrosi. Trasportare le
lame tendendole in un contenitore.

A Pericolo causato dalla segatura!

- Lavorare esclusivamente con un impianto di
aspirazione. L'impianto di aspirazione deve
essere conforme ai valori indicati nel
capitolo 15..

Riduzione della formazione di polvere

- Le particelle che si formano durante I'utilizzo di
questo dispositivo possono contenere sostanze
che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti
alla nascita o altre anomalie nella riproduzione.
Ecco alcuni esempi di queste sostanze: piombo
(in vernici contenenti piombo), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio).

- Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si
trovano nelle vicinanze.

- Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

- Perridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una buona ventilazione nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

- Osservare le direttive inerenti al materiale
utilizzato, al personale, al tipo e luogo di
impiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza del
lavoro, smaltimento).

- Raccogliere sul posto le particelle formatesi ed
evitare che si depositino nell'ambiente.

- Utilizzare un sistema di aspirazione adatto. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in
maniera incontrollata una minore quantita di
particelle.

- Ridurre la formazione di polvere procedendo
come segue:

—Non indirizzare le particelle in uscita e la
corrente dell'aria di scarico del dispositivo su
di sé o sulle persone che si trovano nelle
vicinanze, né sulla polvere depositata.

— Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

—Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo
pulito tramite aspirazione. Passando la scopa
o soffiando si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

— Aspirare o lavare gli indumenti di protezione.
Non soffiare, scuotere o spazzolare.

A Pericolo causato da modifiche

tecniche o dall'impiego di componenti o
accessori non collaudati ed omologati dal
produttore

- Montare il presente apparecchio seguendo
scrupolosamente le istruzioni del presente
manuale.

- Utilizzare esclusivamente i componenti
omologati dal produttore, in particolare per
quanto riguarda:

—lame (per i numeri d'ordine vedere il capitolo
11. "Accessori")

—dispositivi di sicurezza
—laser da taglio
—illuminazione dell'area di taglio.

- Evitare di apportare modifiche di qualunque tipo
sui componenti.

- Assicurarsi che la velocita indicata sulla lama
sia almeno pari alla velocita indicata sulla sega.

A Pericolo causato da eventuali

anomalie dell'apparecchio!

- Controllare la perfetta integrita dell'utensile:
prima di procedere con l'uso dell'utensile,
verificare con attenzione che i dispositivi di
sicurezza e di protezione o le parti leggermente
danneggiate funzionino correttamente e in
conformita alle disposizioni. Verificare che i
componenti mobili funzionino perfettamente e
che non si inceppino. Tutte le parti devono
essere montate correttamente e adempiere a
tutti i requisiti necessari per garantire il corretto
funzionamento dell'utensile.

- Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

A Pericolo causato dal rumore!

- Indossare la protezione per l'udito.

APericolo dovuto ai raggi laser!

- | raggi laser possono causare gravi lesioni agli
occhi. Non fissare mai direttamente I'uscita del
laser.

A Pericolo dovuto a pezzi da lavorare o
parti di pezzi bloccanti!

Se si verifica un blocco:

. spegnere il dispositivo

. scollegare la spina

. indossare i guanti

. rimediare al blocco con un utensile adatto.
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4.2 Simboli sul dispositivo (secondo il
modello)

@ Leggere le istruzioni per l'uso.

@ Indossare gli occhiali protettivi e la

protezione dell'udito.

@ Non utilizzare il dispositivo in un ambiente
umido o bagnato.

& Radiazione laser - non guardare
direttamente nel fascio di luce.

/Y Avverte da un punto pericoloso.
o \

& Attenzione: superficie molto calda.
y \ (KGS 254 | Plus)

Non afferrare la lama.

Impostazione del numero di giri per i diversi
materiali (non per KGS 254 | Plus)
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) Sicurezza verificata

) Denominazione del dispositivo

) Posizione rotella di regolazione numero di giri
) Numero di giri

) Materiali consigliati

d

mm

mm

min/max

o

n—CE

(a) Produttore

(b) Simbolo di smaltimento - Lo smaltimento
dell'apparecchio puo essere effettuato dal
produttore

(c) Denominazione del dispositivo

(d) Codice articolo e numero di serie

(e) Dimensioni delle lame omologate

(f) Dati del motore, peso (vedere anche il capitolo
15. "Dati tecnici")

(g) Anno di fabbricazione

(h) Marchio CE - questo dispositivo &€ conforme
alle direttive UE secondo la dichiarazione di
conformita

Modulo di bloccaggio senza attrezzi (in base
alla dotazione)

D%
@-X-%@‘%

Vedere il capitolo 9.1 "Cambiare la lama".

4.3 Dispositivi di sicurezza

Carter protettivo a pendolo (11)

Il carter protettivo a pendolo evita che I'operatore
venga inavvertitamente a contatto con la lama
della sega e protegge da trucioli vaganti.

Blocco di sicurezza (4)

Il carter protettivo a pendolo (11) si apre e la sega
puo essere abbassata solo se viene azionato il
blocco di sicurezza.

Foro per il lucchetto

Il foro nell'interruttore ON/OFF (7) consente di
bloccare l'interruttore con un lucchetto.

Guida di arresto del pezzo

La guida di arresto del pezzo (24) (costituita da
guide inferiori fisse e guide superiori regolabili
(25)) impedisce che si possa muovere il pezzo
durante il taglio. La guida d'arresto del pezzo
deve sempre essere montata durante il
funzionamento.

Assicurarsi che le guide regolabili (25) siano
regolate correttamente e sostengano bene il
pezzo, senza entrare in contatto con la lama o
con il carter protettivo. Fissare con le viti di
bloccaggio (26).

Se le guide regolabili non sono regolate
correttamente, in caso di tagli inclinati o tagli
obliqui doppi possono entrare in contatto con la
lama e quindi provocare gravi lesioni!

KGS 254 | Plus: protezione da sovraccarico
Il motore € dotato di una protezione da
sovraccarico che disinserisce il motore in caso di
surriscaldamento.

Per la riaccensione, il motore deve essersi
raffreddato e si deve premere il tasto di sblocco
(64).

5. Sintesi

Vedere le pagine 2-5.
1 Chiavia brugola/deposito attrezzi per chiavia

brugola

2 Uscita laser

3 Interruttore ON/OFF laser di taglio

4 Blocco di sicurezza

5 Impugnatura

6 Impugnatura sega

7 Interruttore ON/OFF della sega

8 Pulsante di arresto per il bloccaggio dellalama

9 Vite di bloccaggio per dispositivo di trazione

10 Sistema di serraggio pezzo

11 Carter protettivo a pendolo

12 Rotella di regolazione per impostazione
velocita

13 Testadellalama

14 Maniglia di bloccaggio per tavola rotante

15 Levadi arresto per la tavola rotante

16 Tavola rotante

6. Disimballo, montaggio,
trasporto, posizionamento

6.1 Disimballo

Sollevare il dispositivo dall'imballo con I'aiuto di
una seconda persona.



6.2 Montaggio

Montare la maniglia di bloccaggio per la
tavola rotante (fig. A)

Inserire e avvitare la maniglia di bloccaggio (14)
nella tavola rotante (16).

Montaggio della prolunga laterale del banco

(fig. B)

1. Rimuovere la prolunga laterale del banco dx e
sx (18) dall'imballo per il trasporto.

2. Svitare le viti dalle estremita delle guide (della
prolunga laterale del banco dx e sx).

Nota! La prolunga laterale del banco con la

superficie di appoggio piu piccola deve essere

applicata sul lato destro.

3. Premere e tenere premuto il pulsante di
arresto (17).

4. Inserire completamente le guide delle
prolunghe laterali del banco negli
alloggiamenti.

5. Sollevare il dispositivo tenendolo per le gambe
anteriori, inclinarlo con cautela all'indietro e
posarlo in modo che non si possa ribaltare.

6. Stringere di nuovo le viti sulle guide.

7. Afferrare il dispositivo prendendolo per le
gambe anteriori, inclinarlo con cautela in
avanti e posarlo.

8. Per una maggiore stabilita: regolare la vite di
arresto (19) in modo tale da trovarsi a contatto
con la base.

Regolare la larghezza del banco desiderata
La prolunga laterale del banco si pud bloccare in
diverse posizioni. Per spostare la prolunga

laterale da una posizione di arresto alla
successiva:

1. Premere e tenere premuto il pulsante di
arresto (17).

2. Tirare la prolunga laterale (18) verso l'esterno
perca. 5 mm.

3. Rilasciare il pulsante di arresto (17).

4. Continuare a tirare la prolunga laterale (18)
lentamente verso I'esterno fino a quando non
scatta nella posizione di arresto successiva.

Montaggio del limitatore della profondita di
taglio (fig. C)

La limitazione della profondita di taglio (20),
insieme al dispositivo di trazione, consente di
eseguire le scanalature.

- Applicare il controdado (21) e la vite (22) come
illustrato in figura.

6.3 Trasporto

1. Abbassare la testa della sega e bloccare il
sistema di fissaggio per il trasporto (23).

2. Spingere le guide di arresto regolabili (25)
verso l'interno e bloccarle con le viti di
bloccaggio (26).

3. Spingere le prolunghe laterali del banco (18)
verso l'interno.

IEI Attenzione!

Non trasportare la sega afferrando i dispositivi di
protezione.

4. Sollevare il dispositivo da due dei punti previsti
(frecce in fig. F).

6.4 Posizionamento
Per lavorare in sicurezza, € necessario fissare il
dispositivo su un basamento stabile.

— Come base si puo utilizzare un piano di lavoro
fisso 0 un banco di lavoro oppure uno dei
basamenti Metabo (vedere il capitolo 11.
"Accessori").

—L'utensile deve essere stabile anche per la
lavorazione di pezzi di grosse dimensioni.

— | pezzi lunghi devono essere sostenuti con un
accessorio supplementare adeguato.

[ﬂ Nota!

Se si utilizza il dispositivo come apparecchio
portatile, € necessario fissarlo con viti su un
pannello di legno compensato o legno lamellare
(500 mm x 500 mm, spessore minimo 19 mm).
Durante I'uso, il pannello va fissato su un banco
da lavoro con dei morsetti a vite.

1. Awvitare il dispositivo alla base (utilizzare i fori
dei piedi d'appoggio).

2. Premere leggermente verso il basso la testa
della sega e trattenerla.

3. Sbloccare il sistema di fissaggio per il
trasporto (23).

4. Sollevare lentamente la testa della sega.
7. Elementi dell'apparecchio

7.1 Interruttore ON/OFF motore (7)
Accensione del motore:

- Azionare il blocco di sicurezza (4), premere
l'interruttore ON/OFF (7) e tenerlo premuto.

Spegnimento del motore:
- Rilasciare l'interruttore ON/OFF (7).

7.2 Interruttore ON/OFF laser di taglio

Il laser di taglio si accende e si spegne tramite
I'apposito interruttore (3).

Il laser di taglio disegna una linea a sinistra del
taglio vero e proprio. Eseguire un taglio di prova
per familiarizzare con la posizione della linea di
taglio.

7.3 Regolazione dell'inclinazione

Fig. G: Sollevare la testa della sega. Orientare in
avanti la leva di arresto (27). Una volta rilasciata
laleva di bloccaggio (29) (spostarla all'indietro), &
possibile inclinare la sega tra 0° e 45° a sinistra e
tra 0° e 45° a destra della verticale (KGS 254 |
Plus: 22,5°).

Se la leva di arresto (27) & orientata verso il lato
posteriore, la sega scatta in posizione in
determinati punti.

Spostare il limitatore di inclinazione (28) fino alla
sua posizione inferiore per impostare anche
I'angolo fino a 46° a sinistra della verticale o fino a
46° a destra della verticale (a seconda del
modello).

Apericolo!

Affinché I'angolo d'inclinazione non possa essere
modificato durante il taglio, occorre serrare la leva
di bloccaggio (29) del braccio orientabile (anche
nelle posizioni di arresto!).

7.4 Tavola rotante

Fig. H: Per i tagli obliqui, &€ possibile svitare la
maniglia di bloccaggio (14) e azionare la leva di
arresto (15) per girare la tavola rotante verso
sinistra o verso destra.

Se la leva di arresto (15) € sollevata, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza di
determinati angoli. Se la leva di arresto (15) &
completamente abbassata, la funzione di scatto
in posizione é disattivata.

A Pericolo!

Affinché I'angolo di taglio non possa variare
durante il lavoro, & necessario fissare la maniglia di
bloccaggio (14) della tavola rotante (anche nelle
posizioni di scatto in posizione!).

7.5 Dispositivo di trazione

Il dispositivo di trazione consente di segare anche
pezzi grandi. Il dispositivo di trazione puo essere
utilizzato per tutti i tipi di taglio (tagli dritti, obliqui,
inclinati, tagli obliqui doppi e scanalature).

Se il dispositivo di trazione non & necessario, 10 si
puo fissare con la vite di bloccaggio (9) nella
posizione posteriore.

7.6 Limitazione della profondita di
taglio

Fig. C: La limitazione della profondita di taglio

(20), insieme al dispositivo di trazione, consente

di eseguire le scanalature.

Girare la vite di arresto (22) e fissare con il
controdado (21). Per disattivare, ruotare il
limitatore della profondita di taglio (20) in senso
antiorario.
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7.7 Regolazione numero di giri (non per
KGS 254 | Plus)

Regolare il numero di giri della lama sull'apposita
rotella (12) in base al materiale da tagliare.
—Posizione 1 -2
per profili in rame, nichel, ottone, zinco e
alluminio.

—Posizione 3-4

per profili in materiale plastico.
—Posizione 5 -6

per legno massiccio e paniforte.

7.8 Collegamento dell'aspirazione
trucioli

A Pericolo!

Alcuni tipi di polvere di legno (ad esempio
derivanti da legno di quercia, faggio e frassino)
possono essere cancerogeni se inalati.

— Lavorare solo con un impianto di aspirazione
trucioli adeguato.

— Utilizzare inoltre una mascherina antipolvere, in
quanto non tutta la polvere pud essere aspirata
o raccolta.

Collegamento (fig. I):

- Possibilita 1: applicare I'adattatore di
aspirazione di 35 mm /44 mm (30) come
illustrato in figura. Collegare I'impianto di
aspirazione trucioli.

- Possibilita 2: applicare I'adattatore di
aspirazione di 58 mm/ 100 mm (31), incluso il
tubo flessibile (32), come illustrato in figura. Se
necessario, applicare I'adattatore di 58 mm/
35 mm (33). Collegare l'impianto di aspirazione
trucioli.

- Assicurarsi che l'impianto di aspirazione trucioli
soddisfi i requisiti indicati nel capitolo 15. "Dati
tecnici".

- Attenersi anche alle istruzioni per l'uso
dell'impianto di aspirazione trucioli!

7.9 Montaggio del sistema di serraggio
pezzo

Il dispositivo di serraggio pezzo (10) puo essere

montato in due posizioni (figg. J + K):

— Per pezzi larghi (fig. J):
Inserire il dispositivo di serraggio pezzo nel foro
posteriore (37) del banco e assicurarlo con la
vite di arresto (38).

— Per pezzi sottili (fig. K):
Allentare la vite di arresto (35) e inserire la parte
frontale del dispositivo di serraggio pezzo nel
foro anteriore (39) del banco.

Bloccare il pezzo:

1. Premere il pulsante (36), tenerlo premuto e
spingere il dispositivo di serraggio pezzo
contro il pezzo stesso.

2. Serrare l'impugnatura (34) per bloccare il
pezzo.

7.10 Collegamento elettrico

A Pericolo! Tensione elettrica

Mettere in funzione I'apparecchio solo se
collegato a una fonte di energia elettrica che
soddisfi i requisiti seguenti (vedere anche il
capitolo 15. "Dati tecnici"):

—La tensione e la frequenza di rete coincidono
con i dati riportati sulla targhetta identificativa
del dispositivo.

— E presente una protezione con interruttore per
correnti di guasto con una corrente di
dispersione di 30 mA.

- Le prese sono installate correttamente, con
collegamento a terra e testate in conformita alle
disposizioni.

- Posizionare il cavo di alimentazione in modo
che non interferisca col lavoro e che non possa
subire danni.

- Utilizzare come cavi di prolunga solamente cavi
con rivestimento in gomma con sezione
adeguata (3 x 1,5 mm®).

- Utilizzare prolunghe per esterni. Per gli esterni,
utilizzare soltanto cavi di prolunga omologati e
debitamente contrassegnati.
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- Evitare l'avviamento accidentale. Prima di
inserire la spina nella presa elettrica, assicurarsi
che l'interruttore di accensione sia disinserito.

8. Uso

- Prima del lavoro controllare l'integrita dei
dispositivi di sicurezza.

- Indossare i dispositivi di protezione individuale.

- Durante l'esecuzione del taglio, assumere la
corretta postura di lavoro:

—davanti sul lato operatore
—frontale rispetto alla sega
—accanto alla linea di taglio della lama.

A Pericolo!

Durante il taglio, fissare sempre il pezzo in
lavorazione con I'apposito dispositivo di serraggio
(10).

Non tagliare mai pezzi che non si possono
bloccare con il dispositivo di serraggio (10).

A Pericolo di schiacciamento!

Quando si inclina o si orienta la testa dalla sega,
non mettere la mano vicino alle cerniere o sotto il
dispositivo!

- Tenere ben ferma la testa della sega (13)
durante l'inclinazione.

- Durante il lavoro utilizzare i seguenti elementi:
— piano di appoggio - per i pezzi lunghi, se

questi dovessero cadere dal banco una volta
tagliati;
—impianto di aspirazione trucioli.

- Segare soltanto pezzi di dimensioni adatte a
consentire un fissaggio sicuro durante le
operazioni di taglio.

- Durante I'esecuzione del taglio, tenere il pezzo
in lavorazione sempre premuto contro il banco,
senza mai inclinarlo. Non cercare di frenare la
lama in rotazione esercitando una pressione
laterale. Esiste il pericolo di incidente, se la
lama della sega viene bloccata.

8.1 Utilizzo del laser di taglio
Vedere il capitolo 7.2.

8.2 Regolazione del numero di giri
della lama
Vedere il capitolo 7.7.

8.3 Tagli diritti
Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

— La testa della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

— La tavola rotante (16) € in posizione 0°, la
maniglia di bloccaggio (14) per la tavola rotante
e serrata.

- L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale & pari a 0°, la leva di bloccaggio (29)
per l'impostazione dell'inclinazione € serrata.

- Dispositivo di trazione tutto indietro.

— La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con lalama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Regolare il numero di giri della lama
sull'apposita rotella (12) in base al materiale
da tagliare (non per KGS 254 | Plus).

2. Spingere il pezzo contro la guida di arresto e
fissarlo con il dispositivo di serraggio (10).

3. Peripezzi larghi: tirare in avanti (verso
l'operatore) la testa della sega (dispositivo di
trazione). (Vedere fig. L, fase 1.)

4. Accensione della macchina: Azionare il blocco
di sicurezza (4), premere l'interruttore ON/
OFF (7) e tenerlo premuto.

5. Abbassare lentamente la testa della sega
afferrando l'impugnatura e, se necessario,
spingerla indietro (lontano dall'operatore).
Durante il taglio, spingere con forza la testa
della sega contro il pezzo in lavorazione,
badando che il numero di giri non si riduca
eccessivamente. (Vedere fig. L, fase 2.)

6. Segare il pezzo con un'unica passata.

7. Rilasciare l'interruttore ON/OFF (7) e lasciare
che la testa della sega ritorni lentamente nella
posizione iniziale superiore.

8.4 Tagli obliqui
Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23)

- La testa della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—L'inclinazione della testa della sega rispetto alla
verticale & pari a 0°, la leva di bloccaggio (29)
per limpostazione dell'inclinazione ¢ serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Fig. H: Svitare la vite di bloccaggio (14) della
tavola rotante e abbassare la leva di arresto
(15).

2. Impostare I'angolo desiderato.

[ﬂ Nota!

Se la leva di arresto (15) e sollevata, la tavola
rotante scatta in posizione in corrispondenza
degli angoli 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60°. Se la
leva di arresto (15) e completamente abbassata,
la funzione di scatto in posizione é disattivata.

3. Serrare la maniglia di bloccaggio (14) della
tavola rotante.

*‘. Attenzione!

- Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
variare durante il processo di taglio, serrare la
maniglia di bloccaggio (14) del della tavola
rotante (anche nelle posizioni di arresto!).

4. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.5 Tagli inclinati
Posizione iniziale:

— Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega (13) € sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

—La tavola rotante (16) € in posizione 0°, la
maniglia di bloccaggio (14) per la tavola rotante
e serrata.

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

— La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

— Se necessario, regolare il limitatore di
inclinazione (28) per un angolo di inclinazione
pit ampio. (Vedere il capitolo 7.3.)

Taglio del pezzo:

1. Fig. G: Sbloccare la leva di bloccaggio (29)
per regolare l'inclinazione della sega.

2. Regolare la leva di arresto (27):

-Tirare la leva di arresto (27) nella direzione
del lato di comando = regolare in continuo il
braccio orientabile.

-Spingere la leva di arresto (27) verso il lato
posteriore = bloccare il braccio orientabile
nelle posizioni di arresto.

m Nota!

Il braccio orientabile scatta in posizione in
corrispondenza degli angoli 0°, 22,5° e 33,9°.

3. Inclinare lentamente il braccio orientabile nella
posizione desiderata.

4. Serrare la leva di bloccaggio (29) per regolare
l'inclinazione.

*“ Attenzione!

- Affinché I'angolo d'inclinazione non possa
essere modificato durante il taglio, occorre
serrare la leva di bloccaggio (29) del braccio
orientabile (anche nelle posizioni di arresto!).

5. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.6 Tagli obliqui doppi

@ Nota!

Il taglio obliquo doppio € una combinazione di
taglio obliquo e taglio inclinato. Cio significa che il
pezzo viene segato con una certa inclinazione
rispetto al bordo di appoggio posteriore e rispetto
al lato superiore.

Posizione iniziale:

—Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

—La testa della sega (13) & sollevata.

— Limitazione della profondita di taglio (20)
disattivata.

- La tavola rotante (16) & bloccata nella posizione
desiderata (la maniglia di bloccaggio (14) per la
tavola rotante & serrata).

— Il braccio orientabile & inclinato e fissato con
I'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo (la leva di bloccaggio (29) é serrata).

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

—La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione & allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).
Per determinate posizioni angolari potrebbe
essere necessario estrarre completamente la
guida di arresto regolabile (25), allentando la
vite di bloccaggio (26). Serrare di nuovo la vite
di bloccaggio (26). (Dopo il taglio, riapplicare la
guida di arresto regolabile (25) e fissare con la
vite di bloccaggio (26), in modo che non vada
persa.)

Taglio del pezzo:

A Pericolo!

Nel taglio obliquo doppio la lama risulta piu
accessibile per via della forte inclinazione — il che
implica un maggiore pericolo di lesione.
Mantenere sempre una certa distanza dalla lama
della segal

- Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

8.7 Taglio delle scanalature

m Nota!

La limitazione della profondita di taglio, insieme al
dispositivo di trazione, consente di eseguire le
scanalature. Si tratta di un taglio non completo, in
cui il pezzo viene segato solo fino a una certa
profondita.



ol Attenzione! Pericolo di contraccolpo!

Durante I'esecuzione delle scanalature & molto
importante non esercitare pressione laterale sulla
lama. La testa della sega potrebbe sollevarsi
allimprovviso! Per la produzione delle
scanalature utilizzare un sistema di serraggio.
Evitare di esercitare una pressione laterale sulla
testa della sega.

Posizione iniziale:

—Sbloccare il sistema di fissaggio per il trasporto
(23).

— La testa della sega & sollevata.

— Il braccio orientabile & inclinato e fissato con
l'angolazione desiderata rispetto alla superficie
del pezzo (la leva di bloccaggio (29) & serrata).

— Latavola rotante (16) & bloccata nella posizione
desiderata (la maniglia di bloccaggio (14) per la
tavola rotante & serrata).

— Dispositivo di trazione tutto indietro.

— La vite di bloccaggio (9) del dispositivo di
trazione ¢ allentata.

—Impostare la guida di arresto:
Allentare le viti di bloccaggio (26). Far scorrere
le guide di arresto regolabili (25) in modo che
proteggano bene il pezzo, senza entrare in
contatto con la lama o con il carter protettivo.
Fissare con le viti di bloccaggio (26).

Taglio del pezzo:

1. Muovere il limitatore della profondita di taglio
nella posizione interna (attivazione), a tale
scopo ruotare il limitatore (20) in senso orario.

2. Regolare la vite di arresto (22) sulla profondita
desiderata e fissare con il controdado (21).

3. Allentare il blocco di sicurezza (4) e
abbassare la testa della sega per controllare la
profondita di taglio impostata.

4. Eseguire un taglio di prova.

5. Ripetere all'occorrenzai passi 1 e 4 finoa
raggiungere la profondita di taglio desiderata.

6. Segare il pezzo come descritto in "8.3 Tagli
diritti".

9. Cura e manutenzione

A Pericolo!

Prima di qualsiasi intervento di manutenzione e
pulizia, scollegare la spinta di alimentazione.

— Gli interventi di manutenzione o di riparazione
non descritti in questa sezione devono essere
effettuati esclusivamente da personale tecnico
specializzato.

— Sostituire i componenti danneggiati, in
particolare i dispositivi di sicurezza, utilizzando
solamente ricambi originali, poiché eventuali
pezzi che non sono stati controllati e omologati
dal produttore possono essere causa di danni
imprevisti.

— Alla fine di ogni intervento di manutenzione e
pulizia reinserire, attivare e controllare tutti i
dispositivi di sicurezza.

9.1 Cambiare la lama

A Pericolo di ustioni!

Subito dopo il taglio & possibile che la lama sia
estremamente calda. Lasciare che lalama
surriscaldata si raffreddi. Non utilizzare liquidi
infammabili per pulire la lama surriscaldata.

A Pericolo di taglio anche a lama ferma!

Quando si allenta o si serra la vite di bloccaggio
(40) (ovvero il modulo di bloccaggio (41)), il
carter protettivo a pendolo (11) deve essere
orientato sopra la lama. Indossare i guanti per
sostituire la lama.

1. Estrarre la spina.

2. Portare la testa della sega nella posizione
superiore.

3. Arrestare la lama: premere il pulsante di
arresto (8) facendo girare la lama con l'altra

mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

4. Fig. M: Svitare la vite di bloccaggio con la
rondella (40) in senso orario (filettatura
sinistrorsal) tramite la chiave a brugola (1)
ovvero svitare il modulo di bloccaggio (41)
manualmente in senso orario (filettatura
sinistrorsal)

5. Sbloccare il blocco di sicurezza (4), sollevare
il carter protettivo a pendolo (11) e trattenerlo.

6. Rimuovere la flangia esterna (46) e la lama
(45) delicatamente dall'albero della lama e
chiudere di nuovo il carter protettivo a pendolo

(11).

A Pericolo!

Non utilizzare prodotti detergenti (ad esempio per
eliminare residui di resina) che possono risultare
aggressivi per i componenti in metallo leggero; si
rischia di compromettere la resistenza della sega.

7. Pulizia delle superfici di serraggio:
—albero della lama (43)
—flangia interna (44),
—lama (45)
—flangia esterna (46).

A Pericolo!

Applicare la flangia interna (44) correttamente!
Altrimenti esiste il pericolo che la sega si blocchi
e la lama si allenti! La flangia interna &
posizionata correttamente se la scanalatura
dell'anello € rivolta verso la lama e il lato piatto
verso il motore.

8. Applicare la flangia interna (44) come
illustrato in figura.

9. Sbloccare il blocco di sicurezza (4), sollevare
il carter protettivo a pendolo (11) e trattenerlo.

10.Applicare una nuova lama - attenzione al
senso di rotazione: vista dal lato sinistro
(aperto), la freccia sulla lama deve
corrispondere alla direzione (42) indicata sulla
copertura della lama!

A Pericolo!

Utilizzare esclusivamente lame conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare solamente lame, con fori secondari,
adeguate alla massima velocita prevista (vedere
"Dati tecnici") - se si utilizzano lame inadeguate o
danneggiate, a causa della forza centrifuga, parti
di queste potrebbero essere proiettate via con la
violenza di un'esplosione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Le lame previste per il taglio di legno o materiali
simili devono essere conformi alla norma EN 847-
1

Non devono essere utilizzate:

—lame in acciaio rapido altolegato (HSS);
—lame danneggiate;

—dischi da taglio.

A Pericolo!

— Montare la lama solamente con elementi e/o
accessori originali.

—Non utilizzare anelli riduttori sfusi, altrimenti la
lama si potrebbe allentare.

—Le lame devono essere montate in modo tale da
garantire una rotazione senza sbilanciamenti e
urti, in modo che non si possano allentare
durante l'esercizio.

11.Richiudere il carter protettivo a pendolo (11).

12.Applicare la flangia esterna (46). | perni
devono essere rivolti verso la lama (si osservi
la fig. Y).

13.Ruotare la lama fino a quando i perni non
scattano in posizione nei fori secondari.

Nelle macchine con vite di bloccaggio (40):
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14.Applicare la vite di bloccaggio (40) in senso
antiorario (filettatura sinistrorsal) e stringerla
manualmente.

15.Arrestare lalama: premere il pulsante di
arresto (8) facendo girare la lama con l'altra
mano, finché il pulsante scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto.

A Pericolo!

—Non prolungare la chiave esagonale (1).

—Non serrare la vite di bloccaggio assestando
colpi sulla chiave esagonale (1).

16.Serrare la vite di bloccaggio (40) con la chiave
esagonale (1).

Nelle macchine con modulo di bloccaggio
senza attrezzi (41):

17.Riportare il modulo di bloccaggio nella
posizione iniziale (fig. N): a tale scopo,
inserire il perno filettato (47) nel foro del
limitatore della profondita di taglio e ruotare il
volantino (48) del modulo di bloccaggio in
senso orario fino a quando il campo di
visualizzazione (49) non indica "0".

18.Avvitare il modulo di bloccaggio sull'albero
della lama (43). A tale scopo, ruotare il
volantino (48) (filettatura sinistrorsal) fino a
quando non ruota anche la lama, bloccare la
lama (pulsante di arresto (8)) e serrare il
volantino (48).
Dopodiché, I'indicazione del campo di
visualizzazione deve essere gialla.

A Pericolo!

In seguito all'avvitamento, l'indicazione del campo
di visualizzazione non deve essere di colore
rosso. Se il campo indica rosso:

- Ripetere le operazioni 17 e 18.

- Controllare che il perno filettato e I'albero della
lama non siano danneggiati.

Controllare il funzionamento:

19.Sbloccare il blocco di sicurezza (4) e
abbassare la sega:

— Il carter protettivo a pendolo (11), una volta
abbassato, deve liberare la lama senza
toccare altre parti.

—Quando si solleva la sega nella posizione
iniziale, il carter protettivo a pendolo (11) deve
coprire automaticamente la lama.

— Ruotare la lama manualmente. La lama deve
poter essere girata in qualsiasi posizione,
senza che entri in contatto con altre parti.

9.2 Sostituzione dell'inserto del banco

A Pericolo!

Se l'inserto del banco (50) € danneggiato, piccoli
oggetti rischiano di incastrarsi tra I'inserto stesso
e lalama, bloccando quest'ultima. Sostituire
immediatamente gli inserti del banco danneggiati!

1. Fig. O: Rimuovere l'inserto del banco (50)
facendo leva con un cacciavite. Cosi facendo,
l'inserto del banco viene distrutto e quindi non
si pud piu riutilizzare.

2. Applicare un inserto nuovo e farlo scattare in
posizione.

9.3 Regolazioni
Regolazione della tavola rotante (fig. P)

1. Far scattare la tavola rotante (16) in posizione

2. Allentare la vite (51) con due giri.
3. Abbassare la testa della sega e bloccare il
sistema di fissaggio per il trasporto (23).

4. Orientare la tavola rotante (16) sulla guida di
arresto del pezzo in modo tale che la guida di
arresto (24) sia perfettamente in
perpendicolare rispetto alla lama.

5. Serrare la maniglia di bloccaggio (14) della
tavola rotante.

6. Stringere di nuovo la vite (51).

it
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Regolazione dell'indicatore per I'angolo di

taglio (fig. Q)

1. Allentare la vite (53) all'incirca di un giro.

2. Regolare l'indicatore (52) in modo tale che il
valore indicato coincida con la posizione di
arresto regolata per il tavolo rotante.

3. Serrare la vite (53) .

Regolazione della forza di spinta della

funzione di trazione (fig. R)

1. Allentare il controdado (55).

2. Regolare la vite prigioniera (54) fino a
raggiungere la forza di spinta desiderata.

3. Stringere di nuovo il controdado.

Regolazione delle posizioni di arresto per

I'angolo di inclinazione

1. Far scattare il braccio orientabile in posizione
0°, non serrare la leva di bloccaggio (29).

2. Fig. S: Svitare la vite superiore (56), ovvero le
2 viti (56) (solo in KGS 216 Plus) e rimuovere
la copertura del braccio orientabile.

3. Fig. T: Allentare le due viti a brugola (57) sul
retro del dispositivo alliincirca di un giro.

4. Orientare il braccio in modo tale che la lama si
posizioni esattamente in perpendicolare
rispetto alla tavola rotante.

5. Serrare di nuovo le due viti a brugola (57).
6. Serrare la leva di bloccaggio (29).

7. Riapplicare la copertura del braccio orientabile
e serrarla.

8. Allentare le viti (59) all'incirca di un giro.

9. Regolare l'indicatore (58) in modo tale che il
valore indicato coincida con la posizione di
arresto regolata per il braccio orientabile.

10.Serrare le viti (59).

Regolazione del bloccaggio di inclinazione

Se I'angolo di inclinazione del braccio orientabile

puo variare esercitando una contropressione

laterale nonostante la leva di bloccaggio (29) sia

serrata, € necessario regolare il bloccaggio di

inclinazione.

1. Far scattare il braccio orientabile in posizione
0°. La leva di bloccaggio (29) & sbloccata.

2. Smontare la copertura del braccio orientabile
(vedi punto precedente).

3. Fig. U: Stringere il dado esagonale (60) fino a
raggiungere la forza di bloccaggio desiderata.

4. Serrare la leva di bloccaggio (29) per regolare
l'inclinazione. La leva si deve poter stringere.

5. Sbloccare la leva di arresto (27) per il braccio
orientabile in posizione 0° (tirare in direzione
del lato di comando).

6. Controllare il braccio orientabile esercitando
una contropressione laterale. Il braccio
orientabile non deve muoversi.

Se il braccio orientabile pud ancora muoversi:

7. Ripetere le operazioni da 3 a 6. Allentare il
dado esagonale (60) oppure stringerlo
ulteriormente.

8. Riapplicare la copertura del braccio orientabile
e serrarla.

Regolazione del laser di taglio

A Pericolo!

RADIAZIONE LASER
NON GUARDARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER

Per regolare il laser, utilizzare la chiave a brugola
fornita in dotazione (2,5 mm).

1. Fig. V: Allentare, ovvero stringere le viti (61),
(62), (63) per orientare il laser come illustrato
in figura.

9.4 Pulizia del dispositivo

Rimuovere polvere e trucioli dai seguenti
componenti, con l'ausilio di una spazzola oppure
di un aspirapolvere:

—dispositivi di regolazione e di sicurezza
— carter protettivo a pendolo

—elementi di comando

— apertura di raffreddamento del motore
- spazio sottostante l'inserto del banco

— spazio sottostante la tavola rotante
—laser di taglio

9.5 Conservazione del dispositivo

A Pericolo!

- Conservare il dispositivo in modo che non
possa essere messo in funzione da persone
non autorizzate.

- Assicurarsi che nessuno possa ferirsi anche
quando il dispositivo non € in funzione.

IEI Attenzione!

- Non custodire I'apparecchio all'aperto o in
ambiente umido senza adeguata protezione.

9.6 Manutenzione
Prima di utilizzare il dispositivo

- Rimuovere i trucioli con I'aspiratore oppure con
un pennello.

- Controllare l'integrita del cavo e della spina di
alimentazione. Se necessario, rivolgersi a un
tecnico elettricista.

- Verificare la completa scorrevolezza dei
componenti mobili.

- Verificare che il carter protettivo a pendolo (11)
funzioni correttamente e senza intoppi. Mentre
si abbassa, il carter protettivo deve liberare la
lama senza toccare altre parti. Quando si
solleva la sega nella posizione iniziale, il carter
deve coprire automaticamente la lama. Far
riparare le parti danneggiate o non funzionanti
prima di utilizzare il dispositivo.

Regolarmente, secondo le condizioni

d'impiego

- Controllare tutti i raccordi a vite e serrare
all'occorrenza.

- Verificare la funzione di ritorno della testa della
sega (la spinta della molla la deve riportare nella
posizione iniziale superiore) e sostituire la molla
all'occorrenza.

- Lubrificare leggermente con olio gli elementi di
guida.

10. Suggerimenti pratici

—Per i pezzi in lavorazione piu lunghi, utilizzare
sostegni adeguati a destra e a sinistra della
sega.

—Per il taglio di pezzi piccoli, utilizzare la battuta
supplementare (si pud usare ad esempio
un'asse di legno da fissare alla guida
dell'apparecchio con delle viti).

—Fig. W: Se si taglia un'asse bombata
(deformata), appoggiare alla battuta il lato
bombato esterno.

—Non segare i pezzi di taglio, ma coricarli sulla
tavola rotante.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Spray di manutenzione e cura per la rimozione
dei residui di resina e per la conservazione delle

superfici di metallo: 0911018691
B Aspiratutto Metabo (v. catalogo)

C Basamento:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Lame per KGS 254 Plus e

KGS 254 | Plus:

D Lama Power Cut 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Per tagli grossolani e di media precisione. Buoni
risultati di taglio per tagli longitudinali in legno
massiccio. Parzialmente utilizzabile per legno da
costruzione con chiodi e resti di calcestruzzo.

Lama Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a

strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

E Lama Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

F Lama Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Per le esigenze piu severe relative alla qualita di
taglio, ad es. laminato, profilati a parete sottile in
plastica, alluminio, rame e ottone. Risultati perfetti
anche in tagli obliqui nel legno massello, in
pannelli truciolari grezzi, rivestiti o impiallacciati,
F.

G Laminato Cut Professional 628446000
254x30 66 FZ/TZ 0°
Tagli precisi e puliti in pavimenti in laminato di tutti

i tipi, grazie alla speciale geometria dei denti

H Alluminio Cut Professional 628447000
254x30 72 FZ/TZ 5°neg

Tagli perfetti nell'alluminio, grazie alla speciale
geometria dei denti

Lame per KGS 315 Plus:

I Lama Precision Cut 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

J Lama Precision Cut 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° neg.

Per risultati di taglio ottimi e puliti nei tagli
longitudinali e obliqui in legno tenero e duro.
Perfettamente adatta per legno massiccio e a
strati, truciolati grezzi, rivestiti o impiallacciati,
MDF, materiali compositi.

K Lama Multi Cut 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Per le esigenze piu severe relative alla qualita di
taglio, ad es. laminato, profilati a parete sottile in
plastica, alluminio, rame e ottone. Risultati perfetti
anche in tagli obliqui nel legno massello, in
pannelli truciolari grezzi, rivestiti o impiallacciati,
F.

La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel
catalogo.

12. Riparazione

A Pericolo!

Le riparazioni degli elettroutensili sono riservate
esclusivamente ai tecnici elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Se il laser di taglio & guasto, sostituirlo
esclusivamente con un laser di taglio Metabo
originale.

Per gli elettroutensili Metabo che necessitano di
riparazione, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al
sito www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E/ elettroutensili tra i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva europea 2012/19/UE
sugli utensili elettrici ed elettronici usati e
I'applicazione nel diritto nazionale, gli
elettroutensili usati devono essere smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.



14. Problemi e anomalie

Di seguito sono decritti i malfunzionamenti e i
problemi che possono essere risolti
dall'operatore. Qualora gli interventi qui descritti
non siano sufficienti a risolvere il problema,
consultare il capitolo 12. "Riparazione".

A Pericolo!

L'insorgere di problemi e anomalie & spesso
causa di incidenti. Pertanto, prestare attenzione a
quanto indicato di seguito:

- Scollegare la spina di alimentazione prima di
rimuovere il guasto.

- Alla fine di ogni intervento di riparazione,
reinserire, attivare e controllare tutti i dispositivi
di sicurezza.

Il motore non funziona
Mancanza di corrente.

- Controllare il cavo d’alimentazione, la presa, la
spina ed il fusibile.

Motore surriscaldato (KGS 254 | Plus):

- Eliminare la causa del surriscaldamento,
lasciare raffreddare per alcuni minuti, quindi
accendere di nuovo il motore.

Funzione di troncatura assente

Sistema di fissaggio trasporto attivato:

- Disattivare il sistema di fissaggio trasporto.
Blocco di sicurezza inserito:

- Disinserire il blocco di sicurezza.

Potenza della sega troppo bassa

Lama della sega non affilata (la lama presenta
eventualmente macchie da bruciatura sul lato).

Lama non adatta al materiale (vedere il capitolo
11. "Accessori").

Lama deformata:

- Sostituire la lama (capitolo 9. "Manutenzione").
Forti vibrazioni della sega

Lama deformata:

- Sostituire la lama (capitolo 9. "Manutenzione").
Lama non montata correttamente:

- montare correttamente la lama (capitolo 9.
"Manutenzione").

La sega stride all'avvio

Tensione della cinghia di trasmissione
insufficiente:

- Tensionare la cinghia di trasmissione (vedere il
capitolo 12. "Riparazione").

Tavola rotante poco scorrevole
Presenza di trucioli sotto la tavola rotante:
- Rimuovere i trucioli.

15. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 6.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione direte

| =corrente nominale

F =protezione min.

P4 =assorbimento di potenza nominale

IP =tipo di protezione

SK =classe di protezione

No =numero di giri a vuoto

Vo =max. velocita di taglio

D =diametro della lama (esterno)

d =foro della lama (interno)

b =max. larghezza del dente della lama

a4 =campo angolare regolazione della testa
della sega

ap =campo angolare tavola rotante

A =dimensioni (LxPxH)

m =peso

Reaquisiti per un impianto di aspirazione trucioli:

D =diametro per l'attacco di aspirazione

D, =portata minima dell'aria

D3 =pressione negativa minima sull'attacco
di aspirazione

Dy =velocita dell'aria minima sull'attacco di
aspirazione

Per le dimensioni di taglio max. consentite per
diversi tagli / il diametro massimo del pezzo,
vedere le tabelle a pagina 6.

~ corrente alternata
[O] Dispositivo di classe di protezione I
| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a

tolleranze (secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause dilavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa=incertezza ) )
m Indossare la protezione dell'udito!
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que tanto las sierras tronzadoras
como de inglete, identificadas por tipo y niumero
de serie *1), cumplen todas las disposiciones
pertinentes de las directivas *2) y normas *3).
Documentaciones técnicas en *4) - véase pagina
6.

2. Uso segun su finalidad

La sierra de inglete es apropiada para secciones
longitudinales y transversales, cortes inclinados,
cortes a inglete simple, asi como cortes a doble
inglete en madera, plasticos o materiales
similares. Ademas también sirven realizar
ranuras.

El empleo de las hojas de sierra
correspondientes permite serrar perfiles de
aluminio (KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

Utilizar anicamente hojas de sierra autorizadas
por Metabo (véase capitulo 11. "Accesorios").

Las dimensiones de pieza permitidas deben
respetarse en todo momento (ver el capitulo 15.
Datos técnicos).

No serrar piezas de trabajo con seccién
transversal redonda o irregular (como p.ej. lefia),
ya que no hay seguridad de que se mantengan
fijas mientras se esta serrando. Cuando la sierra
se utiliza para cortar cantos en piezas de trabajo
planas, es preciso utilizar un tope auxiliar
adecuado para asegurar un guiado correcto.

Cualquier otro uso sera considerado un uso
indebido. |El uso indebido y contrario a la
finalidad prevista del aparato, las modificaciones
en el propio aparato o el uso de piezas no
controladas ni autorizadas por el fabricante,
pueden provocar dafos imprevisibles!

Dado el caso, tenga en cuenta la normativa legal
o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.
Sientrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.
Advertencias de peligro generales para
herramientas eléctricas
ADVERTENCIA - Lea integramente las
advertencias de peligro, las

instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta

2 Por favor, por su propia protecciény la de

herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

jGuarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro!

3.1 Seguridad en el puesto de trabajo
a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto
de trabajo. E/ desorden o una iluminacion
deficiente en las dreas de trabajo pueden provocar
accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un
entorno con peligro de explosion, en el que se
encuentren combustibles liquidos, gases o
material en polvo. Las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden llegar a inflamar los
materiales en polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifnos y a otras
personas de su puesto de trabajo mientras
esté utilizando el aparato eléctrico. Una
distraccion le puede hacer perder el control sobre
la herramienta eléctrica.

3.2 Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe
corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe enforma
alguna. No emplear adaptadores en
herramientas eléctricas dotadas con una
toma de tierra. Los enchufes sin modificar
adecuados a las respectivas tomas de corriente
reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes
conectadas a tierra, como por ejemplo
tuberias, radiadores, cocinas y frigorificos. E/
riesgo a recibir una descarga eléctrica es mayor si
su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga la herramienta eléctrica a la
lluvia y evite que penetren liquidos en su
interior. Existe el peligro de recibir una descarga
eléctrica si penetran ciertos liquidos en la
herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de conexién para
transportar ni colgar la herramienta eléctrica,
ni tire del cable para sacar el enchufe de la
toma de corriente. Mantenga el cable de
conexidn alejado del calor, aceite, aristas
cortantes o piezas moviles. Los cables de red
danados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la
intemperie utilice solamente cables de
prolongacion apropiados para su uso en
exteriores. La utilizacion de un cable de
prolongacion adecuado para su uso en exteriores
reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Si fuese imprescindible utilizar la
herramienta eléctrica en un entorno hiimedo,
es necesario conectarla a través de un fusible
diferencial. La utilizacion de un interruptor de
proteccion diferencial adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3.3 Seguridad de las personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la
herramienta eléctrica con prudencia. No
utilice la herramienta eléctrica si estuviese
cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos.
El no estar atento durante el uso de la herramienta
eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y
en todo caso unas gafas de proteccion. E/
riesgo a lesionarse se reduce considerablemente
si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la
herramienta eléctrica empleada, se utiliza un
equipo de proteccion adecuado como una
mascatrilla antipolvo, zapatos de seguridad con
suela antideslizante, casco, o protectores
auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita del
aparato. Asegurese de que la herramienta
eléctrica esta apagada antes de conectarla a
la toma de corriente, de desconectarla o de
transportarla. Si durante el transporte de la
herramienta eléctrica la sujeta por el interruptor de
conexion/desconexion, o si introduce el enchufe
en la toma de corriente con el aparato encendido,
podria provocar un accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves
fijas antes de conectar la herramienta
eléctrica. Una herramienta o llave colocada en
una pieza giratoria podria producir lesiones al
ponerse en funcionamiento el aparato.

e) Evite trabajar con posturas forzadas.
Trabaje sobre una base firme y mantenga el
equilibrio en todo momento. Ello le permitira
controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de
presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve ropa de trabajo adecuada. No utilice
ropa holgada ni joyas. Mantenga su pelo y
vestimenta alejados de las piezas moviles. La
ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
engancharse en las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilice equipos de
aspiracion o captacion de polvo, asegurese
de que estan debidamente montados y sean
utilizados correctamente. La utilizacion de un
sistema de aspiracion de polvo puede reducir los
riesgos que conlleva aspirar polvo.

h) No se deje llevar por una sensacion de falsa
seguridad ni descuide las reglas de seguridad
para herramientas eléctricas, aunque esté
familiarizado con ellas por su uso continuado.
Un descuido puede provocar graves lesiones en
una fraccion de segundo.

3.4 Uso y manejo de la herramienta
eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice para su

trabajo la herramienta eléctrica adecuada.

Con la herramienta eléctrica adecuada podra

trabajar mejor y mas seguro dentro del margen de

potencia indicado.

b) No utilice herramientas eléctricas con un
interruptor defectuoso. Las herramientas
eléctricas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben hacerse
reparar.

c) Extraiga el enchufe de la red antes de
realizar un ajuste en la herramienta, de
cambiar un accesorio o de guardar el aparato.
Esta medida preventiva reduce el riesgo a
conectar accidentalmente la herramienta
eléctrica.

d) Guarde las herramientas eléctricas fuera
del alcance de los nifios. No permita que lo
utilicen personas que no esten familiarizadas
con él o que no hayan leido estas
instrucciones. Las herramientas eléctricas
utilizadas por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los
accesorios con esmero. Asegurese de que las
partes méviles de la herramienta funcionan
correctamente y no estan atascadas, de que
no haya partes rotas o deterioradas que
pudieran afectar a su funcionamiento. Si
alguna parte del aparato estuviese
defectuoso, reparela antes de volver a
utilizarlo. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento
deficiente.

f) Mantenga los ttiles limpios y afilados. Los
utiles mantenidos correctamente se dejan guiar y
controlar mejor.

g) Utilice la herramienta eléctrica, accesorios,
utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de
trabajo y la tarea a realizar. E/ uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes
de aquellos para los que han sido concebidas
puede resultar peligroso.

h) Mantenga las empuiaduras y las
superficies de las empunaduras secas,
limpias y libres de aceite y grasa. Las
empufaduras y las superficies de las
empunfaduras resbaladizas no permiten un
manejo y control seguro de la herramienta
eléctrica en situaciones imprevistas.

3.5 Asistencia técnica

a) Su herramienta eléctrica debera ser
reparada unicamente por personal
cualificado y utilizando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi
es posible garantizar la seguridad de la
herramienta eléctrica.



3.6 Otras indicaciones de seguridad

— Este manual de uso esta dirigido a personal con
conocimientos técnicos sobre maquinas como
la que aqui se describe. En caso de no poseer
ningun tipo de experiencia con este tipo de
maquinas, deberia solicitar en primer lugar la
ayuda de personal cualificado.

—En caso de que se produzca algun dafo
derivado de la no observacion de este manual
de uso, el fabricante no asumira ningun tipo de
responsabilidad.

La informacién de este manual de uso se indica
segun sigue:

iPeligro!

Advertencia de danos personales o
medioambientales.

iPeligro de descarga eléctrica!
Advertencia sobre posibles dafios
personales causados por la electrici-
dad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia de lesiones fisicas por
atrapamiento de partes del cuerpo o
de la ropa.

jAtencion!
Advertencia de danos materiales.

> BB

#¢

Nota:
Informaciones complementarias.

&

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Instrucciones de seguridad para sierras
tronzadoras y de ingletes

a) Las sierras de inglete estan previstas para
el corte de madera o productos lefiosos, no
se pueden utilizar para cortar materiales
ferrosos como barras, varillas, tornillos, etc.
El polvo abrasivo provoca el bloqueo de piezas
moviles como la cubierta protectora inferior. Las
chispas de corte queman la cubierta protectora
inferior, la placa de insercién y otras piezas de
plastico.

b) Fije la pieza con abrazaderas siempre que
sea posible. Si usted sujeta la pieza con la
mano, debera mantenerla siempre alejada
como minimo unos 100 mm de cada lado de
la hoja de sierra. No utilice esta sierra para
cortar piezas que sean demasiado pequenas
para ser amarradas o para ser sujetadas con
la mano. Si su mano estd demasiado cerca de la
hoja de sierra, existe un elevado riesgo de
lesiones debido al contacto con la hoja.

No sujete por el lado que se inclina hacia el
cabezal de la sierra. No cruce las manos.

c) La pieza de trabajo debe estar
inmovilizada y sujeta o presionada contra el
tope y la mesa. No desplace la pieza de
trabajo hacia la hoja de sierra ni tampoco
corte nunca "a pulso". Las piezas sueltas o en
movimiento podrian salir despedidas a una alta
velocidad y causar lesiones.

d) Deslice la sierra a través de la pieza de
trabajo. Evite arrastrar la sierra a través de la
pieza de trabajo. Para realizar un corte
levante el cabezal de la sierra y arrastrelo por
encima de la pieza de trabajo sin cortar.
Después, conecte el motor, gire el cabezal
hacia abajo y presione la sierra a través de la
pieza de trabajo. En el caso de corte por
traccion existe riesgo de que la hoja de la sierra
se eleve sobre la pieza de trabajo y la unidad con
la hoja de sierra salga despedida con violencia
contra el usuario.

e) Nunca cruce la mano por encima de la
linea de corte prevista, ya sea por delante o
por detras de la hoja de sierra. Apoyar la pieza
"con las manos cruzadas", es decir, sujetar la
pieza a la derecha junto a la hoja de sierra con la
mano izquierda o al revés es muy peligroso.

f) No agarre el tope por detras cuando la hoja
de sierra esté girando. Mantenga la distancia
de seguridad minima de 100 mm entre la
mano y la hoja de sierra giratoria (aplicable a
ambos lados de la hoja, p.ej. al retirar restos
de madera). Probablemente no podra detectar la
cercania de la hoja giratoria respecto a sumano y
podria resultar gravemente herido.

g) Compruebe la pieza antes de cortar. Si la
pieza esta doblada o deformada, ténsela con
el lado curvado hacia fuera hasta el tope.
Asegurese siempre de que no haya a lo largo
de la linea de corte ninguna hendidura entre
la pieza de trabajo, el tope y la mesa. Las
piezas dobladas o deformadas pueden torcerse o
desviarse y ocasionar el agarrotamiento de la
hoja de sierra giratoria durante el corte. La pieza
de trabajo no debe contener ningun clavo o
cuerpo extrafo.

h) Utilice solamente la sierra si la mesa esta
libre de herramientas, restos de madera, etc;
solo debe estar la pieza de trabajo encima de
la mesa. Pequefios residuos, piezas de madera
sueltas u otros objetos que entren en contacto
con la hoja giratoria pueden salir despedidos a
alta velocidad.

i) Corte s6lo una pieza en cada caso. Las
piezas con apilamiento multiple no se pueden
sujetar o retener adecuadamente, y podrian
provocar al serrar un agarrotamiento de la hoja o
deslizarse.

j) Procure que la sierra de inglete se
encuentre sobre una superficie de trabajo
planay fija antes de utilizarla. Una superficie
de trabajo plana y firme reduce el riesgo de que
la sierra de inglete se vuelva inestable.

k) Planifique su trabajo. Cada vez que ajuste
la inclinacion de la hoja de sierra o del
angulo de inglete, preste atencion a que el
tope regulable esteé bien ajustado y a que la
pieza esté correctamente apoyada sin entrar
en contacto con la hoja o la cubierta
protectora. Sin conectar la maquina y sin pieza
de trabajo sobre la mesa debe simularse un
movimiento de corte completo de la hoja de sierra
para asegurarse de que no habréa obstaculos o de
que el riesgo de corte se dirigira hacia el tope.

1) Para piezas que sean mas anchas o largas
que la parte superior de la mesa asegurese
de utilizar un soporte adecuado, p.ej.
mediante prolongaciones de la mesa o
soportes para sierra. Las piezas que son mas
largas o anchas que la mesa de la sierra de
inglete pueden volcar si no estan firmemente
apoyadas. Si vuelca un pieza de madera cortada
o la pieza de trabajo, se puede levantar la
cubierta protectora inferior o salir despedida de
forma incontrolada desde la hoja giratoria.

m) No recurra a otra persona como sustituto
de la prolongacién de mesa o soporte
adicional. Un soporte inestable de la pieza
puede provocar el agarrotamiento de la hoja.
Asimismo, la pieza puede desplazarse durante el
corte y arrastrarle a usted y a su ayudante hacia
la hoja giratoria.

n) La pieza cortada no debe ser presionada
contra la hoja de sierra giratoria. Si hay poco
espacio, p.ej. al usar topes longitudinales, la
pieza cortada puede acufnarse con la hoja y salir
despedida con violencia.

o) Utilice siempre una abrazadera o un
dispositivo apropiado para apoyar
correctamente el material redondo como
varillas o tubos. Las varillas tienden a
desplazarse durante el corte, por lo que la hoja
puede "agarrarse" y arrastrar la pieza de trabajo
junto con su mano hacia la hoja.

p) Deje que la hoja alcance la velocidad
maxima antes de cortar en la pieza de
trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza
sea proyectada.

q) Si se aprisiona la pieza o se bloquea la
hoja, desconecte la sierra de inglete. Espere
hasta que todas las partes méviles se hayan
detenido, extraiga el enchufe de la red. Retire
a continuacion el material aprisionado. Si
sigue serrando en caso de bloqueo, puede
producirse una pérdida de control o dafios en la
sierra de inglete.

r) Después del corte suelte el interruptor,
mantenga el cabezal de la sierra abajo y
espere a que se detenga la hoja antes de
retirar la pieza cortada. Es muy peligroso poner
la mano cerca de la hoja mientras se encuentra
en funcionamiento.

s) Sujete firmemente el mango si realiza un
corte de sierra incompleto o si suelta el
interruptor antes de que el cabezal de la
sierra haya alcanzado su posicién mas baja.
El efecto de frenado de la sierra puede hacer que
el cabezal de la sierra caiga hacia abajo de forma
brusca, con el consiguiente riesgo de lesiones.
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4.1 Otras indicaciones de seguridad

- Observe las instrucciones especiales de
seguridad en cada uno de los capitulos.

- Dado el caso, tenga en cuenta la normativa
legal o las prescripciones para la prevencion de
accidentes.

A iPeligros generales!

- Tenga en cuenta las influencias ambientales.

- Si se trata de piezas de trabajo largas, utilice
soportes apropiados para apoyar las piezas.

- Este aparato solo debe ser puesto en marchay
utilizado por personas familiarizadas con el uso
de este tipo de herramientas y conocedoras de
los peligros que representa su uso.

Los menores de 18 afos solo podran usar esta
maquina bajo la supervision de un instructor
durante el curso de su formacion profesional.

- Mantenga a terceras personas, especialmente
a los ninos, fuera de la zona de peligro. Durante
el funcionamiento, evite que otras personas
toquen la maquina o el cable de la red.

- Evite el sobrecalentamiento de los dientes de la
sierra.

- Cuando esté serrando plasticos, evite que el
plastico se derrita.

A iPeligro de lesiones y aplastamiento
por piezas en movimiento!

- No ponga en marcha este aparato sin haber
montado los dispositivos de proteccion.

- Mantenga siempre una distancia prudencial
respecto a la hoja de sierra. En caso necesario,
utilice dispositivos adecuados de alimentacion.
Durante el funcionamiento, debera mantenerse
una distancia considerable con los
componentes en movimiento.

- Antes de retirar del puesto de trabajo pequefios
trozos de la pieza trabajada, restos de madera,
etc., espere hasta que la hoja de sierra se haya
detenido por completo.

- Sierre sélo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecién segura durante el trabajo.

- Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo. Esto es
siempre mas seguro que sujetarla con la mano.

- Nunca frene la marcha por inercia de la hoja de
sierra ejerciendo una presion lateral.

- Antes de proceder a cualquier ajuste,
mantenimiento o reparacion extraiga el enchufe
de lared.

- Sino se va a utilizar el aparato, desconéctelo
delared.

A iPeligro de sufrir lesiones por cortes,
incluso cuando la herramienta de corte esta
parada!

- Utilice guantes para cambiar las herramientas
de corte.

- Guarde las hojas de sierra de manera que nadie
pueda resultar dafiado con ellas.

A Riesgo por rebote del cabezal de

sierra (la hoja de sierra se enreda en la pieza
y el cabezal golpea inesperadamente hacia
arriba)

- Seleccione una hoja de sierra adecuada para el
material a cortar.

- Sujete el mango firmemente. En el momento en
el que la hoja de sierra se hunda en la pieza el
riesgo de rebote sera especialmente alto.

- Para serrar piezas de trabajo finas o de paredes
finas, utilice solo hojas de sierra con dentado
fino.

- Utilice siempre hojas de sierra afiladas. jCambie
las hojas de sierra desafiladas inmediatamente!
Existe un elevado riesgo de rebote si un diente
de sierra desafilado se engancha enla
superficie de la pieza.

- No ladee las piezas de trabajo.

- En caso de duda, controle las piezas de trabajo
por si tienen cuerpos extrafos (por ejemplo,
clavos o tornillos).
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- No corte nunca varias piezas a la vez, ni
tampoco paquetes que contengan varias piezas
individuales. Existe peligro de accidente si la
hoja de la sierra engancha piezas sueltas.

- Ala hora de hacer ranuras, evite la presion
lateral sobre la hoja de sierra; utilice un atil de
sujecion.

iPeligro de arrastre!

- Durante el funcionamiento tenga cuidado de
que ninguna parte del cuerpo o de la ropa se
enganche o se introduzca en los componentes
giratorios (no utilice corbata, ni guantes, ni
prendas de vestir con mangas holgadas; si lleva
el pelo largo, es imprescindible utilizar una
redecilla).

- No sierre nunca piezas de trabajo que tengan
cuerdas, cordones, cintas, cables o alambres o
que contengan este tipo de materiales.

A iPeligro si el equipo de proteccién

personal es insuficiente!

- Utilice cascos de proteccion auditiva.

- Use gafas protectoras.

- Use mascara de proteccion contra el polvo.
- Use ropa de trabajo adecuada.

- Utilice calzado antideslizante.

- Utilice guantes al manipular las hojas de sierra y
herramientas asperas. Lleve las hojas de sierra
en un recipiente.

A iPeligro debido al polvo de la madera!

- Trabaje unicamente con una instalacion de
aspiracion. Dicho sistema de aspiracion debera
cumplir los valores indicados en el capitulo 15..

Reducir la exposicion al polvo:

- Las particulas que se generan al trabajar con
este aparato pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contienen plomo), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos,
conservantes de la madera) y algunos tipos de
madera (como el polvo de roble y de haya).

- El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

- Evite que estas particulas entren en su cuerpo.

- Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccion adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria
adecuadas para filtrar este tipo de particulas
microscopicas.

- Respete las directivas (p. ej. normas de
proteccién laboral, de eliminacion de residuos)
aplicables a su material, personal, uso y lugar
de utilizacion.

- Recoja las particulas resultantes en el mismo
lugar de emision, evite que éstas se sedimenten
en el entorno.

- Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al
entorno.

- Reduzca la exposicion al polvo:

—evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo
acumulado,

—incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

—ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el
polvo se levante y arremoline.

—Lave la ropa de proteccién o limpiela
mediante aspiracion. No utilice sistemas de
soplado, no la sacuda ni cepille.

A ijPeligro en caso de realizar

modificaciones técnicas o por la utilizacién
de piezas no controladas ni autorizadas por
el fabricante!

- Monte este aparato siguiendo estrictamente
estas instrucciones.

- Utilice exclusivamente piezas autorizadas por el
fabricante. Con esto nos referimos
especialmente a:

—Hojas de sierra (numeros de referencias ver el
capitulo 11. Accesorios).

—Dispositivos de seguridad.
—Laser de recorte.
- Sistema de iluminacion del area de corte.
- No modifique las piezas.
- Fijese en que la velocidad indicada en la hoja

de sierra sea al menos tan alta como la indicada
en la sierra.

A iPeligro por defectos en el aparato!

- Siempre antes de la operacion, controle el
equipo por si estuviera dafiado: antes de
continuar utilizando el equipo es necesario
examinar los dispositivos de seguridad, los
dispositivos de proteccién o las piezas
ligeramente danadas para determinar si
cumplen perfectamente con la funcion de
acuerdo a su finalidad. Controle si las piezas
mdviles funcionan perfectamente y asegurese
de que no estén atascadas. Todas las piezas
deben estar montadas correctamente y cumplir
las condiciones necesarias para garantizar un
funcionamiento éptimo de la herramienta.

- No utilice hojas de sierra dafiadas o
deformadas.

A iPeligro por ruido!

- Utilice cascos de proteccion auditiva.

A ijPeligro debido a la radiacion laser!

- La radiacion laser puede provocar lesiones
graves en los ojos. No dirija nunca la mirada a
la salida del laser.

A iPeligro por piezas de trabajo o partes
de ellas bloqueadas!

Si se produce un bloqueo:

. apagar el aparato,

. extraiga el enchufe de la toma de corriente,
. ponerse guantes,

. Desbloquee la pieza con la herramienta
adecuada.

—_
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4.2 Simbolos utilizados en el aparato
(en funcién del modelo)

Lea el manual de uso.

No agarrar nunca la hoja de sierra.
Usar gafas protectoras y cascos de
proteccién auditiva.

@ No utilizar el equipo en un entorno
humedo o mojado.

& Radiacién laser - No mirar directamente
el rayo.

/Y Advertencia por un punto peligroso.
o \

2

9

Advertencia por superficie caliente.
(en KGS 254 | Plus)

Ajustes de revoluciones para diferentes
materiales (no valido para KGS 254 | Plus)
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1 min-!
2 min-!
3 min-!
4 min-!
5
6

min-!
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(a) Seguridad eléctrica

(b) Nombre del aparato

(c) Ajuste de rueda de revoluciones
(d) Revoluciones

(e) Material recomendado

Indicaciones en la placa indicadora de tipo
(?) (b) () (d) (e)
[

|
M |zabo-Aliee 1.
Made i Germar

n—C€

(a) Fabricante

(b) Simbolo de eliminacién — el aparato puede
eliminarse a través del fabricante

(c) Nombre del aparato

(d) Numero de articulo y numero de serie

(e) Dimensiones de las hojas de sierra permitidas

(f) Datos del motor, peso (véase también el
capitulo 15. "Datos técnicos")

(g) Ano de fabricacién

(h) Marca CE - Este aparato cumple las
directrices de la UE segun la declaracion de
conformidad

Médulo de sujecion sin herramientas (en
funcion del equipamiento)

@-X- il
Vease el capitulo 9.1 "Cambio de la hoja de
sierra”.

4.3 Mecanismos de seguridad
Cubierta protectora oscilante (11)

La cubierta protectora oscilante protege del
contacto accidental con la hoja de sierray de las
virutas que salen despedidas.

Bloqueo de seguridad (4)

Solo es posible abrir la cubierta protectora
oscilante (11) y bajar la sierra si se acciona el
bloqueo de seguridad.

Orificio para candado

El orificio en el Interruptor de conexion y
desconexion (7) permite bloguear el interruptor
con un candado.

Tope de la pieza de trabajo

El tope de la pieza de trabajo (24) (compuesto
por el tope inferior fijo y el tope superior ajustable
(25)) evita que la pieza de trabajo se mueva
durante el serrado. El tope de la pieza debe estar
siempre montado durante el funcionamiento.

Asegurese de que el tope ajustable (25) esté
correctamente alineado y la pieza quede bien
apoyada sin entrar en contacto con la hoja ni con
la cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

En caso de cortes inclinados y en cortes dobles
de ingletes, los topes ajustables mal alineados
pueden entrar en contacto con la hoja de la sierra
y provocar lesiones graves.

KGS 254 | Plus: Proteccion contra
sobrecarga

El motor dispone de una proteccién contra
sobrecarga que desconecta el motor en caso de
sobrecalentamiento.

Para conectar de nuevo la maquina debe
haberse enfriado el motor y debe pulsarse el
botdn de desbloqueo (64).

5. Descripcion general
Véase la pagina 2 - -5.

1 Llave Allen/ Portallave para llave Allen
2 Salida de laser



Interruptor de conexién y desconexion del
laser de recorte

Bloqueo de seguridad

Empufadura

Mango de la sierra

Interruptor de conexion y desconexion de la
sierra

Boton de bloqueo para fijar la hoja de sierra
Tornillo de fijacién para el dispositivo de
traccion

10 Util de sujecion para piezas

11 Cubierta protectora oscilante

12 Rueda de ajuste para el numero de
revoluciones

13 Cabezal de sierra

14 Mango de sujecion para la mesa giratoria

15 Palanca de trinquete para las posiciones de
bloqueo de la mesa giratoria

16 Mesa giratoria

No o w
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6. Desembalar, montar,
transportar, colocar

6.1 Desembalaje
Con ayuda de otra persona tirar del aparato hacia
arriba para sacarlo del embalaje.

6.2 Montaje

Montaje del mango de sujecién para la mesa
giratoria (fig. A)

Introducir y atornillar el mango de sujecion (14)
en la mesa giratoria (16).

Montaje de la extensiéon de mesa (fig. B)

1. Saque la extension de mesa (18) derecha e
izquierda del embalaje de transporte.

2. Suelte los tornillos al final de las guias
(extension de mesa derecha e izquierda).

Advertencia: la extension de mesa con una

superficie de apoyo mas pequefia se debe

colocar en el lado derecho.

3. Pulse el botoén de trinquete (17) y manténgalo
pulsado.

4. Introduzca completamente las guias de las
extensiones de mesa en los alojamientos.

5. Sujete el aparato por las patas delanteras,
inclinelo con cuidado hacia atras y depositelo
de forma estable.

6. Vuelva a atornillar firmemente los tornillos en
las guias.

7. Sujete el aparato por las patas delanteras,
inclinelo con cuidado hacia delante y
depositelo de forma estable.

8. Para lograr una mayor estabilidad: ajuste el
tornillo de sujecion (19) de forma que entre en
contacto con la base.

A .
La extensién de la mesa se puede bloquear en
varias posiciones. Para desplazar la extension de
la mesa de la posicién de bloqueo a la siguiente:

1. Pulse el botén de trinquete (17) y manténgalo
pulsado.

2. Tire hacia afuera de la extensién de la mesa
(18) aprox. 5 mm.

3. Suelte el boton de trinquete (17) .

4. Siga tirando lentamente hacia afuera de la
extension de la mesa (18) hasta que la
extension de la mesa encaje en la siguiente
posicion de blogueo.

Montaje del limite de profundidad de corte

(fig. C)

El limite de profundidad de corte (20) permite,

junto con el dispositivo de traccion, la

preparacion de ranuras.

- Monte la contratuerca (21) y el tornillo (22) de
la forma mostrada.

6.3 Transporte

1. Gire hacia abajo el cabezal de sierray enclave
el bloqueo de transporte (23).

2. Desplace el tope de la pieza de trabajo
ajustable (25) hacia dentro y bloquéelo con el
tornillo de fijacion (26).

3. Desplace hacia dentro las extensiones de
mesa (18).

*‘. jAtencion!

No transporte la sierra sujetandola por los
dispositivos de proteccion.

4. Eleve el dispositivo en los dos puntos
previstos para ello (flecha en fig. F).

6.4 Ubicaciéon

Para trabajar de forma segura, el aparato debe
estar fijado a una base estable.

—Como base puede servir una placa de trabajo
fija, un banco de trabajo o bien un soporte base
de Metabo (véase el capitulo 11.Accesorios).

—También para trabajar con piezas de trabajo de
gran tamafo es importante que el aparato esté
apoyado de forma segura.

- Las piezas de trabajo largas deben estar
apoyadas sobre accesorios apropiados.

m Nota:

Para la utilizacion movil, el aparato puede fijarse
con tornillos sobre una placa contrachapada o de
carpintero (500 mm x 500 mm, de al menos

19 mm de espesor). Para su utilizacion, la placa
deberd fijarse con tornillos de apriete sobre un
banco de trabajo.

1. Atornille el aparato sobre el soporte (a través
de los agujeros existentes en las patas).

2. Presione el cabezal de |a sierra ligeramente
hacia abajo y sujételo.

3. Desenclave el bloqueo de transporte (23).

4. Gire lentamente hacia arriba el cabezal de la
sierra.

7. Componentes de la maquina

7.1 Interruptor de conexiony
desconexion del motor (7)

Conexion del motor:

- Accione el bloqueo de seguridad (4), pulse el
interruptor de conexién y desconexion (7) y
manténgalo pulsado.

Desconexién del motor:
- Suelte el interruptor de conexion y desconexion
(.

7.2 Interruptor de conexiony
desconexion del laser de corte
El laser de recorte se conecta y desconecta con

el interruptor (3).

El laser de recorte marca una linea a la izquierda
del corte de la sierra. Realice un corte de prueba
para familiarizarse con el posicionamiento.

7.3 Ajuste de la inclinacion

Fig. G: Girar hacia arriba el cabezal de la sierra.
Doble la palanca de trinquete (27) hacia delante.
Tras soltar la palanca de bloqueo (29) (girando
hacia atras) es posible inclinar la sierra entre 0° y
45° hacia laizquierda y entre 0° y 45° (KGS 254 |
Plus: 22,5°) hacia la derecha respecto a la
perpendicular.

Si la palanca de trinquete (27) esta doblada
hacia atras, la sierra queda fija en determinadas
posiciones.

Lleve el tope de inclinacion (28) a la posicion
inferior para ajustar también el angulo hasta 46°
hacia la izquierda respecto a la vertical o bien
hasta 46° (en funcién del modelo) hacia la
derecha respecto a la vertical.

AiPeligro!

Para que el angulo de inclinacion no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso apretar
la palanca de bloqueo (29) del brazo abatible
(también en las posiciones de bloqueo).

7.4 Mesa giratoria

Fig. H: Para cortes en inglete es posible girar la
mesa giratoria después de soltar el mango de
sujecion (14) y de accionar la palanca de
trinquete (15) a la izquierda o a la derecha.

Si la palanca de trinquete (15) esta desplazada
hacia arriba, la mesa giratoria queda fija en
determinadas posiciones angulares. Sila palanca

ESPANOL es

de trinquete (15) esta totalmente desplazada
hacia abajo, la funcion de bloqueo esta
desactivada.

AiPeligro!

Para que la escuadra de ingletes no se modifique
durante el serrado es preciso que la palanca de
bloqueo (14) de la mesa giratoria (también en las
posiciones de retencién) esté firmemente
apretada.

7.5 Dispositivo de traccion

Con el dispositivo de tracciéon también se pueden
serrar piezas con mayor seccion transversal. Este
dispositivo puede emplearse para todos los tipos
de corte (recto, a inglete, inclinado, doble inglete

y para ranuras).

Si el dispositivo de traccién no es necesario,
inmovilizarlo con el tornillo de fijacion (9) en la
posicion trasera.

7.6 Limite de profundidad de corte

Fig. C: El limite de profundidad de corte (20)
permite, junto con el dispositivo de traccion,

preparar ranuras.

Gire el tornillo de ajuste (22) y fijelo con la
contratuerca (21). Para desactivar, gire el limite
de profundidad de corte (20) en sentido contrario
al de las agujas del reloj.

7.7 Ajuste de revoluciones (no vélido
para KGS 254 | Plus)

Ajuste las revoluciones de la sierra en la rueda de
revoluciones (12) en funcion del material que se
vaya a serrar.
—Posicion 1 -2
para perfiles de cobre, niquel, latén, cincy
aluminio.
—Posicion 3 -4
para perfiles de plastico.
—Posicion 5 -6
para madera maciza y placa contrachapada.

7.8 Conexion del sistema de
aspiracion de viruta

AiPeligro!

Algunos tipos de serrin (por ejemplo de haya,
roble y fresno) pueden producir cancer si son
inhalados.

— Utilice siempre un sistema de aspiracion de
viruta adecuado.

— Utilice asimismo una mascara de proteccién
contra el polvo, ya que no todo el serrin se
recoge o se aspira.

Conexion (fig. I):
—Posibilidad 1: introduzca el adaptador de
aspiracion 35 mm/44 mm (30) como se muestra

en la figura. Conexién del sistema de aspiracion
de viruta

—Posibilidad 2: introduzca el adaptador de
aspiracion 58 mm/100 mm (31), incluida la
manguera (32), como se muestra en la figura.
En caso necesario, coloque el adaptador
58 mm/ 35 mm (33). Conexion del sistema de
aspiracion de viruta

- Compruebe que el sistema de aspiracion
cumple los requisitos mencionados en el
capitulo 15. "Datos técnicos".

- jRespete también las instrucciones de uso
recogidas en el manual del sistema de
aspiracion de virutas!

7.9 Montaje del dispositivo de sujecion
para piezas
El dispositivo de sujecién para piezas (10) puede
estar montado en dos posiciones (fig. J + K):
- Para piezas anchas (fig. J):
Introduzca el dispositivo de sujecion para
piezas en el orificio trasero (37) de lamesay
asegurelo con el tornillo de bloqueo (38).
—Para piezas estrechas (fig. K):
Suelte el tornillo de bloqueo (35) e introduzca la
parte delantera del dispositivo de sujecién para
piezas en el orificio delantero (39) de la mesa.
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Fije bien la pieza de trabajo:

1. Pulse el botén (36), manténgalo pulsado y
desplace el dispositivo de sujecion para
piezas contra la pieza.

2. Apriete el mango (34) para tensar la pieza.

7.10 Conexion a la red

A iPeligro! Corriente eléctrica

Utilice el aparato solo con una fuente de energia
que cumpla los siguientes requisitos (ver también
el capitulo 15. "Datos técnicos"):

—Latensiény la frecuencia de red deben
coincidir con los datos indicados en la placa de
caracteristicas del aparato;

— Proteccion por fusible mediante un interruptor
de corriente Fl con una corriente residual de 30
mA;

—Las tomas de corriente deben estar instaladas,
conectadas a tierra y verificadas de acuerdo a
las prescripciones.

- Coloque el cable de alimentacién de forma que
no impida el trabajo y no pueda resultar
danado.

- Utilice solo cables alargadores de goma que
tengan una seccion suficiente (3 x 1,5 mm<).

- Utilice cables alargadores para exteriores,
cuando sea necesario. Para el uso al aire libre
use unicamente cables alargadores aprobados
y debidamente identificados.

- Evite que el aparato se ponga en marcha por
error. Asegurese de que el interruptor este
apagado en el momento de conectar el aparato
alared eléctrica.

8. Instrucciones de uso

- Antes de iniciar el trabajo compruebe si los
dispositivos de seguridad estan en buen
estado.

- Utilice un equipo de proteccién personal:

- Adopte una posicién de trabajo correcta
durante el serrado:

—delante, en el lado de manejo del aparato;
—de frente a la sierra;

—junto ala linea de corte de la hoja de sierra.

A iPeligro!

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar siempre
sujeta con el dispositivo de sujecién para piezas
(10).

Nunca sierre las piezas de trabajo que no se
hayan sujetado con el dispositivo de sujecion
para piezas (10).

A iPeligro de aplastamiento!

Durante la inclinacién o el giro del cabezal de
sierra, no agarre por la zona de las bisagras ni
por debajo del aparato.

- Sujete el cabezal de sierra firmemente al
inclinarlo (13).

- Utilice durante el trabajo:

—un soporte para piezas de trabajo de gran
longitud si existe riesgo de que se caigan de la
mesa después de cortarlas;

— Sistema de aspiracion de viruta.

- Sierre solo piezas cuyas dimensiones permitan
una sujecion segura durante el trabajo.

- Presione constantemente la pieza de trabajo
contra la mesa durante el trabajo y evite que se
ladee; No frene nunca la hoja de sierra
ejerciendo presion lateral; Existe peligro de
accidente si la hoja de sierra se blogquea.

8.1 Utilizacion del laser de recorte
Véase el capitulo 7.2.

8.2 Ajuste de las revoluciones de la
hoja de sierra
Véase el capitulo 7.7.

8.3 Cortes rectos

Posicion de partida:

- Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La mesa giratoria (16) esta en la posicion 0°, el
mango de sujecion (14) para la mesa giratoria
esta apretado.

—La inclinacion del cabezal de la sierra respecto
alavertical sera 0°, la palanca de bloqueo (29)
para el ajuste de inclinacién estara apretada.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccién estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloguéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Ajuste las revoluciones de la sierra en la rueda
de revoluciones (12) al material que se vaya a
serrar (no aplicable a KGS 254 | Plus).

2. Presione la pieza contra el tope y apriétela
con el dispositivo de sujecion para piezas
(10).

3. Para piezas mas anchas: arrastrar el cabezal
de sierra hacia delante (hacia el operador)
(d)ispositivo de traccion). (véase la fig. L, paso
1.

4. Conexioén de la maquina: accione el bloqueo
de seguridad (4), pulse el interruptor de
conexion y desconexion (7) y manténgalo
pulsado.

5. Bajar lentamente hacia abajo el cabezal de la
sierra por el mango y si es necesario moverlo
hacia atras (alejandolo del usuario). Al aserrar
presionar el cabezal de la sierra sobre la pieza
solo lo suficiente, de tal modo que la velocidad
del motor no baje demasiado. (véase la fig. L,
paso 2.)

6. Corte la pieza de trabajo en una sola
operacion

7. Suelte el interruptor de conexién y
desconexion (7) y gire lentamente hacia atras
el cabezal de la sierra hacia la posicion inicial
superior.

8.4 Cortes de inglete

Posicion de partida:

—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
— Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La inclinacion del cabezal de la sierra respecto
alavertical sera 0°, la palanca de bloqueo (29)
para el ajuste de inclinacion estara apretada.

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

— El tornillo de fijacion (9) del dispositivo de
traccién estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Fig. H: Soltar el tornillo de sujecién (14) de la
mesa giratoria y presionar hacia abajo la
palanca de trinquete (15).

2. Ajustar el angulo deseado.

[ﬂ Nota:

Si la palanca de trinquete (15) esta desplazada
hacia arriba, la mesa giratoria se bloquea en las
posiciones angulares 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° y
60°. Si la palanca de trinquete (15) esta
totalmente desplazada hacia abajo, la funcion de
bloqueo estd desactivada.

3. Apretar el mango de sujecion (14) de la mesa
giratoria.

*“ jAtencion!

- Para que la escuadra de inglete no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de bloqueo (14) de la mesa
giratoria (también en las posiciones de
bloqueo).

4. Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

8.5 Cortes inclinados

Posicion de partida:

—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

- Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—La mesa giratoria (16) esta en la posicién 0°, el
mango de sujecion (14) para la mesa giratoria
esta apretado.

- Dispositivo de traccion totalmente atras.

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccion estara suelto.

—En caso necesario: ajuste el tope de inclinacion

(28) en un angulo de inclinacién mas ancho.
Véase el capitulo 7.3).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Fig. G: Soltar la palanca de bloqueo (29) para
ajustar la inclinacion de la sierra.

2. Ajuste de la palanca de trinquete (27):
-Tirar de la palanca de trinquete (27) hacia el

lado del usuario = ajuste libre del brazo
abatible, sin etapas.

-Desplazar la palanca de trinquete (27) hacia
la parte trasera = bloqueo del brazo abatible
en las distintas posiciones de bloqueo.

m Nota:

El brazo abatible se bloquea en las posiciones

angulares 0°, 22,5° y 33,9°.

3. Incline el brazo abatible despacio hasta
alcanzar la posicion deseada

4. Apretar la palanca de bloqueo (29) para el
ajuste de la inclinacion.

*“ jAtencion!

- Para que el angulo de inclinacion no pueda
modificarse durante el serrado, es preciso
apretar la palanca de bloqueo (29) del brazo
abatible (también en las posiciones de
bloqueo).

5. Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

8.6 Cortes a doble inglete

(]

El corte a doble inglete es una combinacion de
corte a inglete y corte inclinado. Esto significa
que la pieza se sierra oblicuamente respecto a la
arista guia trasera y oblicua respecto a la parte
superior.

Posicion de partida:
—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
—Cabezal de sierra (13) girado hacia arriba.

— Limite de profundidad de corte (20)
desactivado.

—Bloguee la mesa giratoria (16) en la posicién
deseada (el mango de sujecion (14) para la
mesa giratoria esta apretado).

—Incline el brazo oscilante en el angulo deseado
respecto a la superficie de la pieza de trabajo y
bloquéelo (la palanca de bloqueo esta fijada
(29)).



- Dispositivo de traccion totalmente atras.

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloguéelo con el tornillo de
sujecion (26).
Para determinadas posiciones angulares puede
que sea necesario sacar totalmente un tope de
la pieza (25), tras soltar previamente el tornillo
de fijacion (26). Volver a apretar el tornillo de
fijacion (26). (Tras realizar el corte con la sierra,
vuelva a colocar el tope de la pieza ajustable
(25) y fije con el tornillo de fijacion (26) para
que no se pierda.)

Serrado de la pieza de trabajo:

A iPeligro!

En el corte a doble inglete, la hoja de sierra es
mas facilmente accesible debido a la fuerte
inclinacion — por ello existe un elevado riesgo de
lesiones. Mantenga suficiente distancia respecto
a la hoja de sierra.

- Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

8.7 Serrar ranuras

G] Nota:

El limite de profundidad de corte permite la
preparacion de ranuras junto con el dispositivo de
traccion. Por ello, no se produce un corte
seccionador sino que la pieza de trabajo sdlo se
sierra hasta determinada profundidad.

IEI jAtencion! Riesgo de rebote

Al preparar ranuras es especialmente importante
que no se aplique presion lateral sobre la hoja de
sierra. jEl cabezal de la sierra podria levantarse
repentinamente hacia arriba! Utilice un dispositivo
de sujecion para preparar ranuras. Evite la
presion lateral en el cabezal de la sierra.

Posicion de partida:
—Desenclave el bloqueo de transporte (23).
— Cabezal de sierra girado hacia arriba.

—Incline el brazo oscilante en el angulo deseado
respecto a la superficie de la pieza de trabajo y
bloquéelo (la palanca de bloqueo esta fijada
(29)).

— Bloguee la mesa giratoria (16) en la posicién
deseada (el mango de sujecion (14) para la
mesa giratoria esta apretado).

— Dispositivo de traccién totalmente atras.

— El tornillo de fijacién (9) del dispositivo de
traccion estara suelto.

— Ajuste del tope de pieza:
Afloje el (26) tornillo de sujecion. Desplace los
topes ajustables de la pieza (25) de tal manera
que la pieza quede lo mejor apoyada posible,
sin entrar en contacto con la hoja o con la
cubierta protectora. Bloquéelo con el tornillo de
sujecion (26).

Serrado de la pieza de trabajo:

1. Mueva el limite de profundidad de corte a la
posicion interior (activar) girandolo (20) en el
sentido de las agujas del reloj.

2. Ajuste el tornillo de ajuste (22) ala
profundidad deseada y fijelo con una
contratuerca (21).

3. Soltar el bloqueo de seguridad (4) y girar
hacia abajo el cabezal de la sierra para
comprobar la profundidad de corte ajustada:

4. Realizar el corte de prueba.

5. Repetir los pasos 1y 4 si es necesario, hasta
que esté ajustada la profundidad de corte
deseada.

6. Sierre la pieza tal y como se describe en
"8.3Cortes rectos".

9. Mantenimiento y conservacion

A jPeligro!

Antes de empezar cualquier trabajo de
mantenimiento y de limpieza, extraiga el enchufe
de la red.

— Cualquier trabajo de mantenimiento o
reparacion distinto a los descritos en este
capitulo debe ser efectuado exclusivamente por
expertos.

— Sustituya las piezas dafiadas, especialmente
los mecanismos de seguridad, utilizando
unicamente piezas originales. Las piezas no
verificadas ni homologadas por el fabricante
podrian causar dafios imprevisibles.

—Después de los trabajos de mantenimiento y de
limpieza, active de nuevo el aparatoy
compruebe todos los dispositivos de seguridad.

9.1 Cambio de la hoja de sierra

A iPeligro de quemaduras!

Poco después del corte, la hoja de sierra puede
estar muy caliente. Deje que la hoja de sierra se
enfrie. No limpie una hoja de sierra caliente con
liquidos combustibles.

A Riesgo de heridas cortantes incluso
con la hoja de sierra parada.

Al soltar y apretar el tornillo de sujecion (40) (o
del moédulo de sujecion (41)), la cubierta
protectora oscilante (11) debe estar girada sobre
la hoja de sierra. Use guantes durante el cambio
de la hoja de sierra.

1. Desenchufe el interruptor de red.

2. Colocar el cabezal de la sierra en la posicion
superior.

3. Bloquear la hoja de sierra: presionar el botén
de bloqueo (8) y girar a la vez con la otra
mano la hoja de sierra hasta que el botén de
bloqueo encaje. Mantener presionado el
botén de bloqueo.

4. Fig. M: Soltar el tornillo de sujecion con la
arandela (40) utilizando una llave Allen (1) y
girando en el sentido de las agujas del reloj
(rosca a izquierdas)

o aflojar el médulo de sujecion (41) girandolo
manualmente en el sentido de las agujas del
reloj (rosca a izquierdas)

5. Suelte el bloqueo de seguridad (4), desplace
hacia arriba la cubierta protectora oscilante
(11) y sujétela.

6. Quite con cuidado la brida exterior (46) y la
hoja de sierra (45) del eje de la hoja de sierra,
y vuelva a cerrar la cubierta protectora
oscilante (11).

A iPeligro!

No use detergentes (por ejemplo, para eliminar
restos de resinas) que puedan corroer los

componentes de aleacion ligera de la sierra, ya
que podria afectar a la resistencia de la misma.

7. Limpieza de las superficies de sujecion:
—eje de la hoja de sierra (43),
—brida interior (44),
—hoja de sierra (45),
- brida exterior (46).

A jPeligro!

Encaje la brida interior (44) correctamente. jDe lo
contrario, la sierra podria bloquearse o la hoja
podria aflojarse! La brida interior se asienta
correctamente si la ranura circular indica hacia la
hoja de sierra y la parte plana hacia el motor.

8. Encaje la brida interior (44) como se ilustra.

9. Suelte el bloqueo de seguridad (4), desplace
hacia arriba la cubierta protectora oscilante
(11) y sujétela.

10.Colocar la hoja de sierra nueva — Respetar el
sentido de giro: visto desde el lado izquierdo
(abierto), la flecha en la hoja de sierra debe
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coincidir con la direccién de la flecha (42) en
la cubierta de la hoja de sierra.

AiPeligro!

Utilice inicamente hojas de sierra que cumplanlos
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Utilice unicamente hojas de sierra adecuadas con
orificios secundarios que hayan sido disefiadas
para la velocidad maxima (véase "Datos
técnicos"). En caso de usar hojas de sierra
inadecuadas o deterioradas, la fuerza centrifuga
podria lanzar las piezas de forma similar a una
explosion.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Las hojas de sierra disefiadas para cortar madera
0 materiales similares deben cumplir la norma EN
847-1.

No es posible utilizar:

—Hojas de sierra de acero de corte rapido de alta
aleacion (HSS);

—Hojas de sierra deterioradas;
—Muelas de tronzar;

AiPeligro!

—Monte la hoja usando solamente piezas
originales.

—No utilice anillos reductores sueltos, la hoja
podria aflojarse.

- Las hojas deben montarse centradas de forma
que giren uniformemente y sin sacudidas. De
este modo se evita que se aflojen durante el
funcionamiento.

11.Volver a cerrar la cubierta protectora oscilante
(11).

12.Empuije la brida exterior (46) — La espiga debe
mirar en la direccion de la hoja de la sierra (se
debe tener en cuenta la fig. Y).

13.Gire la hoja de la sierra hasta que encaje la
espiga en los orificios secundarios.

En maquinas con tornillo de sujecion (40):

14.Atornille el tornillo de sujecién (40) en el
sentido contrario al de las agujas del reloj
(rosca a izquierdas) y apriételo firmemente
con la mano.

15.Bloquear la hoja de sierra: presionar el botén
de bloqueo (8) y girar ala vez con la otra
mano la hoja de sierra hasta que el boton de
bloqueo encaje. Mantener presionado el
boton de bloqueo.

AiPeligro!

—No prolongue la llave hexagonal (1).

—No apriete el tornillo de sujecion golpeando
sobre la llave hexagonal (1).

16.Apriete bien el tornillo de sujecion (40) con la
llave hexagonal (1).

En maquinas con médulo de sujecién sin
herramientas (41):

17.Restaure el modulo de sujecion (fig. N): para
hacerlo introduzca los pernos roscados (47)
en el orificio del limite de profundidad de corte
y gire la rueda manual (48) del médulo de
sujecion en el sentido de las agujas del reloj
hasta que aparezca (49) "0" en el campo de
visualizacion.

18.Atornille el médulo de sujecion en el eje de la
hoja de sierra (43). Para hacerlo, gire la rueda
manual (48) (rosca a la izquierda) hasta que
gire la hoja de sierra, bloquee la hoja de sierra
(boton de bloqueo (8)) y apriete la rueda
manual (48).
El campo de visualizacion debe aparecer
despues en amarillo.

AiPeligro!

El campo de visualizacién no puede estar en rojo
tras el atornillado. Si aparece en rojo:
- repita los pasos 17 y 18.
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- Compruebe si los pernos roscados y el eje de la
hoja de la sierra presentan dafos.

Comprobar el funcionamiento:

19.Para ello, suelte el bloqueo de seguridad (4) y
pliegue la sierra hacia abajo.

— La cubierta protectora oscilante (11) debe
liberar la hoja de sierra al girar hacia abajo sin
tocar otras piezas.

— Al plegar hacia arriba la sierra a la posicién
inicial, la cubierta protectora oscilante (11)
debe cubrir automaticamente la hoja de sierra.

— Girar manualmente la hoja de sierra. La hoja
de sierra debe poder girarse en cada posicion
de ajuste posible sin tocar otras piezas.

9.2 Cambiar la pieza suplementaria de
la mesa

A jPeligro!

En caso de que alguna pieza suplementaria de la
mesa (50) estuviera danada, existe el riesgo de
que se adhieran pequefios objetos entre la pieza
suplementaria de la mesay la hoja de sierra, y
ésta ultima se bloquee. {Cambie las piezas
suplementarias dafiadas inmediatamente!

1. Fig. O: Sacar la pieza suplementaria (50) con
un destornillador. Se dafara la pieza
suplementaria y no se podra volver a utilizar.

2. Coloque una nueva pieza suplementaria y
encdjela.

9.3 Alineacién
Alineacion de la mesa giratoria (fig. P)

1. Encaje la mesa giratoria (16) en la posicion
0°.

2. Suelte el tornillo (51) dos giros.

3. Gire hacia abajo el cabezal de sierra 'y enclave
el bloqueo de transporte (23).

4. Alinee la mesa giratoria (16) en el tope de la
herramienta de manera que este forme
exactamente un (24) angulo recto con la hoja
de la sierra.

5. Apriete el mango de sujecion (14) de la mesa
giratoria.

6. Vuelva a apretar el tornillo (51).

Alineacion del indicador para la escuadra de
ingletes (fig. Q)
1. Suelte el tornillo (53) aprox. un giro.

2. Ajuste el indicador (52) de manera que el
valor mostrado coincida con la posicion de
bloqueo ajustada.

3. Fije el tornillo (53).

Alineacion de la fuerza de desplazamiento de
la funcién de deslizamiento (fig. R)

1. Suelte la contratuerca (55).
2. Alinee el tornillo prisionero (54) hasta que

alcance la fuerza de desplazamiento deseada.

3. Vuelva a apretar la contratuerca.

Alineacion de las posiciones de bloqueo para
el angulo de inclinacion (fig. Q)

1. Encaje el brazo oscilante en la posicién 0°;
(29) no fije la palanca de bloqueo.

2. Fig. S: Desatornillar el tornillo superior (56) y
2 tornillos (56) (solo KGS 216 Plus) y retirar la
tapa del brazo oscilante.

3. Fig. T: Soltar aprox. un giro los dos tornillos
Allen (57) de la parte posterior del equipo.

4. Alinee el brazo oscilante de forma que la hoja
de la sierra forme exactamente un angulo
recto con la mesa giratoria.

5. Vuelva a apretar los dos tornillos Allen (57) .
6. Apriete la palanca de sujecion (29).

7. Vuelva a colocar y atornillar la tapa del brazo
oscilante.

8. Suelte los tornillos (59) aprox. un giro.

9. Ajuste el indicador (58) de manera que el
valor mostrado coincida con la posicién de
bloqueo ajustada del brazo oscilante.

10.Apriete los tornillos (59).
Realineacion de la abrazadera de inclinacion

Si el angulo de inclinacién del brazo oscilante se
puede cambiar presionando la palanca de

sujecion (29) lateralmente a pesar de haberla

apretado, se debe reajustar la abrazadera de

inclinacion.

1. Encaje el brazo oscilante en la posicion 0°. La
palanca de sujecién (29) se suelta.

2. Desmonte la tapa del brazo oscilante (véase
la seccion anterior).

3. Fig. U: Reapriete la tuerca hexagonal (60)
hasta alcanzar la fuerza de sujecién deseada.

4. Apriete la palanca de bloqueo (29) para el
ajuste de inclinacioén. La palanca debe poder
apretarse claramente.

5. Suelte la palanca de trinquete (27) para el
brazo oscilante en la posicion 0° (hacia el lado
del usuario).

6. Compruebe el brazo oscilante ejerciendo
contrapresion lateral. El brazo oscilante no
debera moverse al hacerlo.

Si se puede mover:

7. Repita los pasos 3y 6. Al hacerlo, suelte o
apriete segun proceda la tuerca hexagonal

(60)
8. Vuelva a colocar y atornillar la tapa del brazo
oscilante.

Ajuste del laser de recorte

A jPeligro!

RADIACION LASER
NO MIRAR DIRECTAMENTE AL RAYO

Para ajustar el laser, utilice la llave Allen
suministrada (2,5 mm).

1. Fig. V: Soltar los tornillos (61), (62), (63) o
apretarlos para alinear el Iaser de la forma
indicada.

9.4 Limpieza del aparato
Use un cepillo o aspirador para quitar las virutas y
el polvo del/ de los:

- Dispositivos de ajuste y seguridad;
— Cubierta protectora oscilante;

— Elementos de mando;

— Aberturas de ventilacion del motor;

— Espacio debajo de la pieza suplementaria de la
mesa;

— Espacio debajo de la mesa giratoria;
—Laser de recorte;

9.5 Conservacion del aparato

A iPeligro!

- Guarde el aparato de tal manera que una
persona no autorizada no pueda conectarlo.

- Asegurese de que nadie pueda resultar herido
con el aparato parado.

ol jAtencion!

- Nunca guarde la maquina a la intemperie ni en
un ambiente humedo sin proteccion.

9.6 Mantenimiento
Antes de cada uso

- Eliminar las virutas con el aspirador o con un
pincel.

- Comprobar que el cable y el enchufe no
presentan dafos, y si fuera necesario solicitar
su reparacion a un electricista cualificado.

- Comprobar todas partes moviles para ver si
pueden moverse libremente en todo el area de
movimiento.

- Asegurese de que la cubierta protectora
oscilante (11) funciona correctamente y de que
no esta atascada. Su funcion es liberar la hoja
de sierra al girar hacia abajo, sin tocar otras
piezas. Al plegar hacia arriba la sierra hacia la
posicion inicial, la cubierta protectora oscilante
debe cubrir automaticamente la hoja de sierra.
Si alguna pieza del aparato estuviese
defectuosa o no funcionara correctamente,
reparela antes de volver a utilizarlo.

Periédicamente, segun las condiciones de

utilizacién.

- Revisar todas las uniones atornilladas y
apriételas si es necesario.

- Comprobar la funcion de retorno del cabezal de
sierra (éste debe regresar a la posicion inicial
superior mediante fuerza elastica) y hacer
sustituir el resorte si fuera necesario.

- Engrasar ligeramente los elementos de guiado.

10. Consejos y trucos

— Utilizar en el caso de piezas largas a izquierda y
derecha de la sierra soportes apropiados.

— Al aserrar pequenias secciones utilizar un tope
adicional (como tope adicional puede servir p.
€j. una tablilla de madera adecuada que este
atornillada al tope del aparato).

—Fig. W: Para aserrar un tablén curvado
(deformado) colocar la parte curvada hacia
fuera en el tope de la pieza.

—No serrar piezas de canto sino colocarlas
planas sobre la mesa giratoria.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Spray de mantenimiento, limpiezay
reparacion para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metalicas: 0911018691
B Aspiradora universal Metabo (ver el catalogo)

C Bastidores inferiores:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Hojas de sierra para KGS 254 Plus y
KGS 254 | Plus:

D Hoja de sierra Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Para cortes gruesos y medianamente finos.
Buenos resultados de corte en cortes largos en
madera maciza Se puede utilizar parcialmente
con madera de construccion con clavos y restos
de hormigon.

Hoja de sierra Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de gran
calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacion para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

E Hoja de sierra Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacion para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

F Hoja de sierra Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Para las mas altas exigencias en calidad de
corte, por ejemplo, laminados, plasticos,
aluminio, cobre, perfiles de laton, de espesores
finos Resultados perfectos incluso en cortes
transversales de madera maciza, tableros de
madera estratificada en bruto o contrachapados,
MDF

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Cortes precisos y limpios en todo tipo de suelos
laminados gracias a una geometria de dientes
especialmente desarrollada.

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Cortes perfectos en aluminio gracias a una
geometria especial del diente

Hojas de sierra para KGS 315 Plus:

I Hoja de sierra Precision Cut 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacién para madera maciza o

628446000

628447000



estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

J Hoja de sierra Precision Cut 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Para obtener resultados de corte limpios y de
gran calidad, apto para cortes longitudinales y
transversales en maderas blandas y duras.
Perfecta adecuacion para madera maciza o
estratificada, tableros de virutas en bruto,
recubiertos o contrachapados, MDF, materiales
compuestos.

K Hoja de sierra Multi Cut 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Para las mas altas exigencias en calidad de
corte, por ejemplo, laminados, plasticos,
aluminio, cobre, perfiles de laton, de espesores
finos Resultados perfectos incluso en cortes
transversales de madera maciza, tableros de
madera estratificada en bruto o contrachapados,
MDF

Para consultar el programa completo de
accesorios, ver www.metabo.com o el catalogo.

12. Reparaciones

A iPeligro!

Solo electricistas especializados pueden realizar
reparaciones en las herramientas eléctricas.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede
solicitarse al servicio de asistencia técnica de
Metabo.

El laser de recorte defectuoso solo pude
sustituirse por otro laser original de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas de
Metabo que necesiten ser reparadas, dirijase a
su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas
nacionales relativas a la gestion ecolégica de los
residuos y al reciclaje de herramientas, embalajes
y accesorios usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de

acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las
E herramientas eléctricas a la basura

doméstica. Segun la directiva europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y las correspondientes
legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de modo respetuoso con el medio
ambiente.

14. Problemas y averias

A continuacion se describen problemas y averias
que usted mismo podra solucionar. Si las
medidas correctoras descritas aqui no le sirven,
consulte el capitulo 12. "Reparacion”.

A iPeligro!

Muchos accidentes estan relacionados
especialmente con problemas y averias. Por lo
tanto:

- Antes de proceder a la eliminacién de cualquier
fallo, extraiga siempre el enchufe de la toma de
corriente.

- Después de corregir la averia cologue todos los
elementos de seguridad en funcionamiento y
pruebe la maquina.

El motor no gira

No hay tensién de alimentacion.

- Compruebe el cable, el enchufe, la caja de
enchufe y el fusible.

Motor sobrecalentado (en KGS 254 | Plus):

- Subsane el origen del sobrecalentamiento, deje
enfriar unos minutos y conecte de nuevo.

No hay funcion de corte

Bloqueo de transporte activado:

- Desactivar el bloqueo de transporte.
Bloqueo de seguridad enclavado:

- Liberar bloqueo de seguridad.
Capacidad de serrado insuficiente

Hoja de sierra desafilada (la hoja de sierra
muestra puntos de quemadura en su lateral);

Hoja de sierra inapropiada para el material (ver el
capitulo 11."Accesorios");

Hoja de sierra deformada:

- Cambiar la hoja de sierra (ver el capitulo 9.
"Mantenimiento").

La sierra vibra intensamente
Hoja de sierra deformada:

- Cambiar la hoja de sierra (ver el capitulo 9.
"Mantenimiento").

Hoja de sierra montada incorrectamente:

- Instalar correctamente la hoja de sierra (ver el
capitulo 9. "Mantenimiento").

La sierra chirria al arrancar

La tension de la correa de transmision es
demasiado baja:

- Tensar la correa de transmision (ver el capitulo
12. "Reparacion”);

La mesa giratoria se mueve con dificultad
Virutas debajo de la mesa giratoria:
- Eliminar las virutas.

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 6.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tension de la red

| =Corriente nominal

F =Protecciéon minima por fusible

P4 =Potencia de entrada nominal

IP =Grado de proteccién

SK =Clase de proteccion

ng =Numero de revoluciones en ralenti

Vo =Velocidad maxima de corte

D =Diametro de la hoja de sierra (exterior)

d =Aguijero de la hoja de sierra (interior)

b =Ancho maximo de diente de la hoja de
sierra

a4 =Rango de angulo del ajuste del cabezal
de la sierra

an =Rango de angulo de la mesa giratoria

A =Dimensiones (largo x ancho x alto)

m =Peso

Requisitos para un sistema de aspiracion de
virutas:

D4 =Diametro de la conexion del tubo de
aspiracion

D, =Caudal minimo de aire

D3 =Presion negativa minima en la boquilla
de aspiracion

Dy =Velocidad minima del aire en la boquilla

de aspiracion
Dimensiones maximas de corte admisibles para
diferentes cortes/seccion transversal maxima de
la pieza de trabajo, véanse las tablas de la pagina
6.

~ Corriente alterna
[O] Maquina de la clase de seguridad Il

Las datos tecnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

ESPANOL es

Loa  =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

m iUse cascos de proteccién auditiva!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras de corte transversal e em esquadria,
identificadas por tipo e numero de serie *1), estao
em conformidade com todas as disposi¢des
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 6.

2. Utilizacao segundo finalidade

A serra de corte transversal e em esquadria
adequa-se para cortes longitudinais e
transversais, cortes inclinados, cortes em
esquadria, bem como cortes em dupla esquadria
em madeira, plasticos ou materiais semelhantes.
Para além disso é possivel criar ranhuras.

Ao utilizar as respetivas laminas de serra é
possivel cortar perfis em aluminio (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Utilizar apenas laminas de serra aprovadas pela
Metabo (ver capitulo 11 "Acessorios").

Respeitar as dimens6es admissiveis das pecas
de trabalho (ver capitulo 15. "Dados técnicos").

As pecas de trabalho com corte transversal
redondo ou irregular (como por ex. lenha) nao
podem ser cortadas, uma vez que ao cortar, nao
podem ser seguradas com seguranca. Ao serrar
pecas de trabalho planas na posigéo vertical,
deve utilizar um batente de auxilio apropriado
para guiar de forma segura.

Qualquer outra utilizagao € indevida. A utilizagao
indevida, a modificacao do aparelho ou a
utilizagéo de pecas néo testadas e aprovadas
pelo fabricante pode provocar danos
imprevisiveis!

Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevengao de acidentes.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para a sua propria prote¢ao e para
A protecédo da sua ferramenta elétrica

respeite as partes do texto marcadas com
este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.
Quando entregar estaferramenta elétricaa

terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

IndicacGes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucdes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrucées apresentadas em seguida pode causar
choques eléetricos, incéndios e/ou lesées graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas!

3.1 Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e
bem iluminada. A desarrumacéo ou as dreas de
trabalho com pouca iluminagdo podem provocar
acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta elétrica em
areas potencialmente explosivas, nas quais
existam liquidos, gases ou pos inflamaveis.
As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem provocar a ignigdo de pds e vapores.

c) Mantenha criancas e outras pessoas
afastadas durante a utilizacédo da ferramenta
elétrica. Em caso de distragao podera perder o
controlo sobre o aparelho.

3.2 Seguranca elétrica

a) A ficha de ligacao da ferramenta elétrica
deve encaixar natomada. A ficha ndo pode, de
modo algum, ser modificada. Nao use fichas
adaptadoras juntamente com ferramentas
elétricas com protecao-terra. A utilizagao de
fichas sem modificacdes e de tomadas
adequadas reduz o risco de choques elétricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com
superficies ligadas a terra, como por exemplo
tubos, radiadores, fogoes e frigorificos. Existe
um elevado risco de choques elétricos, sempre
que o seu corpo estd ligado a terra.

c) As ferramentas elétricas nao devem ser
expostas a chuva ou humidade. A infiltracdo de
dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de
choques elétricos.

d) Nao utilize o cabo de ligacao para outros
fins que nao os previstos, como por exemplo
para o transporte, para pendurar a ferramenta
elétrica ou para a puxar a ficha da tomada.
Mantenha o cabo de ligagao afastado de calor,
dleo, arestas vivas ou partes do aparelho em
movimento. Cabos de ligacao danificados ou
torcidos aumentam o risco de choques elétricos.

e) Ao trabalhar com aferramenta elétrica ao ar
livre, utilize apenas cabos de extensao
adequados para a utilizacao no exterior. A
utilizagdo de um cabo de extenséo apropriado
para o exterior reduz o risco de choques elétricos.

f) Caso nao seja possivel evitar que a
ferramenta elétrica seja utilizada num
ambiente humido, utilize um interruptor de
protecao de corrente residual. A utilizagdo de
um interruptor de prote¢do de corrente residual
reduz o risco de choques elétricos.

3.3 Seguranca das pessoas

a) Mantenha-se atento, observe o que esta a
fazer, e seja prudente ao trabalhar com uma
ferramenta elétrica. Nao use ferramentas
elétricas se estiver cansado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de distracao
durante a utilizagcdo da ferramenta elétrica pode
resultar em ferimentos graves.

b) Use sempre equipamento de protecao
pessoal e oculos de protecao. O uso de
equipamento de prote¢do pessoal, como a
mascara antipoeiras, o calgado de seguranca
antiderrapante, o capacete de seguranga ou a
protecdo auditiva, de acordo com o tipo e
aplicagdo da ferramenta elétrica, reduz o risco de
ferimentos.

c) Evite uma colocacao em funcionamento
involuntaria. Certifique-se de que a
ferramenta elétrica esta desligada, antes de a
ligar a corrente elétrica, apanhar ou
transportar. Se ao transportar a ferramenta
elétrica tiver o dedo sobre o botédo ou se conectar
o aparelho ja ligado a corrente elétrica, podera
provocar acidentes graves.

d) Remova as ferramentas de ajuste ou
chaves de fenda, antes de ligar a ferramenta
elétrica. Caso uma ferramenta ou chave se
encontre numa parte rotativa do aparelho podera
provocar ferimentos.

e) Evite uma postura corporal fora do normal.
Garanta um apoio de pés firme e mantenha
sempre o equilibrio. Desta forma conseguira
controlar melhor a ferramenta elétrica em
situagdes inesperadas.

f) Use roupa apropriada. Ndo use roupa larga
ou joias. Mantenha o cabelo e a roupa
afastados de pecas em movimento. As roupas

largas, as joias ou 0s cabelos compridos podem
ser agarrados por pecas em movimento.

g) Se estiver prevista a montagem de
dispositivos de aspiracao de pé e de recolha,
certifique-se de que os mesmos estao
conectados e séo utilizados corretamente. A
utilizacdo de um aspirador de po pode reduzir os
riscos provocados pelo po.

h) Nao avalie erradamente a sua seguranca e
nao proceda de forma a desrespeitar as
regras de seguranca para ferramentas
elétricas, mesmo se estiver familiarizado com
a ferramenta elétrica devido a utilizagcao
frequente. As acdes descuidadas podem
provocar ferimentos graves num espago de
segundos.

3.4 Utilizacao e tratamento da
ferramenta elétrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Use a

ferramenta elétrica adequada para o seu

trabalho. Com a ferramenta elétrica adequada

trabalhara melhor e com maior segurancga dentro

da faixa de poténcia indicada.

b) Nao utilize ferramentas elétricas com o
botao avariado. As ferramentas elétricas que ja
n&o permitem ligar ou desligar s&o perigosas e
devem ser reparadas.

c) Puxar a ficha da tomada antes de efetuar
ajustes no aparelho, substituir acessorios ou
armazenar o aparelho. Esta medida de
precaucdo evita que a ferramenta elétrica seja
ligada acidentalmente.

d) Guarde as ferramentas elétricas que nao
estiverem a ser utilizadas, fora do alcance de
criancas. Nao permita que o aparelho seja
utilizado por pessoas nao familiarizadas com
0 mesmo ou que nao tenham lido estas
instrucoes. As ferramentas elétricas sdo
perigosas quando utilizadas por pessoas sem
experiéncia.

e) Trate as ferramentas elétricas e os
acessorios com cuidado. Verifique se as
partes méveis funcionam na perfeicao e nao
estdao emperradas e se existem pecas
quebradas ou danificadas que possam
influenciar o funcionamento da ferramenta
elétrica. As pecas danificadas devem ser
reparadas antes da utilizacdo do aparelho.
Muitos acidentes sdo causados pela manutengao
insuficiente das ferramentas elétricas.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte devidamente
tratadas, com cantos afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser controladas com
maior facilidade.

g) Utilize a ferramenta elétrica, os acessorios,
as ferramentas acoplaveis, etc. de acordo
com estas instrucées. Tenha igualmente em
consideracao as condic6es de trabalho e o
trabalho a ser efetuado. A utilizacdo de
ferramentas elétricas para outros fins que ndo os
previstos, pode resultar em situacées perigosas.

h) Mantenha os punhos e as superficies do
punho secos, limpos e livres de éleo e de
gordura. Os punhos e as superficies do punho
escorregadias ndo permitem o manuseamento
seguro e o controlo da ferramenta elétrica em
situacées inesperadas.

3.5 Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta elétrica s6 deve ser
reparada por pessoal qualificado e utilizando
pecas sobressalentes originais. Desta forma
é assegurada a seguranga da ferramenta elétrica.

3.6 Indicacoes de seguranca

adicionais

— Este manual de instrug¢des destina-se a
pessoas com conhecimentos técnicos basicos
no manuseamento de aparelhos como o aqui
descrito. Se ndo tiver qualquer experiéncia na
utilizagéo de aparelhos deste género, devera de
inicio, procurar a ajuda de pessoas com
experiéncia.

— O fabricante ndo assume qualquer garantia
sobre danos decorrentes da inobservéncia
deste manual de instruges.

As informagdes contidas neste manual de
instrugdes estdo identificadas da seguinte forma:



Perigo!
Alerta para danos pessoais ou danos
para o meio ambiente.

Perigo de choque elétrico!
Alerta para danos pessoais devido a
existéncia de corrente elétrica.

Perigo de arrasto!

Alerta para danos pessoais provoca-
dos pelo facto de partes do corpo ou
pecas de roupa ficarem presas.

Atencao!
Alerta perante danos materiais.

b d e

: 3

Nota:
informagdes complementares.

&

4. Indicacoes especiais de
seguranca

IndicacGes de seguranca das serras de corte
transversal e em esquadria

a) As serras de corte transversal e em
esquadria destinam-se ao corte de madeira
ou produtos derivados de madeira e nao
podem ser utilizadas para o corte de
materiais em ferro tais como varas, barras,
parafusos, etc. A poeira abrasiva provoca o
bloqueio de pegas mdveis, como o resguardo de
protecao inferior. As faiscas de corte queimam o
resguardo de protecao inferior, a placa de
insercao e outras pecas em plastico.

b) Fixe a peca de trabalho, se possivel, com
bracadeiras. Se segurar a peca de trabalho
firmemente com a mao devera afastar
sempre a sua mao, no minimo 100 mm, de
cada lado da lamina de serra. Nao utilize esta
serra para cortar pecas demasiado pequenas
para ser fixadas ou para as segurar com a
mao. Caso a sua mao se aproxime demasiado
da lamina de serra, existe um maior risco de
ferimentos através do contacto com a lamina de
serra.

N&o segurar no lado para o qual a cabeca da
serra € inclinada. Nao cruze as suas maos.

c) A peca de trabalho deve estar imével e
tensionada firmemente ou pressionada
contra o encosto e a mesa. Nao desloque a
peca de trabalho para a lamina de serra e
nunca corte com as "maos-livres". As pecas
de trabalho soltas ou que se movimentem podem
ser projetadas para fora a alta velocidade e
provocar ferimentos.

d) Desloque a serra pela peca de trabalho.
Evite puxar a serra através da peca de
trabalho. Para realizar um corte, levante a
cabeca da serra e puxe-a por cima da peca
de trabalho sem cortar. Em seguida, ligue o
motor, oscile a cabeca da serra para baixo e
pressione a serra através da peca de
trabalho. No corte com tragéo existe o perigo da
ldmina de serra subir pela peca de trabalho e da
unidade da lamina de serra ser projetada
violentamente contra o operador.

e) Nunca cruze a mao por cima da linha de
corte prevista, nem antes nem depois da
lamina de serra. O apoio da peca de trabalho
"com maos cruzadas", ou seja, segurar a peca de
trabalho a direita da lamina de serra com a mao
esquerda ou ao contrario € muito perigoso.

f) Nao segure por tras do encosto com a
lamina de serra em rotagao. Nunca
desrespeite a distancia minima de seguranca
de 100 mm entre a mao e a lamina de serra
em rotacao (aplica-se a ambos os lados da
lamina de serra, por ex. ao remover restos de
madeira). A proximidade da lamina de serraem
rotagdo com a sua mao, podera nao ser
identificada, podendo ficar gravemente ferido.

g) Verifique a peca de trabalho antes de
cortar. Caso a peca de trabalho esteja
dobrada ou empenada, insira-a com a parte
curva para fora até ao encosto. Certifique-se
sempre de que ao longo da linha da corte
nao existe nenhuma folga entre a peca de
trabalho, o encosto e a mesa. As pecas de
trabalho dobradas ou empenadas podem torcer
ou acumular-se e provocar um encravamento da
Idmina de serra em rotacgao ao cortar. Nao podem
existir pregos ou corpos estranhos na peca de
trabalho.

h) Utilize a serra apenas quando a mesa
estiver livre de ferramentas, restos de
madeira, etc.; apenas a peca de trabalho
pode encontrar-se em cima da mesa. Os
restos pequenos, pecas de madeira soltas ou
outros objetos que entrem em contacto com a
lamina podem ser projetados a alta velocidade.

i) Corte sempre uma peca de trabalho de
cada vez. As pecas de trabalhos empilhadas nao
podem ser inseridas ou fixadas devidamente e
podem provocar o encravamento da lamina ao
serrar ou deslizar.

j) Certifique-se de que a serra de corte
transversal e em esquadria se encontra
sobre uma superficie de trabalho plana e
estavel, antes de ser utilizada. Uma superficie
de trabalho plana e estavel reduz o perigo da
serra de corte transversal e em esquadria se
tornar instavel.

k) Planeie o seu trabalho. Sempre que ajustar
a inclinacao da lamina de serra ou o dngulo
da esquadria certifique-se de que o encosto
ajustavel esta corretamente ajustado e apoia
a peca de trabalho, sem entrar em contacto
com a lamina ou com o resguardo de
protecao. Sem ligar a maquina e sem colocar a
peca de trabalho na mesa devera simular um
movimento de corte completo da |lamina de serra,
de forma a certificar-se de que néo existem
obstéaculos ou perigo de cortar o encosto.

1) No caso de pecas de trabalho mais largas
ou compridas do que a parte superior da
mesa, certifique-se de que dispoe de um
apoio adequado, por ex. atraves da utilizacao
de extensoes da mesa no comprimento ou
cavaletes para a serra. As pecas de trabalho
mais compridas ou largas que a mesa da serra
de corte transversal e em esquadria podem
tombar se nao forem apoiadas fixamente. Caso
uma peca de madeira cortada ou a pega de
trabalho tombe podera levantar o resguardo de
protecao inferior ou ser projetada de forma
descontrolada da lamina em rotag&o.

m) Nao recorra a outras pessoas como
substituicao para a extensao da mesa no
comprimento ou para o apoio adicional. O
apoio instavel da peca de trabalho pode provocar
o encravamento da lamina. Para além disso, a
peca de trabalho pode deslocar-se durante o
corte e puxador o ajudante para a lamina em
rotacéo.

n) A peca cortada ndo pode ser pressionada
contra a lamina de serra em rotacao. Se existir
pouco espacgo, por ex. ao utilizar encostos
longitudinais, a peca cortada pode encravar na
ldmina e ser projetada com violéncia.

o) Utilize sempre uma abracadeira ou um
dispositivo adequado para apoiar
corretamente materiais redondos, tais como
barras ou tubos. As barras tendem a rolar ao
cortar, fazendo com que a lamina "encrave
firmemente os dentes" e a peca de trabalho seja
puxada para a lamina, juntamente com a sua
ma&o.

p) Deixe a lamina atingir as rotagoes
maximas antes de cortar a peca de trabalho.
Isto reduz o risco da peca de trabalho ser
projetada.

q) Se a peca de trabalho for apertada ou se a
lamina bloquear, desligue a serra de corte
transversal e em esquadria. Aguarde até
todas as pecas moéveis estarem imobilizadas
e depois retire a ficha de rede da tomada. Em
seguida retire o material encravado. Se com
um bloqueio deste género continuar a serrar
podera perder o controlo ou provocar danos na
serra de corte transversal e em esquadria.

r) Depois de terminar o corte solte o
interruptor, mantenha a cabeca da serra em
baixo e aguarde pela imobilizacdo da lamina
antes de remover a peca cortada. E
extremamente perigoso colocar a mao nas
proximidades da |lamina em movimento por
inércia.

s) Mantenha o punho bem firme ao efetuar
um corte da serra incompleto ou se soltar o
botao antes da cabeca da serra atingir a sua
posicao inferior. Através do efeito de travagem
da serra, a cabeca da serra pode ser puxada
abruptamente para baixo, representando um
risco de ferimentos.
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Indicacoes de seguranca

adicionais

- Respeite as indicacdes especiais de seguranca
nos respetivos capitulos.

- Se necessario, respeite as diretivas legais ou as
normas relativas a prevencao de acidentes.

A Perigos gerais!

- Ter em consideracao as condigbes ambientais.

- No caso de pecas de trabalho compridas utilize
suportes das pecas de trabalho adequados.

- Esta maquina sé deve ser colocada em
funcionamento e utilizada por pessoas que
estejam familiarizadas com maquinas deste
género e que estejam conscientes dos riscos
que advém da sua utilizagao.

Os menores de 18 anos somente poderao
utilizar o aparelho no &mbito de uma formacao
profissional, sob a supervisdo de um formador.

- Mantenha terceiros, especialmente criancgas,
fora da zona de perigo. Durante o
funcionamento, ndo deixe que outras pessoas
toquem no aparelho ou no cabo de rede.

- Evite o sobreaquecimento dos dentes da serra.
- Ao serrar plasticos, evite que o plastico derreta.

4.1

A Perigo de ferimentos e esmagamentos
provocados por pecas em movimento!

- N&o coloque este aparelho em funcionamento
sem ter montado os dispositivos de protegéo.

- Mantenha sempre uma distancia suficiente em
relagédo a lamina de serra. Se necessario, utilize
dispositivos de alimentagcédo adequados.
Durante o funcionamento devera manter uma
distancia suficiente em relagéo aos
componentes em movimento.

- Espere que a lamina de serra pare antes de
retirar pequenos recortes da pecga de trabalho,
restos de madeira, etc. da zona de trabalho.

- Serre apenas pegas de trabalho, cujas
dimenso6es permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

- Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de
bancada para segurar a pec¢a de trabalho.
Através disso ficara melhor fixado do que com a
mao.

- Nunca trave a lamina de serra em movimento
por inércia exercendo pressao lateral.

- Antes de qualquer ajuste, manutencéo ou
reparacgéo retire a ficha de rede da tomada.

- Caso o aparelho ndo esteja a ser utilizado, retire
aficha de rede da tomada.

APerigo de corte mesmo com a

ferramenta de corte parada!

- Use luvas de protegao durante a substituicéo de
ferramentas de corte.

- Guarde as laminas de serra de forma a que
ninguém se possa ferir.

APerigo devido a contragolpes da

cabeca da serra (a lamina de serra fica presa
na peca de trabalho e a cabeca da serra
descontrola-se abruptamente)!

- Utilize uma lamina de serra adequada para o
material a cortar.

- Segure firmemente no punho. O risco de
contragolpe é especialmente elevado no
momento em que a lamina de serra penetra na
peca de trabalho.

- Serre pegas de trabalho finas ou paredes finas
apenas com laminas de serra com dentes finos.

- Utilize sempre laminas de serra afiadas.
Substitua imediatamente as Iaminas de serra
cegas. Existe perigo acrescido de contragolpes,
caso um dente cego fique preso na superficie
da peca de trabalho.

- N&o incline as pecas de trabalho.
- Em caso de duvida, examine as pecas de

trabalho em relacéo a corpos estranhos (por
exemplo pregos ou parafusos).

- Nunca corte varias pecas de trabalho em

simultaneo, nem qualquer conjunto composto 55
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por diversas pecas individuais. Existe risco de
acidentes quando diversas pegas individuais
sdo agarradas descontroladamente pela lamina
de serra.

- Ao criar ranhuras evite exercer pressao lateral
sobre a lamina de serra — utilize um dispositivo
de fixagao.

Perigo de arrasto!

- Certifique-se de que durante o funcionamento,
as pecas em rotacdo ndo agarram nem puxam
partes do corpo ou pegas de roupa (nao usar
gravatas, ndo usar luvas, nem usar pecas de
roupa com mangas largas; no caso de cabelos
compridos colocar sempre uma rede).

- Nunca serrar pegas de trabalho que contenham
cordas, corddes, fitas, cabos ou arames ou que
sejam compostas por estes materiais.

A Perigo devido a equipamento de
protecao pessoal insuficiente!

- Use protecéo auditiva.

- Use 6culos de protecéo.

- Use uma mascara de prote¢do contra poeiras.
- Use roupa de trabalho adequada.

- Use calcado antiderrapante.

- Utilize luvas de prote¢édo ao manusear laminas
de serra e ferramentas rugosas. Transporte as
laminas de serra num recipiente.

A Perigo provocado por p6 de madeira!

- Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiracao. O dispositivo de aspiracdo deve
cumprir os valores mencionados no capitulo
15..

Reduzir os niveis de po:

- as particulas que se formam ao trabalhar com
esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformacdes
congenitas ou outros problemas no sistema
reprodutor. Alguns exemplos destas
substancias sao: chumbo (em tintas a base de
chumbo), aditivos para o tratamento de madeira
(cromo, agente de preservacdo de madeira),
alguns tipos de madeira (como p6 de carvalho
ou faia).

- Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou
as pessoas que se encontram nas
proximidades, estao sujeitos a sobrecarga.

- Nao deixe que estas particulas entrem em
contacto com o seu corpo.

- Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use
equipamento de protecéo adequado, como por
ex. mascaras de protecao respiratdria, que
estejam em condi¢des de filtrar particulas
microscopicas.

- Respeite as diretivas (por ex. disposi¢oes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo)
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagcao e local de utilizagao.

- Apanhe as particulas geradas no local de
origem das mesmas e evite deposi¢coes nas
imediagodes.

- Utilize um aspirador de p6 adequado. Através
disso é reduzida a expulsdo descontrolada de
particulas no ambiente.

- Reduza os niveis de p6:
—direcionando as particulas expelidas e o fluxo
de ar de exaustao da maquina para longe de

si, das pessoas que se encontram nas
proximidades ou do pé acumulado,

—montando um dispositivo de aspiragédo e/ou
um purificador de ar,

—arejando bem o local de trabalho e aspirando-
o para o manter limpo. Varrer ou soprar por
jato de ar forma remoinhos de p6.

— Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

A Perigo devido a modificacoes técnicas

56 ou devido a utilizacdo de pecas que néo

foram testadas nem aprovadas pelo

fabricante!

- Monte este aparelho seguindo exatamente este
manual.

- Utilize apenas pegas autorizadas pelo
fabricante. Especialmente no caso de:

—laminas de serra (numeros de pedido, ver
capitulo 11. "Acessorios");

—dispositivos de seguranga;
—laser de corte;
—iluminacéo da érea de corte.
- Nao efetue modificacbes nas pegas.
- Certifique-se de que as rotagdes indicadas na

lamina de serra sao no minimo tao elevadas
quanto as rotagdes indicadas na serra.

A Perigo devido a danos no aparelho!

- Antes de qualquer utilizagao, verifique se o
aparelho apresenta danos: antes de continuar a
utilizar o aparelho devera verificar
cuidadosamente se os dispositivos de
seguranca, os dispositivos de protegdo ou as
pecas ligeiramente danificadas estdo a
funcionar corretamente e em perfeitas
condicdes. Verificar se todas as pegas moveis
funcionam corretamente e néo estéo
emperradas. Para garantir o funcionamento
correto do aparelho devera montar
corretamente todas as pegas e reunir todas as
condi¢des necessarias.

- Nao utilize laminas de serra danificadas ou
deformadas.

APerigo devido ao ruido!

- Use protecao auditiva.

A Perigo devido a raios laser!

- Os raios laser podem provocar ferimentos
graves nos olhos. Nunca olhe para a saida do
laser.

A Perigo devido ao bloqueio de pecas de
trabalho ou de partes da peca de trabalho!

Se surgir um bloqueio:

. desligar o aparelho,

. retirar a ficha de rede.
. usar luvas,

. remover o bloqueio com uma ferramenta
adequada.

—_
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4.2 Simbolos no aparelho (consoante o
modelo)

@ Ler o manual de instrugdes.
N&o agarrar na lamina de serra.

Usar 6culos de protecéo e protegao
auditiva.

@

é

8o utilizar o aparelho em ambientes
hdmidos ou molhados.

Raio laser, nao olhar diretamente para o
raio!

Awso para superficie quente.
/(no caso de KGS 254 | Plus)

Aviso para zona de perigo.
'
/f o\

Ajustes das rotacoes para os diferentes
materiais (nao se aplica a KGS 254 | Plus)

@e 0O @
meiabo || o &
A mint] &
S| &4

(a) Seguranca testada

(b) Denominacéo do aparelho

(c) Posicao da roda de ajuste das rotagdes
(d) Rotacdes

(e) Materiais recomendados

Dados na placa de carateristicas
(?) (b) () (d) (e)
[

M |zabo-Aliee 1.
Made i Germar

n—1C€E W NSl

(a) Fabricante

(b) Simbolo de eliminacéo - o aparelho pode ser
eliminado através do fabricante

(c) Denominagéo do aparelho

(d) Numero de artigo e nimero de série

(e) Dimensoes das laminas de serra autorizadas

(f) Dados do motor, peso (ver também 15.
"Dados técnicos")

(g) Ano de fabrico

(h) Marca CE - este aparelho cumpre as diretivas
da UE, de acordo com a declaracao de
conformidade

Modulo tensor sem ferramentas (consoante o
equipamento)

@-X- -6

Ver capitulo 9.1 "Substituicdo da lamina de serra".

4.3 Dispositivos de seguranca
Resguardo de protecao pendular (11)

O resguardo de protegao pendular protege contra
o toque acidental da lamina de serra e de aparas
projetadas.

Bloqueio de seguranca (4)

O resguardo de protegé@o pendular (11) apenas
pode ser aberto e a serra descida se o blogueio
de seguranca for pressionado.

Furo para cadeado

O furo no botao Ligar/Desligar (7) permite
bloquear o botao com um cadeado.

Encosto da peca de trabalho

O encosto da pega de trabalho (24) (composto
pelos encostos inferiores fixos e pelos encostos
superiores ajustaveis (25)) impede que uma peca
de trabalho se movimente ao serrar. O encosto
da peca de trabalho deve estar sempre montado
durante o funcionamento.

Certifiqgue-se de que os encostos ajustaveis (25)
estdo ajustados corretamente e apoiam bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com a
lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retencéo (26).
Os encostos ajustados incorretamente podem
entrar em contacto com a lamina de serra, em
caso de cortes inclinados e cortes em dupla
esquadria e, através disso, provocar ferimentos
graves!

KGS 254 | Plus: protecao contra sobrecarga
O motor dispde de uma protegéo contra
sobrecarga que desliga o0 motor em caso de
sobreaquecimento.

Para voltar a ligar devera deixar arrefecer o motor
e pressionar o botao de desbloqueio (64).

5. Vista geral

Ver pagina 2-5.
1 Chave Allen / depésito de ferramentas para
chave Allen
2 Saida do laser
3 Botao Ligar / Desligar o laser de corte
4 Bloqueio de seguranca



5 Punho de transporte
6 Punho da serra
7 Botao Ligar/ Desligar a serra
8 Botao de bloqueio para o bloqueio da lamina
de serra
9 Parafuso de retencao para dispositivo de
tracao
10 Dispositivo de fixacéo da peca de trabalho
11 Resguardo de protecéo pendular
12 Roda de ajuste para regulagéo das rota¢des
13 Cabeca da serra
14 Punho de retencdo da mesa rotativa
15 Alavanca de engate das posi¢des de engate
da mesa rotativa
16 Mesa rotativa

6. Desembalar, montar,
transportar, colocar

6.1 Desembalar

Retirar o aparelho da embalagem puxando para
cima, com a ajuda de uma segunda pessoa.

6.2 Montar

Montar o punho de retencao da mesa rotativa
(fig. A)

Inserir o punho de retenc¢éo (14) na mesa rotativa
(16) e aparafusar.

Montar a extensao lateral da mesa (fig. B)

1. Retirar a extensao lateral da mesa esquerda e
direita (18) da embalagem de transporte.

2. Desaparafusar os parafusos nas
extremidades das calhas-guia (da extensao
lateral da mesa direita e esquerda).

Nota: a extens&o lateral da mesa com a
superficie de apoio mais pequena devera ser
montada no lado direito.

3. Pressionar o botao de engate (17) e manter
pressionado.

4. Deslocar completamente as calhas-guia das
extensodes laterais da mesa para os suportes.

5. Levantar o aparelho pelas pernas da frente,
inclinar cuidadosamente para tras e pousar de
forma segura contra quedas.

6. Voltar a aparafusar firmemente os parafusos
nas calhas-guia.

7. Segurar no aparelho pelas pernas da frente,
inclinar cuidadosamente para a frente e
pousar.

8. Para estabilidade adicional: ajustar o parafuso
de ajuste (19), de forma a que 0 mesmo
esteja em contacto com a base.

Aj .

A extensdo lateral da mesa pode ser bloqueada

em vdrias posi¢oes. Para passar a extensao

lateral da mesa de uma posigcéo de engate para a

seguinte:

1. Pressionar o botéo de engate (17) e manter
pressionado.

2. Puxar a extensao lateral da mesa (18) aprox.
5 mm para fora.

3. Soltar o botéo de engate (17) .

4. Continuar a puxar a extensao lateral da mesa

(18) para fora até a extenséao lateral de mesa
engatar na préoxima posicao de engate.

Montar o limitador da profundidade de corte

(fig. C)

O limitador da profundidade de corte (20) permite

criar ranhuras, juntamente com o dispositivo de

tragdo.

- Montar a contraporca (21) e o parafuso (22)
conforme representado.

6.3 Transportar

1. Oscilar a cabega da serra para baixo e fechar
o bloqueio de transporte (23).

2. Deslocar os encostos da peca de trabalho
(25) ajustaveis para dentro e bloquear com os
parafusos de retengéo (26) .

3. Deslocar as extensoes laterais da mesa (18)
para dentro.

ol Atencao!

N&o transportar a serra, segurando nos
equipamentos de protecao.

4. Levantar o aparelho, segurando nas duas
zonas previstas para o efeito (setas na fig. F).

6.4 Montar

Para trabalhar com seguranca devera fixar o
aparelho sobre uma base estavel.

—Como base podera usar um tampo de trabalho
fixo, uma bancada ou um dos cavaletes da
Metabo (ver capitulo 11. "Acessérios").

— O aparelho devera permanecer firme, mesmo
ao trabalhar com pecas de trabalho maiores.

— As pecas de trabalho compridas devem ser
apoiadas adicionalmente com acessérios
apropriados.

E Nota:

para a utilizagao movel é possivel aparafusar
firmemente o aparelho sobre uma placa de
contraplacado ou painel lamelado

(5600 mm x 500 mm, no minimo com 19 mm de
espessura). Ao utilizar devera fixar a placa com
bracadeiras de aparafusar numa bancada de
trabalho.

1. Aparafusar firmemente o aparelho sobre a
base (através dos furos nos pés de apoio).

2. Pressionar a cabega da serra ligeiramente
para baixo e segurar firmemente.

3. Desbloquear o blogueio de transporte (23).

4. Oscilar a cabeca da serra lentamente para
cima.

7. O aparelho em detalhe

7.1 Botao Ligar/Desligar do motor (7)
Ligar o motor:

- acionar o bloqueio de segurancga (4) e
pressionar o botéo Ligar / Desligar (7) e manter
pressionado.

Desligar o motor:
- soltar o botéo Ligar / Desligar (7).

7.2 Botao Ligar / Desligar o laser de
corte

O laser de corte ¢ ligado e desligado através do

botéo (3).

O laser de corte marca uma linha a esquerda do

corte da serra. Realize um corte de teste para se

familiarizar com o posicionamento.

7.3 Ajuste da inclinagao

Fig. G: oscilar a cabeca da serra para cima.
Dobrar a alavanca de engate (27) para a frente.
Apos soltar a alavanca de bloqueio (29) (oscilar
para tras) é possivel inclinar a serra entre 0° e 45°
para a esquerda e entre 0° e 45° (KGS 254 | Plus:
22,5°) para a direita em relagéo a vertical.

Se a alavanca de engate (27) estiver basculada
em direcdo a parte traseira, a serra engata em
determinadas posigdes.

Coloque o limitador da inclinagdo (28) na sua
posicao inferior, para ajustar também angulos até
46° para a esquerda em relagéo a vertical ou
angulos até 46° (consoante o modelo) para a
direita em relagéo a vertical.

Aperigo!

Para que o angulo de inclinagdo néo se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de blogqueio (29) do brago oscilante (mesmo nas
posicdes de engate!).

7.4 Mesa rotativa

Fig. H: para cortes em esquadria é possivel rodar
a mesa rotativa para a esquerda ou para a direita,
apos soltar o punho de retencéo (14) e acionar a
alavanca de engate (15).

Se a alavanca de engate (15) estiver deslocada
para cima, a mesa rotativa engata em
determinados angulos. Se a alavanca de engate
(15) estiver completamente deslocada para
baixo, a funcdo de engate esta desativada.

A Perigo!

Para que o angulo da esquadria n&o se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho de
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retencao (14) da mesa rotativa (mesmo nas
posicoes de encaixe!).

7.5 Dispositivo de tracao

Com o dispositivo de tragéo é também possivel
serrar pegas de trabalho com corte transversal
maior. O dispositivo de tragdo pode ser utilizado
para todos os tipos de corte (cortes retos, cortes
em esquadria, cortes inclinados e cortes em
dupla esquadria e corte de ranhuras).

Caso o dispositivo de tragcdo ndo seja necessario,
bloquear o dispositivo de tracdo com o parafuso
de retengéo (9) na posigéo traseira.

7.6 Limitador da profundidade de corte
Fig. C: o limitador da profundidade de corte (20)
permite criar ranhuras, juntamente com o
dispositivo de trag&o.

Rodar o parafuso de ajuste (22) e fixar com a
contraporca (21). Para desativar, rodar o
limitador da profundidade de corte (20) no
sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio.

7.7 Regulacao das rotacoes (nédo se
aplica a KGS 254 | Plus)

Ajustar as rotagdes da lamina de serra ao material
a serrar na roda de ajuste das rotagdes (12).
—Posicao 1 -2
para perfis em cobre, niquel, latdo, zinco e
aluminio.
—Posicao 3-4
para perfis em plastico.
—Posicdo 5-6
para madeira maciga e painéis lamelados.

7.8 Ligar o dispositivo de aspiracao de
aparas

A Perigo!

Alguns tipos de p6é de madeira (por ex. faia,
carvalho e freixo) podem causar cancro ao ser
inalados.

—Trabalhe sempre com um dispositivo de
aspiracao de aparas adequado.

— Utilize adicionalmente uma mascara de
protecao contra poeiras, uma vez que néo &
recolhido ou aspirado todo o p6 da serra.

Ligar (fig. I):
—Opcao 1: encaixar o adaptador de aspiragéo de

35 mm/ 44 mm (30), conforme representado.
Ligar o dispositivo de aspira¢édo de aparas.

—Opcao 2: encaixar o adaptador de aspiragéo de
58 mm/ 100 mm (31), incluindo a mangueira
(32), conforme representado. Se necessario,
montar o adaptador de 58 mm /35 mm (33).
Ligar o dispositivo de aspiracéo de aparas.

- Certifique-se de que o dispositivo de aspiragédo
de aparas cumpre 0s requisitos mencionados
no capitulo 15. "Dados técnicos".

- Respeite também o manual de instru¢cées do
dispositivo de aspira¢édo de aparas!

7.9 Montar o dispositivo de fixacao da
peca de trabalho

O dispositivo de fixacdo da pega de trabalho (10)
pode ser montado em duas posicdes (fig. J + K):

— para pecas de trabalho largas (fig. J):
inserir o dispositivo de fixagao da peca de
trabalho no furo traseiro (37) da mesa e fixar
com o parafuso de bloqueio (38).

—Para pecas de trabalho estreitas (fig. K):
soltar o parafuso de bloqueio (35) e inserir o
dispositivo de fixagao da peca de trabalho no
furo dianteiro (39) da mesa.

Fixar firmemente a peca de trabalho:

1. pressionar o botéo (36), manter pressionado
e deslocar o dispositivo de fixagcao da peca de
trabalho contra a peca de trabalho.

2. Rodar firmemente o punho (34), para fixar
firmemente a peca de trabalho.
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7.10 Ligacao a rede

A Perigo! Corrente elétrica

Utilize o aparelho apenas ligado a uma fonte de
energia que cumpra os seguintes requisitos (ver
também capitulo 15. "Dados técnicos"):
—atensédo e a frequéncia de rede devem
corresponder com os dados indicados na placa
de carateristicas do aparelho;
— protecédo com fusivel equipada com um
interruptor FI, com um disjuntor residual de
30 mA;
—tomadas devidamente instaladas, ligadas a
terra e testadas.

- Estenda o cabo de rede de modo a nado impedir
o trabalho e a néo ficar danificado.

- Utilize apenas cabos de extenséo ge borracha
com corte transversal (3 x 1,5 mm*©) suficiente.

- Utilize cabos de extenséo para espagos
exteriores. Para utilizag&o ao ar livre utilize
apenas cabos de extensdo homologados e
devidamente identificados.

- Evitar arranques acidentais. Certifique-se de
que o interruptor esta desligado ao encaixar a
ficha na tomada.

8. Utilizacao

- Antes de comegar a trabalhar, verifique se os
dispositivos de seguranca estédo em perfeitas
condigoes.

- Utilize o equipamento de protecéo pessoal.

- Ao serrar adote uma posicao de trabalho
correta:

—a frente no lado do operador;
—de frente para a serra;
—ao lado da linha da Iamina de serra.

A Perigo!

Ao serrar, a pega de trabalho devera ser sempre
fixada firmemente com o dispositivo de fixacao
da peca de trabalho (10).

Nunca devera serrar pecas de trabalho que néo
possam ser fixadas firmemente com o dispositivo
de fixaga@o da peca de trabalho (10).

A Perigo de esmagamento!

Ao inclinar ou oscilar a cabega da serra, néo
toque na area da dobradica ou por baixo do
aparelho!

- Ao inclinar, segure firmemente a cabecga da

serra (13).

- Durante o trabalho utilize:

—um suporte da peca de trabalho para pecas
de trabalho longas, no caso destas cairem da
mesa depois de cortar;

—dispositivo de aspira¢édo de aparas.

- Serre apenas pecas de trabalho, cujas

dimensdes permitam agarrar de forma segura
ao serrar.

- Ao serrar, pressione sempre a pega de trabalho
contra a mesa e ndo a incline. Também néao
bloqueie a Idamina de serra exercendo presséao
lateral. Existe perigo de acidentes caso a
lamina de serra seja bloqueada.

8.1 Utilizar o laser de corte
Ver capitulo 7.2

8.2 Ajustar as rotacoes da lamina de
serra
Ver capitulo 7.7

8.3 Cortes retos

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
— Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

— A mesa rotativa (16) encontra-se na posi¢éo
dos 0°, o punho de retengéo (14) da mesa
rotativa esta apertado.

—Ainclinagéo da cabega da serra em relagéo a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (29) de
ajuste da inclinacdo esta puxada.

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracao esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retengéo (26). Deslocar
0s encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloguear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. alterar as rotagbes da lamina de serra ao
material a serrar na roda de ajuste das
rotagdes (12) (ndo se aplica a KGS 254 |
Plus).

2. pressionar a pega de trabalho contra o
encosto da peca de trabalho e prender
firmemente com o dispositivo de fixagédo da
peca de trabalho (10).

3. No caso de pecas de trabalho mais largas:
puxar (dispositivo de tragcdo) a cabeca da
serra para a frente (aproximando do
operador). (ver fig. L, passo 1.)

4. Ligar a maquina: acionar o bloqueio de
seguranca (4) e pressionar o botao Ligar /
Desligar (7) e manté-lo pressionado.

5. Descer lentamente a cabeca da serra pelo
punho e se necessario deslocar para tras
(afastando do operador). Ao serrar, pressionar
a cabeca da serra apenas o suficiente contra
a peca de trabalho, de forma a que as
rota¢cdes do motor ndo desgam demasiado.
(ver fig. L, passo 2.)

6. Serrar a pega de trabalho num s6 ciclo de
trabalho.

7. Soltar o botéo Ligar / Desligar (7) e oscilar
lentamente a cabeca da serra para tras, para
a posicao superior inicial.

8.4 Cortes em esquadria

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
— Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

—Ainclinagéo da cabeca da serra em relagdo a
vertical é de 0°, a alavanca de bloqueio (29) de
ajuste da inclinagdo esta puxada.

— Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracéo esta solto.

— Ajustar o encosto da pega de trabalho:
soltar os parafusos de retengéo (26). Deslocar
0s encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
pecga de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloguear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. Fig. H: rodar o parafuso de retencéo (14)
para soltar a mesa rotativa e pressionar a
alavanca de engate (15) para baixo.

2. Ajustar o angulo pretendido.

Gl v

caso a alavanca de engate (15) esteja deslocada
para cima, a mesa rotativa engata dos angulos
0°, 15°,22,5° 31,6°, 45° e 60°. Se a alavanca de
engate (15) estiver completamente deslocada
para baixo, a fungdo de engate esta desativada.

3. Puxar firmemente o punho de retengao (14)
da mesa rotativa.

EI Atencao!

- Para que o angulo da esquadria ndo se possa
alterar ao serrar devera rodar para fixar o punho
de retengao (14) da mesa rotativa (mesmo nas
posicdes de encaixe!).

4. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.5 Cortes inclinados

Posicao inicial:

—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
—Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

— A mesa rotativa (16) encontra-se na posicéo
dos 0°, o punho de retengéo (14) da mesa
rotativa esta apertado.

—Dispositivo de tragcdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tragéo esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retencéo (26). Deslocar
os encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retengao (26).

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tragéo esta solto.

— Se necessario: ajustar o limitador da inclinacao
(28) para um angulo de inclinacéo alargado. Ver
capitulo 7.3.)

Serrar a peca de trabalho:

1. Fig. G: soltar a alavanca de bloqueio (29)
para ajuste da inclinagéo da serra.

2. Ajustar a alavanca de engate (27):

-puxar a alavanca de engate (27) em diregcéo
ao operador = ajustar o braco oscilante
continuamente.

-Deslocar a alavanca de engate (27) em
direcdo a parte traseira = bloquear o brago
oscilante nas posi¢des de engate.

G] Nota:

O braco oscilante engata nos dngulos 0°, 22,5° e

33,9°.

3. Inclinar o brago oscilante lentamente para a
posicéo pretendida

4. Puxar firmemente a alavanca de bloqueio (29)
para o ajuste da inclinagéo.

@ Atencao!

- Para que o angulo de inclinagéo nao se possa
alterar ao serrar devera puxar e fixar a alavanca
de bloqueio (29) do brago oscilante (mesmo
nas posicoes de engate!).

5. Serrar a pega de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.6 Cortes em dupla esquadria

G] Nota:

o corte em dupla esquadria é uma combinagao
entre o corte em esquadria e o corte inclinado.
Isto significa que a peca de trabalho € serrada de
forma inclinada em relagdo a margem traseira e
de forma inclinada em relagéo ao lado superior.

Posicao inicial:
—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
—Cabeca da serra (13) oscilada para cima.

— Limitador da profundidade de corte (20)
desativado.

—Mesa rotativa (16) bloqueada na posicao
pretendida (punho de retengéo (14) da mesa
rotativa esta apertado).

— Braco oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relagéo a superficie da
peca de trabalho (a alavanca de bloqueio (29)
esta apertada).

—Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
tracao esta solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retengdo (26). Deslocar
0s encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retengao (26).
Para determinadas posi¢des angulares podera
ser necessario retirar totalmente o encosto da



peca de trabalho (25) ajustavel, apos soltar o
parafuso de retengéo (26). Voltar a apertar
firmemente o parafuso de retengéo (26). (Apos
o corte da serra, voltar a montar o encosto da
peca de trabalho (25) ajustavel e bloquear com
o parafuso de retencao (26), para ndo o
perder.)

Serrar a peca de trabalho:

A Perigo!

No corte em dupla esquadria, a lamina de serra
esta mais acessivel devido a forte inclinagéo —
através disso existe maior perigo de ferimentos.
Mantenha uma distancia suficiente em relagédo a
lamina de serral

- Serrar a peca de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

8.7 Serrar ranhuras

m Nota:

O limitador da profundidade de corte permite criar
ranhuras, juntamente com o dispositivo de
tracdo. Através disso ndo é feito um corte para
separar, ou seja, a pega de trabalho apenas é
serrada até uma determinada profundidade.

ol Atencao! Perigo de contragolpes!

Ao criar ranhuras é especialmente importante
que néo seja exercida pressao lateral sobre a
lamina de serra. Caso contrario a cabega da
serra pode descontrolar-se repentinamente! Ao
criar ranhuras utilize um dispositivo de fixagao.
Evite exercer presséo lateral sobre a cabeca da
serra.

Posicao inicial:
—desbloquear o bloqueio de transporte (23).
— Cabeca da serra oscilada para cima.

- Braco oscilante inclinado e bloqueado no
angulo pretendido em relagéo a superficie da
peca de trabalho (a alavanca de bloqueio (29)
esta apertada).

—Mesa rotativa (16) bloqueada na posigéao
pretendida (punho de retencéo (14) da mesa
rotativa esta apertado).

- Dispositivo de tragdo completamente atras.

— O parafuso de retengéo (9) do dispositivo de
trag@o esté solto.

— Ajustar o encosto da peca de trabalho:
soltar os parafusos de retengéo (26). Deslocar
os encostos da peca de trabalho (25)
ajustaveis, de forma a conseguir apoiar bem a
peca de trabalho, sem entrar em contacto com
a lamina ou com o resguardo de protegao.
Bloquear com os parafusos de retencao (26).

Serrar a peca de trabalho:

1. movimentar o limitador da profundidade de
corte para a posicao interior (ativar) rodando,
para isso o limitador da profundidade de corte
(20) no sentido dos ponteiros do relégio.

2. Ajustar a profundidade de corte pretendida
com o parafuso de ajuste (22) e fixar com a
contraporca (21).

3. Soltar o bloqueio de seguranca (4) e oscilar a
cabeca da serra para baixo para verificar a
profundidade de corte ajustada:

4. realizar um corte de teste.

5. Se necessario, repetir os passos 1 e 4 até
ajustar a profundidade de corte pretendida.

6. Serrar a peca de trabalho, conforme descrito
em "8.3 Cortes retos".

9. Manutencao e conservacao

A Perigo!

Antes de todos os trabalhos de manutencéo ou
limpeza, retirar a ficha de rede da tomada.

— Os restantes trabalhos de manutencéo ou de
reparacao, ndo descritos neste capitulo, sé
devem ser efetuados por técnicos
especializados.

— Substitua as pecas danificadas, especialmente
dispositivos de seguranca, apenas por pegas

originais. As pecas n&o comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante podem provocar
danos inesperados.

— Ap6s os trabalhos de manutencao e limpeza
colocar todos os dispositivos de seguranca em
funcionamento e verificar.

9.1 Substituicao da lamina de serra

A Perigo de queimaduras!

Logo apos os cortes, a lamina de serra podera
ficar muito quente. Deixe a lamina de serra
quente arrefecer. Nunca limpe uma lamina de
serra quente com liquidos inflamaveis.

AExiste risco de corte mesmo com a

lamina de serra parada!

Ao soltar e apertar firmemente o parafuso tensor
(40), (ou 0 mddulo tensor (41)), o resguardo de
protecao pendular (11) devera estar oscilado por
cima da lamina de serra. Use luvas de protecao
durante a substituicdo da lamina de serra.

1. Puxar a ficha de rede.

2. Colocar a cabega da serra na posi¢cao
superior.

3. Bloquear a lamina de serra: pressionar o
botdo de bloqueio (8) e, enquanto isso, rodar
alamina de serra com a outra mao até o botao
de bloqueio engatar. Manter o botéao de
bloquelo pressionado.

4. Fig. M: desaparafusar o parafuso tensor com
o disco (40) com a ajuda da chave Allen (1)
no sentido dos ponteiros do reldgio (rosca a
esquerda!)
ou desaparafusar o modulo tensor (41)
manualmente no sentido dos ponteiros do
relégio (rosca a esquerda!)

5. Soltar o bloqueio de seguranga (4), deslocar o
resguardo de protecdo pendular (11) para
cima e manter.

6. Retirar o flange exterior (46) e a lamina de
serra (45) cuidadosamente do veio da lamina
de serra e voltar a fechar o resguardo de
protecdo pendular (11).

A Perigo!

Na&o utilizar produtos de limpeza (por ex. para
eliminar residuos de resina), que possam ser
agressivos para os componentes de metal leve;
caso contrario a fixagdo da serra pode ser
influenciada.

7. Limpar as superficies tensoras:
—veio da lamina de serra (43),
—flange interior (44),

—lamina de serra (45),
—flange exterior (46).

A Perigo!

Engatar corretamente o flange interior (44) em
toda a volta! Caso contrario a serra pode
bloquear ou a lamina de serra pode soltar-se! O
flange interior esta corretamente colocado se a
ranhura anular da lamina de serra e o lado plano
estiverem voltados para o motor.

8. Encaixar o flange interior (44) conforme
representado.

9. Soltar o bloqueio de seguranca (4), deslocar o
resguardo de protecdo pendular (11) para
cima e manter.

10.Colocar a lamina de serra nova e respeitar o
sentido de rotacgao: visto a partir do lado
esquerdo (aberto), a seta na lamina de serra
devera corresponder com a direcdo da seta
(42) na cobertura da lamina de serra!

A Perigo!

Utilize apenas laminas de serra que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados neste
manual de instrucdes.

Utilize apenas laminas de serra apropriadas com
furos de arrasto que foram concebidas para as
rotacbes maximas (ver "Dados técnicos") — se
utilizar laminas de serra inapropriadas ou
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danificadas podem soltar-se fragmentos devido a
forga centrifuga e ser projetados.

Utilize uma Iamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

As laminas de serra previstas para o corte de
madeira ou derivados de madeira devem
corresponder com a horma EN 847-1.

Nunca utilizar:

—laminas de serra em acgo de liga de alta
velocidade (HSS);

—laminas de serra danificadas;
—discos de corte.

A Perigo!

—Monte a lamina de serra apenas com pegas
originais.

—Néo utilize anéis redutores soltos; caso
contrario a lamina de serra pode soltar-se.

— As laminas de serra devem ser montadas de
modo a funcionarem sem desequilibrio nem
contragolpes e de modo a nao se soltarem
durante o funcionamento.

11.Voltar a fechar o resguardo de protecéo
pendular (11).

12.Inserir a flange exterior (46) - Os pernos
devem indicar no sentido da lamina de serra
(respeitar afig. Y).

13.Rodar a lamina de serra até o pino engatar
nos furos de arrasto.

No caso de maquinas com parafuso tensor

(40):

14.Aparafusar o parafuso tensor (40) no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio (rosca a
esquerdal) e apertar manualmente.

15.Bloquear a lamina de serra: pressionar o
botao de bloqueio (8) e, enquanto isso, rodar
alamina de serra com a outra méao até o botao
de bloqueio engatar. Manter o botéo de
bloqueio pressionado.

A Perigo!

—Nao colocar a extenséo na chave sextavada
(1

—Nao apertar o parafuso tensor exercendo
pancadas sobre a chave sextavada (1).

16.Apertar firmemente o parafuso tensor (40)
com a chave sextavada (1).

No caso de maquinas com médulo tensor sem
ferramentas (41):

17.Repor o médulo tensor (fig. N): inserir o pino
roscado (47) no furo do limitador da
profundidade de corte e rodar o volante (48)
do médulo tensor no sentido dos ponteiros do
relogio até o campo de exibigéo (49) mostre
"o

18.Aparafusar o médulo tensor sobre o veio da
lamina de serra (43). Para isso, rodar o
volante (48) (rosca a esquerdal), até a lamina
de serra rodar juntamente, bloquear a lamina
de serra (botéao de bloqueio (8)) e apertar
firmemente o volante (48).
Em seguida, o campo de exibicdo devera
ficar amarelo.

APerigo!

O campo de exibigdo nao pode ficar vermelho
apds aparafusar. Se o campo de exibi¢ao estiver
vermelho:

- repetir os passos 17 e 18.

- Verificar se os pernos roscados e o veio da
lamina de serra apresentam danos.

Verificar o funcionamento:

19.para isso, soltar o bloqueio de seguranca (4)
e oscilar a serra para baixo:

—o resguardo de protegéo pendular (11) deve
libertar a lamina de serra ao oscilar para
baixo, sem tocar nas outras pecas.

— Ao oscilar a serra para cima para a posicao
inicial, o resguardo de protecéo pendular (11)
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deve cobrir automaticamente a lamina de
serra.

—Rodar a lamina de serra com a méo. Deve ser
possivel rodar a Iamina de serra em qualquer
posicao de ajuste sem tocar nas outras pecas.

9.2 Substituir a insercdo para mesa

A Perigo!

No caso de uma insergdo para mesa (50)
danificada existe o perigo de os objetos
pequenos ficarem presos entre a insergao para
mesa e a lamina de serra e bloquearem a lamina
de serra. Substitua imediatamente as insercées
para mesa danificadas!

1. Fig. O: retirar a inser¢é@o para mesa (50) com
uma chave de fendas. A insercao para mesa
sera danificada e nao podera voltar a ser
utilizada.

2. Colocar a insercao para mesa nova e deixar
engatar.

9.3 Ajustes

Ajustar a mesa rotativa (fig. P)

1. gglgatar a mesa rotativa (16) na posicéo dos

2. Soltar o parafuso (51) duas voltas.

3. Oscilar a cabega da serra para baixo e fechar
o bloqueio de transporte (23).

4. Alinhar a mesa rotativa (16) com o encosto da
peca de trabalho de forma a que o encosto da
peca de trabalho (24) se encontre exatamente
em angulo reto em relagéo a lamina de serra.

5. Puxar firmemente o punho de retengao (14)
da mesa rotativa.

6. Voltar a apertar firmemente o parafuso (51).
Ajustar o ponteiro do dngulo da esquadria
(fig. Q)

1. Soltar o parafuso (53) aprox. uma volta.

2. Ajustar os ponteiros (52) de forma a que o
valor exibido coincida com a posicao de
engate ajustada da mesa rotativa.

3. Apertar firmemente o parafuso (53) .

Ajustar a forca de deslocamento da funcao

de tracao (fig. R)

1. Soltar a contraporca (55) .

2. Ajustar o pino com rosca (54) até atingir a
forca de deslocamento pretendida.

3. Reapertar a contraporca.

Ajustar as posicoes de engate do angulo de

inclinacao

1. Engatar o brago oscilante na posi¢éo dos 0°,
nao apertar firmemente a alavanca de
bloqueio (29) .

2. Fig. S: desenroscar o parafuso superior (56)
ou os 2 parafusos (56) (apenas KGS 216
Plus) e retirar a cobertura do brago oscilante.

3. Fig. T: soltar os parafusos com sextavado
interior (57) na parte traseira do aparelho
aprox. uma volta.

4. Alinhar o brago oscilante de forma a que a
lamina de serra se encontre exatamente em
angulo reto em relagcdo a mesa rotativa.

5. Voltar a apertar bem os dois parafusos com
sextavado interior (57) .

6. Apertar bem a alavanca de bloqueio (29).

7. Colocar novamente a cobertura do brago
oscilante e apertar firmemente.

8. Soltar os parafusos (59) aprox. uma volta.

9. Colocar os ponteiros (58) de forma a que o
valor exibido coincida com a posi¢éo de
engate ajustada do brago oscilante.

10.Apertar firmemente os parafusos (59).
Ajustar posteriormente o aperto da
inclinagcao

Caso seja possivel alterar o &ngulo de inclinagéo
do braco oscilante apesar da alavanca de

bloqueio (29) estar acionada devera ajustar
posteriormente o aperto da inclinagéo.

1. Engatar o brago oscilante na posi¢éo dos 0°.
A alavanca de bloqueio (29) esta solta.

2. Desmontar a cobertura do brago oscilante (ver
seccao anterior).

3. Fig. U: rodar posteriormente a porca
sextavada (60), até atingir a forca de aperto
pretendida.

4. Puxar firmemente a alavanca de bloqueio (29)
para o ajuste da inclinagéo. Devera conseguir
sentir a alavanca a apertar firmemente.

5. Soltar a alavanca de engate (27) do brago
oscilante na posi¢ao dos 0° (puxar na diregcao
do lado do operador).

6. Verificar o brago oscilante exercendo
contrapressao lateral. O brago oscilante ndo
devera conseguir movimentar-se.

Caso o brago oscilante ainda se consiga
movimentar:

7. repetir os passos 3 a 6. Afrouxar ou apertar
respetivamente a porca sextavada mais
firmemente (60).

8. Colocar novamente a cobertura do brago
oscilante e apertar firmemente.

Ajustar o laser de corte

A Perigo!

RAIO LASER
NAO OLHAR DIRETAMENTE PARA O RAIO

Para ajustar o laser, utilize a chave Allen
juntamente fornecida (2,5 mm).

1. Fig. V: soltar os parafusos (61), (62), (63) ou
apertar para alinhar o laser conforme
representado.

9.4 Limpar o aparelho

Remover as aparas de serrar e a poeira com uma
escova ou aspirador de po:

—dos dispositivos de ajuste e dos dispositivos de
seguranga;

—resguardo de prote¢éo pendular;

—dos elementos de comando;

—da abertura de ventilagdo do motor;

—do espago por baixo da insergéo para mesa;
—espago por baixo da mesa rotativa;

—do laser de corte;

9.5 Guardar o aparelho

A Perigo!

- Guarde o aparelho de modo a que n&o possa
ser colocado em funcionamento por pessoas
nao autorizadas.

- Certifique-se de que ninguém se pode ferir no
aparelho parado.

ol Atencao!

- Nao guardar o aparelho desprotegido ao ar livre
ou em ambientes humidos.

9.6 Manutencao
Antes de cada utilizagao

- Remover as aparas de serrar com um aspirador
de pé ou pincel.

- Efetuar controlo visual para verificar se o cabo
de rede e a ficha de rede estéo danificados; se
necessario, as pegas danificadas deverao ser
substituidas por um eletricista.

- Verificar se todas as pegas moéveis se
movimentam livremente ao longo de toda a area
de movimentagéo.

- Verifique se o resguardo de protegéo pendular
(11) esta a funcionar corretamente e ndo esta
emperrado. Este deve libertar a 1amina de serra
ao oscilar para baixo, sem tocar nas outras
pecgas. Ao oscilar a serra para cima para a
posicéao inicial, este deveré cobrir
automaticamente a lamina de serra. As pegas
danificadas ou que ndo estao a funcionar
corretamente devem ser reparadas antes da
utilizagéo do aparelho.

Regularmente, consoante as condicoes de

utilizacao

- Controlar todas as unides roscadas e, se
necessario, apertar bem.

- Verificar a fungéo de reposicdo da cabeca da
serra (a cabeca da serra deve voltar para a

posicéo superior inicial através da forga da
mola) e, se necessario, substituir a mola.

- Lubrificar ligeiramente os elementos de guia.

10. Conselhos e truques

—No caso de pecas de trabalho compridas utilizar
suportes adequados no lado esquerdo e no
lado direito da serra.

— Ao serrar recortes pequenos utilizar um encosto
adicional (podera usar como encosto adicional
por ex. uma placa apropriada em madeira que
sera aparafusada fixamente no encosto do
aparelho).

—Fig. W: ao serrar uma tabua concava
(empenada), encostar com a parte concava
para fora ao encosto da pega de trabalho.

—Nao serrar as pecas de trabalho na posicao

vertical, mas sim pousada de forma plana sobre
a mesa rotativa.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrucdes.

A Spray de manutengéo e conservagao para a
remocao de residuos de resina e para a
conservacao de superficies metalicas:
0911018691

B Aspiradores universais (ver catalogo)

C Cavaletes:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Laminas de serra para KGS 254 Plus e
KGS 254 | Plus:

D Lamina de serra Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Para cortes grosseiros e de precisdo média. Bons
resultados nos cortes longitudinais em madeira
maciga. Parcialmente utilizavel para madeira de
construgdo com pregos e restos de betéo.

Lamina de serra Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macigas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

E Lamina de serra Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macigas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

F Lamina de serra Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Em caso de exigéncias maximas no que diz
respeito a qualidade de corte, por ex. no caso de
laminados, perfis finos em plastico, aluminio,
cobre e latdo. Resultados de corte perfeitos,
mesmo em cortes transversais em madeira
macica, placas de contraplacados e aglomerados
em bruto, revestidos ou laminados, MDF.

G Laminate Cut Professional 628446000
254x30 66FZ/TZ 0°

Cortes precisos e limpos em pavimentos
laminados de todo o tipo gracas & geometria dos
dentes desenvolvidos para o efeito

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Cortes perfeitos em aluminio gragas a geometria
especial dos dentes

Laminas de serra para KGS 315 Plus:

I Lamina de serra Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macigas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

628447000



J Lamina de serra Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Para resultados de corte muito bons e limpos em
cortes longitudinais e transversais em madeira
macia e dura. Perfeitamente apropriadas para
madeiras macicgas e estratificadas, placas de
contraplacados e aglomerados em bruto,
revestidas ou laminadas, MDF, materiais
compostos, etc.

K Lamina de serra Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Em caso de exigéncias maximas no que diz
respeito a qualidade de corte, por ex. no caso de
laminados, perfis finos em plastico, aluminio,
cobre e latdo. Resultados de corte perfeitos,
mesmo em cortes transversais em madeira
macica, placas de contraplacados e aglomerados
em bruto, revestidos ou laminados, MDF.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

12. Reparagoes

A Perigo!

As reparagbes em ferramentas elétricas apenas
podem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas
pode ser substituido por um cabo especial de
ligacéo a rede original da Metabo, que pode ser
adquirido a partir do servigo de assisténcia técnica
da Metabo.

O laser de corte danificado devera apenas ser
substituido por um laser de corte da Metabo
original.

Caso as ferramentas elétricas Metabo
necessitem de reparacgoes, dirija-se ao seu
representante Metabo. Podera consultar os
enderecos em www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecgas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser
eliminados de acordo com a sua rotulagem, em
conformidade com as diretivas do seu municipio.
Encontrara indicagbes adicionais em
www.metabo.com na area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas elétricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correta.

14. Problemas e avarias

Em seguida seréo descritos problemas e avarias
que poderao ser resolvidos por si. Caso as
medidas de resolugéo aqui descritas ndo o
ajudem, ver capitulo 12. "Reparacdes”.

A Perigo!

Relacionados com os problemas e as avarias
ocorrem especialmente muitos acidentes. Por
este motivo, certifique-se de que:

- antes da reparacado de qualquer avaria retira a
ficha de rede da tomada.

- Depois de cada reparacéo de avarias volte a
colocar todos os dispositivos de seguranca em
funcionamento e verifique-os.

O motor nao funciona

Sem tensao de rede:

- verificar o cabo, a ficha, a tomada e o fusivel.
Motor sobreaquecido (KGS 254 | Plus):

- eliminar a causa do sobreaquecimento, deixar
arrefecer alguns minutos e depois voltar a ligar.

Sem fungéo de corte transversal
Bloqueio de transporte ativado:

- desativar o blogueio de transporte.
Bloqueio de seguranca ativado:

- soltar o bloqueio de seguranca.
Poténcia da serra demasiado baixa

Lamina de serra cega (lamina de serra tem
eventualmente marcas de sobreaquecimento no
lado);

Lamina de serra ndo adequada para o material
(ver capitulo 11. "Acessérios");

Lamina de serra empenada:
- substituir a lamina de serra (ver capitulo 9.

"Manutengéo").
A serra vibra fortemente
Lamina de serra empenada:

- substituir a lamina de serra (ver capitulo 9.
"Manutencgéo").

Lamina de serra montada incorretamente:

- montar a lamina de serra corretamente (ver
capitulo 9. "Manutengao").

A serra range ao arrancar

A correia de acionamento esta tensionada
insuficientemente:

- tensionar a correia de acionamento (ver
capitulo 12. "Reparagao").

Mesa rotativa de remocao dificil
Aparas por baixo da mesa rotativa:
- remover as aparas.

15. Dados técnicos
ExplicacGes sobre os dados na pégina 6.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragbes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =Tensé&o de rede

| =Corrente nominal

F =Protecao fusivel min.

P4 =Poténcia nominal

IP =Tipo de proteg¢éo

SK =Classe de protegédo

ng =Rotagbes em vazio

Vo =Velocidade de corte max.

D =Diametro da lamina de serra (exterior)

d =Furagéo da lamina de serra (interior)

b = Largura max. dos dentes da lamina de
serra

a4 =Area angular do ajuste da cabeca da
serra

ao =Area angular da mesa rotativa

A =Dimensodes (CxLxA)

m =Peso

Requisitos para um dispositivo de aspiragéo de
aparas:

D4 =Diémetro de ligagéo do casquilho de
aspiracéao

D> =Fluxo minimo de quantidade de ar

D3 =Vacuo minimo no casquilho de
aspiracao

Dy =Velocidade minima do ar no casquilho

de aspiragéo
Dimensdes de corte maximas admissiveis para
diversos cortes / corte transversal maximo da
peca de trabalho, ver tabelas na pagina 6.

~ Corrente alternada
[O] Maquina da classe de protecéo Il

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢des de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcéo de
medidas de protecado para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacgao.

v o ;

ruido:
Loa =Nivel sonoro
Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranga N
m Usar protecao auditiva!
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Innehallsforteckning

Férsékran om dverensstdmmelse
Féreskriven anvandning
Allmanna sékerhetsanvisningar
Sarskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt

Uppackning, montering, transport,
uppstéllning

7. Maskinen i detalj

8. Driftstart

9. Mandvrering

10. Reparation och underhall
11. Rad och tips

12. Tillbehor

13. Reparation

14. Miljéskydd

15. Problem och fels6kning
16. Tekniska specifikationer

o0 wd =~

1. Forsdkran om
overensstammelse

Vi férsékrar pa eget ansvar att kap- och
geringssagarna med typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i géllande direktiv *2) och
stgndarder *3). Teknisk dokumentation *4) — se
sidan 6.

2. Foreskriven anvandning

Gerings- och kapsagen ska anvandas till 1angs-
och tvarkapning, sluttande kapning, gerkapning
och dubbel gerkapning i tra, plats och liknande
material. Dessutom &r det majligt att gora kilspar.
Vid anvandning av lampliga sagklingor gar det
aven att sdga i aluminiumprofiler (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Anvand endast sagklingor som godkants av
Metabo, (se kapitel 11 "Tillboehor”).

De angivna maxmatten pa arbetsstyckena maste
beaktas (se kapitel 15. "Tekniska specifikationer”.

Arbetsstycken som har runda eller ojamna
tvarsnitt (som t.ex. brénsleved) far inte kapas,
eftersom sékerheten inte kan garanteras nar
dessa kapas. Sagning av platta arbetsstycken pa
hégkant kraver [ampligt hjalpstopp som ger séker
styrning.

Allt annat ar otillatet. Om produkten anvands pa
ett felaktigt satt, om den férandras eller om delar
som inte kontrollerats och godkénts av
tillverkaren anvands, uppstar risk for oférutsebara
skador!

Beakta &ven lagstadgade riktlinjer eller
bestammelser for olycksférebyggande.

3. Allménna L
sakerhetsanvisningar

har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

@ VARNING - Las igenom bruksanvisningen

2 Féljanvisningarna i textavsnitten med den

fér att minska risken for skador.

Om elverktyget byter &gare ska aven
dokumentationen medfdlja.

Allménna sékerhetsanvisningar fér
elverktyget

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta
elverktyg. Fel som uppstar till félid av att
instruktionerna nedan inte féljts kan orsaka elstét,
brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och
sakerhetsanvisningar fér framtida bruk!

3.1 Arbetsskydd

a) Hall arbetsplatsen ren och se till att den &r
valbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt
belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

b) Anvénd aldrig elverktyg i utrymmen med
explosionsrisk, dar det finns brédnnbara
vétskor, gas eller damm. Elverktyget alstrar
gnistor som kan fa dammet eller gaserna att fatta
eld.

c) Se till sa att inte barn eller andra éar i
nédrheten nar du anvénder elverktyget. Om du
stérs av obehdriga personer kan du férlora
kontrollen éver elverktyget.

3.2 Elektrisk sékerhet

a) Kontakten till ererktyget ska passaii
uttaget. Stickproppen far absolut inte
férandras. Anvénd inte adapterkontakter
tillsammans med skyddsjordade elverktyg.
Oférédndrade stickproppar och passande
vdgguttag reducerar risken fér elstét.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som t.ex. rér, varmeelement, spisar och
kylskap. Det finns en storre risk for elektriskt slag
om din kropp &r jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och vata.
Trénger vatten in i ett elverktyg 6kar risken fér
elstot.

d) Missbruka inte natsladden och anvénd den
inte for att béra eller hanga upp elverktyget
och inte heller for att dra stickproppen ur
vagguttaget. Hall natsladden pa avstand fran
varme, olja, skarpa kanter och rérliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade
nétsladdar bkar risken fér elektriskt slag.

e) Ska du jobba med elverktyg utomhus,
anvand alltid forldngningssladd avsedd fér
utomhusbruk. Om en lamplig férldngningssladd
fér utomhusbruk anvénds minskar risken for elstét.

f) Anvand ett felstromsskydd om det inte &r
mojligt att undvika elverktygets anvandning i
fuktig miljo. Felstrémsskyddet minskar risken for
elstot.

3.3 Personsékerhet

a) Var uppmérksam, kontrollera vad du gor
och anvand elverktyget med férnuft. Anvand
inte elverktyg nér du &r trétt eller om du ar
paverkad av droger, alkohol eller mediciner.
Under anvéandning av elverktyg kan &ven en kort
ouppmérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

b) Bér alltid personlig skyddsutrustning och
skyddsglasogon. Anvéndning av personlig
skyddsutrustning som t.ex. dammfiltermask,
halkfria sdkerhetsskor, skyddshjalm och
hérselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvéandning risken for kroppsskada.

c) Undvik oavsiktlig idriftséttning. Sakerstall
att elverktyget ar avstangt innan du ansluter
det till elnatet, lyfter upp det eller bér det. Har
du fingret pa brytaren nar du bér elverktyget eller
maskinen &r pa nér du sétter i kontakten eller
batteriet, finns risk for olyckor.

d) Ta bort skruvnycklar och
instéllningsmaskin innan du slar pa
elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

e) Undvik konstiga kroppsstéllningar. Se till
att du star stadigt och haller balansen. D4 har
du béttre kontroll dver elverktyget i ovdntade
situationer.

f) Bar lampliga klader. Bér inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kladerna
pa avstand fran de rérliga delarna. Ldst
héngande kldder, smycken och langt har kan dras
in av roterande delar.

g) Gar det att ansluta dammutsug och
uppsamling, se till s att de ar anslutna och
anslutna pa ratt satt. Anvdnder du dammutsug,
kan du minska risken med damm.

h) Lat dig inte invaggas i falsk trygghet och
sétt dig inte 6ver sakerhetsbestammelserna
for elverktyg, inte ens nér du p.g.a. langvarig
anvandning kénner dig mycket bekvam med
maskinen. Om du inte foljer varningarna finns risk
fér svara skador inom loppet av ndgra sekunder.

3.4 Anvénda och hantera elverktyget

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind for
aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett

lampligt elverktyg kan du arbeta béttre och sékrare
inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt stromstéllare far
inte ldngre anvandas. Ett elverktyg som inte kan
kopplas in eller ur ar farligt och maste repareras.

c) Dra ut stickkontakten ur uttaget innan du
gor nagra verktygsinstéllningar, byter
tillbehorsdelar eller ldgger undan verktyget.
Denna skyddsatgérd férhindrar oavsiktlig
inkoppling av elverktyget.

d) Férvara elverktygen oatkomliga for barn.
Den som inte férstar sig pa maskinen eller
som inte last anvisningarna ska heller inte
anvanda maskinen. Elverktygen &r farliga om de
anvénds av oerfarna personer.

e) Skoét elverktygen och tillbehéren noggrant.
Kontrollera att de rérliga delarna fungerar
som de ska och inte karvar och kontrollera att
inga delar ar sénder eller sa skadade att det
paverkar elverktygets funktion negativt.
Reparera skadade delar innan du anvander
maskinen. Manga olyckor orsakas av daligt skétta
elverktyg.

f) Hall skarverktygen skarpa och rena.
Omsorgsfullt skbtta skarverktyg med skarpa eggar
kommer inte sa létt i kldm och gar lattare att styra.

g) Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg
osv. enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om
elverktyget anvénds p4 ett sétt som det inte &r
avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och
fria fran olja och fett. Om handtagen eller
handtagsytorna &r hala fér det till foljd att
sdkerheten och styrmingen av elverktyget i
oférutsedda situationer paverkas.

3.5 Service

a) Lat bara behorig elektriker reparera
elverktyget med originalreservdelar. Da kan
du lita pa att maskinen &r séker att anvanda.

3.6 Ovriga sékerhetsanvisningar

—Denna bruksanvisning vander sig till personer
med tekniska baskunskaper i hur man handskas
med den har typen av maskiner. Om du inte har
nagon tidigare erfarenhet av sddana maskiner
skall du forst lata mer erfarna personer hjalpa
dig.

—Tillverkaren ansvarar inte fér skador som
uppstar for att anvisningarna i bruksanvisningen
inte foljts.

Information kédnnetecknas pa foljande satt i
bruksanvisningen:

Varning!

Varning fér personskador eller skad-
or pa miljén.

Varning for elektricitet!
Varning for skada pa person pg a
elektricitet.

Risk fér indragning!

Varning for skada pa person for att
kroppsdelar eller klader fastnar.
Varning!

Varning fér materialskada.

Hanvisning:
Kompletterande information.
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4. Sarskilda L
sakerhetsanvisningar

Séakerhetsanvisningar fér kap- och
geringssagar

a) Ger- och kapsagar ska anvandas till att
kapa ved eller trdliknande produkter och kan
inte anvéndas till kapning av jarnmaterial
som stavar, stanger, skruvar o.s.v. Om det
finns abrasivt damm blockeras rérliga delar
sasom den nedre skyddskapan. Gnistor fran
kapningen branner sénder den nedre
skyddskapan, inlaggningsplattan och andra
plastdelar.

b) Om mdjligt ska arbetsstycket séttas fast

med hjélp av tvingar. Om du haller fast
arbetsstycket med handen maste du se till att



alltid halla handen pa minst 100 mm avstand
fran var sida av sagklingan. Sagarna far inte
anvandas till att kapa arbetsstycken som ar
sa sma att det inte gar att spéanna fast dem
eller halla fast dem med handen. Om du haller
handen for néra sagklingan I6per du storre risk att
skadas genom att du kommer i kontakt med
sagklingan.

Hall inte pa den sida dit sdghuvudet lutas. Lagg
inte hdnderna i kors.

c) Det far inte vara maéjligt att réra pa
arbetsstycket och det maste antingen vara
fastspént eller tryckas mot stoppet och
bordet. Arbetsstycket far inte skjutas in i
sagklingan och kapa inte “efter eget
gottfinnande”. Om det finns arbetsstycken som
sitter 10st eller ror pa sig kan dessa slungas ivag
med hog hastighet, ndgot som kan leda till
skador.

d) Skjut sagen genom arbetsstycket. Se till
att inte dra sdgen genom arbetsstycket. Néar
du ténker kapa lyfter du upp saghuvudet och
drar det 6ver arbetsstycket utan att kapa.
Darefter slar du pa motorn, vrider ned
saghuvudet och trycker sdgen genom
arbetsstycket. Om man drar igenom
arbetsstycket vid kapning riskerar man att
sagklingan stiger uppat i arbetsstycket och
slungas mot anvandaren med valdig kraft.

e) Lagg aldrig handen tvars 6ver kaplinjen,
varken framf6r eller bakom sagklingan. Det ar
mycket farligt att stédja arbetsstycket med
"handerna i kors”, d.v.s. om man haller
arbetsstycket till héger och sagklingan med
vénster hand eller tvartemot

f) Nér ségklingan roterar far man inte fatta tag
bakom anslaget. Ett sékerhetsavstand pa 100
mm mellan hand och roterande sagklinga
maste alltid iakttas (géaller bada sidor om
sagklingan, t.ex. nar traavfall ska tas bort).
Det kan hénda att du inte marker av att din hand
befinner sig néra den roterande sagklingan och
du kan &dra dig svara skador.

g) Fére kapning maste arbetsstycket testas.
Om arbetsstycket ér béjt eller férvridits ska
den sidan som kroker sig utat spannas fast
mot stoppet. Se alltid till att det inte finns
nagon spricka mellan arbetsstycke, stopp
och bord utmed kaplinjen. Det kan handa att
bojda eller férvridna arbetsstycken vrids fel eller
férskjuts och orsakar att den roterande
sagklingan klams fast under kapning. Det far inte
finnas nagra spikar eller frammande objekt i
arbetsstycket.

h) Sagarna far inte anvéandas forrén bordet ar
fritt fran verktyg, trdavfall o.s.v. Det enda som
far finnas pa bordet ar arbetsstycket.
Smaavfall, |6sa trastycken eller andra féremal
som kommer i kontakt med den roterande klingan
kan slungas ivag i hég hastighet.

i) Kapa bara ett arbetsstycke i taget. Om flera
arbetsstycken staplas pa varandra blir det svart
att spanna eller halla fast dem och under
kapningsprocessen kan klingan klammas fast
eller hamna pa sned.

j) Innan ger- och kapségen tas i bruk ska man
se till att den ar placerad pa en jamn och
stabil yta. Med en jamn och stabil yta minskar
risken att ger- och kapsagen blir ostabil.

k) Planera arbetet. Varje gang sagklingans
lutning eller gervinkeln behéver justeras
maste man se till att det justerbara stoppet ar
ratt reglerat och stoder arbetsstycket, utan
att det kommer i kontakt med klingan eller
skyddskapan. Utan att maskinen slas pa och
utan att ett arbetsstycke placeras pa bordet kan
man simulera att sagklingan utfor en fullstandig
kapningsrorelse sa att man kan forsékra sig om
att det inte blockerar stoppet, ndgot som kan leda
till stérningar eller fara vid kapning.

) Nér arbetsstyckena &r bredare eller léangre
an bordets ovansida, ska man se till att det
finns lampligt stéd, t.ex. i form av
bordsforlangnmgar eller sdgbockar.
Arbetsstycken som &r langre eller bredare &én
bordet for ger- och kapsagar kan vélta om de inte
stéttas upp ordentligt. Om ett kapat vedtra eller
arbetsstycket valter, kan det f& den undre
skyddskapan att lyftas eller slungas ut
okontrollerat fran den roterande klingan.

m) Engagera inte ndgon annan person som
kompensation for en bordsférlangning eller
som ett extrastéd. Om arbetsstycket inte far
tillrackligt med stdd kan det leda till att klingan

klams fast. Det kan ocksa hénda att arbetsstycket
férskjuts vid kapningen och medhjélparen dras in
i den roterande klingan.

n) Det kapade arbetsstycket far inte tryckas
mot den roterande sagklingan. Om det ar ont
utrymme, t.ex. nér lAngdanslag anvands, kan det
héanda att den kapade delen kilas fast i klingan
och slungas ut med valdsam kraft.

0) Man ska alltid se till att anvénda en tving
eller nagon annan passande anordning, sa
att man kan ge stod at kringliggande material
som stanger eller rér. Stanger har vid kapning
en tendens att rulla ivag, vilket gér att klingan
“biter sig fast” och arbetsstycket och din hand kan
dras in i klingan.

p) Se till att klingan uppnar fullt varvtal innan
du utfér nagot kapningsarbete pa
arbetsstycket. Pa sa vis minskar risken for att
arbetsstycket skulle slungas ivag.

q) Om arbetsstycket klams fast eller klingan
blockeras, maste man se till att ger- och
kapsagen slas av. Vénta tills alla rérliga delar
har stannat, dra sedan ut natkontakten.
Dérefter avldagsnas det fastklamda materialet.
Om man fortsatter att kapa nar en dylik blockering
uppstatt kan man tappa kontrollen eller ger- och
kapsagen komma till skada.

r) Nar man har kapat av ett arbetsstycke
slapper man upp brytaren, haller ned
saghuvudet och avvaktar tills klingan stannat
av innan man tar bort det kapade
arbetsstycket. Det &r mycket farligt att ndrma sig
den inbromsande klingan med handen.

s) Hall fast handtaget ordentligt nér du
genomfdr ett ofullsténdigt sagsnitt eller nér
du slapper brytaren innan saghuvudet nar
det nedre laget. Sdgens bromsverkan gor att
saghuvudet kan ryckas nedat, vilket leder till
skaderisk.

4.1 OQvriga sakerhetsanvisningar
- Las aven de sérskilda sékerhetsanvisningarna i
respektive kapitel.

- Beakta aven lagstadgade riktlinjer eller
bestammelser for olycksférebyggande.

AAIIménna risker!

- Kom ihag att &ven ta hansyn till yttre faktorer.
- Anvand lampliga stéd for langa arbetsstycken.

- Den har maskinen &r bara avsedd for
anvandning av personer som vet hur en dylik
maskin fungerar och kénner till de risker som &r
férknippade med den.

Personer under 18 ar far endast anvanda
maskinen i samband med utbildning under
uppsikt av en handledare.

- Obehdriga, i synnerhet barn, far inte vistas i
riskomradet. Lat inga andra personer komma i
beréring med maskinen eller natkabeln under
drift.

- Forsék att inte dverhetta tandningen.

- Nar man kapar plast ska man se till att den inte
smalter.

A Risk for klamskador och andra

personskador av rérliga delar!

- Maskinen far inte anvandas utan
skyddsanordningar.

- Hall alltid tillrackligt avstand till sgklingan nar
du kapar. Anvand lampliga paskjutare om sa
behovs. Hall tillrackligt avstand till rorliga
komponenter under arbetets gang.

- Véanta tills sagklingan har stannat helt innan du
tar bort mindre arbetsstycken, trarester osv. fran
arbetsomradet.

- Saga endast arbetsstycken med matt som gor
att du kan halla sakert i stycket nér du arbetar.

- Anvand spannanordningar eller ett skruvstycke
och fixera arbetsstycket. Pa sa vis halls det
sakrare pa plats &n om man anvander handen.

- Bromsa inte klingan genom att trycka pa den
fran sidan.

- Natkontakten maste alltid dras ur innan du gor
nagra installningar, utfér underhall eller
reparationer.

- Nar verktyget inte anvands ska du dra ut
natkontakten.

SVENSKA sv

A Risk for skarskador &ven nér klingorna
star stilla!

- Anvéand skyddshandskar vid byte av klingor.

- Férvara sagklingorna sa att ingen kan skada sig
pa dem.

AFara pa grund av kast hos sdghuvudet
(sagklingan trasslar in sig i arbetsstycket och
saghuvudet slas plotsligt upp)!

- Valj en sagklinga som passar till det material
som ska kapas.

- Fatta ett ordentligt tag om handtaget. | det
6gonblick nér sagklingan sénks ned i
arbetsstycket ar risken for slag sérskilt stor.

- Kapa bara tunna eller tunnvéaggiga
arbetsstycken med fintandad sagklinga.

- Anvand alltid vassa sagklingor. Byt genast ut
sl6a sagklingor. Risken for slag &r stérre om en
sl6 sagtand fastnar i arbetsstycket.

- Se till att arbetsstyckena inte forskjuts.

- Sok igenom arbetsstycket efter frammande
foremal (till exempel spikar eller skruvar).

- Saga aldrig mer an ett arbetsstycke at gangen
och inte heller buntar med flera stycken. Risken
att skada sig &r stor nér ett stycke slungas ivag
okontrollerat av sagklingan.

- Nar man gor kilspar ska man se till att det inte
utdvas nagot tryck mot sagklingan fran sidan —
anvand en spannanordning.

Risk fér indragning!

- Se till att inga kroppsdelar eller klader kan
fastna och bli indragna av roterande delar vid
sagning (anvand inte slips, inte handskar och
inte klader med vida armar; personer med langt
har maste anvanda harnat).

- Kapa aldrig arbetsstycken med linor, snéren,
bandkablar eller tradar eller arbetsstycken som
innehaller liknande material.

AFara pa grund av bristande personlig
skyddsutrustning!

- Anvéand hérselskydd.

- Anvand skyddsglaségon.
- Anvand andningsskydd.
- Anvand ratt arbetsklader.
- Anvand halkfria skor.

- Nar sagklingor och grova verktyg hanteras ska
man anvanda handskar. Sdgklingor maste
forvaras i en behallare.

A Fara pa grund av sagspan!

- Arbeta endast med spansug. Spansugen méaste
uppfylla de varden som anges i kapitel 15..

Minska belastning genom damm:

- Partiklar som uppstar vid arbeten med denna
maskin kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantnlngsstornlngar Exempel pa
saddana amnen: bly (i samband med blyhaltig
strykning), tillaggsamnen fér trabehandling
(kromat, traskyddsmedel), vissa tratyper (som
damm fran ek eller bok).

- Risken beror pa hur langre anvéandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras
fér dessa amnen.

- Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

- Beakta féljande anvisningar fér att minska
risken: Se till att arbetsplatsen har god
ventilation och bér 1amplig skyddsutrustning,
t.ex. andningsmask som filtrerar mikroskopiska
partiklar.

- Folj géllande bestammelser f6r respektive
material, personal, arbete och anvandningsplats
(t.ex. regler for olycksférebyggande,
avfallshantering).

- Samla upp partiklarna pa den plats dar de
uppstar, undvik att de lagras i den omgivande
miljén.

63



sv SVENSKA

64

- Anslut lampligt dammutsug. P& sa satt hamnar
farre partiklar okontrollerat i omgivningen.

- Minska dammbelastningen genom att vidta
foljande atgarder:
- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsflode mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

— Anvéand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

— Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

—Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader
ska inte blasas, slas eller borstas rena.

A Fara vid tekniska forandringar pa

sagen eller vid anvandning av delar som inte

ar utprovade och godkanda av tillverkaren

- Montera maskinen exakt enligt dessa
anvisningar.

- Anvand endast delar som godkénts av
tillverkaren. Detta géller i synnerhet for:

— Sé&gklingor (for bestaliningsnummer, se kapitel
11.7Tillbehor”).

— Sékerhetsanordningar.
- Lasertillskérning.
—Belysning av det kapade omradet.
- Undvik att utféra andringar pa maskindelarna.

- Se till att det varvtal som anges pa sagklingan ar
minst lika hogt som varvtalet som anges pa
sagen.

AFara pa grund av brister pa maskinen!

- Kontrollera om det finns eventuella skador fore
driften: Innan maskinen anvands méaste man
noga undersdka att sdkerhetsanordningar,
skyddsanordningar eller 14tt skadade delar
fungerar som de ska. Kontrollera att de rérliga
delarna fungerar felfritt och inte fastnar. Alla
delar maste vara ratt monterade och uppfylla
samtliga driftsvillkor fér att maskinen ska
fungera felfritt.

- Anvand aldrig trasiga eller deformerade
sagklingor.

A Fara pa grund av buller!

- Anvand hoérselskydd.

A Fara pa grund av laserstralning!

- Laserstrélar kan orsaka svara 6gonskador. Titta
aldrig i laserutgangen.
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Fara pa grund av blockerande
arbetsstycken eller delar av arbetsstycken!

Vid blockering:

. sla av maskinen,

. dra ur kontakten,

anvand handskar,

. Atgarda blockeringen med lampliga verktyg.

AN =

4.2 Symboler pa maskinen (beroende
pa modell)

Lé&s bruksanvisningen.
Ta aldrig i s&gklingan.

Anvéand skyddsglaségon och
hérselskydd.

@ Anvand inte maskinen i vata eller fuktiga
utrymmen.

Laserstralning - titta inte ratt mot
belysningen.

0©e o

Varnar for ett riskstélle.

\ Varning fér varm yta.
\ (vid KGS 254 | Plus)

Varvtalsinstéllningar for de olika materialen
(ej for KGS 254 | Plus)

@ © ©@
mel}abo‘“

—Q

UL ATy

1 min-!
2 min-!
3 min-!
4 min-!
5
6

min-!
min-!

(a) Kontrollerad sékerhet

(b) Maskinbeteckning

(c) Lage varvtalsinstallningsvred
Ed) Varvtal

e

Uppgifter pa typskylten

(@ (b) (C‘) (C‘i) @

mm
mm

min/max

o

Artikelnummer och serienummer

Métt pa godkénda sagklingor

f) Motordata, vikt (se kapitel 15. "Tekniska

specifikationer”)

g) Tillverkningsar

h) CE-markning - maskinen uppfyller tillampliga
EG-direktiv enligt férsakran om
dverensstammelse

Verktygslos spannmodul (beroende pa
utrustning)

D 2
| @fxﬂ@;‘%

Se kapitel 9.1 "Byte av sagklinga”.

)
)
)) Maskinbeteckning
)

4.3 Sakerhetsanordningar
Pendelskyddskapa (11)

Den pendelskyddskapan skyddar mot oavsiktlig
kontakt med klingan och kringflygande span.

Sékerhetssparrar (4)

Inte forran sakerhetslaset aktiveras 6ppnas
pendelskyddskapan (11) och sagen kan sénkas.
Hal for hanglas

Halet i strdmbrytaren (7) anvands for att sparra
brytaren med ett hanglas.

Anslag for arbetsstycke

Anslaget for arbetsstycket (24) (bestdende av de
nedre, fasta anslagen och av de 6vre, justerbara
anslagen (25)) forhindrar att arbetsstycket rér sig
under sagning. Vid anvandning méste stoppet
alltid vara installerat.

Det ar viktigt att de justerbara anslagen (25) ar
justerade pa rétt satt och ger bésta mojliga stéd at
arbetsstycket utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjélp av
lasskruvar (26).

Felaktigt justerade anslag kan vid sneda snitt och
dubbelgeringsnitt komma i kontakt med
sagklingan och orsaka allvarliga personskador.
KGS 254 | Plus: éverbelastningsskydd

Motorn ar utrustad med ett dverbelastningsskydd
som slar fran motorn om den blir éverhettad.

Lat motorn svalna och tryck pa
upplasningsknappen (64) for att starta motorn
igen.

5. Oversikt

Se sida 2-5.

Insexnycklar/verktygsdepa for insexnycklar
2 Laserutstralning

3 Strémbrytare till laserskarare

4

5

—_

Séakerhetssparr
Béarhandtag

6 Saghandtag

7 Strombrytare till sdgen

8 Lasknapp till sdgklingslas

9 Lasskruv till draganordning
10 Spéannanordning for arbetsstycke
11 Pendelskyddskapa
12 Varvtalsvred
13 Séaghuvud
14 Léashandtag for svangbart bord
15 Lasspak till det svangbara bordets sparriagen
16 Svangbart bord

6. Uppackning, montering,
transport, uppstallning

6.1 Uppackning
Ta hjalp av nagon och lyft upp maskinen ur
férpackningen.

6.2 Montering
Montera lashandtag fér svdngbart bord (bild

Stoppa in lashandtaget (14) i det svéngbara
bordet (16) och skruva i det.

Montera bordsbreddning (bild B)

1. Packa upp hdger och vénster bordsbreddning
(18) ur transportférpackningen.

2. Skruva ur skruvarna fran styrskenornas andar
(héger och vénster bordsbreddning).

Obs: Bordsbreddningen med den mindre
stodytan maste sattas fast pa den hogra sidan.

3. Tryck ned lasknappen (17) och héll den
intryckt.

4. Skjut in styrskenorna till bordsbreddningarna
helt i fastena.

5. Lyft upp maskinen pa frambenen, luta den
forsiktigt bakat och stéll undan den pa ett satt
sé att den inte kan falla omkull.

6. Skruva fast skruvarna pa styrskenorna igen.

7. Tatagimaskinens framben, luta den forsiktigt
framat och stéll undan den.

8. For extra stabilitet: stéll in stallskruven (19) sa
att den har kontakt med underlaget
Stéllin &

Bordsbreddningen kan lasas i flera positioner. For
att justera bordsbreddningen fran en lasposition
till den n&rmaste positionen

1. Tryck ned lasknappen (17) och hall den
intryckt.

2. Dra bordsbreddningen (18) ca 5 mm utat.
3. Slapp lasknappen (17).

4. Fortsatt att langsamt dra bordsbreddningen
(18) utat tills den laser fast i narmaste
lasposition.

Montera sagdjupsbegransningen (bild C)

Tillsammans med draganordningen (20) kan man

med hjélp av funktionen som begransar

skardjupet gora kilspar.

- Installera kontramuttern (21) och skruven (22)
s& som visas pa bilden.

6.3 Transport
1.

Vrid sdghuvudet nedat och las
transportspérren (23) .

2. Skjut det justerbara anslaget for arbetsstycket
(25) inat och las med (26) lasskruvar.

3. Skjut bordsbreddningarna (18) inat.

ol Varning!
Sagarna far inte transporteras till
skyddsanordningarna.

4. Lyft maskinen vid tva av de avsedda stéllena
(pilar pa bild F).

6.4 Uppstillning
Maskinen maste angdras pa ett stabilt underlag
sd att arbeten kan utféras pa ett sakert satt.

— En fastmonterad arbetsplatta, en arbetsbank
eller ett Metabo-stativ kan anvindas som
underlag (se kapitlet 11. Tillbehér).

— Det &r ocksa viktigt att maskinen star stadigt nar
storre arbetsstycken ska bearbetas.



—Langa arbetsstycken maste dessutom pallas
upp med lampliga tillbehér.

[ﬂ Héanvisning:

Vid mobil installation kan maskinen skruvas fast
pé en fanerskiva eller ett blockbord (500 mm x
500 mm, med en styrka pa minst 19 mm). Nér
maskinen ska anvandas maste skivan fastas med
skruvtvingar pa en arbetsbank.

1. Skruva fast maskinen i underlaget (genom
halen i stativet).

2. Tryck saghuvudet nagot nedat och hall fast.
3. Las upp transportspérren (23).
4. Vrid langsamt upp saghuvudet.

7. Maskinen i detalj

7.1 Stréombrytare motor (7)
Sla pa motor:

- Aktivera sakerhetssparren (4) och tryck pa
strombrytaren (7) och hall den intryckt.

Sla av motor:
- Slapp strémbrytaren (7).

7.2 Strombrytare for laserskérare
Laserskararen slas till och fran med
strombrytaren (3).

Med lasertillskérningen markeras en linje till
vanster om sagsnittet. Utfor en provkapning sa att
du blir bekant med positionen.

7.3 Instéllning av lutning

Bild G: Svang sdghuvudet nedat. Fall fram
sparrspaken (27). Nar du slappt lasspaken (29)
(svang bakat) ar det mojligt att luta sagen mellan
0° och 45° till vanster och mellan 0° och 45° (KGS
254 | Plus: 22,5°) till héger i lodratt l1age.

Om sparrspaken (27) falls mot baksidan hakar
sagen fast i bestdmda lagen.

For lutningsbegrénsningen (28) till den nedre
positionen sa att man ocksa kan stalla in vinkeln
pa upp till 46° till vanster i lodréatt riktning resp.
upp till 46 ° (beroende pa modell) till hoger i lodréat
riktning.

AVarning!

Lasspaken (29) pa vipparmen (géller aven de
spérrade lagena) maste dras at sa att
lutningsvinkeln inte &ndras under sagning.

7.4 Svéangbart bord

Bild H: Nér det géller gerkapning &r det mojligt att
vrida det svangbara bordet till vanster eller till
hoger efter att [Ashandtaget (14) har lossats och
lasspaken (15) har tryckts in.

Nar lasspaken (15) ar uppskjuten hakar det
svangbara bordet fast i bestamda vinkelnivaer.
Nar l[asspaken (15) ar helt nedskjuten avaktiveras
sparrfunktionen.

AVarning!

Gervinkeln &ndras inte vid sagningen forutsatt att
lashandtaget (14) pa det svangbara bordet vrids at
(galler aven laslagen).

7.5 Draganordning

Med hjalp av draganordningen kan man ocksa
kapa arbetsstycken med storre tvarsnitt. Det gar
att anvanda draganordningen till alla typer av
kapningar (raka kapningar, gerkapningar,
sluttande kapningar, dubbla gerkapningar och
kilsparssagning).

N&r man inte langre behéver anvénda sig av
draganordningen, laser man den med hjalp av
lasskruven (9) i det bakre laget.

7.6 Begransning av skérdjup

Bild C:Tillsammans med draganordningen (20)
kan man med hjalp av funktionen som begransar
skardjupet gora kilspar.

Vrid pa stallskruven (22) och fixera med hjélp av
kontramuttern (21). Vrid sagdjupsbegransningen
(20) moturs for att avaktivera.

7.7 Varvtalsinstéllning (ej vid
KGS 254 | Plus)

Anpassa sagklingans varvtal till det material som
ska sdgas med hjalp av varvtalsinstallningsvredet
(12).
—-Lage 1-2
for profiler i koppar, nickel, massing, zink och
aluminium.
—Lage 34
for profiler i plast.
—Lage 5-6
fér massivt tré och plywood.

7.8 Ansluta spanutsug

AVarning!

Vissa sdgspanssorter (t.ex. fran bok-, ek- och
asktra) kan orsaka cancer vid inandning.
— Arbeta bara med en l[amplig spanutsug.

—Dessutom ska man se till att anvédnda en
dammask, eftersom det inte &r méjligt att fanga
upp respektive suga ut allt sdgdamm.

Anslutning (bild I):

— Alternativ 1: Satt fast utsugsadaptern 35 mm/
44 mm (30) s& som visas pa bilden. Anslut
spanutsuget.

— Alternativ 2: Satt fast utsugsadaptern 58 mm/
100 mm (31) inklusive slang (32) s som visas
pa bilden. Montera adapter 58 mm/35 mm (33)
vid behov. Anslut spanutsuget.

- Var noga med att spanutsuget uppfyller de krav
som beskrivs i kapitel 15. "Tekniska
specifikationer”.

- Observera aven bruksanvisningen for
utsugningsanlaggningen!

7.9 Montering av spannanordning till
arbetsstycken

Det gar att montera spannanordningen till

arbetsstycken (10) i tva lagen (bild J + K):

— For breda arbetsstycken (bild J):
Skjut in spannanordningen i bordets bakre halet
(37) pa bordet och sékra med lasskruven (38).

— For smala arbetsstycken (bild K):
Lossa lasskruven (35) och skjut in
spannanordningen i bordets framre hal (39).

Spéann fast arbetsstycket:

1. Tryck pa knappen (36), hall den intryckt och
skjut spannanordningen mot arbetsstycket.

2. Skruva at handtaget (34) for att spanna fast
arbetsstycket.

7.10 Néatanslutning

AVarning! Elektrisk spénning

Anslut bara maskinen till strémkéllor som
uppfyller féljande krav (se aven kapitel 15.
"Tekniska specifikationer”):

—Natspanning och natfrekvens skall
Odverensstdmma med uppgifterna p4 maskinens
typskylt.

— Sagen ska vara avsakrad med jordfelsbrytare
med felstrém 30 mA.

— Alla kontakter ska vara jordade enligt féreskrift.

- Lagg natkabeln pé ett sddant séatt att den inte ar
i vagen eller kan skadas under arbetet.

- Anvand bara gummisladd med rétt Igdningsarea
som férlangningssladd (3 x 1,5 mm®)

- Anvéand férlangningssladd till ytteromréadet.
Anvand bara godkanda och mérkta
férlangningssladdar utomhus.

- Undvik att maskinen startas av misstag. Se till
sd att strombrytaren ar av innan du sétter i
kontakten i uttaget.

8. Mandvrering

- Kontrollera sékerhetsanordningarna innan
arbetet pabdrjas.

- Anvand personlig skyddsutrustning.
- Sta pa rétt stélle under sagning:

— Framtill pA mandéversidan;

— Mitt framfor sagen;
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—vid sidan om installningsanordningen fér
sagklingan.

AVarning!

Vid sagning maste arbetsstycket maste alltid
fixerad med hjélp av spannanordningen for
arbetsstycken (10).

Saga aldrig i arbetsstycken som inte gar att fixera
med spannanordningen (10).

A Risk for klamskador!

Nar sdghuvudet lutar eller svanger far man inte
fatta tag i gadngjarnsomradet eller under
maskinen!

- Vid lutning maste saghuvudet hallas fast (13).
- Vid arbetet maste man anvanda:

— Stod for arbetsstycket — nar du sagar langa
arbetsstycken som faller ned pa golvet nar de
kapats.

- Spanutsug.

- Saga endast arbetsstycken med matt som gor
att du kan halla sakert i stycket nar du arbetar.

- Tryck alltid arbetsstycket mot sagbordet under
sagning och stéll det inte pa hogkant. Bromsa
inte heller klingan genom att trycka pa den fran

sidan. Risken att skada sig ar stor om en
sagklinga blockeras.

8.1 Anvéndning a laserskérare
Se kapitlet 7.2

8.2 Instéllning av sagklingans varvtal
Se kapitlet 7.7

8.3 Rak sagning

Utgangslage:

—L&s upp transportsparren (23).

— Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen f6r skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad.

— Det svéngbara bordet (16) &r placerat i 0°-lage,
lashandtaget (14) till svangbart bord &r
atdraget.

— Nar sdghuvudet lutas till lodréatt Iage ar lutningen
0°, lasspaken (29) for installining av lutning ar
atdragen.

— Draganordningen ar placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

—Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stéttas pa
bésta méjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Anpassa sagklingans varvtal (12) till det
material som ska sdgas med hjalp av
varvtalsinstallningsvredet (ej vid KGS 254 |
Plus).

2. Tryck arbetsstycket mot anslaget och klam
fast med hjélp av spannanordningen (10) .

3. Om arbetsstyckena ar bredare ska man dra
(med draganordning) sdghuvudet framat (i
anvandarens riktning). (Se bild L, steg 1.)

4. Sla pa maskinen: Aktivera sakerhetssparren
(4) och tryck pa strémbrytaren (7) och hall
den intryckt.

5. Med handtaget sénker man varsamt ned
saghuvudet och skjuter det eventuellt bakat
(bort fran anvandaren). Nar du kapar
saghuvudet far du inte trycka for hart mot
arbetsstycket, annars sjunker motorvarvtalet
for mycket. (Se bild L, steg 2.)

6. Saga av arbetsstycket i ett arbetsmoment.

7. Slapp strombrytaren (7) och se till att
saghuvudet langsamt svangs tillbaka till det
Ovre utgangslaget.

8.4 Geringssnitt

Utgangslage:

—Las upp transportsparren (23).

— Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegrénsning (20) ar
avaktiverad. 65
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—Nar sdghuvudet lutas till lodratt 1age ar lutningen
0°, lasspaken (29) for installning av lutning ar
atdragen.

— Draganordningen &r placerad langst bak.

—Draganordningens lasskruv (9) har I6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
basta mdjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Bild H: Skruva loss stéllskruven (14) till det
svangbara bordet och tryck ned lasspaken
(15).

2. Stéllin den vinkel du vill ha.

G] Hénvisning:

Nar lasspaken (15) dr uppskjuten laser det
svédngbara bordet i vinkelnivaerna 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° och 60°. Nér Iasspaken (15) &r helt
nedskjuten avaktiveras spérrfunktionen.

3. Dra at lashandtaget (14) pa det svangbara
bordet.

IEI Varning!

- Lashandtaget (14) pa det svédngbara bordet
(géller aven sparrlagena!) maste dras at sa att
geringsvinkeln inte andras under kapningen.

4. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under ”8.3 Raka snitt”.

8.5 Sned sagning
Utgangslége:

—Las upp transportspérren (23).

- Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen for skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad.

— Det svangbara bordet (16) ar placerat i 0°-lage,
lashandtaget (14) till svangbart bord ar
atdraget.

— Draganordningen &r placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (9) har l6sgjorts.

— Stalla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta méjliga sétt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjélp
av lasskruvar (26).

— Draganordningens lasskruv (9) har l&sgjorts.

—Vid behov: Stéll in lutningsbegrénsaren (28) for
stdrre lutningsvinkel. Se kapitlet 7.3.)

Kapa arbetsstycke:

1. Bild G: Lossa lasspaken (29) fér sdgens
lutningsinstalining.

2. Stéllain lasspaken (27):

-Dra sparrspaken (27) mot mandversidan =
Justera vipparmen sa att den blir steglos.

-Skjut sparrspaken (27) mot baksidan =
Spérra vipparm i sparrlagen.

m Hénvisning:

Vipparmen hakar i vinkelnivaerna 0°, 22,5° och
33,9°.

3. Bojlangsamt vipparmen till 6nskat lage
4. Dra atlasspaken (29) for instéllning av lutning.

IEI Varning!

- Lasspaken (29) pa vipparmen (géller aven de
sparrade lagena) maste dras at sa att
lutningsvinkeln inte &ndras under sagning.

5. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under ”8.3 Raka snitt”.

8.6 Dubbel geringsagning

m Hanvisning:

Med dubbel gerkapning menas en kombination
av gerkapning och sluttande kapning. Det innebé&r

66 attarbetsstycket kapas i sned vinkel mot den

bakre anliggningskanten och snett mot
ovansidan.

Utgangslage:
—Las upp transportspérren (23).
—Saghuvudet (13) har svangts uppat.

— Funktionen fér skardjupsbegransning (20) ar
avaktiverad.

—Det svangbara bordet (16) ar last i 6nskat lage
(lashandtaget (14) till svangbart bord ar
atdraget).

—Vipparm lutar och har spérrats i énskad vinkel
mot arbetsstyckets ovanyta (lasspaken (29) ar
atdragen).

— Draganordningen ar placerad langst bak.
— Draganordningens lasskruv (9) har |6sgjorts.

- Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
bésta méjliga sétt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).
Vid sérskilda vinkellagen kan ett justerbart
arbetsstyckesanslag (25) behdva dras ut helt
och hallet nér justerskruven (26) har lossats.
Dra at justerskruven (26) igen. (Séatt tillbaka det
justerbara arbetsstycksanslaget (25) och fixera
med stéllskruven (26) efter kapningen sa att det
inte tappas bort.)

Kapa arbetsstycke:

AVarning!

Nar dubbla gersnitt kapas ar det lattare att
komma at sagklingan pa grund av den starka
lutningen — foljaktligen 6kar ocksa risken for
skada. Hall alltid tillrackligt avstand till sgklingan!

- Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen under
”8.3 Raka snitt”.

8.7 Saga kilspar:

[ﬂ Hanvisning:

Tillsammans med draganordningen kan man med
hjélp av funktionen som begrédnsar skardjupet
gora kilspdr. Nér den hdr metoden anvédnds
astadkommer man inte ndgon fullstdndig kapning
genom hela arbetsstycket, utan det kapas bara
tills ett visst djup uppnas.

ol Varning! Fara for slag!

Vid tillverkningen av kilspar ar det synnerligen
viktigt att inte nagot tryck fran sidan utévas mot
sagklingan. Annars finns det risk att sdghuvudet
plotsligt slas upp. Vid tillverkningen av kilspar ska
man anvanda en spannanordning. Se till att det
irj(tje utévas nagot tryck mot sdghuvudet fran
sidan.

Utgangsléage:

— L&s upp transportspérren (23).

—Saghuvudet har svéangts uppat.

— Vipparm lutar och har spérrats i 6nskad vinkel
mot arbetsstyckets ovanyta (lasspaken (29) ar
atdragen).

—Det svéngbara bordet (16) ar last i 6nskat lage
(lashandtaget (14) till svangbart bord ar
atdraget).

—Draganordningen é&r placerad langst bak.

— Draganordningens lasskruv (9) har l6sgjorts.

— Stélla in arbetsstyckesanslaget:
Lossa lasskruvarna (26). Flytta de justerbara
anslagen (25) sa att arbetsstycket stottas pa
basta méjliga satt utan att komma i kontakt med
klingan eller skyddskapan. Las fast med hjalp
av lasskruvar (26).

Kapa arbetsstycke:

1. Flytta (aktivera) sagdjupsbegransningen till
innerpositionen genom att vrida den
(20)medurs.

2. Stall in stallskruven (22) pa dnskat skardjup
och fixera med hjalp av kontramutter (21).

3. Lossa pa sakerhetssparren (4) och vrid ned
saghuvudet sa att du kan testa det installda
skardjupet:

4. Utfér en testkapning.

5. Eventuellt kan steg 1 och 4 behéva upprepas
tills man lyckas stalla in dnskat skardjup.

6. Kapa arbetsstycket, enligt beskrivningen
under 8.3 Raka snitt”.

9. Reparation och underhall

AVarning!

Vid alla underhélls- och rengéringsarbeten maste
natkontakten dras ut.

— Allt annat reparations- och underhallsarbete an
det som beskrivits ovan skall utféras av behérig
reparator.

— Skadade delar, i synnerhet
sakerhetsanordningar, far bara bytas ut mot
originalreservdelar. Om du anvénder delar som
inte ar godkanda av tillverkaren kan detta leda
till allvarliga skador.

— Efter underhalls- och rengéringsarbete skall alla
sékerhetsanordningar kopplas in och
kontrolleras.

9.1 Byte av sagklinga

A Risk for brannskador!

Strax efter sdgningen kan sagklingan vara mycket
varm. Lat den varma klingan svalna. En varm
sagklinga far inte rengéras med brandfarlig
vétska.

A Risk foér skdrskador finns dven vid
stillastaende klinga!

Nar spannskruven (40) (resp. spannmodulen
(41)) behover lossas eller dras at maste
pendelskyddskapan (11) ha svangts éver
sagklingan. Anvand alltid handskar vid byte av
klinga.

1. Dra ur stickkontakten.

2. Saghuvudet placeras i det 6vre laget.

3. Sparra sagklingan: tryck pa sparrknappen (8)
och vrid pa sagklingan med den andra handen
tills sparrknappen laser sig. Hall lasknappen
intryckt.

4. Bild M: Skruva loss spannskruv (40) med
bricka medurs (vansterganga!) med hjalp av
insexnyckel (1)
resp. skruva av spAnnmodulen (41) medurs
fér hand (vanstergéanga!)

5. Lossa pa sakerhetslas (4) och skjut upp
pendelskyddskapan (11) och hall kvar den.

6. Taforsiktigt av ytterflansen (46) och
sagklingan (45) fran sagklingans axel och
stang pendelskyddskapan (11) igen.

AVarning!

Anvand inga rengdringsmedel (t.ex. for att ta bort
kadrester) som kan angripa sagens
lattmetalldelar. Det kan paverka ségens stabilitet.
7. Rengoring av spannytor:

- Axel for sagklinga (43),

—innerflans (44),

—sagklinga (45),

—ytterflans (46).

AVarning!

Satt fast innerflansen (44) ratt! Annars kan sagen
blockeras eller klingan lossna! Innerflansen é&r ratt
placerad nar ringmuttern pekar mot s&agklingan
och den platta sidan mot motorn.

8. Satt fast innerflansen (44) sa som visas pa
bilden.

9. Lossa pa sakerhetslas (4) och skjut upp
pendelskyddskapan (11) och hall kvar den.

10.Lagg pa ny klinga - ta hansyn till
vridriktningen: fran vanster (den 6ppna) sidan
betraktat maste pilen pa klingan stamma
Overens med pilriktningen (42) klingans
skydd!



AVarning!

Anvand endast sagklingor som uppfyller kraven
och specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand bara lampliga sagklingor med
medbringarhal, som konstruerats for max. varvtal
(se "Tekniska specifikationer”’) — felaktiga eller
skadade sagklingor kan spréangas och slunga
ivag delar.

Anvéand sagklingor som passar till det material du
ska sagai.

Sagklingor som anvénds for sagning i tré eller
liknande material maste uppfylla kraven i EN 847-
1.

Anvand aldrig:

— Séagklingor tillverkade av snabbstal (HSS);
- skadade sagklingor;

— Klyvklingor.

AVarning!

— Sagklingan far endast anvandas tillsammans
med originaldelar.

—Anvand aldrig lI6sa reducerbussningar, da kan
sagklingan lossna.

— Montera sagklingan sa att den ar balanserad
och inte slar emot eller lossnar.

11.Stang pendelskyddskapan (11) igen.
12.Skjut fast (46) ytterflansen — tapparna maste

peka i riktning mot sdgklingan (beakta bild Y).

13.Vrid sagklingan tills tapparna hakar fast i
medbringarhalen.

Pa maskiner med spénnskruv (40):

14.Skruva fast spannskruven (40) moturs
(vansterganga!) och dra at handfast.

15.Sparra sagklingan: tryck pa sparrknappen (8)
och vrid pa sagklingan med den andra handen
tills sparrknappen laser sig. Hall Iasknappen
intryckt.

AVarning!

- Sexkantnyckeln (1) far inte férlangas.

—Drainte at spannskruven genom att sla pa
sexkantnyckeln (1).

16.Dra at spannskruven (40) med hjélp av
sexkantnyckeln (1).

Pa maskiner med verktygslés spannmodul

(41):

17.Aterstall spannmodulen (bild N): Detta gér du
genom att satta fast gangtappen (47) i
sagdjupsbegransningens hal och vrida
handratten (48) pa spannmodulen medurs tills
(49) "0" visas i visningsfaltet.

18.Skruva fast spAnnmodulen pa sagklingans
axel (43). Detta gor du genom att vrida
handratten (48) (vansterganga!) tills
sagklingan vrids med, lasa sagklingan
(lasknapp (8)) och dra &t handratten (48)
igen.
Visningsféltet ska da vara gult.

AVarning!

Visningsfaltet far inte vara rétt nar spannmodulen
skruvats fast. Nar visningsfaltet &r rott:

- Upprepa steg 17 och 18.

- Kontrollera om gangtapparna och sagklingans
axel har skador.

Kontrollera funktion:

19.Lossa pa sakerhetslaset (4) och fall ned
sagen:

—med hjalp av pendelskyddskapan (11) maste
sagklingan friges utan att den kommer i
kontakt med andra maskindelar nér den vrids
nedat.

—Nar sagen falls upp till utgadngslaget maste
sagklingan automatiskt skyddas av
pendelskyddskapan (11).

- Vrid pa sagklingan for hand. Sagklingan maste
ga att vrida i alla méjliga lagen utan att den
kommer i kontakt med andra maskindelar.

9.2 Byte av bordsinlagg

AVarning!

Om bordsinlagget (50) ar skadat finns risk for att
sma féremal klams fast mellan bordsinlédgg och
sagklinga och pa sa sétt blockerar sagen. Byt
genast ut trasiga bordsinlagg!

1. Bild O: Lirka ut den extra bordsskivan (50)
med en skruvmejsel. Bordsskivan férstors och
kan inte teranvandas.

2. Sétt fast en ny bordsskiva och se till att den
hakar fast.

9.3 Justeringar
Justera det svdngbara bordet (bild P)

1. Las det svangbara bordet (16) i 0°-position.
2. Lossa skruven (51) tva varv.

3. Vrid sdghuvudet nedat och las
transportsparren (23) .

4. Rikta in det svangbara bordet (16) pa
arbetsstycksanslaget sa att anslaget (24) ar
helt ratvinkligt med sagklingan.

5. Dra at lashandtaget pa (14) det svéngbara
bordet.

6. Dra at skruven (51) igen.
Justera pekaren for geringsvinkel (bild Q)
1. Lossa skruven (53) ca ett varv.

2. Justera pekaren (52) sa att det visade vardet
stdmmer dverens med den instéllda
laspositionen for det svangbara bordet.

3. Dra at skruven (53).
Justera dragfunktionens skjutkraft (bild R)
1. Lossa kontramuttern (55).

2. Justera (54) stiftskruven till 6nskad skjutkraft
har natts

3. Dra at kontramuttern igen.
Justera laspositioner for lutningsvinkel

1. Las vipparmen i 0°-position, dra (29) inte at
lasspaken.

2. Bild S: Skruva ur den 6vre skruven (56) resp.
2 skruvar (56) (endast KGS 216 Plus) och ta
av vipparmens kapa.

3. Bild T: Lossa insexskruven (57) pa
maskinens baksida ca ett varv.

4. Rikta in vipparmen sa att sagklingan ar helt
ratvinklig med det svangbara bordet.

. Dra at de tva insexskruvarna (57) igen.

. Dra at lasspaken (29).

. Sétt tillbaka vipparmens kapa och skruva fast.
. Lossa skruvarna (59) ca ett varv.

. Justera pekaren (58) sa att det visade vardet
stimmer dverens med den instéllda
laspositionen for vipparmen.

10.Dra at skruvarna (59).
Justera lutningskldmman

Om vipparmens lutningsvinkel gar att &ndra trots
att Iasspaken (29) ar atdragen genom att man
trycker emot i sidan, maste lutningsklamman
justeras.

1. Las vipparmen i 0°-position. Lasspaken (29)
ar lossad.

2. Demontera vipparmens kapa (se foregdende
avsnitt).

3. Bild U: Dra at sexkantsmuttern (60) tills
6nskad klamkraft har natts

4. Dra at lasspaken (29) for instéllning av lutning.
Spaken maste ga att haka fast.

5. Lossa lasspaken (27) for vipparmen i 0°-
position (dra i riktning mot mandversidan).

6. Kontrollera vipparmen genom att trycka emot i
sidan. Vipparmen ska inte ga att réra.

Om vipparmen fortfarande gar att réra:

7. Upprepa steg 3 och 6. Lossa i sa fall
sexkantsmuttrarna (60) eller dra &t dem mer
efter behov.

8. Satt tillbaka vipparmens kapa och skruva fast.
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Justera laserskéararen

AVarning!

LASERSTRALNING .
TITTA INTE RAKT IN | STRALEN

Anvand medféljande insexkantsnyckel for att
justera lasern (2,5 mm).

1. Bild V: Lossa (61), (62), (63) resp. dra at
skruvarna for att rikta in lasern sa som visas
pa bilden.

9.4 Rengéring av maskinen

Avlagsna span och damm med dammsugare eller
borste fran:

—Juster- och sakerhetsanordningar.
— Pendelskyddskéapa.

—Reglage.

—Motorns avkylningséppning.

— Utrymme under extra bordsskiva.
— Utrymme under svangbart bord,

— Laserskérare.

9.5 Fdérvaring av maskinen

AVarning!

- Foérvara maskinen sé att den inte kan ga igang
av misstag.

- Se till att ingen person kan komma till skada nar
maskinen inte ar i bruk.

IEI Varning!

- Fdrvara inte maskinen oskyddad utomhus eller i
fuktiga arbetslokaler.

9.6 Underhall
Alltid fére start

- Ta bort sdgspan med dammsugare eller pensel.

- Kontrollera att det inte finns skador pa natkabel
eller natkontakt och byt eventuellt ut med hjélp
av certifierad elektriker.

- Se till att alla rérliga delar kan réra sig fritt dver
hela omradet.

- Kontrollera om pendelskyddskapan (11)
fungerar felfritt och inte klams fast. Sagklingan
friges utan att den kommer i kontakt med andra
maskindelar nar den vrids nedat. Nar sagen
falls upp till utgangslaget maste sagklingan
automatiskt skyddas av den. Reparera skadade
delar eller felfungerande delar innan du
anvander maskinen.

Med jamna mellanrum, allt efter

anvandningsforhallanden

- Kontrollera alla skruvférband och spénn vid
behov.

- Kontrollera sdghuvudets aterstallningsfunktion
(det maste vara mojligt att fora tillbaka
saghuvudet med hjalp av fjaderkraft), eventuellt
kan fjadern behdva bytas ut.

- Olja in styrdelar latt.
10. Rad och tips

—Anvand ratt sorts stdd till héger och vanster om
sagen nar langa arbetsstycken ska kapas.

—Nar man ska kapa av sma stycken behdver man
anvanda extra stopp (en lamplig trabrada, som
skruvas fast pa4 maskinens stopp, kan till
exempel tjana som extra stopp).

—Bild W: Om man behéver kapa en vélvd brada
(krokt) ska den sida som kroker sig utat
placeras mot stoppet.

—Arbetsstycken far inte kapas pa hégkant, utan
maste placeras plant mot det svangbara bordet.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Underhalls- och skétselspray for borttagning
av kadrester och till konservering av metallytor:
0911018691

B Metabo-universalsugare (se katalog) 67
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C Chassier:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Sagklinga for GS 254 Plus och

KGS 254 | Plus:

D Séagklinga Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

For grova och medelfina snitt. Goda
kapningsresultat med langsgéende kapningar i
massivt trd. Kan delvis anvandas i byggtra med
spik och betongrester.

Sagklinga Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid klyvning
och kapning i mjukt och hart tra Perfekt fér massivt
trd och skikttra, obehandlade, ytbehandlade eller
fanerade spanplattor, MDF, kompositmaterial

E Sagklinga Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart trd Perfekt
fér massivt tra och skikttré, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

F Séagklinga Multi Cut 628223000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Nar kvalitetskraven &r som allra hogst, t.ex. for
laminat, plast, tunna plast-, aluminium-, koppar-,
massingprofiler Sagresultaten blir perfekta aven
vid kapning av heltra, obehandlade, belagda eller
fanerade spanplattor, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precisa, rena snitt i alla typer av laminatgolv tack
vare speciell tandform

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekta snitt i aluminium tack vare speciell form
pa tdnderna

Sagklinga for KGS 315 Plus:

| Sagklinga Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart trd Perfekt
fér massivt tra och skikttré, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

J Sagklinga Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Ger mycket goda och rena sagresultat vid
klyvning och kapning i mjukt och hart trd Perfekt
fér massivt tra och skikttré, obehandlade,
ytbehandlade eller fanerade spanplattor, MDF,
kompositmaterial

K Séagklinga Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Nar kvalitetskraven &r som allra hogst, t.ex. for
laminat, plast, tunna plast-, aluminium-, koppar-,
massingprofiler Sagresultaten blir perfekta aven
vid kapning av heltra, obehandlade, belagda eller
fanerade spanplattor, MDF.

Det fullstandiga tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

628446000

628447000

12. Reparation

AVarning!

Reparation av elverktyg far endast utféras av
utbildad elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sérskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestallas
fran Metabo-service.

Om laserskéararen ar defekt far den endast bytas
ut mot en laserskarare i original fran Metabo.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. For adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Folj nationella miljoforeskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Férpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet

68 med kommunala riktlinjer baserat pa

produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Géller endast fér EU-lander: Slang inte
E/ uttjénta elverktyg i hushallssopornal Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller
innehaller elektriska eller elektroniska produkter
och inférlivande i den nationella lagstiftningen ska
elektriska verktyg samlas in separat och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.

14. Problem och felsékning

Nedan beskrivs problem och stérningar som du
kan avhjélpa pa egen hand. Om du inte blir hjélpt
av de tips som ges har, laser du vidare i kapitel
12. "Reparation”.

AVarning!

Sarskilt manga olyckor uppstar i samband med
problem och stérningar. Darfér maste man
beakta:

- Vid utférande av feldtgérder méaste nétkontakten
dras ur.

- Efter byte av sagklinga skall alla
sékerhetsanordningar kopplas in och
kontrolleras igen.

Motorn startar inte

Ingen natspanning

- Kontrollera stickkontakt, kabel och sékringar.
Motorn 6verhettad (KGS 254 | Plus):

- Avlagsna orsaken for dverhettningen, It kyla ett
par minuter, starta sedan om.

Det gér inte att kapa

Transportlaset ar aktiverat:

- Avaktivera transportlaset.

Sékerhetsspérren ar last:

- La&s upp sakerhetssparren.
Kapningseffekten &r for liten

Sagklingan ar sl6 (sagklingan har ev. anlépning
pa sidan);

Sagklingan passar inte materialet (Ias mer i
kapitel 11. "Tillbehdr”);

Sagklingan ar snedvriden:

- Byt ut sdgklingan (se kapitel 9. "Underhall”).
Sagen vibrerar mycket

Sagklingan ar snedvriden:

- Byt ut sdgklingan (se kapitel 9. "Underhall”).
Séagklingan har inte monterats pa ratt satt:

- Montera klingan pa ratt satt (se kapitel 9.
"Underhall”).

Sagen gnisslar vid start

Drivrem for lite spand:

- Spann drivrem (se kapitel 12. "Reparation”).
Det svidngbara bordet ar trégt

Det finns span under bordet:

- Ta bort span.

15. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 6.
Forbehall for tekniska andringar.

U =Natspénning

| =markstrom

F =Min. sékring

P4 =nominell effektférbrukning

IP =Skyddstyp

SK =Skyddsklass

ng =varvtal vid tomgang

Vo =max. skérhastighet

D =klingans diameter (utvandigt)

d =borrhal fér klinga (invandigt)

b = klingans max. tandbredd

a4 =vinkelomrade justering av saghuvud
ao =vinkelomrade svangbart bord

A =matt (Ixb x h)

m =vikt

Krav pa en spanutsug:

Dy =anslutningsdiameter fér sugstddet
D, =minsta luftomséttning

D3 =minsta undertryck for sugstodet
Dy =minsta lufthastighet fér sugstédet

Hogsta tillatna snittmatt for olika snitt/storsta
tvarsnitt pa arbetsstycke, se tabeller pa sidan 6.

~ Véxelstrdm
[O] Maskinen har skyddsklass Il

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rdkna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Loa  =Ljudtrycksniva
Lwa  =Ljudeffektniva
Kpa Kwa= Onoggrannhet
m Anvand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet
Siséllysluettelo

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tarkoituksenmukainen kayttd
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Yleiskatsaus

Pakkauksesta purkaminen, kokoaminen,
kuljettaminen, pystyttdminen

7. Laite yksityiskohtaisesti
8. Kayttdénotto

9. Kayttd

10. Huolto ja hoito

11. Vihjeita ja vinkkeja

12. Lisatarvikkeet

13. Korjaus

14. Ympéristdnsuojelu

15. Ongelmat ja hairiot

16. Tekniset tiedot
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1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme:
Nama katkaisu- ja jiirisahat, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Tekniset asiakirjat,
sailytyspaikka *4) - katso sivu 6.

2. Tarkoituksenmukainen kaytt6

Jiirisahauslaite soveltuu pitkittais- ja
poikittaissahaukseen, kaltevaan sahaukseen,
jiirisahaukseen seké kaksoisjiirisahaukseen
puulle, muoveille tai samantyyppisille
materiaaleille. Liséksi voidaan tehda viela uria.

Sopivia sahanteria kaytettdessa alumiiniprofiilien
sahaus on mahdollista (KGS 315 Plus, KGS 254
Plus).

Ké&yta vain Metabon hyvaksymia sahanterid
(katso luku 11. "Lisatarvikkeet”).

Tyostettavien kappaleiden sallittuja mittoja on
noudattava (katso luku 15. "Tekniset tiedot”).
Pydreité tai poikkipinnaltaan epasaanndllisia
tyOstettavia kappaleita (kuten esim. polttopuut) ei
saa sahata, koska niita ei voi kiinnittaa tukevasti
sahauksen aikana. Kun sahataan syrjasarmallaan
olevia ohuita kappaleita, taytyy kayttaa sopivaa
tukea turvallisen ohjauksen varmistamiseksi.

Kaikki muunlainen kaytté on
maéraystenvastaista. Maaraystenvastaisesta
kaytosta, laitteeseen tehdyistd muutoksista tai
sellaisten osien kaytdsta, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvaksynyt, saattaa aiheutua
ennalta arvaamattomia vahinkojal!

Huomioi tarvittaessa kayttda koskevat
lakisdateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntamaéraykset.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

tekstikohdat suojataksesi itsesi
sahkétyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet

loukkaantumisvaaran vahentédmiseksi.

Luovuta séhkétydkalu vain yhdessé naiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyodkalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki tdméan
sdhkotydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.

Alla mainittujen ohjeiden noudattamisen
laiminlydnti saattaa aiheuttaa séhkdiskun,
tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut
ohjeet huolellisesti tulevaa kayttéa varten!

2 Ota huomioon talla symbolilla merkityt

3.1 Tyoépisteen turvallisuus

a) Huolehdi tyéskentelyalueen puhtaudesta ja
hyvésta valaistuksesta. Tydpaikan epéjarjestys
tai valaisemattomat tyéalueet voivat johtaa
tapaturmiin.

b) Ala tyéskentele sahkétybkalulla
rajahdysalttiissa ymparistéssa, jossa on
syttyvia nesteitd, kaasuja tai poélya.
Séahkétydkalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttda polyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja sivulliset loitolla
sdhkotyokalua kayttaessasi. Voit menettdd
laitteen hallinnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

3.2 Séhkéturvallisuus

a) Sdhkotyodkalun pistotulpan tulee sopia
pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa
millaén tavalla. Ala kayta minkaéanlaisia
pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sdhkoétyodkalujen kanssa. Alkuperédisessa
kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat
véhentédvét sdhkoiskun vaaraa.

b) Vélta koskettamasta maadoitettuja pintoja,
kuten putkia, pattereita, liesia tai jadkaappeja.
Séhkéiskun vaara kasvaa, jos kehosi on
maadoitettu.

c) Ala altista sdhkétydkalua sateelle tai
kosteudelle. Veden padésy séhkétydkalun sisdan
kasvattaa sédhkéiskun riskié.

d) Ala kayta liitdntdjohtoa vaarin. Ala kayta
sitéd sdhkoétyokalun kantami 1, vetami 1
tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.
Pida liitdntajohto loitolla kuumuudesta,
oljystd, teravista reunoista ja liikkuvista
laiteosista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet
liitdntéjohdot lisdavét séhkéiskun vaaraa.

e) Kun teet sahkotyokalulla toita ulkona, kdyta
vain sellaisia jatkojohtoja, jotka on hyvaksytty
myo6s ulkokayttoon. Ulkokayttdén soveltuvan
jatkojohdon kaytté pienentdéd séhkéiskun vaaraa.

f) Jos sdhkétydkalua on pakko kayttaa
kosteassa ymparistossé, on kaytettava
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen
kdytté vdhentdd sdhkoiskun vaaraa.

3.3 Henkil6éturvallisuus

a) Ole valpas, keskity tyohdsi ja kayta
sahkotyokaluasi harkiten. Ala kdyta mitdan
sdhkotyokalua, jos olet vasynyt tai
huumeiden, alkoholin tai laakkeiden
vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus sédhkétydkalua kdytettdessé
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

b) Kayta suojavarusteita. Kayta aina
suojalaseja. Henkilbkohtaisen suojavarustuksen
(esim. pélynaamari, luistamattomat turvajalkineet,
suojakyparé tai kuulonsuojaimet kulloisenkin
tehtdvan mukaan) kaytté vdhentéa
loukkaantumisriskid.

c) Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, etta
sdhkotyokalu on kytketty pois paélta, ennen
kuin kytket sen sdhkéverkkoon ja tartut siihen
tai kannat sita. Voit aiheuttaa onnettomuuden,
jos kannat sdhkétydkalua sormi
kdynnistyskytkimelld tai kytket séhkétybkalun
pistotulpan pistorasiaan kdynnistyskytkimen
ollessa kdyntiasennossa.

d) Ota kaikki sdatoty6kalut ja ruuvitaltat pois
ennen kuin kdynnistat sahkétyékalun. Tydkalu
tai avain, joka on jétetty paikalleen laitteen

py6rivdén osaan, voi aiheuttaa tapaturmia.

e) Vélta epanormaaleja ty6skentelyasentoja.
Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta
ja tasapainosta. Néin pystyt paremmin
hallitsemaan s&hkdtybkalun odottamattomissa
tilanteissa.

f) Kéyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala
kayta 16ysia tyovaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet poissa liikkuvien osien
ulottuvilta. Véljat vaatteet, korut ja pitkat hiukset
voivat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja keruulaitteita voidaan
asentaa, varmista, etta ne ovat kunnolla
paikoillaan ja etta niita kéytetaan oikealla
tavalla. Pélynimurin kdytté voi vdhentéa pélyn
aiheuttamaa vaaraa.

h) Alé luota hyvaan tuuriin ja jata
noudattamatta sdhkoétydkalun turvaohjeita,
vaikka tuntisitkin sdhkoélaitteen kaytén hyvin
monen kayttokerran jalkeen. Vdlinpitdmé&tén

SuUOMI

toiminta voi aiheuttaa vakavia vammoja sekunnin
murto-osissa.

3.4 Séhkotyokalun kéytt6 ja kasittely
a) Ala ylikuormita laitetta. Kéyta kyseiseen

tyohon tarkoitettua séhkotyokalua. Sopivan
tehoisella séhkétydkalulla teet tydt paremmin ja
turvallisemmin.

b) Ala kdyta sahkotyokalua, jota ei voida
kaynnistaa ja pysayttaa
kaynnistyskytkimesta. Sdhkotydkalu, jota ei voi
endd hallita kdynnistyskytkimella, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kuin
suoritat saatéja laitteeseen, vaihdat
lisatarvikkeita tai siirrat laitteen
séilytettavaksi. Némé& varotoimenpiteet estévat
sdhkétybkalun tahattoman kdynnistymisen.

d) Sailyta sahkétyokalut poissa lasten
ulottuvilta, kun niité ei kayteta. Ald anna
sellaisten henkil6iden kdyttaa sédhkotyokalua,
jotka eivéat ole perehtyneet sen kédyttoon tai
jotka eivét ole lukeneet néité ohjeita.
Séhkotydkalut ovat vaarallisia, jos niitd kdyttavét
kokemattomat henkilét.

e) Pida sdhkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa
kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheellisen
kohdistuksen tai jumittumisen varalta.
Varmista, ettei sahkéty6kalussa ole
murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia
vikoja. Korjauta mahdolliset viat ennen
laitteen kayttéa. Monien tapaturmien syyt
16ytyvét huonosti huolletuista laitteista.

f) Pida leikkausterét teravina ja puhtaina.
Asianmukaisesti huolletut leikkaustydkalut, joiden
leikkausreunat ovat terdvid, eivat jumitu herkasti ja
niitd on helpompi hallita.

g) Kayta sahkétybkalua, lisdvarusteita, terid
yms. ndiden ohjeiden mukaan. Ota tall6in
huomioon tyéolosuhteet ja suoritettavat
tehtavat. Sahkotyokalun kaytté muihin kuin sille
suunniteltuihin kdyttbtarkoituksiin saattaa johtaa
vaarallisiin tilanteisiin.

h) Pida kahvat ja kddensijat kuivina ja
puhtaina (6ljyttémina ja rasvattomina). Jos
kahvat ja kddensijat ovat liukkaita, et pysty
yllattévissé tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan
tybkalua turvallisesti.

3.5 Huolto

a) Sdhkotyokalun korjaus tulee antaa vain
koulutetun ammattihenkilén tehtévéaksi
ainoastaan alkuperdisia varaosia kayttaen.
Néin varmistat, ettd sdhkétydkalu séilyy
turvallisena.

3.6 Liséturvallisuusohjeet

—Tama ohjekirja on suunnattu teknisten
perustietojen omaaville henkildille, laitteiden
kasittelyssa kuten tassa kuvattu. Mikali sinulla ei
ole mink&éanlaista kokemusta tallaisista
laitteista, pitaisi sinun ensin pyytda kokemuksen
omaavan henkilén apua.

—Valmistaja ei ota mitd&n vastuuta vaurioista,
jotka aiheutuivat siita, ettei tata kayttdohjetta
huomioitu.

Téassé kayttbohjeessa olevat tiedot ovat merkitty
seuraavasti:

Vaara!
Varoitus henkilévahingoista tai ym-
péristévahingoista.

Sahkoéiskuvaara!
Varoitus sahkéisyydesté johtuvista
henkilévahingoista.

Vaara!

Varoitus ruumiinosien tai vaatetuk-
sen sisddnvedosta johtuvista henki-
I6vahingoista.

Huomio!
Varoitus esinevahingoista.

b

: 3

Ohje:
Taydentavat informaatiot.

&

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet katkaisu- ja jiirisahoille
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SUOMI

a) Jiirisahat on tarkoitettu puun tai
puunkaltaisten tuotteiden sahaamiseen, niilla
ei saa sahata rautaisia kappaleita, kuten
rimoja, sauvoja, ruuveja jne. Hiontapdly
jumittaa likkuvat osat, kuten esim. alemman
suojuksen. Sahauskipinat polttavat alemman
suojuksen, vélilaatan ja muut muoviosat.

b) Kiinnita tyostettava kappale
mahdollisuuksien mukaan puristimilla. Jos
pidét kasin kiinni tyostettédvasta kappaleesta,
pida katesi vahintaidn 100 mm:n etaisyydella
sahanteran kaikista sivuista. Ala kayta tata
sahaa sellaisten kappaleiden sahaamiseen,
jotka ovat liian pienia kiinnitettavéksi tai
joista ei voi pitaé kéasin kiinni. Jos kéatesi ovat
liian lahell4 sahanterad, on olemassa suuri
onnettomuusvaara kasien joutumisesta
kosketuksiin sahanteran kanssa.

Ala pida kiinnij silta puolelta, jolle sahanpaa
kallistetaan. Ala aseta kasiasi ristikkain.

c) Tyo6stettidva kappale ei saa liikkua ja se
pitéa joko kiristaa kiinni tai painaa tukea ja
poytaa vasten. Ala tyonna tyostettavaa
kappaletta sahanteraén, édlaka koskaan sahaa
”vapaalla kadella”. Irralliset ja likkuvat
tydstettavat kappaleet voivat sinkoutua ulos
suurella nopeudella ja aiheuttaa loukkaantumisia.

d) Tyénna saha tyostettdvan kappaleen lapi.
Vilta sahan vetamista tyostettavan
kappaleen lapi. Yhté leikkuuta varten nosta
sahanpéa ja veda se tyOstettdvan kappaleen
yldpuolelle sahaamatta. Kytke sen jélkeen
moottori paélle, kddnna saha alas ja paina se
tyostettdvan kappaleen lapi. Sahaa
vedettédessa on vaara, ettd sahanterd nousee
tyOstettdvasta kappaleesta ja sahanterayksikkd
sinkoutuu voimalla kayttaa pain.

e) Ala koskaan aseta kattéasi ristikkéin
suunnitellun sahauslinjan péaélle sahanteran
edessé tai takana. Tyostettavan kappaleen
tukeminen "ristikkaisin késin" ts. tydstettavan
kappaleen pitdminen oikealta sahanteran vieresta
vasemmalla kédella tai painvastoin, on erittain
vaarallista.

f) Ala koske sahanteréan pyériesséa tukeen
takapuolelta. Al koskaan alita 100 mm:n
turvallisuusetéisyytta kaden ja pyorivan
sahanteran vililla (koskee sahanterén
molempia puolia, esim. puujatetta
poistettaessa). Pyorivan sahanteran etaisyys
kateen ei ole aina havaittavissa ja voit sen vuoksi
loukkaantua vakavasti.

g) Tarkasta tyéstettéava kappale ennen
sahausta. Jos tyostettava kappale on
kaareva tai kayristynyt, kiristé se kayralta
puolelta tukea vasten. Varmista aina, etta
sahauslinjassa ei ole rakoa ty6stettavan
kappaleen, tuen ja pdydén valilla. Kaarevat tai
kayrat tyostettava kappaleet voivat kiertya tai
siirtyd paikaltaan ja aiheuttaa py6rivan
sahanteran jumittumisen sahattaessa.
Tyostettdvassa kappaleessa ei saa olla nauloja
tai muita vieraita kappaleita.

h) Kédyta sahaa vasta sen jélkeen, kun
poydalla ei ole tybkaluja, puujatetté jne.,
poydalla saa olla vain tyostettévé kappale.
Pienet jatteet, irralliset puupalat ja muut esineet,
jotka joutuvat kosketuksiin pydrivan terdn kanssa,
voivat sinkoutua pois suurella nopeudella.

i) Sahaa aina vain yhta tyostettavaa
kappaletta. Monikerroksisesti ladottuja
tydstettavia kappaleita ei voi kunnolla kiinnitta4 tai
niista ei voi pitaa kunnolla kiinni ja ne voivat
aiheuttaa teran jumittumisen tai ne voivat
luiskahtaa pois.

j) Varmista aina ennen kaytt64, etta jiirisaha
on tasaisella, tukevalla tyéskentelypinnalla.
Tasainen ja tukeva tydskentelypinta estaa
jiirisahan muuttumisen epavakaaksi.

k) Suunnittele tyési. Kiinnité jokaisen
sahanteréan kaltevuuden tai jiirikulman
s&adon yhteydessa huomiota siihen, etté
séadettava tuki on oikein asetettu ja etta se
tukee tyOstettdvaa kappaletta eika joudu
kosketuksiin teran tai suojuksen kanssa.
Sahanteran koko liikerata pitda simuloida ilman
koneen péélle kytkemisté ja pdydalla olevaa
tydstettavaa kappaletta sen varmistamiseksi, ett
ei ole esteita eika tuen leikkautumisvaaraa.

I) Kun tyéstat kappaleita, jotka ovat
leveampia tai pidempié kuin péydan ylapinta,
varmista riittava tuki esim. pidentamalla
poytaa tai sahapukkia. Tydstettavat kappaleet,
jotka ovat pidempia tai leveampi kuin jiirissahan

pdyta, voivat kallistua, jos niita ei tueta. Jos
katkaistu puu tai tydstettava kappale kallistuu, se
voi nostaa alemman suojuksen tai pydrivé teré voi
singota sen hallitsemattomasti pois.

m) Ala kayta apuna muita henkil6itéd poydan
pidentédmisen tai lisdtukemisen sijasta.
Tyostettavan kappaleen epavakaa tukeminen voi
alheuttaa teran jumittumisen. Tydstettdvéa kappale
voi myds siirtyd sahauksen aikana ja vetaa
avustajan pyorivaan teraan.

n) Katkaistua kappaletta ei saa painaa
pyoOrivaa sahanteraa vasten. Jos on ahtaat tilat
esim. pitkittaistukia kéytettiessd, sahattu kappale
voi kiilautua teraan ja sinkoutua vakivaltaisesti
pois.

0) Kéyta aina puristimia tai sopivaa varustetta
pyoredn materiaalin, kuten tankojen ja
putkien, asianmukai tukemi

Tangot ovat taipuvaisia rullautumaan pois
katkaistaessa, jolloin terd ”pureutuu kiinni” ja
tyostettava kappale ja katesi voivat joutua terdan.

p) Odota, etté terd pyorii taydella
kierrosnopeudella ennen kuin sahaat
tyostettdvan kappaleen. Se vahentaa
tydstettéavan kappaleen pois sinkoutumisen
varaa.

q) Jos tyostettava kappale juuttuu tai tera
jumittuu, kytke jiirisaha pois paalta. Odota,
kunnes kaikki liikkuvat osat ovat pysihtyneet
ja irrota verkkopistoke. Poista sen jalkeen
takertunut materiaali. Jos jatkat jumittumisesta
huolimatta sahausta, voit menettaa jiirisahan
hallinnan tai se voi vaurioitua.

r) Vapauta sahauksen jélkeen kytkin, pida
sahanpéaété alhaalla ja odota, etta tera
pyséhtyy ennen kuin poistat sahatun
kappaleen. On erittdin vaarallista kurkottaa késin
pysahtyvaan teraan.

s) Pida tukevasti kiinni kddensijasta, kun
suoritat epatdydellisen sahauksen tai jos
paastat irti kytkimesta ennen kuin sahanpéaa
on saavuttanut ala-asennon. Sahan
jarrutusvaikutuksen vuoksi sahanpaa voi vetaa
alaspéin &kkindisesti, mika aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

4.1 Liséaturvallisuusohjeet
- Huomioi kappaleissa olevat erityiset
turvallisuusohjeet.

- Huomioi tarvittaessa kaytt6a koskevat
lakisdateiset ohjeet tai
tapaturmantorjuntamaaraykset.

AYleiset vaarat!

- Ota ymparistétekijat huomioon.

- Kayta pitkia tyostettavia kappaleita sahattaessa
soveltuvia tyostettdvan kappaleen tukia.

- Tat4 laitetta saavat kayttda vain henkilét, jotka
ovat perehtyneet tallaisiin laitteisiin ja ovat
kaikissa tilanteissa tietoisia niiden kasittelyyn
liittyvista vaaroista.

Alle 18-vuotiaat henkildt saavat kayttaa tata
laitetta ammattikoulutuksen yhteydessa,
ainoastaan kouluttajan valvonnan alaisuudessa.

- Pid& ulkopuoliset, varsinkin lapset, poissa
koneen vaara-alueilta. Ala, kaytdn aikana, anna
muiden koskea laitteeseen tai verkkokaapeliin.

- Vélt4 sahanteran hampaiden ylikuumenemista.
- Valtd muovia sahatessa muovin sulamista.

A Liikkuvien osien aiheuttama

loukkaantumis- ja puristumisvaara!

- Ala ota tata laitetta k&yttd6n, iiman asennettuna
olevaa suojalaitteistoa.

- Pida aina riittdva etaisyys sahanteraan. Kayta
tarvittaessa soveltuvaa syéttdapuvélinetta. Pida
kayton aikana riittavaa etaisyytté pyoriviin
rakenneosiin.

- Odota, kunnes sahantera on pysahtynyt, ennen
kuin poistat pienia tyostettéavien kappaleiden
paloja, puujaénteitda yms. tydalueelta.

- Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen kokoisia
tyostettévia kappaleita, joita voidaan turvallisesti
pitéa kiinni sahauksen aikana.

- Kayté tyostettdvan kappaleen kiinnittdmisessa
kiinnitys- tai kiristyslaitetta. Tydstettavéa kappale
on talldin turvallisemmin kiinnitetty kuin jos
pitaisit siiti k&sin kiinni.

- Ala jarruta pysahtyvaa sahanteréa sivusta
painamalla.

- Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekemaan saatoé-, huolto- tai korjaustoita.

- Irrota verkkopistoke, jos laitetta ei kayteta.

A Loukkaantumisvaara myoés

pysahtyneena olevaan leikkuutyékaluun!
- Kayta suojakésineita teria vaihtaessasi.

- Sailyta sahanteria siten, ettei kukaan voi loukata
itseadn niihin.

ASahanpéén takaiskun vaara

(sahantera on kiinni tyostettdvassa

kappaleessa ja sahanpaa kaantyy yhtakkia

ylos)!

- Valitse sahattavalle materiaalille sopiva
sahanteré.

- Pid& tukevasti kiinni k&densijasta. Hetkell&,
jolloin sahantera uppoaa tydstettavaan
kappaleeseen, takaiskun vaara on erittain suuri.

- Sahaa ohuita tai ohuita ty0stettévia kappaleita
ainoastaan hienohampaisilla sahanterilla.

- Kayta ainoastaan teravia sahanteria. Vaihda
tylsat sahanterat valittdémasti uusiin. Takaiskun
vaara on suuri, kun tylsd sahanhammas jaa
kiinni tydstettavaan kappaleeseen.

- Ala kanttaa tydstettavaa kappaletta.

- Tarkasta epavarmoissa tilanteissa, ettei
tyOstettavassa kappaleessa ole vieraita esineita
(esimerkiksi nauloja tai ruuveja).

- Ala koskaan sahaa useita eri kappaleita
yhtaaikaisesti — 414 myoéskaan nippuja, jotka
koostuvat useista irtokappaleista. On olemassa
onnettomuusvaara, kun sahantera ottaa
kontrolloimattomasti kiinni yksittaisiin
kappaleisiin.

- Kun sahaat uria, valtéd painamasta sahanteraa
sivusuunnassa - kayta kiristyslaitetta.

Vaara!

- Huomioi kaytén aikana, etteivat laitteen pyorivéat
rakenneosat voi koskettaa mihink&én
ruumiinosaan tai vaatetukseen ja vetaa sita
sisdan (ei solmioita, ei kasineita, ei vaatteita
leveill hihoilla; pitkdhiuksisten henkiléiden on
ehdottomasti kaytettava hiusverkkoa).

- Ald missdan tapauksessa sahaa tydstettavia
kappaleita, joissa on vaijereita, naruja, hihnoja,
johtoja tai teréslankoja tai jotka siséltavat
tallaisia materiaaleja.

A Riittiméattomésta henkilokohtaisesta
varustuksesta aiheutuvat vaarat!

- Kéyta kuulosuojaimia.

- Kéyta suojalaseja.

- Kayté polysuojamaskia.

- Kayta soveltuvaa tyévaatetusta.

- Kéyta liukumattomia kenkia.

- Kayta késineitd, kun kasittelet sahanterié tai
karkeita tydkaluja. Pid& sahanterat kotelossa.

A Puupdlysté johtuvat vaarat!

- TyOskentele ainoastaan imulaitteiston kanssa.
Imurin taytyy vastata luvussa 15. mainittuja
arvoja.

Pélyrasituksen vahentaminen:

- Talla koneella tyéskenneltdessd muodostuvat
hiukkaset voivat sisalta aineita, jotka
aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
perimavaurioita. Joitakin esimerkkejé tallaisista
aineista: Lyijy (lyijypitoinen maali), puuntydstén
lisdaineet (kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut
puulajit (kuten tammen tai pyokin poly).

- Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
l&heisyydessé olevat henkilét ovat altistuneina
rasitukselle.

- Ala anna hiukkasten paasta elimistoon.



- Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

- Ota huomioon myds materiaaleja, henkildita,
kayttdkohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat
madaraykset (esim. tybturvallisuusmaaraykset,
héavittaminen).

- Keréda muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, al& levita niita
ymparistéon.

- K&yta sopivaa pdlynimuria. Nain vdhennéat
ymparistodn hallitsemattomasti levidvien
hiukkasten méaraa.

- Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilbita tai
kerdéantynytta pélya pain.

— Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

— Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaé polya.

— Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla,
pudista tai harjaa niita.

Ala tartu sahanteraan.
@ Kayta suojalaseja ja kuulonsuojainta.
@ Ala kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistdssa.
& Laserséteily — &la katso sateeseen.
/0 Varoitus vaarapaikasta.
L]
& Varoitus kuumasta pinnasta.

(mallissa KGS 254 | Plus)

Kierroslukuasetukset eri materiaaleille (ei
mallissa KGS 254 | Plus)

ATurvallisuus vaarantuu, jos laitt 1

tehd&an teknisid muutoksia tai siind
kaytetdan osia, joita valmistaja ei ole
tarkastanut ja hyvéaksynyt.

- Asenna tama laite noudattaen tarkasti tata
kayttdohjetta.

- K&ytéa ainoastaan valmistajan hyvaksymia osia.
Tama koskee erityisesti:

— Sahanterat (tilausnumerot katso luku 11.
"Lisatarvikkeet”).

— Turvalaitteet.
—Sahauslaser.
— Sahausalueen valo.
- Al tee osiin mitadn muutoksia.

- Varmista, ett sahanterassa ilmoitettu
kierrosnopeus on vahintaan niin suuri, kuin
sahassa ilmoitettu kierrosnopeus.

A Laitteen vioista aiheutuvat vaarat!

- Tarkasta laite mahdollisten vaurioiden varalta
ennen jokaista kayttéa: Ennen laitteen
kayttamisté taytyy turvalaitteiden,
suojalaitteiden tai vahaisesti vaurioituneiden
osien moitteeton ja tarkoituksenmukainen
toiminta tarkastaa. Tarkasta, toimivatko liikkuvat
osat moitteettomasti ja etteivat ne ole jumissa.
Kaikkien osien taytyy olla oikein paikallaan ja
tayttaa kaikki vaatimukset, jotta laitteen
moitteeton toiminta voidaan taata.

- Ala kéyta vaurioituneita tai vaantyneité
sahanteria.

A Melun aiheuttama vaara!

- Kéayté kuulosuojaimia.

A Lasersiteista johtuvat vaarat!

- Laserséateet voivat aiheuttaa vakavia
silmavaurioita. Al koskaan katso laservaloon.

A Tukkeuttavista tyostettavista

kappaleista tai niiden osista aiheutuva vaara!
Jos tukkeuma péaéasee syntyméaan:

1. kytke laite pois paalta

2. irrota verkkopistoke virtaldhteesté

3. kayta kasineita

4. Poista tukkeuma sopivilla ty6kaluilla.

4.2 Laitteessa olevat symbolit (riippuvat
mallista)

@ Lue kéyttdohje.

(?) (k‘>) (<‘3) (t‘i) (T')
metabo [1] mn]
T 2 min-t
3 min-!
4 min-! §<Z
5 min-
6 min- @
(a) Tarkastettu turvallisuus
(b) Laitteen nimi
(c) Kierroslukupy6ran asento
(d) Kierrosluku
(e) Suositellut materiaalit

Tiedot tyyppikilvessa

(?‘:1) (b) (<‘:) (C") ©
0010000040 00 | 0000000

| GmbH

R [

(f) —
(9—

GRS Ghwall

mm
min/max
o

mm

(a) Valmistaja

(b) Havittdmissymboli — Laite voidaan havittaa
valmistajan kautta

(c) Laitteen nimi

(d) Tuotenumero ja sarjanumero

(e) Sallittujen sahanterien mitat

(f) Moottoritiedot, paino (katso my6s luku 15.
"Tekniset tiedot”).

(g) Valmistusvuosi

(h) CE-merkinté —tama laite tayttaa EU-

direktiivien vaatimukset
vaatimuksenmukaisuusvakuutuksen
mukaisesti

Tyékaluton kiinnitysmoduuli (varustuksesta
rilppuvainen)

- F
ol

Katso luku 9.1 "Sahanteran vaihto”.

4.3 Turvalaitteet

Heilurisuojus (11)

Heilurisuojus suojaa sahanteran tahattomalta
koskettamiselta ja estdd sahanpuruja lentdmésta
ympariinsa.

Varmuuslukitus (4)

Heilurisuojus (11) avautuu ja sahan voi laskea
alas vain turvalukitusta painamalla.

Riippulukon reika

Reikéa kayttokytkimessé (7) mahdollistaa
kytkimen lukitsemisen riippulukolla.

Tyodstettavan kappaleen tuki

Tydstettavan kappaleen tuki (24) (koostuu
alemmista, kiinteista vasteista ja ylemmista,
saadettavista vasteista (25)) estaa, etta
tyOstettavaé kappaletta voi siirtéd sahattaessa.
Tyostettavan kappaleen tuen pitéa olla aina
kaytdén aikana asennettuna.

Kiinnitd huomiota siihen, ettd sédadettavat tuet
(25) on oikein asetettu ja etta se tukee
tyostettavaa kappaletta mahdollisimman hyvin
eiké joudu kosketuksiin teran tai suojuksen
kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla (26).

SuUOMI

V&arin sdédetyt sdadettavét tuet voivat koskettaa
kallistetuissa leikkauksissa ja
kaksoisviisteleikkauksissa sahanteréé ja johtaa
siten vakaviin loukkaantumisiin!

KGS 254 | Plus: ylikuormitussuoja

Moottorissa on ylikuormitussuoja, joka
sammuttaa moottorin ylikuumentuessa.

Uudelleen paalle kytkettdessa moottorin on oltava
jaahtynyt ja vapautuspainike (64) on oltava
painettu.

5. Yleiskatsaus

Katso sivu 2-5.

1 Kuusiokoloavain/tyokalunpidike
kuusiokoloavaimelle

2 Laseraukko

3 Sahauslaserin paalle-/poiskytkin

4 Varmuuslukitus

5 Kantokahva

6 Sahan kahva

7 Sahan paalle-/poiskytkin

8 Lukitusnuppi sahanterén lukitsemiseen

9 Vetolaitteen lukkoruuvi

10 Tyéstettdvan kappaleen kiristyslaite

11 Heilurisuojus

12 Kierrosluvun s&éatdépyodra

13 Sahan paa

14 Kéantdépdydan lukituskahva

15 Lukitusvipu kédantépdydan lukitusasennoille

16 Kaantopoyta

6. Pakkauksesta purkaminen,
kokoaminen, kuljettaminen,
pystyttaminen

6.1 Pakkauksesta purkaminen
Nosta laite toisen ihmisen avulla ylakautta ulos
pakkauksestaan.

6.2 Kokoaminen
Lukitusvivun asennus kaantépoydalle (kuva

Kiinnita lukitusvipu (14) kdantépoytaan (16) ja
ruuvaa kiinni.

Poydéan levennyskappaleen asennus (kuva B)

1. Ota oikea ja vasen levennyskappale (18)
kuljetuspakkauksesta.

2. Avaa ruuvit (pdydan oikean ja vasemman
levennyskappaleen) ohjauskiskojen paista.

Huomautus: Pienempi pdydén levennyskappale
on sijoitettava oikealle puolelle.

3. Paina lukitusnappia (17) ja pida se painettuna.

4. Tybénna pdydan levennyskappaleiden
ohjauskiskot kokonaan kiinnittimiin.

5. Nosta laite etujaloista, kdanna sité varovasti
taaksepain ja sijoita se siten, etta se ei voi
kaatua.

. Ruuvaa ohjauskiskojen ruuvit takaisin kiinni.

. Tartu laitteeseen etujaloista, k&anna sita
varovaisesti eteenpain ja laske alas.

8. Saada saatéruuvi (19) parempaa tukevuutta
varten niin, etté se koskettaa alustaan.

P&ydan leveys on lukittavissa useampaan
asentoon. Poydan levennys yhdesta
lukituskohdasta seuraavaan:

1. Paina lukitusnappia (17) ja pida se painettuna.
. Veda pdydéan levennys (18) n. 5 mm ulos.
. Paasta lukitusnapista (17) irti.

. Veda pdydan levennysta (18) hitaasti ulos,
kunnes pdydan levennys lukkiutuu
seuraavaan lukituskohtaan.

Leikkaussyvyyden rajoituksen asennus (kuva
B)

N o

WD

Sahaussyvyyden rajoitus (20) mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen.

- Asenna vastamutteri (21) ja ruuvi (22) kuvan
mukaan.

6.3 Kuljetus
1. Lukitse sahanpéaa alas ja paina kuljetuslukitus
(23) sisaan.
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2. Tyoénna saédettavat tydstettavien kappaleiden
vasteet (25) sisaan ja lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

3. Tydnna pdydan levennykset (18) sisaan.

IEI Huomio!

Ala kuljeta sahaa suojalaitteista.

4. Nosta laitetta kahdesta nostoon tarkoitetusta
kohdasta (nuolet kuvassa F).

6.4 Pystytys

Turvallista ty6skentelya varten laite pitaa

kiinnittda tukevalle alustalle.

— Alustana voi toimia joko kiinte&sti asennettu
ty6poOyté tai tydpenkki tai jokin Metabon
alustoista (katso luku 11. "Lisavarusteet”).

— Laitteen pitaa olla suuria kappaleita
tyOstettdessa tukevasti paikallaan.

— Pitkat tydstettavat kappaleet on tuettava viela
asianmukaisilla lisdvarusteilla.

G] Ohje:

Kannettavaa kdytt6d varten laite voidaan ruuvata

kiinni vaneri- tai lastulevyyn (500 mm x 500 mm,

paksuus véhintddn 19 mm). Kéytettdessa levy

pitdd kiinnittdd ruuvipuristimilla tyépenkkiin.

1. Ruuvaa laite alustaan (tukijalkojen reikien
lapi).

2. Paina sahanp&ata hieman alas ja pidé kiinni.

3. Vapauta kuljetuslukitus (23).

4. K&anna sahanpaé hitaasti ylés.

7. Laite yksityiskohtaisesti

7.1 Moottorin paalle-/poiskytkin (7)
Moottorin kytkeminen péaalle:

- Paina varmuuslukitusta (4) ja paina paalle-/
poiskytkinta (7) ja pida ne alaspainettuna.

Moottorin kytkeminen pois paalta:
- Vapauta péaalle-/poiskytkin (7).

7.2 Sahauslaserin péalle-/poiskytkin

Leikkauslaser kytketaan paalle ja pois
katkaisimella (3).

Sahauslaser merkitsee linjan sahausraon
vasemmalla puolella. Koesahauksen avulla voit
perehtya asemointiin.

7.3 Kaltevuuden saitod

Kuva G: K&anna sahanpéaa ylos. Kdanna
lukitusvipu (27) eteen. Lukitusvivun (29)
vapauttamisen jalkeen (k&anné taakse) sahaa
voidaan kallistaa pystysuorasta 0-45°
vasemmalle ja 0-45° (KGS 254 | Plus: 22,5°)
oikealle.

Jos lukitusvipu (27) on kallistettu taaksepain,
saha lukkiutuu tiettyihin asentoihin.

Siirra kallistusrajoitin (28) alimpaan asentoon,
niin voit séatéda myds kulman 46° asti vasemmalle
pystysuoraan tai 46° asti (mallista riippuvainen)
oikealla pystysuoraan.

AVaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantoévarren lukituskahva (29) (myds
lukituskohdissa!) kiristaa.

7.4 Kaantopoyta

Kuva H: Kaantépdytaa voi kdantaa jiirisahausta
varten lukituskahvan (14) ja lukitusvivun (15)
vapauttamisen jalkeen vasemmalle tai oikealle.

Kun lukitusvipu (15) on kaannetty ylos,
kaantépdyta kiinnittyy tiettyihin kulmakohtiin. Kun
lukitusvipu (15) on kaannetty taysin alas,
lukitustoiminto on deaktivoitu.

A Vaara!

Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantépoydan lukituskahva (14) (myos
lukitusasennoissa!) kiristaa.

7.5 Vetolaite

Vetolaitteen avulla voi sahata myds tydstettavia
kappaleita, joiden poikkipinta on suuri.
Vetolaitetta voi kayttaa kaikissa sahaustavoissa
(suora sahaus, jiirisahaus, kallistussahaus ja
kaksoisjiirisahaus seka urien sahaus).

Kun et tarvitse vetolaitetta lukitse se lukkoruuvilla
(9) takimmaiseen asentoon.

7.6 Sahaussyvyyden rajoitus

Kuva C: Sahaussyvyyden rajoitus (20)
mahdollistaa vetolaitteen kanssa urien
sahaamisen.

K&anna saatdéruuvia (22) ja varmista se
vastamutterilla (21). Deaktivoimiseksi kdanna
leikkaussyvyyden rajoitinta (20) vastapaivaan.

7.7 Kierroslukuasetus (ei mallissa
KGS 254 | Plus)

Sovita sahanterén kierrosluku kierrosluvun
saatoépyoralla (12) sahattaviin materiaaleihin.
—Asento1-2
kupari-, nikkeli-, messinki-, sinkki- ja
alumiiniprofiileille.
—Asento 3-4
muoviprofiileille.
—Asento5-6
massiivipuulle ja pdytalevyille.

7.8 Sahanpuruimurin kytkenta

AVaara!

Tietyt puupdlytyypit (esim. tammi, pyokki ja

saarni) voivat sisadn hengitettdessa aiheuttaa

sydpéaa.

—Tydskentele vain soveltuvan sahanpuruimurin
kanssa.

— Kayta lisaksi pblysuojaa, koska kaikkea
sahanpurua ei pystyta kerddméan tai imemaan.

Kytkenta (kuva I):

—Mahdollisuus 1: Kiinnitad imuadapteri 35 mm /
44 mm (30) kuvan mukaan. Kytke
sahanpuruimuri kiinni.

—Mahdollisuus 2: Kiinnitd imuadapteri 58 mm /
100 mm (31) seka letku (32) kuvan mukaan.
Tarvittaessa kiinnité adapteri 58 mm /35 mm
(33). Kytke sahanpuruimuri kiinni.

- Tarkasta, ettd sahanpuruimuri tayttaa luvussa
15. "Tekniset tiedot” mainitut vaatimukset.

- Noudata myds sahanpuruimurin kéyttéohjettal

7.9 Tyo6stettavan kappaleen
kiristyslaitteen asennus

Tyostettavan kappaleen kiristyslaite (10) voidaan
asentaa kahteen asentoon (kuvat J + K):

- Leveille tydstettaville kappaleille (kuva J):
Tyoénna tydstettdvan kappaleen kiristyslaite
poydan takimmaiseen porareikaan (37) ja
varmista lukitusruuvilla (38).

- Kapeille tydstettaville kappaleille (kuva K):
Irrota lukitusruuvi (35) ja tydnna tydstettavan
kappaleen kiristyslaitteen etuosa pdydan
etummaiseen reikaan (39).

Tyostettavan kappaleen kiinnittdminen:

1. Paina nappia (36), pida painettuna ja tydnna
tybstettédvan kappaleen kiristyslaite
tyOstettavaa kappaletta vastaan.

2. Kaanna kahva (34) tiukkaan tyostettavan
kappaleen kiinnittamiseksi.

7.10 Verkkoliitanta

A Vaara! Sahkojéannite

Liita laite ainoastaan sellaiseen virtaldhteeseen,
joka tayttda seuraavat vaatimukset (katso myds
luku 15. "Tekniset tiedot”):

—verkkojannitteen ja -taajuuden taytyy vastata
laitteen tyyppikilvesséa olevia arvoja

—suojattu Fl-katkaisimella, jonka vikavirta on 30
mA

— pistorasiat asennettu, maadoitettu ja tarkastettu
maaraysten mukaisesti.

- Aseta johto siten, etté se ei hairitse tydskentelya
eik& voi vahingoittua.

- Kayté jatkojohtona vain kumip&allysteista
johtoa, jonke} poikkipinta-ala on riittdvan suuri
(3% 1,5mm“).

- Kayté jatkojohtoa ulkoalueilla. Kayté ulkona vain
téhéan tarkoitukseen hyvaksyttyja ja vastaavasti
merkittyjé jatkojohtoja.

- VAlta tahatonta kdynnistymista. Varmista, etta
paalle-/poiskytkin on pistotulppaa pistorasiaan
litettdessa pois paalta kytkettyna.

8. Kayttd

- Ennen tydskentelyn aloittamista tarkasta
turvalaitteiden moitteeton kunto.

- Kéyta henkildkohtaisia suojavarusteita.

- Tybskentele oikeassa asennossa ja paikassa:
—edessa kayttdpuolella
—suoraan sahan edessa
—sahanteran vieressa.

Sahattaessa tyOstettava kappale on kiinnitettédva
aina tyOstettéavan kappaleen kiristyslaitteella (10).
Ala koskaan sahaa tydstettavia kappaleita, joita ei
voi kiinnittaa tydstettavan kappaleen
kiristyslaitteella (10).

A Ruhjoutumisvaara!

Al4 tartu sahanpaaté kallistaessasi tai
kaantaessasi saranoidulle alueelle tai laitteen
alapuolelle!

- Pida sahanpaasta (13) kiinni kallistaessasi.
- Kéyta tydskennellessasi:

—tydstettdvan kappaleen tukea — pitkilla
tydstettavilléa kappaleilla, kun ndmé muuten
putoaisivat sahauksen jalkeen alas pdydalta;

—sahanpuruimuria.

- Sahaa ainoastaan mitoiltaan sen kokoisia
tyOstettavia kappaleita, joita voidaan turvallisesti
pitéa kiinni sahauksen aikana.

- Paina ty6stettéva kappale sahatessasi koko
ajan pdytaéa vasten alaka kallista sita. Al4 jarruta
sahanterdd painamalla sita sivusuunnasta.
Onnettomuusvaara, kun sahantera jumittuu.

8.1 Sahauslaserin kaytto
Katso luku 7.2

8.2 Sahanteran kierrosluvun saato
Katso luku 7.7

8.3 Suorat sahaukset
Aloitusasento:

—Vapauta kuljetuslukitus (23).
—Sahanpéaa (13) yloskaannettyna.
— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

— Kaantépoyta (16) on 0°-asennossa,
kaantdpoydan lukituskahva (14) on kiristettyna.

— Sahanpaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (29) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.
- Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

- Ty0stettavan kappaleen vasteen saato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdadettavien
tyostettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
ty6stettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eiké se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

Tyostettavan kappaleen sahaus:

1. Sovita sahanteran kierrosluku kierrosluvun
saatdpyoralla (12) sahattaviin materiaaleihin
(ei mallissa KGS 254 | Plus).

2. Paina tyostettava kappale tukea vasten ja
kiristé se kiinni tydstettadvan kappaleen
kiristyslaitteella (10).

3. Leveta tyostettavat kappaleet: Vedé sahanpéa
eteen (kayttajaan pain) (vetolaite). (Katso
kuva L, kohta 1.)

4. Koneen péaéllekytkeminen: Paina
varmuuslukitusta (4) ja paina paalle-/
poiskytkinta (7) ja pida ne alaspainettuna.



5. Laske sahanp&é kéasikahvasta hitaasti aivan
alas ja tarvittaessa taakse (kayttajasta
poispéin). Paina sahanpaata tyostettavaa
kappaletta vasten vain sellaisella voimalla,
ettd moottorin kierrosnopeus ei laske liian
paljon. (Katso kuva L, kohta 2.)

6. Sahaa ty6stettava kappale poikki yhdessa
tyévaiheessa.

7. Vapauta paalle-/poiskytkin (7) ja anna
sahanpéan kdanty takaisin ylimpaan
alkuasentoon.

8.4 Jiirisahaus

Aloitusasento:

— Vapauta kuljetuslukitus (23).

—Sahanpéaa (13) yléskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

— Sahanpaan kallistus kohtisuoraan on 0°,
kallistussaadon lukitusvipu (29) on kiristettyna.

- Vetolaite aivan takana.

— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

- Tydstettdvan kappaleen vasteen s&ato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdadettavien
tyOstettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eiké se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

Tyostettavan kappaleen sahaus:

1. Kuva H: Vapauta kédantépdydan Kiinnitysruuvi

(14) ja paina lukitusvipu (15) alas.
2. Sé&ada haluttu kulma.

Glone.

Lukitusvivun (15) ollessa ylés kdénnettyné
kédéntoépoyta lukkiutuu 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ja
60° kulmiin. Kun lukitusvipu (15) on kdénnetty
tdysin alas, lukitustoiminto on deaktivoitu.

3. Kirista kdantopdydan lukituskahva (14).

o Huomio!

- Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitéa kaantépdydan lukituskahva (14) (myds
lukitusasennoissa!) kiristaa.

4. Sahaa tyOstettédva kappale, kuten kohdassa
”8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.5 Kalteva sahaus
Aloitusasento:

— Vapauta kuljetuslukitus (23).
— Sahanpaa (13) yléskaannettyna.
— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytdssa.

—Kaantopoyta (16) on 0°-asennossa,
kaantopdydan lukituskahva (14) on kiristettyna.

—Vetolaite aivan takana.
— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

- Tyostettavan kappaleen vasteen saato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdé&dettavien
tyOstettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tyostettava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eiké se joudu kosketuksiin teran tai
suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).
— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.
- Tarvittaessa: séada kallistusrajoitin (28)
laajennettuun kallistuskulmaan. Katso luku 7.3.)
Tyostettavan kappaleen sahaus:
1. Kuva G: Vapauta lukitusvipu (29) sahan
saéatdasetuksia varten.
2. Saada lukitusvipu (27):
-Lukitusvivun (27) veto kayttdpuolen suuntaan
= k&antdvarren portaaton s&até.

-Lukitusvivun (27) ty6nto takapuolelle =
kaantdvarren lukitus lukituskohtiin.

Gl o

Kééntévarsi lukkiutuu 0°, 22,5° ja 33,9° kulmiin.

3. Kallista k&dantdvarsi hitaasti haluamaasi
asentoon

4. Kirista kallistussaadoén lukitusvipu (29).

*‘. Huomio!

- Jotta kallistuskulma ei voi muuttua sahattaessa,
pitaa kaantovarren lukituskahva (29) (myos
lukituskohdissal) kiristaa.

5. Sahaa tyOstettava kappale, kuten kohdassa
”8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.6 Kaksoisjiirisahaus

Gl o

Kaksoisjiirisahaus on jiirisahauksen ja kallistetun
sahauksen yhdistelmd. Toisin sanoen tydstettavé
kappale sahataan viistoon seké
poikittaissuunnassa ettd pystysuunnassa.

Aloitusasento:

— Vapauta kuljetuslukitus (23).

—Sahanpéaa (13) yloskaannettyna.

— Sahaussyvyyden rajoitus (20) ei ole kaytossa.

— Kaantopoyta (16) lukittu haluttuun asentoon
(k&antdpoydan lukituskahva (14) on
kiristettyna).

— Kééntovarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tybstettdvan kappaleen pintaan nédhden ja
lukittuna (lukitusvipu (29) on kiristetty).

—Vetolaite aivan takana.
— Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tyostettavan kappaleen vasteen saaté:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirrd sdadettavien
tyostettavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tydstettéava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eika se joudu kosketuksiin teran tai
?uo;uksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla

26).

Tietyissa kulma-asetuksissa voi olla
valttdmatonta, ettd sdadettava tydstettavan
kappaleen vaste (25) vedetaan ulos kokonaan
kiinnitysruuvin (26) irrottamisen jélkeen. Kirista
kiinnitysruuvi (26) jalleen. (Aseta sahauksen
jalkeen saadettava tydstettavan kappaleen
vaste (25) jélleen paikoilleen ja kiinnita
kiinnitysruuvilla (26), jotta se ei havia.)

Tydstettavan kappaleen sahaus:

A Vaara!

Kaksoisjiirisahauksessa sahanteraén on
helpompi péasy, koska se on voimakkaasti
kallistunut — tdma liséa loukkaantumisvaaraa. Ole
aina riittavan etéalla sahanterasta!

- Sahaa tyOstettava kappale, kuten kohdassa "8.3
Suorat sahaukset” on kuvattu.

8.7 Urien sahaus

[ﬂ Ohje:

Sahaussyvyyden rajoitus mahdollistaa
vetolaitteen kanssa urien sahaamisen. Tallbin
sahauksessa ei katkaista, vaan tydstettavda
kappaletta sahataan vain méaréttyyn syvyyteen.

*“ Huomio! Takaiskuvaara!

Uria sahattaessa on erittdin tarkeaa, etta
sahanteraa ei paineta sivusuunnassa. Sahanpaa
voi talldin yhtakkia nousta ylos! Kayta uria
sahatessasi kiristyslaitetta. Véalta painamasta
sahanterad sivusuunnassa.

Aloitusasento:
—Vapauta kuljetuslukitus (23).
—Sahanpéaa yléskaannettyna.

— Kaantévarsi kallistettuna haluttuun kulmaan
tybstettdvan kappaleen pintaan nédhden ja
lukittuna (lukitusvipu (29) on kiristetty).

— Kaantopoyta (16) lukittu haluttuun asentoon
(k&antdpoydan lukituskahva (14) on
kiristettyna).

- Vetolaite aivan takana.

- Vetolaitteen lukkoruuvi (9) on avattu.

— Tybstettavan kappaleen vasteen saato:
Irrota kiinnitysruuvit (26). Siirra sdadettavien
tyostettéavien kappaleiden vasteita (25) niin, etta
tyOstettava kappale on tuettu mahdollisimman
hyvin eiké se joudu kosketuksiin teran tai
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suojuksen kanssa. Lukitse kiinnitysruuveilla
(26).

TyOstettdvan kappaleen sahaus:

1. Siirrd sahaussyvyyden rajoitin sisdasentoon
(aktivoi), jota varten kddnna sahaussyvyyden
rajoitinta (20) myotapaivaan.

2. Saada saatéruuvi (22) haluamallesi
leikkaussyvyydelle ja varmista se
vastamutterilla (21).

3. Avaa varmuuslukitus (4) ja kddnna sahanpaa
alas saadetyn sahaussyvyyden
tarkistamiseksi:

4. Tee koesahaus.

5. Toista tarvittaessa vaiheet 1 ja 4, kunnes olet
saatanyt haluamasi sahaussyvyyden.

6. Sahaa tyOstettava kappale, kuten kohdassa
8.3 Suorat sahaukset” on kuvattu.

9. Huolto ja hoito

Irrota verkkopistoke ennen kaikkia huolto- ja
puhdistustoita.

—Tassa kappaleessa kuvattuja huolto- ja
korjaustéita laajempia t6ita saavat suorittaa vain
alan ammattilaiset.

- Vaihda vahingoittuneet osat, erityisesti
turvalaitteet, vain alkuperdisiin varaosiin. Osat,
joita valmistaja ei ole tarkastanut ja hyvaksynyt,
voivat aiheuttaa odottamattomia vaurioita.

— Huolto- ja puhdistustdiden jalkeen aseta kaikki
turvalaitteet taas toimintaan ja tarkasta ne.

9.1 Sahanteran vaihto

A Palovammojen vaara!

Valittdmasti sahauksen jalkeen sahantera voi olla
erittdin kuuma. Anna kuuman sahanteran jaahtya.
Al& puhdista kuumaa sahanteraé syttyvilla
nesteilla.

A Myés liikkkumattomasta sahanteréastéa
voi saada haavoja!

Kun kiinnitysruuvia (40) tai (kiinnitysmoduulia
(41)) avataan ja kiristetadn, pitaa heilurisuojuksen
(11) olla kd&nnettyna sahanteran paalle. Kayta
sahanteran vaihdossa suojakésineita.

1. irrota verkkopistoke virtalahteesta.
2. Siirra sahanteran ylaasentoon.

3. Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia (8) ja
kéanna samalla toisella kadelld sahanteraa,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pidé& lukitusnuppi
alaspainettuna.

4. Kuva M: Ruuvaa kiinnitysruuvi ja levy (40) irti
kuusiokoloavaimella (1) my&tapaivaan
kiertdmélla (vasenkatinen kierre!)
tai ruuvaa kiinnitysmoduuli (41) myétapaivaan
kasin irti (vasenkatinen kierre!)

5. Vapauta turvalukitus (4) ja tydnna
heilurisuojusta (11) yléspain ja pida siita kiinni.

6. Irrota ulkolaippa (46) ja sahanteréa (45)
varovasti sahanteran akselista ja sulje
heilurisuojus (11) uudelleen.

Ala kayta mitdan sellaisia puhdistusaineita (esim.
hartsijadnnésten puhdistamiseksi), jotka voivat
syOvyttaa kevytmetalliosia, muutoin sahan
kestavyys voi heiketa.

7. Kiinnityspintojen puhdistus:
—sahanteran akseli (43),
—sisdlaippa (44),
—sahanteré (45),
—ulkolaippa (46).

AVaara!

Asenna sisélaippa (44) oikein! Muuten teré voi
jumittua ja sahantera voi irrota! Sisalaippa on
oikeassa asennossa, kun rengasura osoittaa
sahanteraan ja sile& pinta moottoriin.
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8. Sijoita sisélaippa (44) kuvan mukaan
paikalleen.

9. Vapauta turvalukitus (4) ja tyénna

heilurisuojusta (11) yléspain ja pida siita kiinni.

10.Uuden sahanteran asennus — noudata
kiertosuuntaa: Vasemmalta (avoimelta)
puolelta katsottuna pitdé sahanteran nuolen
vastata sahanteran kannessa olevan nuolen
(42) suuntaa!

A Vaara!

Kéyta vain sellaisia sahanterid, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kéayta vain soveltuvia sahanteria sivureikien
kanssa, jotka on suunniteltu
enimmaiskierrosnopeudelle (katso "Tekniset
tiedot”) — soveltumattomia tai vahingoittuneita
sahanterid kaytettdessé osat voivat sinkoutua
keskipakoisvoiman vuoksi rdjahdyksenomaisesti
ympariinsa.

Kéyta sellaista sahanteraa, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Sahanterien, jotka on suunniteltu puun ja
samankaltaisten materiaalien sahaamiseen, pitéa
olla standardin EN 847-1 vaatimusten mukaisia.

Seuraavia sahanteria ei saa kayttaa:

—runsasseosteisesta pikateraksesta (HSS)
valmistetut sahanterét

—vahingoittuneet sahanterat
— katkaisulaikat.

A Vaara!

— Asenna sahanterd vain alkuperaisosien kanssa.

- Ala kayta irrallisia supistusrenkaita, teré voi
18ystya.

— Sahanterét on asennettava siten, ettei niissé ole
epatasapainoa eika heittoa ja etta ne eivat voi
16ystya kaytén yhteydessa.

11 Kiinnita heilurisuojus (11) takaisin paikalleen.

12.Sijoita ulkolaippa (46) paikalleen — tappien on
osoitettava sahanteraan pain (katso kuva Y).

13.K&&nna sahanterad, kunnes tapit lukkiutuvat
sivureikiin.

Kiinnitysruuvilla varustetut koneet (40):

14.Ruuvaa kiinnitysruuvi (40) kiinni vastapaivaan
(vasenkétinen kierre!) ja kirista se k&sivarai-
sesti.

15.Lukitse sahantera: Paina lukitusnuppia (8) ja
k&danné samalla toisella kédella sahanteraa,
kunnes lukitusnuppi lukittuu. Pida lukitusnuppi
alaspainettuna.

A Vaara!

— Ala pidenna kuusiokoloavainta (1).

— Ala kirista kiinnitysruuvia lyémalla
kuusiokoloavaimeen (1).

16.Kirista kiinnitysruuvi (40) kuusiokoloavaimella
(1)

Tyodkaluttomalla kiinnitysmoduulilla
varustetut koneet (41):

17 Kiinnitysmoduulin palautus (kuva N): Tata
varten aseta kierretapit (47) leikkaussyvyyden
rajoituksen reikiin ja k&anna kiinnitysmoduulin
kasipyoraa (48) myotapaivaan niin kauan,
kunnes nayttokentta (49) nayttaa arvon "0”.

18.Ruuvaa kiinnitysmoduuli sahanteréan akselilla
(43) auki. Tata varten kédanna kasipyoraa (48)
(vasenkatinen kierre!), kunnes sahantera
pyorii, lukitse sahantera (lukitusnappi (8)) ja
kiristé kasipyora (48) tiukkaan.

Nayttokentén on oltava tamén jalkeen
keltainen.

A Vaara!

Nayttékentté ei saa muuttua punaiseksi
aukiruuvauksen jalkeen. Jos nayttdkentté on
punainen:

- toista vaiheet 17 ja 18.

- Tarkasta kierretapit ja sahanterén akseli
vaurioiden varalta.

Toiminnan tarkastus:
19.Vapauta turvalukitus (4) ja kdédnnéa saha
alaspain:

— Heilurisuojuksen (11) pitaa vapauttaa
sahantera alas kdannettdessa muihin osiin
koskematta.

—Kun saha k&déannetaén ylés aloitusasentoon,
pitéa heilurisuojuksen (11) peittaa
automaattisesti sahantera.

— Pydrita sahanteraa kadella. Sahanteran pitaa
voida pyorittd4 jokaiseen mahdolliseen
sdatdasentoon muihin osiin koskematta.

9.2 Sahausalustan vaihto

AVaara!

Sahausalustan (50) ollessa vaurioitunut on
olemassa vaara, etta pienet kappaleet jaavat
sahausalustan ja sahanteran valiin ja sahantera
jumittuu. Vaihda vaurioituneet sahausalustat
valittdmasti uusiin!

1. Kuva O: Nosta sahausalusta (50) irti
ruuvinvaantimella. Sahausalusta rikkoutuu
eika sita voi kayttda enda uudelleen.

2. Aseta uusi sahausalusta paikalleen ja kiinnita
se.

9.3 Saadot

Kéaantépoydan sdatadminen (kuva P)

1. Anna kaantépdydan (16) kiinnittyd asentoon
0°.

2. Avaaruuvia (51) kaksi kierrosta.
3. Lukitse sahanpaa alas ja paina kuljetuslukitus
(23) sisaan.

4. Kohdista kadantépoyta (16) tydstettavan
kappaleen vasteessa niin, etta tydstettavan
kappaleen vaste (24) on tarkalleen suorassa
kulmassa sahanteraan.

5. Kiristd kdantépdydan lukituskahva (14).
6. Kirista ruuvi (51) taas pitavasti paikalleen.
Jiirikulman osoittimen séato (kuva Q)

1. Avaa ruuvia (53) noin yhden kierroksen
verran.

2. S&ada osoitin (52) niin, ettd naytetty arvo
vastaa kdantépoydan saadettya
kiinnityskohtaa.

3. Kirista ruuvi (53).
Vetotoiminnon siirtovoiman sdété (kuva R)
1. Avaa vastamutteri (55).

2. Sé&ada tappiruuvi (54), kunnes haluttu
siirtovoima on saavutettu.

3. Kiristé vastamutteri uudelleen.

Kallistuskulman kiinnityskohtien s&até

1. Kiinnité kdantdévarsi asentoon 0°,
kiinnitysvipua (29) ei kiristeta.

2. Kuva S: kierra ylempi ruuvi (56) tai 2 ruuvia
(56) (vain KGS 216 Plus) ja irrota
k&antdvarren suojus.

3. Kuva T: 16ysaa kaksi kuusiokoloruuvia (57)
laitteen takapuolella noin yhden kierroksen
verran.

4. Kohdista kadantévarsi niin, ettd sahantera on

tarkalleen suorakulmassa k&dantépdytaa kohti.

5. Kirista kaksi kuusiokoloruuvia (57) taas
tiukkaan.

6. Kirista lukitusvipu (29).

7. Aseta kdantdvarren suojus paikoilleen ja
ruuvaa kiinni.

8. Avaa ruuveja (59) noin yhden kierroksen
verran.

9. S&ada osoitin (58) niin, etta naytetty arvo
vastaa kdéntdvarren sdadettya
kiinnityskohtaa.

10.Kirista ruuvit (59).

Kallistuskiinnittimen séataminen

Jos kdantdvarren kallistuskulmaa voidaan

muuttaa sivuttaisella tydntamisella kiristetysté

lukitusvivusta (29) huolimatta, on lisaksi
saadettava viela kallistuksen Kiinnitin.

1. Kiinnitd kédantévarsi asentoon 0°. Lukitusvipu
(29) on vapautettu.

2. Poista kdantévarren suojus (katso edellinen
kappale).

3. Kuva U: Kierra kuusiomutteria (60) lisaa,
kunnes haluttu kiinnitysvoima on saavutettu.

4. Kirista kallistussaadon lukitusvipu (29). Vipua
on voitava kiristdd huomattavasti.

5. Vapauta lukitusvipu (27) kadantévarrelle 0°-
asennossa (kayttopuolelle vetaen).

6. Tarkasta kdantdvarsi painamalla sivulta
vastaan. Kaantovarsi ei saa liikkua.

Jos kéantdvartta pystyy viela liikuttamaan:

7. toista vaiheet 3-6. Loyséa tai kirista
kuusiomutteria (60) tarpeen mukaan.

8. Aseta kdantdvarren suojus paikoilleen ja
ruuvaa kiinni.

Sahauslaserin saaté

AVaara!

LASERSATEILY
ALA KATSO SATEESEEN

Kéayté laserin sdat66n mukana toimitettua
kuusiokoloavainta (2,5 mm).

1. Kuva V: Irrota ruuvit (61), (62), (63) tai kirista
niitd laserin kohdistamiseksi kuvan mukaan.

9.4 Laitteen puhdistus
Poista sahanpurut ja pdly harjalla tai pdlynimurilla:

— saato- ja turvallisuusijarjestelmista
- heilurisuojuksesta

—kayttéosista

—moottorin tuuletusaukosta
—sahausalustan alapuolisesta tilasta
—kaantépdydan alapuolisesta tilasta
—sahauslaserista

9.5 Laitteen séilytys

- Sailyta laite siten, ettd asiattomat eivéat voi
kaynnistaa sita.

- Varmista, etté kukaan ei voi loukata itsedan
pysahtyneend olevaan laitteeseen.

*“ Huomio!

- Ala sailyta laitetta suojaamattomana ulkona tai
kosteissa tiloissa.

9.6 Huolto
Aina ennen kayttéa
- Poista sahanpurut pdlynimurilla tai pensselilla.

- Tarkasta, etta verkkopistoke on
vahingoittumaton, anna tarvittaessa sahkdalan
ammattilaisen vaihtaa vialliset osat.

- Tarkasta kaikki liikkuvat osat, etta ne liikkuvat
esteettd koko liikealueellaan.

- Tarkasta, etté heilurisuojus (11) toimii
moitteettomasti eika se ole jumissa. Sen pitaa
vapauttaa sahanterd alas kaannettéessa,
muihin osiin koskematta. Kun saha kdannetaan
ylés aloitusasentoon, sen pitaa peittda
sahanteréd automaattisesti. Korjauta
vaurioituneet tai mahdollisesti huonosti toimivat
osat ennen laitteen kayttda.

Saannollisesti, kayttéolosuhteista riippuen
- Tarkasta kaikki ruuviliitokset, kirista tarvittaessa.

- Tarkasta sahanpaan palautustoiminto
(sahanpéaan pitaa palautua jousivoimalla
ylempaan aloitusasentoon), vaihda tarvittaessa
jousi.

- Oljya ohjausosat kevyesti.

10. Vihjeita ja vinkkeja
— Kéayta pitkia kappaleita tyostaessasi sahan

oikealla ja vasemmalla puolella sopivia tukia.

— Kéayta pienia kappaleita sahatessasi lisatukia
(lisatukena voi kayttaa esim. sopivaa lautaa,
joka ruuvataan kiinni laitteen tukeen).



—Kuva W: Kun sahaat kuperaa (kayristynytta)
lautaa, sijoita ulospain kaareva puoli
tydstdkappaleen tukea vasten.

— Ala sahaa tydstettavia kappaleita syrjallaan,
vaan sijoita ne kdantépdydalle vaaka-asentoon.

11. Lisatarvikkeet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavéat
téssé kayttdoppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Huolto- ja hoitospray hartsijadmien ja
séiléntaaineiden poistamiseen metallipinnoilta:
0911018691

B Metabo yleisimuri (katso luettelo)

C Alustat:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Sahanterat mallille KGS 254 Plus ja
KGS 254 | Plus:

D Sahantera Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.
Karkeaan ja keskikarkeaan sahaukseen. Hyvét
sahaustulokset umpipuun pitkittaissahauksessa.
Osittain kaytettavissa rakennuspuussa, jossa
nauloja ja betonin jamia.

Sahantera Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Erittain hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssaé ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille lastulevyille,
keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

E Sahanteréa Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.
Erittéin hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssa ja kovassa
puussa. Sopii taydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

F Sahantera Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Erittain vaativiin leikkauslaadun tuloksiin, esim.
laminaatissa, muoveissa, ohuissa alumiini-,
kupari-, messinkiprofiileissa. Taydelliset
sahaustulokset myds tdyspuun,
kasittelemattdman, pinnoitetun tai tydstetyn
lastulevyjen, MDF:n poikkileikkauksessa.

G Laminate Cut Professional 628446000
254x30 66FZ/TZ 0°

Kaikentyyppisten laminaattilattioiden tarkkaan,
siistiin sahaukseen tarkoitukseen erityisesti
kehitetylla hammasgeometrialla

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Alumiinin taydelliseen sahaukseen erityisen
hammasgeometrian ansiosta

Sahanterat mallille KGS 315 Plus:

| Sahantera Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.
Erittéin hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssé ja kovassa
puussa. Sopii tdydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

J Sahantera Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.
Erittéin hyviin, puhtaisiin sahaustuloksiin pituus- ja
poikkileikkauksessa pehmeéssé ja kovassa
puussa. Sopii tdydellisesti umpipuulle ja vanerille,
raaoille, pinnoitetuille tai kerrostetuille
lastulevyille, keskipaksuille kuitulevyille,
komposiittimateriaaleille.

K Sahantera Multi Cut: : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Erittain vaativiin leikkauslaadun tuloksiin, esim.
laminaatissa, muoveissa, ohuissa alumiini-,
kupari-, messinkiprofiileissa. Taydelliset
sahaustulokset myos tdyspuun,
kasitteleméttdéman, pinnoitetun tai tydstetyn
lastulevyjen, MDF:n poikkileikkauksessa.

Lis&tarvikkeiden téydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

628447000

12. Korjaus

AVaara!

Vain séhkdalan ammattilaiset saavat korjata
séhkotydkalujal

Viallisen verkkoliitdntdjondon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperéiseen Metabon
verkkoliitdntdjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Vaihda viallinen sahauslaser vain alkuperaiseen
Metabo-sahauslaseriin.

Jos Metabo-laitteesi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristOystavallista havittdmisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Al4 havita séhkotydkaluja
E/ kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt sahkotydkalut
on kerattava erikseen ja toimitettava ymparistéa
sééstavaan kierratykseen.

14. Ongelmat ja hairiot

Seuraavassa kuvataan ongelmia ja hairigita, jotka
voit korjata itse. Mikéli tssé kuvatut
korjaustoimenpiteet eivat auta, katso luku 12.
"Korjaus”.

A Vaara!

Ongelmien ja héirididen yhteydessé tapahtuu
erittain usein tapaturmia. Ota sen vuoksi
huomioon:

- Irrota verkkopistoke aina ennen hairién
korjausta.

- Aina héirién selvityksen jéalkeen tarkasta kaikki
turvalaitteet ja asenna ne toimintaan.

Moottori ei kdy
Ei verkkojannitetta:

- tarkasta séhkdjohto, pistoke, pistorasia ja
sulake.

Moottori ylikuumentunut (KGS 254 | Plus):

- poista ylikuumenemisen aiheuttaja, anna
koneen jaahtya pari minuuttia ja kdynnista
uudelleen.

Ei katkaisutoimintoa

Kuljetuslukitus aktivoitu:

- deaktivoi kuljetuslukitus.

Varmuuslukitus lukittuna:

- Vapauta varmuuslukitus.

Sahausteho liian pieni

Tylsé sahantera (sahanterén sivulla voi olla
palojalkia).

Sahantera ei sovellu materiaalille (katso luku 11.
“Lisatarvikkeet”).

Sahanteran vaantynyt:

- Vaihda sahanteréa (katso luku 9. "Huolto”).
Saha térisee voimakkaasti

Sahanteran vaantynyt:

- Vaihda sahantera (katso luku 9. "Huolto”).
Sahanterad ei ole asennettu oikein:

- Asenna sahantera oikein (katso luku 9.
"Huolto”).

Saha kitisee kdynnistidessa
Vetohihna on kiristetty liilan heikosti:
- kirista vetohihna (katso luku 12. "Korjaus”).

SUOMI fi
Kaantépoyta ei liiku esteettémasti
Kéaantépdydan alla on sahanpurua:
- Poista sahanpuru.

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 6 annetuille tiedoille.

Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

u =verkkojannite

| =nimellisvirta

F =vah. sulake

P4 =nimellisottoteho

IP =suojatyyppi

SK =suojaluokka

Ng =kierrosluku kuormittamattomana
Vo =maks. leikkausnopeus

D =sahanteran halkaisija (ulko)

d =sahanteran halkaisija (sisa)

b =sahanteran maks. hammasleveys
ay =sahanpéaén s&&don kulma-alue
ap =kaantopdydan kulma-alue

A =mitat (PxLxK)

m =paino

Vaatimukset sahanpuruimurille:

Dy =imuistukan liitoksen halkaisija

D, =véhimmaisilmavirtaus

D =imuistukan vahimmaisalipaine

Dy =imuistukan ilmavirran vdhimmaisnopeus

Sallitut maksimisahamitat eri sahauksiin /
tydstettavan kappaleen maksimihalkaisija, katso
sivulla 6.

~ Vaihtovirta
[O] Suojausluokan Il kone

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten
séhkotydkalujen keskindisen vertailun.
Kulloisistakin kayttdolosuhteista, séhkotydkalun
tai terien kunnosta riippuen todellinen kuormitus
voi olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyénjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Loa =a&anen painetaso
Lwa  =4&énen tehotaso
Kpa, Kwa=epavarmuus
m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

Innholdsfortegnelse

Samsvarserkleering
Forskriftsmessig bruk

Generelle sikkerhetsanvisninger
Spesiell sikkerhetsinformasjon
Oversikt

Pakke ut, sette sammen, transportere,
montere

7. Apparatet i detalj
8. Taibruk

9. Betjening

10. Vedlikehold og stell
11. Tips og triks

12. Tilbehor

13. Reparasjon

14. Miljovern

15. Problemer og feil
16. Tekniske data

o0 wd =~

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar: Disse kapp- og
gjeeringssagene, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene
*3). Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 6.

2. Forskriftsmessig bruk

Gjeeringssagen er egent til langs-, tvers- og
kurvede snitt, gjeeringssnitt og doble gjeeringssnitt
i tre, plast og andre materialer. | tillegg kan det
lages spor.

Med riktig sagblad er saging av
aluminiumsprofiler ogsa mulig (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Bruk bare riktig type sagblad fra Metabo (se kap.
11, "Tilbeher").

Tillatte dimensjoner pa arbeidsstykkene ma
overholdes (se kapittel 15. "Tekniske data").

Arbeidsstykker med runde eller uregelmessige
tverrsnitt (som f.eks. fyringsved) far ikke sages,
for disse kan ikke holdes sikkert under saging.
Bruk et egnet hjelp for sikker foring ved saging av
flate arbeidsstykker pa hgykant.

All annen bruk er ikke tiltenkt bruk. Ved endringer
av apparatet i strid med tiltenkt bruk, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og godkjent
av produsenten, kan det oppsta uforutsigelige
skader!

Folg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

3. Generelle L.
sikkerhetsanvisninger

maskinen ma du ta hensyn til tekst som er
merket med dette symbolet!

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

2 For din egen sikkerhet og for & beskytte

minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen
med disse dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for
elektroverktoy

ADVRSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som folger
med dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse!

3.1 Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader eller
arbeidsomréder uten lys kan fore til ulykker.

b) Ikke arbeid med elektroverktoyet i
eksplosjonsutsatte omgivelser hvor det
finnes brennbare vasker, gass eller stov.
Elektroverktoy lager gnister som kan antenne stov
eller damper.

c) Hold barn og andre personer borte fra
elektroverktoyet mens det er i bruk. Hvis du blir
forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen
over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhet

a) Elektroverktoyets stopsel ma passe i
stikkontakten. Stopselet mé ikke forandres pé
noen som helst mate. Ikke bruk
adapterstopsler sammen med jordete
elektroverktoy. Bruk av stopsler som ikke er
forandret p& og passende stikkontakter reduserer
risikoen for elektriske stot.

b) Unnga kroppskontakt med jordete
overflater slik som rar, ovner, komfyrer og
kjoleskap. Det er storre fare ved elektriske stot
hvis kroppen din er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et
elektroverktoy, oker risikoen for elektriske stot.

d) Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks.
til & beere maskinen, henge den opp eller til &
trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
ledningen unna varme, olje, skarpe kanter og
maskindeler som beveger seg. Med skadede
eller sammenfiltrede ledninger oker risikoen for
elekitriske stot.

e) Nar du arbeider utenders med en elektrisk
maskin, ma du kun bruke skjoteledning som
er godkjent for utenders bruk. Nar du bruker en
skjoteledning som er egnet for utendors bruk,
reduseres risikoen for elektrisk stot.

f) Hvis det ikke kan unngas a bruke
elektroverktoyet i fuktige omgivelser, ma du
bruke en jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter
reduserer risikoen for elektrisk stot.

3.3 Personsikkerhet

a) Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjor, ga
fornuftig frem nar du arbeider med et
elektroverktoy. Ikke bruk elektroverktgy nar
du er trett eller er pavirket av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et oyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktoyet kan
fore til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid &
bruke vernebriller. Bruk av personlig
sikkerhetsutstyr som stovmaske, sklisikre
arbeidssko, hjelm eller horselvern — avhengig av
type og bruk av elektroverktoyet — reduserer
risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse.
Se til at elektroverktoyet er slatt av for du
forbinder det med streamforsyningen, tar det
opp eller bzerer det. Hvis du holder fingeren pa
bryteren nar du bzerer maskinen, eller kobler
maskinen til stromforsyningen i innkoblet tilstand,
kan dette fore til ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrunokler for
du starter elektroverktoyet. Et verktoy eller en
neokkel som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fore til skader.

e) Unnga unormal kroppsholdning. Serg for a
sta stodig og i balanse. Da kan du kontrollere
maskinen bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede kleer. Ikke bruk vide kleer
eller smykker. Hold har og klaer unna deler

som beveger seg. Lostsittende tay, smykker eller
langt hdr kan komme inn i deler som beveger seg.

g) Hvis det kan monteres stovavsug og -
oppsamlingsbeholdere, ma du forvisse deg
om at de er tilkoblet og brukes pa korrekt
mate. Bruk av stevavirekk kan redusere fare som
skyldes stov.

h) Ta aldri lett pa sikkerheten og sett deg ikke
ut over de reglene som gjelder for bruk av
elektrisk verktoy. Det gjelder selv om du er
erfaren i omgang med maskinen. Uforsiktig
bruk kan gi ubotelige skader pa et sekund.

3.4 Bruk og behandling av det
elektriske verktoyet

a) lkke overbelast maskinen. Bruk et

elektroverktoy som er beregnet til den type

arbeid du vil utfere. Med et passende

elektroverktoy arbeider du bedre og sikrere i det
angitte effektomradet.

b) Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-
bryter. Et elektroverktoy som ikke lenger kan slds
av eller pa, er farlig og ma repareres.

c) Trekk kontakten ut av stikkontakten for du
foretar innstillinger pa apparatet, skifter
tilbehorsdeler eller legger apparatet bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av
elektroverktoyet.

d) Elektroverktgy som ikke er i bruk, ma
oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
maskinen brukes av personer som ikke er
fortrolige med den eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktoy er farlige nér de
brukes av uerfarne personer.

e) Vaer ngye med vedlikehold av maskin og
tilbehor. Kontroller at bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke hindres, og om det er
deler som er brukket eller skadet og har
negativ innvirkning pa maskinens funksjon.
Se til at defekte deler blir reparert for
maskinen tas i bruk. Darlig vedlikeholdte
elektroverktoy er arsaken til mange uhell.

f) Hold skjaereverktoyene skarpe og rene. Godt
stelte skjaereverktoy med skarpe skjeer setter seg
ikke sa ofte fast og er lettere a fore.

g) Bruk elektroverktay, tilbehar, verktoy osv. i
henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal
utferes. Bruk av elektroverktoy til andre formal
enn det som er angitt, kan fore til farlige
situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater torre, rene og
uten olje eller fett. Glatte handtak og gripeflater
gjor handteringen usikker i utforutsette situasjoner.

3.5 Service

a) Maskinen ma bare bli reparert av
kvalifiserte fagpersoner som bruker originale
reservedeler. Da kan du veere sikker pé at
maskinen fortsatt er sikker a bruke.

3.6 Andre sikkerhetsanvisninger

—Denne bruksanvisningen henvender seg til
personer med tekniske grunnkjennskaper om
omgang med utstyr som det som er beskrevet
her. Hvis du ikke har noen erfaring med slikt
utstyr, ber du forst seke hjelp hos folk som har
slik erfaring.

— Produsenten overtar intet ansvar for skader som
oppstar fordi denne bruksanvisningen ikke ble
fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen er
merket som folger:

A Fare!
I\
#t

joskader.

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personskader fra elek-
trisk strom.

Fare for & bli trukket inn!

Advarsel mot personskader ved at le-
gemsdeler eller klaer blir grepet fast.
Forsiktig!

Advarsel mot materialskader.

Advarsel mot personskader eller mil-

Anvisning:
Tilleggsinformasjoner.

&

4. Spesiell .
sikkerhetsinformasjon

Sikkerhetsanvisninger for kapp- og
gjeeringssager

a) Gjeeringssager er tiltenkt saging av tre
eller trelignende produkter, de kan ikke
brukes til skjeering av jernmaterialer som
staver, stenger, skruer osv. Abrasivt stov forer
til blokkering av bevegelige deler, som det nedre
beskyttelsesdekselet. Skjseregnister brenner
nedre beskyttelsesdeksel, innleggsplaten og
andre plastdeler.

b) Arbeidsemnet ma helst festes med tvinger.
Dersom du holder arbeidsemnet fast med
héanden, sa ma du alltid holde handen minst



100 mm borte fra hver side av sagbladet. Ikke
bruk denne sagen til & kutte stykker som er
for sma til & spenne dem fast eller holde dem
fast med handen. Dersom handen din er for nzer
sagbladet, sa er det en gkt fare for skade pga.
kontakt med sagbladet.

Ikke hold fast pa siden som saghodet heller mot.
Ikke kryss hendene.

c) Arbeidsemnet ma vaere ubevegelig og
enten spennes fast eller trykkes mot stopper
og bordet. Skyv aldri arbeidsemnet inn i
sagbladet, og kutt aldri for "fri hand".
Arbeidsstykker som er lgse eller beveger seg kan
slynges ut med hgy hastighet og fore til skader.

d) Skyv sagen gjennom arbeidsemnet. Unnga
a trekke sagen gjennom arbeidsemnet. For a
kutte lofter du saghodet og trekker det over
arbeidsemnet, uten & kutte. Deretter slar du
pa motoren, svinger saghodet nedover og
trykker sagen gjennom arbeidsemnet.
Dersom du trekker nar du kutter, sa er det fare for
at sagbladet reiser seg pa arbeidsemnet og

sagbladets enhet slynges voldsomt mot brukeren.

e) Du ma aldri krysse handen over tiltenkt
skjeerelinje, verken for eller bak sagbladet.
Det er sveert farlig & stette arbeidsemnet med
"kryssede hender", dvs. holde arbeidsemnet til
heyre ved siden av sagbladet med venstre hand
eller omvendt.

f) Grip aldri bak stopperen nar sagbladet
roterer. Du ma aldri underskride en
sikkerhetsavstand pa 100 mm mellom hand
og roterende sagblad (gjelder for begge sider
til sagbladet, f.eks. ved fjerning av sagspon).
Det er muligens ikke mulig & se hvor neert
sagbladet er handen din, og du kan skades
alvorlig.

g) Arbeidsemnet ma kontrolleres for kutting.
Dersom arbeidsstykket er boyd eller vridd
ma siden som vris utover strammes mot
stopperen. Se alltid til at det ikke oppstéar en
spalte mellom arbeidsstykket, stopper og
bord langs kuttelinjen. Boyde eller vridde
arbeidsstykker kan dreies eller forskyves og
forarsake at det roterende sagbladet klemmes inn
under kutting. Det ma ikke vaere spikre eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

h) Bruk sagen forst nar bordet er tomt for
verktay, trespon osv.; kun arbeidsemnet far
veere pa bordet. Avfall, lgse trestykker eller
andre gjenstander som kommer i bergring med
sagbladet kan slynges ut med hay hastighet.

i) Kutt kun et arbeidsemne om gangen.
Arbeidsemner som stables oppa hverandre kan
ikke strammes eller holdes riktig fast og kan
forarsake innklemming av sagbladet under saging
eller det kan skli.

j) Serg for at gjeeringssagen star pa en jevn,
fast arbeidsflate for bruk. En jevn og fast
arbeidsflate reduserer faren for at gjaeringssagen
blir ustabil.

k) Planlegg arbeidet ditt. Ved hver regulering
av sagbladets helning eller gjaeringsvinkelen
ma du se til at den regulerbare stopperen er
riktig justert og stetter arbeidsstykket, uten a
komme i kontakt med sagbladet eller
beskyttelsesdekselet. For maskinen slas pa og
for arbeidsstykket legges pa bordet skal det
simuleres en komplett kuttebevegelse av
sagbladet, slik at det garanteres at det ikke
oppstar hindringer eller fare for & kutte stopperen.

I) Ved arbeidsemner som er bredere eller
lengre enn bordets overside ma det sorges
for at det er en riktig stotte, f.eks. med
bordforlengelser eller sagbukker.
Arbeidsemner som er lengre eller bredere enn
bordet til gjseringssagen kan velte, dersom de
ikke stottes riktig. Dersom et kuttet trestykke eller
arbeidsemnet velter, kan det skyve opp det nedre
beskyttelsesdekselet eller slynges ukontrollert
bort fra det roterende sagbladet.

m) lkke bruk andre personer som erstatning
for en bordforlengelse eller for ekstra stotte.
En ustabil stette av arbeidsstykket kan fore til at
sagbladet klemmes fast. Arbeidsstykket kan
forskyves under kutting og trekke deg og
hjelpereninn i det roterende sagbladet.

n) Stykket som er kuttet av ma ikke trykkes
mot det roterende sagbladet. Dersom det er
liten plass, f.eks ved bruk av lengdestoppere kan
det kuttede stykket kiles fast i sagbladet og
slynges voldsomt bort.

o) Bruk alltid en tvinge eller en egnet
innretning for & stotte rundmaterialer som
stenger eller ror riktig. Stenger tenderer til &
rulle bort under kutting, ved dette "biter"
sagbladet seg fast og arbeidsemnet kan trekkes
inn i sagbladet sammen med handen din.

p) La sagbladet oppna fullt turtall, for du
skjaerer i arbeidsemnet. Dette reduserer faren
for at arbeidsemnet slynges bort.

q) Dersom arbeidsemnet klemmes inn eller
sagbladet blokkeres, ma du sla
gjeeringssagen av. Vent til alle bevegelige
deler har stoppet, trekk ut kontakten. Fjern
deretter inneklemt materiale. Dersom du sager
videre ved en slik blokkering kan du miste
kontrollen eller skade gjeeringssagen.

r) Etter at kuttingen er avsluttet slippes
bryteren, hold saghodet ned og vent til
sagbladet stopper, for du fjerner stykket som
ble kuttet av. Det er sveert farlig & fore handen
inn i naerheten av sagbladet som stopper.

s) Hold godt fast i handtaket hvis du gjor et
ufullstendig snitt eller slipper bryteren, for
saghodet har nadd nederste posisjon.
Bremseeffekten i sagen kan fa saghodet il
plutselig & trekkes nedover og utgjare en risiko for
skade.

4.1 Andre sikkerhetsanvisninger

- Folg de spesielle sikkerhetshenvisningene i
hvert kapittel.

- Folg eventuelle lover og ulykkesforebyggende
forskrifter.

A Generelle farer!

- Ta hensyn til pavirkninger fra miljoet.
- Bruk egnede underlag til lange arbeidsstykker.

- Denne maskinen ma kun startes og brukes av
personer som er fortrolig med slike maskiner og
til enhver tid er seg bevisst om farene ved
bruken av dem.

Personer under 18 ar ma kun bruke denne
maskinen i forbindelse med yrkesopplaering og
under oppsyn av laererpersonale.

- Hold uvedkommende, seerlig barn, borte fra
fareomradet. Ikke la andre personer berare
maskinen eller nettkabelen under drift.

- Unngé at sagtennene overoppvarmes.

- Pass pa at materialet ikke smelter hvis du sager
i plast.

A Fare for personskade og innklemming
i bevegelige deler!

- Ikke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er montert.

- Hold alltid tilstrekkelig avstand til sagbladet.
Bruk eventuelt egnede hjelpemidler til mating.
Hold tilstrekkelig avstand til roterende
komponenter under drift.

- Vent til sagbladet star stille fer du fierner sma
materialbiter, trerester osv. fra arbeidsomradet.

- Sag kun arbeidsstykker som er sa store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

- Bruk strammeinnretninger eller en skrustikke for
& holde arbeidsstykket fast. Slik holdes det mer
sikkert enn med handen.

- Ikke bruk trykk mot siden for & bremse
sagbladet.

- For hver innstilling, vedlikehold eller reparasjon
trekkes kontakten ut.

- Trekk ut kontakten nar apparatet ikke brukes.

A Kuttfare bestar ogsa nar

skjaereverktoyet star stille!
- Bruk hansker nar du skifter skjeereverktoy.

- Oppbevar sagbladene slik at ingen kan skade
seg pa dem.

A Fare for at saghodet slar tilbake

(sagbladet setter seg fast i arbeidsstykket og
saghodet slar plutselig oppover)!

- Velg ut egnet sagblad for arbeidsemnet som
skal kuttes.
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- Hold handtaket godt fast. | det gyeblikket nar
sagbladet gar inn i arbeidsemnet er faren for
returslag sveert hoy.

- Sag tynne arbeidsstykker kun med fintannet
sagblad.

- Bruk alltid skarpe sagblader. Skift straks ut
stumpe sagblad. Det er gkt fare for returslag nar
en stump sagtann fanges inn i overflaten til
arbeidsstykket.

- Ikke legg arbeidsstykkene pa kant.

- | tvilstilfelle, se om det finnes fremmedlegemer
(f.eks. spiker eller skruer) i arbeidsstykket.

- Sag aldri flere arbeidsstykker samtidig — heller
ikke bunter av enkeltstykker. Det er fare for
ulykker hvis sagbladet ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

- Nar du lager spor ma du unnga trykk pa siden
av sagbladet - bruk en strammeinnretning.

Fare for a bli trukket inn!

- Pass pé at ingen legemsdeler eller klesplagg blir
grepet og trukket inn av roterende komponenter
(ingen slips, ingen hansker, ingen klesplagg
med vide ermer; hvis du har langt har ma du
bruke harnett).

- Skjeer aldri arbeidsstykker hvis det finnes tau,

snorer, band, kabel eller staltrad pa dem, eller
hvis de inneholder slike ting.

A Fare ved utilstrekkelig personlig

verneutstyr!

- Bruk hgrselsvern.

- Bruk vernebrille.

- Bruk stevmaske.

- Bruk egnet arbeidstoy.
- Bruk sklifaste sko.

- Bruk hansker ved handtering av sagblad og ra
verktay. Oppbevar sagblad i en beholder.

A Fare ved trestov!

- Bruk alltid avsugsanlegg. Avsuget ma fylle
kravene som star oppfert i kapittelet 15..

Redusert stovbelastning:

- Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), tre-
impregnering (kromat, trebeskyttelsesmidler),
enkelte tresorter (som eik eller bak).

- Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.

- Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.

- For & redusere belastningen av disse stoffene:
Serg for god utluftning av arbeidsplassen og
bruk egnet vernerutstyr, som f.eks. stavmaske
med filter for mikroskopiske partikler.

- Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted
(f.eks. arbeidsvernbestemmelser, deponering).

- Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

- Bruk et egnet avsug. Da hindrer du at partiklene
havner i omgivelsene.

- Minimer stevbelastningen ved a:

—unnga a rette partikkelstremmen /
utblasingsluften fra maskinen mot deg selv
eller andre, eller mot nedfelt stov,

—bruke et avsug og/eller en luftrenser,
—holde arbeidsplassen ren og godt utluftet.
Feiing og blasing virvler opp stovet.

— Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

A Fare ved tekniske endringer, eller ved
bruk av deler som ikke er kontrollert og
godkjent av produsenten

- Monter denne maskinen ngyaktig etter
anvisningen.
77
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- Bruk kun deler som er godkjent av produsenten.
Dette gjelder szerlig for:
—Sagblader (Bestillingsnr., se kapittel 11.
Tilbeher).
— Sikkerhetsinnretninger.
—Kuttelaser.
- Belysning av snittomradet.
- Ikke gjer noen forandringer pa delene.

- Se til at turtallet som er oppgitt pa sagbladet er
minst like hoyt som turtallet som er oppgitt pa
sagen.

A Fare ved feil pa maskinen!

- Kontroller apparatet far hver bruk om det er
skadet: For videre bruk av apparatet ma det
undersgkes omhyggelig om
sikkerhetsinnretninger, verneinnretninger eller
lett skadede deler funksjonerer feilfritt og
formalsmessig. Kontroller om de bevegelige
delene funksjonerer feilfritt og ikke klemmer.
Samtlige deler ma veere riktig montert og
oppfylle alle driftsvilkar for a sikre feilfri drift av
apparatet.

- Ikke bruk skadde eller deformerte sagblad.

A Fare fra stoy!

- Bruk harselsvern.

A Fare fra laserstraler!

- Laserstréler kan forarsake alvorlige skader pa
gynene. Se aldri inn i laserutgangen.

P>

Fare pa grunn av blokkerte
arbeidsstykker eller deler av arbeidsstykker!

Hvis en blokkering opptrer:

1. sla av apparatet,

2. trekk ut kontakten,

3. bruk hansker,

4. Fjern blokkeringen med et egnet verktay.

4.2 Symboler pa apparatet (avhengig av
modell)

@ Les bruksanvisningen.

@ Bruk vernebriller og herselvern.

@ Ikke bruk apparatet i fuktige eller vate
omgivelser.

& Laserstraling — ikke se inn i stralen.

/0 Advarsel mot et farepunkt.
o \

& Advarsel mot varm overflate.
KGS 254 | Plus)

Turtallsinnstillinger for forskjellige materialer
(ikke KGS 254 | Plus)

Ikke ror sagbladet.

&
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(a) Kontrollert sikkerhet

(b) Maskmbetegnelse

(c) Stilling pa hastighetshjulet
(d) Hastighet

(e) Anbefalt materiale

Opplysninger pa typeskiltet

(@) (b) (<‘3) (?) @

mm

mm

min/max

2}

) Produsent

) Avfallsymbol — maskinen kan leveres inn for
gjenvinning hos produsenten

) Maskinbetegnelse

) Artikkelnummer og serienummer

) Dimensjon pa godkjente sagbladet

f) Motordata, vekt (se ogsé kap. 15. ,Tekniske

Data“)

g) Arsmodell

h) CE-merking — dette apparatet overholder EU-
direktivet i henhold til samsvarserkleeringen

Verktoylgs strammer (modellavhengig)

%@ m

S

Se kapittelet 9.1 "Bytte sagblad".

4.3 Sikkerhetsinnretninger
Beskyttelsesdeksel (11)

Beskyttelsesdekselet beskytter mot utilsiktet
bergring av sagbladet og mot spon som blir slengt
rundt.

Sikkerhetslas (4)

Beskyttelsesdekselet (11) apner seg nar
sikkerhetslasingen er aktivert s& sagen kan
senkes ned.

Hull for hengelas

Hullet med av/pé-bryter (7) gjor det mulig &
sperre bryteren med en hengelas.
Materialstopper

Materialstopperen (24) (med faste stoppere nede
og justerbare stoppere oppe (25)) hindrer at
arbeidsstykket beveger seg under sagingen.
Materialstopperen ma alltid veere montert under
drift.

Se til at den justerbare materialstopperen (25) er
stilt riktig og stetter arbeidsemnet godt, uten &
komme i bergring med bladet eller
beskyttelsesdekselet. Lasing med festeskruer
(26).

Ved skra eller doble gjeeringssnitt kan en feil
innstilt materialstopper komme i bergring med
sagbladet og forarsake alvorlige skader!

KGS 254 | Plus: overbelastningsvern

Motoren er utstyrt med overbelastningsvern som
kobler ut motoren ved overoppheting.

For & kunne koble maskinen inn igjen, ma
motoren veere avkjelt og utlgsertasten (64)
trykket.

5. Oversikt

Se side 2-5.

1 Unbracongkkel / verkteydepot for
unbracongkkel

2 Laserutgang

3 P&av-bryter til kuttelaser

4 Sikkerhetslas

5 Beerehandtak

6 Saghandtak

7 P&av-bryter til sagen

8 Bryter for sagbladlas

9 Stoppeskrue for trekkinnretning

10 Strammeinnretning for arbeidsemne

11 Beskyttelsesdeksel

12 Innstillingshjul til innstilling av turtall

13 Saghode

14 Stoppegrep for dreiebord

15 Lasespak for posisjonene pa dreiebordet

16 Dreiebord

6. Pakke ut, sette sammen,
transporiere montere

6.1 Utpakking
F& hjelp av en annen person til 4 lgfte maskinen
ut av forpakningen.

6.2 Sammensetting
Montere festespaken for dreiebordet (fig. A)

Festespaken (14) settes inn i dreiebordet (16) og
skrus til.

Montere bordutvidelsen (fig.B)

1. Tahgyre og venstre bordutvidelse (18) ut av
transportforpakningen.

2. Skru ut skruene pa enden av fereskinnene (pa
hgyre og venstre bordutvidelse).

Merk: Bordutvidelsen med den minste
anleggsflaten plasseres pa hoyre side.

3. Trykk pa laseknappen (17) og hold den inne.

4. Fareskinnene pa bordutvidelsene skyves helt
inniholderne.

5. Utstyret loftes i beina fremme, vippes forsiktig
bakover og plasseres sikkert sa det ikke
velter.

6. Skruene pa fereskinnene skrus godt til igjen.

7. Utstyret loftes i beina fremme, vippes forsiktig
fremover og settes ned.

8. For ekstra stabilitet stilles justeringsskruen
(19) slik at den har kontakt med underlaget.

Stille inn gnsket bordbredde

Bordutvidelsen kan lase i flere posisjoner. For &

endre posisjon pa bordutvidelsen ett hakk:

1. Trykk pa laseknappen (17) og hold den inne.

2. Trekk bordutvidelsen (18) ca. 5 mm utover.

3. Slipp laseknappen (17).
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. Trekk bordutvidelsen (18) langsom utover
igjen, til den griper inn i neste hakk.

Montere snittdybdeinnstilling (fig.C)

Sammen med trekkinnretningen kan
snittdybdeinnstillingen (20) ogsa brukes til & lage
spor.

- Monter kontermutter (21) og skrue (22) slik
bildet viser.

6 3 Transport

. Sving saghodet nedover og las
transportsikringen (23).

2. Skyv de justerbare materialstopperne (25)
innover og las dem med festeskruer (26).

3. Skyv bordutvidelsene (18) innover.

@ Forsiktig!

Sagen ma ikke transporteres i
verneinnretningene.

4. Left utstyret i to av de angitte punktene (pil i
fig. F).

6.4 Plassering

Maskinen ma festes pa et stabilt underlag for &
kunne arbeide sikkert.

- Bruk en fastmontert arbeidsplate, en hgvelbenk
eller et Metabo-arbeidsbord som underlag (se
kap. 11. "Tilbeher").

— Apparatet ma ogsa sta sikkert ved bearbeidelse
av storre arbeidsemner.

- Lange arbeidsemner ma stettes opp i tillegg
med egnet tilbehgr.

E Anvisning:

For mobil bruk kan maskinen skrus fast pa en
kryssfiner- eller arbeidsplate (500 mm x 500 mm,
minst 19 mm tykk). Ved bruk ma platen festes pa
en arbeidsbenk med skrustikker.

1. Skru apparatet fast pa underlaget (gjennom
hullene i fettene).

2. Trykk saghodet litt nedover og hold fast.
3. Trekk ut transportldsen (23).
4. Saghodet svinges langsomt oppover.

7. Apparatet i detalj

7.1 Pa/av-bryter motor (7)
Sla pa motoren:

- Sikkerhetslasen (4) betjenes og pé/av bryter (7)
trykkes og holdes nede.

Sla av motoren:
- Slipp p&/av-bryteren (7).



7.2 Pa/av bryter for kuttelaser
Kuttelaseren kobles inn og ut med bryteren (3).

Kuttelaseren markerer en linje til venstre for
sagshnittet. Gjor et prevesnitt for & bli kjent med
plasseringen.

7.3 Innstilling av helning

Fig. G: Sving saghodet oppover. Vipp
lasespaken (27) fremover. Etter at festespaken
(29) er Izsnet (svinges bakover) kan sagen helles
mellom 0° og 45° mot venstre og mellom 0° og
45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) mot hgyre mot
loddrett stilling.

Er l&sespaken (27) vippet i mot baksiden, sa
lases sagen i bestemte posisjoner.

Med helningsbegrenseren (28) i nederste
posisjon kan det stilles inn vinkler inntil 46° mot
venstre eller inntil 46° mot hoyre
(modellavhengig).

AFare'

For at helningsvinkelen ikke skal endre seg under
saging mé festespaken (29) pa vippearmen
trekkes til (ogsa i laseposisjonene!).

7.4 Dreiebord

Fig. H: For gjeeringssnitt kan dreiebordet beveges
mot hayre eller venstre etter at festespaken (14)
er lgsnet og lasespaken (15) aktivert.

Ved oppskjovet lasespak (15) laser dreiebordet

seg i forskjellige vinkeltrinn. Ved helt nedskjovet
lasespak (15) er lasefunksjonen deaktivert.

A Fare!

For at helningsvinkelen ikke skal endres under
saging mé festespaken (14) pa dreiebordet vris
fast (ogsa i laseposisjoner!).

7.5 Trekkinnretning

Med trekkinnretningen kan det ogséa sages
arbeidsemner med storre tverrsnitt.
Trekkinnretningen kan brukes til alle snitttyper
(rette snitt, gjeeringssnitt, snitt med helning og
doble gjeeringssnitt, samt saging av spor).

Nar trekkinnretningen ikke er nedvendig, sa lases
trekkinnretningen med laseskruen (9) i bakerste
posisjon.

7.6 Begrensning av snittdybde

Fig. C: Sammen med trekkinnretningen kan
snittdybdeinnstillingen (20) ogsa brukes til & lage
spor.

Justeringsskruen (22) dreies og festes med
kontramutteren (21). For & deaktivere dreies
snittdybdeinnstillingen (20) i retning mot klokken.

7.7 Hastighetsinnstilling (ikke
KGS 254 | Plus)

Tilpass hastigheten pa sagbladet til materialet som
skal sages med turtallsjusteringen (12).
- Stilling 1-2
for profiler i kobber, nikkel, messing, sink og
aluminium.
— Stilling 3-4
for profiler i plast.
- Stilling 5-6
for massivtre og mgbelplater.

7.8 Forbinde sponavtrekksanlegg

A Fare!

Noen typer trestov (f. eks. fra eik, bok og ask) kan
forarsake kreft ved innandning.

— Arbeid kun med et egnet avtrekksanlegg for
spon.

— Bruk en stgvmaske i tillegg, for det er ikke alt
sagstev som fanges opp eller avtrekkes.

Tilkobling (fig. I):

—Mulighet 1: Sett pa avsugadapteren 35 mm /

44 mm (30) slik bildet viser. Koble til
sponavsuget.

—Mulighet 2: Sett pa avsugadapteren 58 mm /
100 mm (31) med slangen (32) slik bildet viser.

Ved behov monteres adapteren 58 mm/35 mm
(33). Koble til sponavsuget.

- Pass pa at sponavsuget oppfyller kravene som
star oppfert i kapittel 15., Tekniske data.

- Se ogsa bruksanvisningen til sponavsuget!

7.9 Montering av materialfeste
Materialfestet (10) kan monteres i to posisjoner
(fig. J + K):

— For brede arbeidsstykker (fig. J):
Skyv materialfestet inn i det bakre hullet (37) pa
bordet og sikre det med laseskruen (38).

— For smale arbeidsstykker (fig. K):
Lasne laseskruen (35) og skyv den fremre
delen av materialfestet inn i det fremre hullet pa
bordet (39).

Feste arbeidsstykket:

1. Trykk pa knappen (36), hold den trykket inn
og skyv samtidig materialfestet mot
arbeidsstykket.

2. Skru pa handtaket (34) for & feste
arbeidsstykket.

7.10 Netttilkopling

A Fare! Elektrisk spenning

Bruk kun apparatet med en stromkilde som
oppfyller felgende krav (se ogsé kapittelet 15.
"Tekniske data"):

— Nettspenning og -frekvens méa stemme overens
med de data som er angitt pa apparatets
typeskilt;

- Sikring med en Fl-bryter med en feilstrem pa 30
mA;

— Stikkontakter méa veere installert, jordet og testet
iht. forskriftene.

- Legg ut den elektriske kabelen slik at den ikke
hindrer arbeidet og ikke kan skades.

- Som skjgteledning ma det bare brukes
gummlkabelgmed tilstrekkelig diameter
(3% 1,5 mm“).

- Bruk skjgteledning for utenders bruk. Ved
utenders bruk ma bare godkjente og merkede
skjoteledninger brukes.

- Unnga utilsiktet start. Forsikre deg om at pa/av-
bryteren er av nar du setter i kontakten.

8. Betjening

- Kontroller at sikkerhetsinnretningene er feilfrie
for arbeidet pabegynnes.

- Bruk personlig verneutstyr.

- Innta riktig arbeidsstilling for & sage:
— Foran pa betjeningssiden;
— Frontalt mot sagen;
—Ved siden av sagbladets fluktlinje.

A Fare!

Ved saging skal arbeidsstykket alltid veere klemt
inn i materialfestet (10).

Sag aldri i arbeidsstykker som ikke lar seg feste i
materialfestet (10).

AFare for innklemming!

Grip aldri inn i hengselomradet eller under
apparatet nar saghodet vippes eller svinges!

- Hold saghodet (13) godt fast nar det helles.
- Brukunder arbeidet:

—Underlag for arbeidsstykker - for lange
arbeidsstykker, hvis de kan falle ned fra bordet
etter kapping;

— Sponavitrekk.

- Sag kun arbeidsstykker som er s& store at du
kan holde dem sikkert under sagingen.

- Trykk alltid arbeidsstykket ned mot bordet under
saging, og pass pa at det ikke klemmer. Bruk
heller ikke trykk fra siden for & bremse
sagbladet. Det er fare for ulykke hvis sagbladet
blokkeres.

8.1 Bruke kappelaser
Se kapittel 7.2
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8.2 Stille inn hastigheten pa sagbladet
Se kapittel 7.7

8.3 Rette snitt

Utgangsposisjon:

- Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.

—Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

- Dreiebordet (16) star i 0°-posisjon, festespaken
(14) for dreiebordet er trukket til.

—Helningen pa saghodet er 0°, festespaken (29)
for helningsinnstillingen er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

- IRetguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
ost.

— Stille inn materialstopperen:
Lasne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stettes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. L&sing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:

1. Bruk turtallsjusteringen (12) for & tilpasse
hastigheten pa sagbladet til typen materiale
som skal sages (ikke KGS 254 | Plus).

2. Arbeidsemnet trykkes mot materialstopperen
og klemmes fast med materialfestet (10).

3. Ved bredere arbeidsemner: Trekk saghodet
fremover (mot bruker) (trekkinnretning). (Se
fig. L, steg 1.)

4. Koble inn maskinen: Aktiver
sikkerhetslasingen (4) og trykk og hold av/pa-
bryteren (7).

5. Saghodet senkes helt ned med handtaket og
skyves ev. bakover (bort fra bruker). Under
saging trykkes saghodet kun sa fast mot
arbeidsemnet at motorens turtall ikke synker
for mye. (Se fig. L, steg 2.)

6. Sag gjennom arbeidsstykket i én arbeidsgang.

7. Slipp av/pa-bryteren (7) og sving saghodet
langsomt tilbake til utgangsstillingen.

8.4 Gijeeringssnitt

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.
—Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

—Helningen pa saghodet er 0°, festespaken (29)
for helningsinnstillingen er trukket til.

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Lasne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stettes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:
1. Fig. H: Skru opp festeskruen (14) pa

dreiebordet og trykk lasespaken (15) nedover.

2. Still inn gnsket vinkel.

E Anvisning:

Nér ldsespaken (15) er skjovet opp, ldses
dreiebordet fast i vinkeltrinn p& 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° 0g 60°. Nar lasespaken (15) er skjovet
helt ned er lasefunksjonen deaktivert.

3. Festespaken (14) pa dreiebordet trekkes til.

o Forsiktig!

- For at gjeeringsvinkelen ikke skal endres under
saging ma festespaken (14) pa dreiebordet
(ogsa i laseposisjoner!) dreies fast.

4. Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

8.5 Kurvesnitt

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.

- Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.
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—Dreiebordet (16) star i 0°-posisjon, festespaken
(14) for dreiebordet er trukket til.

- Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Losne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

— Festeskruen (9) pa trekkinnretningen er lgsnet.

—Ved behov: Still inn helningsbegrenseren (28)
pé starre helningsvinkel. Se kapittel 7.3.

Sage arbeidsstykke:

1. Fig. G: Logsne festespaken (29) for
helningsinnstillingen.

2. Stille inn lasespaken (27):

-Lasespake (27) trekkes i retning
betjeningssiden = Vippearmen justeres
trinnlgst.

-Lasespake (27) skyves i retning baksiden =
Vippearmen lases i laseposisjoner.

E Anvisning:

Vippearmen lases fast i vinkeltrinn 0°, 22,5° og

3. For vippearmen langsomt til gnsket stilling

4. Festespaken (29) for helningsinnstillingen
trekkes til.

Forsiktig!

- For at helningsvinkelen ikke skal endre seg
under saging ma festespaken (29) pa

vippearmen trekkes til (ogséa i laseposisjonene!).

5. Arbeidsstykket sages som beskreveti"8.3
Rette snitt".

8.6 Doble gjaeringssnitt

E Anvisning:

Dobbelt gjeeringssnitt er en kombinasjon av
gjeeringssnitt og snitt med helning. Det vil si at
arbeidsstykket sages pa skratt til bakerste
péleggingskant og pa skré mot oversiden.

Utgangsposisjon:

—Trekk ut transportlasen (23).

—Saghodet (13) er svingt oppover.

- Begrensning av snittdybde (20) deaktivert.

—Dreiebordet (16) er last i onsket stilling
(festespaken (14) for dreiebordet er trukket til).

- Vippearmen er last i ensket vinkel mot
arbeidsstykkets overflate (festespaken (29) er
trukket til).

- Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Lasne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stettes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).
For enkelte vinkler kan det veere nedvendig a
trekke den justerbare materialstopperen (25)
helt ut etter at festeskruen (26) er lasnet.
Stoppeskrue (26) trekkes til igjen. (Etter
sagingen settes den justerbare
materialstopperen (25) tilbake pa plass og
festes med festeskruen (26) sa den ikke
mistes.)

Sage arbeidsstykke:

A Fare!

Ved doble gjeeringssnitt er sagbladet lettere
tilgjengelig pa grunn av den sterke helningen —
dermed er det en gkt fare for skade. Hold
tilstrekkelig avstand til sagbladet!

- Arbeidsstykket sages som beskreveti "8.3
Rette snitt".

8.7 Sage spor

m Anvisning:

Begrensningen av snittdybden gjor det mulig,
sammen med trekkinnretningen, a lage spor. Det
Skjer ingen separerende snitt, men arbeidsemnet
sages kun inntil en bestemt dybde.

ol Forsiktig! Fare for returslag!

Nar en lager spor er det spesielt viktig, at det ikke
uteves trykk fra siden pa sagbladet. Hvis ikke kan
saghodet plutselig sla oppover! Bruk en
strammeinnretning nar du lager spor. Unnga trykk
fra siden pa saghodet.

Utgangsposisjon:
—Trekk ut transportlasen (23).
—Saghodet er svingt oppover.

—Vippearmen er last i ensket vinkel mot
arbeidsstykkets overflate (festespaken (29)
trukket til).

—Dreiebordet (16) er last i gnsket stilling
(festespaken (14) for dreiebordet er trukket til).

— Trekkinnretning helt bak.

— Reguleringsskruen (9) til trekkinnretningen er
lost.

— Stille inn materialstopperen:
Lasne laseskruene (26). Skyv pa den justerbare
materialstopperen (25), slik at arbeidsstykket
stottes godt, uten & komme i kontakt med
sagbladet eller beskyttelsesdekselet. Lasing
med festeskruer (26).

Sage arbeidsstykke:

1. For snittdybdeinnstillingen til innvendig
posisjon (aktivering); drei
snittdybdeinnstillingen (20) i retning med
klokken.

2. Still justeringsskruen (22) pa onsket
snittdybde og fest den med kontramuttere
(21).

3. Sikkerhetslasen (4) lesnes og saghodet
svinges nedover, slik at innstilt snittdybde kan
kontrolleres:

4. Lag provesnitt.

5. Trinn 1 og 4 gjentas, helt til nsket snittdybde
er innstilt.

6. Arbeidsstykket sages som beskreveti"8.3
Rette snitt".

9. Vedlikehold og stell

A Fare!

Far alt vedlikeholds- og rengjeringsarbeid trekkes
kontakten ut.

- Vedlikeholds- eller reparasjonsarbeider utover
det som er beskrevet i dette kapittelet ma kun
utfares av fagfolk.

— Deler med skade, spesielt
sikkerhetsinnretninger, ma kun skiftes ut med
originale deler. Bruk av deler som ikke er
kontrollert og godkjent av produsenten kan
forarsake uforutsigelige skader.

— Etter vedlikehold og rengjering ma alle
sikkerhetsinnretninger settes i drift igjen og
kontrolleres.

9.1 Bytte sagblad

A Forbrenningsfare!

Rett etter saging kan sagbladet veere sveert
varmt. Vent til sagbladet er avkjolt. Ikke rengjor
varme sagblad med brennbar vaeske.

A Fare for kutt, selv nar sagbladet star
stille!

Né&r strammeskruen (40) (hhv. strammeren (41))
lesnes eller trekkes til ma beskyttelsesdekselet
(11) veere svingt over sagbladet. Bruk hansker
nar du skifter ut sagblad.

1. Trekk ut stgpselet.
2. Sett saghodet i gvre posisjon.

3. Lase sagbladet: Laseknappen (8) trykkes, ved
dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til Aseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.

4. Fig. M: Skru av spennskruen med skiven (40)
med en innvendig sekskantngkkel (1) i retning
med klokken (venstregjenget!)
hhv. skru strammeren (41) av medurs, for
hand (venstregjenget!)

5. Sikkerhetslasen (4) lasnes og
beskyttelsesdekselet (11) skyves oppover og
holdes.

6. Taden utvendige flensen (46) og sagbladet
(45) forsiktig av sagbladakselen og lukk
beskyttelsesdekselet (11) igjen.

AFare!

Ikke bruk rengjeringsmiddel (f.eks. til & fierne
rester av kvae) som kan angripe maskinens deler
av lettmetall og dermed forringe maskinens
styrke.
7. Rengjering av strammeflate:

—Sagbladets aksel (43),

- Innvendig flens (44),

—Sagblad (45),

- Utvendig flens (46).

A Fare!

Pass pa a sette den innvendige flensen (44) riktig
veil Ellers kan sagen blokkeres eller sagbladet
kan lgsnes! Den innvendige flensen ligger riktig
nar ringsporet peker mot sagbladet og den flate
siden mot motoren.

8. Sett pa den innvendige flensen (44) slik det
vises pa bildet.

9. Sikkerhetslasen (4) lesnes og
beskyttelsesdekselet (11) skyves oppover og
holdes.

10.Legg pa nytt sagblad - veer obs pa
dreieretning: Sett fra venstre (dpne) side ma
pilen pa sagbladet tilsvare pilretningen (42) pa
sagbladets tildekning!

A Fare!

Bruk kun sagblad som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Bruk kun egnede sagblader med hull, som er
dimensjonert for maksimal hastighet (se
"Tekniske data") - sentrifugalkraften kan fa deler
fra uegnede eller deformerte sagblader til &
slynges ut med eksplosiv kraft.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som
skal sages.

Sagblad som er ment for kutting av tre eller
Ilgnende materialer ma oppfylle kravene i EN 847-

Ikke bruk:

—Sagblader av hogylegert stal (HSS);
— Skadde sagblad;

— Kappeskiver.

AFare!

- Bruk kun originaldeler for & montere sagbladet.

—Ikke bruk lgse reduksjonsringer, sagbladet kan
ellers lgsne.

— Sagblader ma monteres slik at de roterer uten
ubalanse eller slag og slik at de ikke kan lgsne.
11.Lukk beskyttelsesdekselet (11) igjen.
12.Skyv pa den utvendige flensen (46) - tappene
skal peke mot sagbladet (se fig. Y).

13.Drei pa sagbladet til tappene raster inn i
hullene.

Pa maskiner med spennskrue (40):

14.Skru pa spennskruen (40) i retning mot
klokken (venstregjenging!) og trekk den til for
hand.

15.Lase sagbladet: Laseknappen (8) trykkes, ved
dette dreies sagbladet med den andre
handen, helt til lAseknappen lases fast.
Laseknappen holdes inne.



A Fare!

— Sekskantngkkelen (1) ma ikke forlenges.

- Ikke sla pa sekskantngkkelen (1) for a feste
strammeskruen.

16.Strammeskruen (40) trekkes fast til med
sekskantngkkelen (1).

P& maskiner med Quick strammer (41):

17.Tilbakestille strammeren (fig. N): Sett
giengetappen (47) inni hullet
snittdybdeinnstillingen og drei hjulet (48) pa
strammeren medurs, til displayet (49) viser
g

18.Skru strammeren pa sagbladakselen (43). For
a gjore dette dreier du pa hjulet (48)
(venstregjenge!), til sagbladet falger med,
laser sagbladet (laseknapp (8)) og trekker
hjulet (48) godt til.
Displayet skal bli gult.

A Fare!

Displayet ma ikke bli radt etter dette. Hvis
displayet blir radt:

- Gjenta steg 17 og 18.

- Kontroller gjengetappen og sagbladakselen for
skader.

Funksjonskontroll:

19.Losne sikkerhetslase (4) og vipp sagen
nedover:

- Beskyttelsesdekselet (11) ma slippe
sagbladet nar det svinges ned - uten & berare
noen av de andre delene.

— Beskyttelsesdekselet (11) ma automatisk
dekke sagbladet nar sagen vippes tilbake opp
i utgangsstilling.

— Drei sagbladet for hand. Sagbladet ma kunne
dreies til alle posisjoner uten & bergre andre
deler.

9.2 Utskifting av innleggskive

A Fare!

Hvis innleggskiven (50) er skadet er det fare for
at sma gjenstander kan klemmes fast mellom

innleggskiven og sagbladet og dermed blokkere
sagbladet. Skift straks ut skadede innleggskiver!

1. Fig. O: Vipp ut innleggskiven (50) med en
skrutrekker. Dette gdelegger innleggskiven sa
den ikke kan brukes pa nytt.

2. Sett pa en ny innleggskive la den g& i inngrep.

9.3 Justeringer
Justere dreiebordet (fig. P)

1. La dreiebordet (16) feste i 0°-posisjon.
2. Lasne skruen (51) to omdreininger.

3. Sving saghodet nedover og las
transportsikringen (23).

4. Rett dreiebordet (16) inn mot
materialstopperen sa materialstopperen (24)
star i ngyaktig rett vinkel til sagbladet.

5. Festespaken (14) pa dreiebordet trekkes til.
6. Trekk skruen (51) til igjen.

Justere markeren for gjeeringsvinkel (fig. Q)
1. Lasne skruen (53) ca. en omdreining.

2. Sett markeren (52) slik at verdien som vises
stemmer overens med posisjonen dreiebordet
er festet i.

3. Trekk til skruen (53).
Justere skyvekraften i trekkfunksjonen (fig.
R

1. Losne kontramutteren (55).

2. Juster stiftskruen (54) til ansket skyvekraft er
nadd.

3. Trekk deretter til kontramutteren igjen.

Justere laseposisjonene for helningsvinkelen

1. La vippearmen ga inn i 0°-posisjon,
festespaken skal (29) ikke trekkes til.

2. Fig. S: Drei ut den gvre skruen (56) hhv. 2
skruene (56) (kun KGS 216 Plus) og ta av
vippearmdekselet.

3. Fig. T:Lasne de to innvendige
sekskantskruene (57) pa baksiden av
maskinen ca. én omdreining.

4. Rettinn vippearmen sa sagbladet star i rett
vinkel til dreiebordet.

5. Trekk de to innvendige sekskantskruene (57)
igjien.
6. Trekk til festespaken (29).

7. Sett dekselet tilbake pa vippearmen og skru
fast.

8. Lasne skruene (59) ca. en omdreining.

9. Sett markeren (58) slik at verdien som vises
stemmer overens med laseposisjonen til
vippearmen.

10.Trekk til skruene (59).
Etterjustere helningsfestet

Hvis helningsvinkelen pa vippearmen kan trykkes
til siden selv om festespaken (29) er trukket til,
ma helningsfestet etterjusteres.

1. Lavippearmen feste i 0°-posisjon.
Festespaken (29) er lgsnet.

2. Demonter dekselet pa vippearmen (se
avsnittet ovenfor).

3. Fig. U: Fortsett & trekke til sekskantskruen
(60) til ansket klemmekraft er nadd.

4. Festespaken (29) for helningsinnstillingen
trekkes til. Det ma kjennes at spaken trekkes
til.

5. Losne ladsespaken (27) for vippearmen i 0°-
posisjon (trekk mot betjeningssiden).

6. Kontroller vippearmen ved a trykke fra siden.
Vippearmen ma ikke kunne beveges.

Hvis vippearmen likevel kan beveges:

7. Gijenta steg 3 til 6. Lasne eller stram
sekskantmutterne (60) etter behov.

8. Sett dekselet tilbake pa vippearmen og skru
fast.

Justere kuttelaseren

A Fare!

LASERSTRALING |
IKKE SE INN | STRALEN

For & justere laseren skal du bare bruke den
innvendig sekskantngkkelen som falger med (2,5
mm).

1. Fig. V: Lasne skruene (61), (62), (63) eller
trekk dem til for rette inn laseren slik bildet
viser.

9.4 Rengjore enheten
Fjern spon og stev med stevsuger eller borste fra:

- Innstillinger og sikkerhetsinnretninger;
— Beskyttelsesdeksel;

— Betjeningselementer;
—Varmeavledning fra motoren;

—Rom under innleggskive;

—Rom under dreiebord;

—Kuttelaser;

9.5 Oppbevare apparat

A Fare!

- Oppbevar apparatet pa en slik mate at det ikke
kan startes av uvedkommende.

- Se til atingen kan skade seg pa apparatet.

IEI Forsiktig!

- Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet utenders
eller i fuktige omgivelser.

9.6 Vedlikehold
Hver gang for maskinen brukes
- Fjern sagspon med stovsuger eller kost.

- Nettkabel og nettkontakt kontrolleres for skader,
skiftes ev. ut av elektrikere.
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- Kontroller alle bevegelige deler, om de kan
beveges fritt over hele bevegelsesomradet.

- Kontroller om beskyttelsesdekselet (11)
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast. Du ma
frigi sagbladet ved svinging nedover, uten a
bergre andre deler. Nar sagen vippes opp i
utgangsposisjon ma det automatisk dekke
sagbladet. Se til at defekte deler eller deler som
ikke virker riktig blir reparert for maskinen tas i
bruk.

Regelmessig, alt etter bruksbetingelser

- Kontroller alle skruer og bolter, ettertrekk om
ngdvendig.

- Kontroller returfunksjonen til saghodet
(saghodet ma ga tilbake i gvre utgangsposisjon
gjennom fjaerkraft) ev. skiftes fjeeren ut.

- Faringselementene smeres lett inn med olje.
10. Tips og triks

- Ved lange arbeidsstykker ma egnede underlag
brukes til venstre og hoyre for sagen.

—Under saging av sma avsnitt ma ekstra stoppere
brukes (som ekstra stoppere kan det f.eks
brukes et passende trebrett som skrus fast pa
stopperen til apparatet).

—Fig. W:Under saging av et buet (forskjgvet) brett
legges siden som buer ut mot
materialstopperen.

— Arbeidsemner ma ikke sages pa hgykant, men
legges flatt pa dreiebordet.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

A Vedlikeholds- og pleiespray for fierning av
kvaerester og & pleie metalloverflatene:

0911018691

B Metabo universalstgvsuger (se katalog)

C Chassis:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Sagblader for KGS 254 Plus og

KGS 254 | Plus:

D Sagblad Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

For grove og middels fine snitt. Godt snittresultat
for splitting av heltre. Kan til dels brukes til
temmer med spiker og betongrester.

Sagblad Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgéende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

E Sagblad Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgéende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

F Sagblad Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Ved hgye krav til snittkvaliteten; f.eks. i laminat,
tynne plast-, aluminium-, kobber-,
messingprofiler. Perfekte resultater, ogsa ved
tverrsnitt i heltre, ra-, belagte plater /sponplater,
MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Spesiell tannutforming for presise, rene snitt i alle
typer laminatgulv

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Den spesielle tanngeometrien gir perfekte snitt i
aluminium

Sagblader for KGS 315 Plus:

I Sagblad Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgaende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

J Sagblad Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

628446000

628447000
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For ekstra bra, ren saging av langs- og
tverrgdende snitt i mykt og hardt treverk. Godt
egnet for heltre og sponplater med belegg eller
finer, MDF, compoundmaterialer.

K Sagblad Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Ved haye krav til snittkvaliteten; f.eks. i laminat,
tynne plast-, aluminium-, kobber-,
messingprofiler. Perfekte resultater, ogsa ved
tverrsnitt i heltre, ra-, belagte plater /sponplater,
MDF.

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

A Fare!

Reparasjoner pa elektriske maskiner far kun
gjennomferes av elektrofagfolk!

En defekt stremkabel skal bare byttes med en

original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Huvis kuttelaseren er defekt skal den bare
erstattes med en original Metabo kuttelaser.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
en elektrisk Metabo-maskin som ma repareres.
Adresser finner du pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
kassering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktay samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

14. Problemer og feil

Falgende beskrives problemer og forstyrrelser
som du kan fjerne selv. Dersom disse beskrevne
tiltakene ikke hjelper deg videre, se kapittel 12.
"Reparasjon".

A Fare!

| sammenheng med problemer og forstyrrelser
skijer det spesielt mange ulykker. Veer derfor obs
pa:

- Trekk ut kontakten fer hver feilfjerning.

- Sett alle sikkerhetsinnretninger i drift og
kontroller dem igjen hver gang en feil er blitt
rettet.

Motoren gar ikke

Ingen elektrisk spenning:

- Kontroller kabel, stapsel, stikkontakt og sikring.

Motor overoppvarmet (KGS 254 | Plus):

- Fjern arsaken til overoppvarmingen, la motoren
avkjeles i noen minutter, sl& den deretter p&
igjen.

Ingen kuttefunksjon

Transportlasen er aktivert:

- Deaktiver transportlasen.

Sikkerhets-1as last:

- Losne sikkerhets-las.

Sageeffekten for lav

Sagbladet er uskarpt (bladet har muligens
friksjonsmerker pa sidene);

Sagbladet er uegnet for materialet (se kapittel 11.
"Tilbeher");

Sagbladet er skjevt:

- Bytt sagblad (se kapittel 9. "Vedlikehold").
Sagen vibrerer mye

Sagbladet er skjevt:

- Bytt sagblad (se kapittel 9. "Vedlikehold").
Sagblad er ikke riktig montert:

- Sagblad monteres riktig (se kapittel 9.
"Vedlikehold®).

Sagen skriker ved oppstart

Drivreimen er for darlig spent:

- Spenn drivreimen (se kapittel 12. "Reparasjon").
Dreiebordet gar tungt

Spon under dreiebord:

- Fjern spon.

15. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 6.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

U =Nettspenning

| =Nominell stram

F =Min. sikring

P4 =Nominelt effektopptak

IP =Beskyttelsesgrad

SK =Beskyttelsesklasse

ng =Hastighet

Vo =Maks. skjeerehastighet

D =Diameter pa sagblad (utvendig)

d =Sagbladhull (innvendig)

b = Maks. tannbredde til sagbladet

a4 =Vinkelomrade saghoderegulering
ao =Vinkelomréde dreiebord

A =Dimensjoner (LxBxH)

m =Vekt

Krav til et sponavtrekksanlegg:

D4 =Forbindelsesdiameter pa avtrekksstuss
Do =Min. luftgjennomtrengning

Dj =Min. undertrykk pa avtrekksstuss
Dy =Min. lufthastighet p& avtrekksstuss

Maks. tillatt snittdimensjoner for forskjellige typer
snitt / maksimalt tverrsnitt pa arbeidsstykket, se
tabellene pa side 6.

~ Vekselstrom
[O] Maskin med beskyttelsesklasse I

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verkteyet, kan den
faktiske belastningen vaere hayere eller lavere. Ta
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning néar du vurderer. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Loa =Lydtrykkniva
Lwa  =Lydeffektniva
KpA’ KWA= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

Indholdsfortegnelse

Overensstemmelseserklaering
Apparatets formal
Generelle sikkerhedsanvisninger
Seerlige sikkerhedsanvisninger
Oversigt
Udpakning, samling, transport, opstilling
Apparatet i overblik
Idriftseettelse
Betjening

. Vedligeholdelse og pleje

. Tips og tricks

. Tilbehgr

. Reparation

. Miljgbeskyttelse

. Problemer og forstyrrelser

. Tekniske Data

©ONOoO GO~

- 4 a A a Ao ©
OO0 h,WOWN = O

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse kap-
og geringssave, identificeret ved angivelse af
type og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 6.

2. Apparatets formal

Geringskapsaven er egnet til liangde- og
tveersnit, skra snit, geringssnit og dobbelte
geringssnit i trae, kunststoffer eller lignende
materialer. Desuden kan der saves noter.

Det er muligt at save aluminiumsprofiler ved
anvendelse af tilherende savklinger (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus).

Anvend kun savplader, som er godkendt af
Metabo (se Kapitel 11. "Tilbeheor").

Emnernes tilladte dimensioner skal overholdes
(se kapitel 15. "Tekniske data”).

Emner med rundt eller ujaevnt tveersnit (f.eks.
breende) ma ikke savet, da disse ikke kan holdes
sikkert fast. Ved savning pa hgjkant af flade
emner skal der anvendes et egnet ekstra anslag
for at sikre en stabil foring.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet.
Ved anvendelse i modstrid med
anvendelsesformalet, ved andringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er
testet eller godkendt af producenten, kan der
opsta alvorlige skader!

Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

3. Generelle L.
sikkerhedsanvisninger

markeret med dette symbol, for din egen
og el-veerktgjets sikkerhed!

@ ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at

2 Veaer opmaerksom pa de tekststeder, der er

reducere faren for personskader.

Videregiv kun el-veerkigjet sammen med
disse papirer.
Generelle sikkerhedsanvisninger til el-
veerktgj

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-veerktojet. / tilfeelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug!

3.1 Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Serg for, at arbejdsomradet er rent og godt
belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomréder
oger faren for uheld.

b) Brug ikke el-veerktgjet i eksplosionsfarlige
omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. El-vaerktoj kan sld
gnister, der kan anteende stov eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke mindst
born holdes veek fra arbejdsomradet, nar el-
veerktojet er i brug. Hvis man distraheres, kan
man miste kontrollen over maskinen.

3.2 Elektrisk sikkerhed

a) El-veerktojets stik skal passe til kontakten.
Stikket ma under ingen omstaendigheder
endres. Brug ikke adapterstik sammen med
jordforbundet el-veerktojer. Usendrede stik, der
passer til kontakterne, nedseaetter risikoen for
elektrisk stod.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader som f.eks. ror, radiatorer, komfurer
og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet,
oges risikoen for elektrisk stod.

c) Maskinen ma ikke udseettes for regn eller
fugt. Indtraengning af vand i et el-vaerktoj oger
risikoen for elektrisk stod.

d) Anvend ikke ledningen til formal, den ikke
er beregnet til (f.eks. ma man aldrig bzere el-
veerktojet i ledningen, haenge el-vaerktojet op i
ledningen eller rykke i ledningen for at traekke
stikket ud af kontakten). Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller
maskindele, der er i bevaegelse. Beskadigede
ellerindviklede ledninger oger risikoen for elektrisk
stod.

e) Hvis el-vaerktojet benyttes i det fri, ma der
kun benyttes forleengerledninger, der er
godkendt til udendors brug. Brug af
forleengerledning til udenders brug nedsaetter
risikoen for elektrisk stod.

f) Hvis det ikke kan undgas at bruge el-
veerktojet i fugtige omgivelser, skal der
bruges et HFl-relee. Brug af et HFI-relee
reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

3.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at veere opmaerksom, se, hvad
man laver, og bruge el-vaerktojet fornuftigt.
Brug ikke noget el-veerktoj, hvis du er traet, har
nydt alkohol eller er pavirket af medikamenter
eller euforiserende stoffer. Fa sekunders
uopmeerksomhed ved brug af el-vaerktajet kan fore
til alvorlige personskader.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid
beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr
som f.eks. Stovmaske, skridsikkert fodtaj,
beskyttelseshjelm eller horevaern afhaengig af
maskKintype og anvendelse nedsaetter risikoen for
personskader.

c) Undga utilsigtet igangsaetning. Kontrollér
altid, at el-vaerktojet er frakoblet, for det
tilsluttes til stromforsyningen, og for dettages
op eller baeres. Undga at bzere el-vaerktajet med
fingeren pé afbryderen og serg for, at maskinen
ikke er taendt, nar den sluttes til nettet, da dette
oger risikoen for personskader.

d) Ger det til en vane altid at fjerne
indstillingsveerktoj eller skruenogle, for el-
veerktojet taendes. Hvis et stykke veerktoj eller en
nogle sidder i en roterende maskindel, er der risiko
for personskader.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for
at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom ikke
ud af balance. Dermed har du bedre muligheder
for at kontrollere el-veerktojet, hvis der skulle opsta
uventede situationer.

f) Brug egnet arbejdstej. Undga lose
beklaedningsgenstande eller smykker. Hold
har og tej vaek fra roterende dele. Dele, derer i
beveegelse, kan gribe fat i lostsiddende toj,
smykker eller langt har.

g) Hvis stovudsugnings- og opsamlingsudstyr
kan monteres, er det vigtigt, at dette tilsluttes
og benyttes korrekt. Brug af stovudsugning
nedseetter risikoen for personskader som folge af
stov.

h) Veer altid forsigtig og tilsideszet ikke
sikkerhedsreglerne for el-veerktoj, selvom du
er fortrolig med el-vaerktojet efter mange
ganges brug. Uagtsomme handlinger kan inden
for brokdele af sekunder medfore alvorlige
personskader.

DANSK da

3.4 Anvendelse og behandling af el-
veerktojet

a) Undga overbelastning af maskinen. Brug

altid en maskine, der er beregnet til det stykke

arbejde, der skal udferes. Med det passende el-

veerktoj arbejder man bedst og mest sikkert inden

for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke et el-vaerktgj, hvis afbryder er
defekt. Et el-veerktoj, der ikke kan startes og
stoppes, er farlig og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikdasen, inden
maskinen indstilles, der skiftes tilbehgrsdele,
eller maskinen laegges fra. Disse
sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet
start af el-vaerktojet.

d) Opbevar ubenyttet el-veerktoj uden for
borns raekkevidde. Lad aldrig personer, der
ikke er fortrolige med maskinen eller ikke har
gennemlaest disse instrukser, benytte
maskinen. El-veerktoj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

e) Vedligehold el-vaerktgj og tilbehgrsdele.
Kontrollér, om bevzegelige dele fungerer
korrekt og ikke sidder fast, og om delene er
brakket eller beskadiget, saledes at el-
veerktojets funktion pavirkes. Fa beskadigede
dele repareret, inden maskinen tages i brug.
Mange ulykker skyldes darligt vedligeholdte el-
veerktajer.

f) Serg for, at skeerevaerktojer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skaereveaerktojer
med skarpe skaerekanter szetter sig ikke sa hurtigt
fast og er nemmere at fore.

g) Brug el-vaerktgij, tilbehor, indsatsveaerktoj
osv. iht. disse instrukser. Tag hensyn til
arbejdsforholdene og det arbejde, der skal
udferes. Anvendelse af el-vaerktojet til formdl,
som ligger uden for det fastsatte
anvendelsesomrade, kan fore til farlige situationer.

h) Hold handtag og gribeflader torre, rene og
fri for olie og smorefedt. Glatte hdndtag og greb
tillader ikke sikker betjening og kontrol af el-
veerktgjet i uventede situationer.

3.5 Service

a) Serg for, at el-vaerktojet kun repareres af
kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres storst
mulig maskinsikkerhed.

3.6 Yderligere sikkerhedsanvisninger

— Denne betjeningsvejledning er rettet mod
personer med tekniske kendskaber til
omgangen med apparater som der er beskrevet
her. Har du ingen erfaringer med sadanne
apparater, bgr du hente hjeelp fra en mere
erfaren person.

- Producenten patager sig intet ansvar for skader,
der opstar, fordi denne betjeningsvejledning
ikke er blevet overholdt.

Informationerne i denne betjeningsvejledning er
markeret som folger:

N
I\

Advarer mod personskader eller mil-

joskader.
Fare for stromstod!
Advarer mod personskader pga.
elektricitet.
e

Fare for indgreb!

Advarer mod personskader som fol-
ge af at legemsdele eller klaaednings-
stykker traekkes ind i apparat.

Advarsel!
Advarer mod materielle skader.

Bemaerk:
Supplerende informationer.

=

4. Serlige L.
sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger for kap- og
geringssave
a) Geringskapsave er beregnet til skaering af

tree eller traelignende produkter; de ma ikke
anvendes til skaering af jernmaterialer sasom
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stave, staenger, skruer osv. Slibestov forer til
blokering af bevaegelige dele som f.eks. den
nederste beskyttelsesskaerm. Gnister under
skeeringen forbraender den nederste
beskyttelsesskaerm, indleegspladen og andre
plastdele.

b) Fiksér om muligt emnet med skruetvinger.
Hvis emnet holdes fast med handen, skal
handen altid mindst holdes 100 mm vzek fra
hver side af savklingen. Anvend ikke denne
sav til skeering af dele, der er for sma til at
kunne spaendes fast eller holdes fast med
handen. Hvis handen er for teet pa savklingen, er
der aget risiko for personskader pa grund af
kontakt med savklingen.

Hold ikke fast i den side, som savhovedet heeldes
mod. Kryds ikke handerne.

c) Emnet skal veere ubeveaegeligt og enten
spaendes fast eller trykkes mod anslaget og
bordet. Skub emnet ikke ind i savklingen, og
skeer ikke "pa fri hand". Lose eller bevaegelige
emner kan slynges ud med stor hastighed og
medfgre personskader.

d) Skub saven gennem emnet. Undga at
traekke saven gennem emnet. Loft
savhovedet for et snit og traek det over emnet
uden at skeere det. Teend sa for motoren, vip
savhovedet nedad og tryk saven gennem
emnet. Hvis saven traekkes gennem emnet, er
der risiko for at savklingen stiger op ad emnet og
savklingeenheden bliver slynget mod brugeren
med stor kraft.

e) Kryds aldrig med handen over den
planlagte snitlinje, hverken foran eller bag
savklingen. Afstivning af emnet "med hzenderne
over kors", er meget farlig, dvs. hvis emnet holdes
til hejre for savklingen med den venstre hand eller
omvendt.

f) Grib ikke ind bag anslaget, nar savklingen
roterer. Underskrid aldrig en
sikkerhedsafstand pa 100 mm mellem hand
og roterende savklinge (gaelder for begge
sider af savklingen, f.eks. nar treeaffald
fiernes). Du kan evt. ikke se afstanden mellem
din hand og den roterende savklinge og padrage
dig alvorlige skader.

g) Kontrollér emnet for skaeringen. Hvis
emnet er bojet eller deformeret, spaend det
fast med siden, der bgjer udad, mod
anslaget. Veer altid opmaerksom p4, at der
ikke er nogen spalte mellem emne, anslag og
bord langs snitlinjen. Bgjede eller deformerede
emner kan dreje eller flytte sig og forarsage den
roterende savklinge kommer i klemme under
skaeringen. Der ma ikke vaere sem eller
fremmedlegemer i emnet.

h) Anvend forst saven, nar bordet er frit for
veerktej, treeaffald osv.; kun emnet ma
befinde sig pa bordet. Sma spaner, lgse
traestykker eller andre genstande, der kommer i
bergring med den roterende klinge, kan slynges
vaek med hgj hastighed.

i) Skeer altid kun et emne ad gangen. Flere
stablede emner kan ikke fastspaendes
tilstreekkeligt eller holdes sikkert fast og kan
forarsage at klingen seetter sig fast eller glider
under savningen.

i) Serg for, at geringskapsaven er placeret pa
en plan, fast arbejdsflade for brug. En plan og
fast arbejdsflade reducerer risikoen for, at
geringskapsaven bliver ustabil.

k) Planlaeg arbejdet. Veer ved indstillingen af
savklingens haldning eller geringsvinklen
opmarksom pa, at det indstillelige anslag er
justeret rigtigt og stotter emnet uden at
komme i beroring med klingen eller
beskyttelsesskarmen. Uden at teende for
maskinen og uden emne pa bordet skal man
simulere en fuldstaendig skeerebevaegelse af
savklingen for at sikre, at der ikke kan komme
hindringer i vejen og at der ikke er risiko for at der
skeeres i anslaget.

I) Serg ved emner, der er bredere eller
laengere end bordets overside, for en
passende afstivning, f.eks. med
forlaangerborde eller savbukke. Emner, der er
leengere eller bredere end geringskapsavens
bord, kan vippe, hvis de ikke stottes i
tilstraekkeligt omfang. Hvis et afskéaret stykke trae
eller emnet vipper, kan det forarsage loft af den
nederste beskyttelsesskaerm eller delene kan
slynges ukontrolleret bort af den roterende klinge.

m) Andre personer ma ikke erstatte et

ga forlaengerbord eller en yderligere afstivning.

En ustabil afstivning af emnet kan medfore, at
klingen saetter sig fast. Desuden kan emnet
forskyde sig under snittet og treekke dig og din
hjeelper ind i den roterende klinge.

n) Det afskarne stykke ma ikke trykkes mod
den roterende savklinge. Hvis der kun er lidt
plads, f.eks. ved brug af l&engdeanslag, kan det
afskarne stykke kile sig fast i klingen og blive
slynget veek med stor kraft.

o) Anvend altid en skruetvinge eller en egnet
anordning for at afstive runde materialer som
f.eks. staenger eller ror korrekt. Steenger har
under skeeringen en tendens til at rulle veek,
hvilket kan forarsage, at klingen "bider sig fast" og
emnet og din hand kan treekkes ind i klingen.

p) Lad klingen na op pa dens fulde hastighed,
for du skeerer emnet. Det reducerer risikoen for,
at emnet slynges vaek.

q) Hvis emnet klemmes inde eller klingen
blokerer, sluk geringskapsaven. Vent til alle
bevaegelige dele er standset helt, og traek
netstikket ud. Fjern derefter det indeklemte
materiale. Hvis du saver videre ved en sadan
blokering, kan du miste kontrollen eller det kan
forarsage beskadigelser af geringskapsaven.

r) Slip kontakten efter afslutning af snittet,
hold savhovedet nedad og vent, indtil klingen
er i stilstand, for du fjerner det afskarne
stykke. Det er meget farligt at gribe ind i
nzerheden af den stoppende klinge med handen.

s) Hold godt fast pa handtaget, hvis du
udforer et ufuldsteendigt snit med saven eller
hvis du slipper afbryderen, for savhovedet
har néet sin nedre position. Pa grund af
bremseeffekten pa saven kan savhovedet traekes
stedvist nedad, hvilket medearer en risiko for
kvaestelser.

4.1 Yderligere sikkerhedsanvisninger

- Overhold denne brugsanvisning, seerligt de
specielle sikkerhedsanvisninger i de respektive
kapitler.

- Overhold de geeldende direktiver eller
ulykkesforebyggende forskrifter.

A Generelle farer!

- Tag hensyn til omgivelsesbetingelserne.
- Anvend egnede emneunderlag til lange emner.

- Denne maskine ma kun betjenes af personer,
som har kendskab til sadanne maskiner, og
som til enhver tid er sig bevidst om faren ved
handteringen af sddanne save.

Personer under 18 ar ma kun betjene maskinen
i forbindelse med en uddannelse og under
opsyn af en uddannelsesleder.

- Hold uvedkommende, iseer born, borte fra
fareomradet. Lad aldrig andre personer rare ved
apparatet eller stramkablet under anvendelsen.

- Undgéa overophedning af savteendeme.

- Undgé at plast smelter ved savning af
plastmaterialer.

A Fare for kvaestelser og klemning pa
grund af bevagelige dele!

- Tag aldrig apparatet i brug uden de ngdvendige
beskyttelsesanordninger.

- Hold altid tilstreekkelig afstand til savklingen.
Anvend eventuelt en egnet fremfaringshjzelp.
Hold altid tilstraekkelig afstand til de drevne
komponenter under arbejdet.

- Vent til savklingen er helt standet, for du fierner
sma emnestykker, treerester m.v. fra
arbejdsomradet.

- Der ma kun bearbejdes emner med
dimensioner, som giver et sikkert hold under
skeeringen.

- Brug spaendeanordninger eller en skruestik til at
fastgore emnet med. Saledes holdes det mere
sikkert fast end med handen.

- Den stoppende savklinge ma ikke stoppes ved
at trykke pa siden af den.

- Treek altid netstikket ud fer indstillings-,
vedligeholdelses- eller istandseettelsesarbejde.

- Treek netstikket ud, nar maskinen ikke bruges.

A Fare for snitsér, ogsa ved slukket

skeerevaerktgj!

- Brug handsker ved udskiftning af
skeereveerktigjet.

- Opbevar savklingen séledes, at der ikke er
risiko for kvaestelser.

A Risiko for tilbageslag af savhovedet
(savklingen szetter sig fast i emnet og
savhovedet beveaeger sig pludseligt opad)!

- Veelg en passende savklinge til materialet, der
skal skaeres.

- Hold handtaget forsvarligt fast. | det gjeblik hvor
savklingen dykker ned i emnet, er risikoen for
tilbageslag saerdeles hgj.

- Sav kun tynde eller tyndvaeggede emner med
fintandede savklinger.

- Anvend altid skarpe savklinger. Udskift slove
savklinger med det samme. Der er gget risiko
for tilbageslag, hvis en slgv savtand saetter sig
fast i emnets overflade.

- Hold emnerne lige, s& de ikke klemmer fast.

- Undersgg i tilfeelde af tvivl emnerne for
fremmedlegemer (for eksempel som eller
skruer).

- Sav aldrig flere emner ad gangen — heller ikke
bundter, der bestar af flere delemner. Der er
risiko for ulykker, hvis et enkelt emne
ukontrolleret fanges af savklingen.

- Undga ved savningen af noter at udgve tryk pa
savklingen fra siden —anvend en
spaendeanordning.

Fare for indgreb!

- Sorg for, at legemsdele eller klaedningsstykker
ikke kan gribes fast af de roterende dele og
treekkes ind af maskinen under driften (baer ikke
slips, ingen handsker og ingen
kleedningsstykker med brede sermer; anvend
altid harnet ved langt har).

- Sav aldrig emner, pa hvilke der sidder wirer,
snore, band, kabler eller trdde, eller som
indeholder disse materialer.

AFare ved utilstraskkelig brug af

personlige veernemidler!

- Anvend altid hereveern.

- Anvend altid beskyttelsesbriller.

- Beer altid en stovbeskyttelsesmaske.
- Brug egnet arbejdsbeklaedning.

- Brug skridsikre sko.

- Brug handsker ved handtering af savklinger og
rut veerktiej. Beer savklingerne i en holder.

ATrastav udgor en sundhedsrisiko!

- Der ma kun arbejdes med et udsugningsanlaeg.
Udsugningsanlaegget skal overholde vaerdierne,
der er angivet i kapitel 15..

Reducering af stovgener:

- Partikler, der dannes ved arbejde med denne
maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling),
tilseetningsstoffer til traebehandling (kromat,
traebeskyttelsesmidler), visse typer af trae (som
ege- og bggestav).

- Risikoen afhaenger af, hvor laenge brugeren
eller personer, der befinder sig i neerheden,
udseettes for belastningen.

- Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

- Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation pa arbejdsstedet og
brug egnede vaernemidler som fx
andedrzetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

- Overhold de gaeldende retningslinjer for
materiel, personale, anvendelsesformal og -



sted (fx sundheds- og sikkerhedsregler,
bortskaffelse).

- Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

- Anvend en egnet stevudsugning. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

- Stevbelastningen kan reduceres pa felgende
made:

— Ret ikke partikler, der kommer ud, og
maskinens udluftningsstrem mod dig selv eller
personer, der befinder sig i naerheden, eller pa
aflejret stov,

—anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

— Stavsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

AlEndringer pa maskinen eller brug af
dele, som producenten ikke har kontrolleret
eller godkendt, udger en risiko

- Dette apparat monteres ngjagtigt som beskrevet
i denne vejledning.

- Anvend derfor kun dele, der er godkendt af
producenten. Dette geelder iseer for:

— Savklinger (for bestillingsnumre, se kapitel 11.
"Tilbehear”).

— Sikkerhedsanordninger.
—Tilskeeringslaser.
- Belysning af skeereomrade.

- Foretag ingen aendringer pa delene.

- Veer opmaerksom pa, at hastigheden, der er
angivet pa savklingen, skal veere mindst lige sa
hgj som den hastighed, der er angivet pa saven.

A Der kan veere risiko pa grund af

mangler pa maskinen!

- Apparatet kontrolleres for hver idriftsaettelse for
beskadigelser: For apparatet tages i brug skal
sikkerhedsudstyret, beskyttelsesanordningerne
eller reservedele, som er lettere beskadiget,
ngje undersgges for om de er i orden og om de
fungerer korrekt. Kontroller om de bevaegelige
dele fungerer fejlfrit og ikke klemmer. Samtlige
dele skal veere rigtigt monteret og opfylde alle
betingelser for at sikre en fejlfri drift af maskinen.

- Brug ingen beskadigede eller deformerede
savklinger.

ARisiko pa grund af larm!

- Anvend altid hagrevaern.

A Fare pa grund af laserstraling!

- Laserstraler kan forarsage alvorlige kvaestelser
pa gjnene. Se aldring ind i laserudgangen.

A Fare pga. blokerende emner eller dele
af emner!

| tilfaelde af blokering:

1. Sluk for maskinen,

2. Treek netstikket ud,

3. Brug handsker,

4. Fjern blokeringen vha. veerktgj.

4.2 Symboler pa maskinen (afhaengig af
model)

@ Lees betjeningsvejledningen.
Grib ikke ind i savklingen.

@ Brug beskyttelsesbriller og herevaern.
@ Anvend ikke maskinen i fugtige eller vade
omgivelser.

& Laserstraling — se ikke ind i stralen.

/0 Advarsel mod et farligt sted.
/f e \

. Advarsel mod en varm overflade.

A

(ved KGS 254 | Plus)

Indstillinger af omdrejningstal for de
forskellige emner (ikke ved KGS 254 | Plus)
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) Producent

) Bortskaffelsessymbol — apparatet kan
bortskaffes gennem producenten

) Maskinbetegnelse

) Artikelnummer og serienummer

) Mal pa godkendte savklinger

f) Motordata, veegt (se ogsa kapitel 15.

»Tekniske data®)

g) Konstruktionsar

h) CE-meerkning — denne maskine overholder
EU-direktiverne i henhold til
overensstemmelseserklaeringen

Spaendemodul uden vaerktgj (afhaengigt af
udstyrsvariant)

D 2
| @fx-%@f-w

Se kapitel 9.1 "Skift af savklingen”.

4.3 Sikkerhedsindretninger
Pendulbeskyttesesskaerm (11)

Pendulbeskyttelsesskaermen beskytter mod
utilsigtet bergring af savklingen og mod
omkringflyvende spéaner.

Sikkerhedslas (4)

Kun nar sikkerhedslasen betjenes, abner
pendulbeskyttelsesskeermen (11) og saven kan
saenkes.

Boring til haengelas

Boringen i taend-/sluk-kontakten (7) ger det muligt
at spzerre kontakten med en haengelas.

Emnestop

Emnestoppet (24) (som bestar af de nedre, faste
anslag og af de overste, justerbare anslag (25))
forhindrer at et emne kan bevaeges mens det
saves. Emnestoppet skal altid veere monteret
under driften.

Sorg for at de justerbare anslag (25) er justeret
korrekt og statter emnet sa godt som muligt, uden
at komme i bergring med klingen eller
?esyyttelsesskaermen. Fastlas med laseskruerne
26).
Anslag, der er justeret forkert, kan ved skra snit
og ved dobbelte geringssnit komme i bergring
med savklingen og dermed fgare til alvorlige
kvaestelser!

KGS 254 | Plus: Overbelastningsbeskyttelse

Motoren har en overbelastningsbeskyttelse, der
frakobler motoren ved overophedning.

For gentilkobling skal motoren veere afkolet og
oplasningstasten (64) veere trykket ind.
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5. Oversigt

Se side 2-5.

1 Unbrakongagler/veerktajsdepot til
unbrakonagler

2 Laserudgang

3 Teend-/sluk-kontakt til tilskeeringslaser

4 Sikkerhedslas

5 Greb

6 Savhandtag

7 Teend-/sluk-kontakt til sav

8 Stopknap til standsning af savklinge

9 Léseskrue til treekanordning

10 Emnefastspaending

11 Pendulbeskyttesesskaerm

12 Indstillingshijul til indstilling af hastighed

13 Savhoved

14 Léasehandtag til drejebord

15 La&segreb til drejebordets lasepositioner

16 Drejebord

6. Udpakning, samling,
transport, opstilling

6.1 Udpakning

Left maskinen ud af emballagen med hjeelp fra en
anden person.

6.2 Samling
Montering af lasegreb til drejebord (lll. A)

Indsaet lasegrebet (14) i drejebordet (16) og skru
det ind.

Montering af bordudvidelse (lil. B)

1. Tag hgjre og venstre bordudvidelse (18) ud af
transportemballagen.

2. Afdrej skruerne pa enderne af styreskinnerne
(den hgjre og venstre bordudvidelse).

Bemeerk: Bordudvidelsen med den mindre flade
skal monteres pé hgjre side.

3. Tryk palaseknappen (17) og hold den inde.

4. Skub styreskinnerne pa bordudvidelsen helt
ind i holderne.

5. Left maskinen i de forreste ben, vip den
forsigtigt bagud og stil den stabilt hen.

6. Skru skruerne pa styreskinnerne ind igen, sa
de sidder fast.

7. Tag fati maskinen i de forreste ben, vip den
forsigtigt fremad og stil den hen.

8. For yderligere stabilitet: Indstil stilleskruen
(19) saledes at den har kontakt med
underlaget.

- ‘
Bordudvidelsen kan fastlases i flere positioner.
For at forskyde bordudvidelsen fra en
hvileposition til den neeste:

1. Tryk pa laseknappen (17) og hold den inde.

2. Treek bordudvidelsen (18) ca. 5 mm udad.

3. Slip laseknappen (17).

4. Treek langsomt bordudvidelsen (18) udad
indtil den falder pa plads i den neeste
hvileposition.

Montering af skeeredybdebegraensning (lll. C)

Skaeredybdebegraensningen (20) muligger

sammen med traekanordningen savning af noter.

- Montér kontramgtrik (21) og skrue (22) som
vist.

6.3 Transport

1. Vip savhovedet nedad og Ias transportlasen
(23)

2. Skub de justerbare emneanslag (25) indad og
fastlas dem med laseskruerne (26).

3. Skub bordudvidelserne (18) indad.

*l' Advarsel!

Saven ma ikke transporteres i
beskyttelsesanordningerne.

4. Loft maskinen pa to af de beregnede steder
(pile pa lll. F).
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6.4 Opstilling
Maskinen skal fastgeres pa et stabilt underlag for
at man kan arbejde sikkert med den.

—Som underlag kan man enten bruge en fast
monteret arbejdsplade eller arbejdsbaenk eller
et understel fra Metabo (se kapitel 11.
»Tilbehar®).

—Maskinen skal ogsa sta sikkert ved
bearbejdning af sterre emner.

—Lange emner skal yderligere statte med
passende tilbehgr.

E Bemaerk:

Til mobil brug kan maskinen skrues fast pa en
krydsfiner- eller mabelplade (500 mm x 500 mm,
mindst 19 mm tyk). Ved brug skal pladen
fastgores pa en arbejdsbaenk med skruetvinger.

1. Skru maskinen fast pa underlaget (gennem
hullerne i fodstetten).

2. Tryk savhovedet en smule nedad og hold det
fast.

3. Oplés transportlasen (23).
4. Vip savhovedet langsomt opad.

7. Apparatet i overblik

7.1 Teend-/sluk-kontakt til motor (7)

Start af motor:

- Betjening sikkerhedslasen (4), og tryk pa teend-/
sluk-kontakten (7) og hold den inde.

Stop af motor:
- Slip teend-/sluk-kontakten (7).

7.2 Taend-/sluk-kontakt til

tilskaeringslaser
Tilskaeringslaseren teendes og slukkes via
kontakten (3).

Tilskeeringslaseren markerer en linje til venstre for
savsnittet. Foretag et prevesnit for at gere dig
fortrolig med positioneringen.

7.3 Heeldningsindstilling

lll. G: Vip savhovedet opad. Klap lasegrebet (27)
fremad. Efter du har lesnet lasegrebet (29)
(drejes bagud) kan saven hzeldes mellem 0° og
45° lodret til venstre og mellem 0° og 45° (KGS
254 | Plus: 22,5°) lodret til hgjre.

Hvis lasegrebet (27) er klappet mod bagsiden,
falder saven pa plads i bestemte positioner.

Séaet haeldningsbegraenseren (28) i nederste
position for ogsa at indstille lodrette vinkler pa op
til 46° til venstre hhv. lodrette vinkler pa op til 46°
til hejre (afhaengigt af model).

AFare!

For at geringsvinklen ikke kan gendre sig under
savningen, skal vippearmens lasehandtag (29)
spaendes til (ogsa i hvilepositionerne).

7.4 Drejebord

lIl. H: Til geringssnit kan drejebordet efter lasnen
af lasehandtaget (14) og betjening af lasegrebet
(15) drejes til venstre eller hgjre.

Nar lasegrebet (15) er skubbet op, falder
drejebordet pa plads i bestemte vinkeltrin. Nar
lasegrebet (15) er skubbet helt ned, er
hvilefunktionen deaktiveret.

A Fare!

For at geringsvinklen ikke kan gendre sig under
savningen, skal drejebordets lasehandtag (14)
(ogsa i lasepositionerne) spaendes til.

7.5 Treekanordning

Med treekanordningen kan ogsé emner med
starre tvaersnit saves. Treekanordningen kan
anvendes til alle snittyper (lige snit, geringssnit,
skra snit og dobbelte geringssnit og savning af
noter).

Nar der ikke er brug for treekanordningen, fastlas
den med l&seskruen (9) i den bagerste position.

7.6 Skaeredybdebegransning

lll. C: Skaeredybdebegraensningen (20) gor det
sammen med traekanordningen muligt at
fremstille noter.

Drej stilleskruen (22) og fastger den med
kontramgtrikken (21). For at deaktivere skal du
dreje skeeredybdebegraensningen (20) mod urets
retning.

7.7 Indstilling af omdrejningstal (ikke
ved KGS 254 | Plus)

Tilpas savklingens omdrejningstal pa stillehjulet til
omdrejningstal (12) til det emne, der skal saves.
—Position 1 -2
til profiler af kobber, nikkel, messing, zink og
aluminium.
—Position 3-4
til profiler af kunststof.
—Position 5-6
til massivt tree og mebelplader.

7.8 Tilslut spanudsugningsanlzegget

A Fare!

Forskellige treestovarter (f.eks. af bage-, egetree
og ask) kan forarsage kreeft hvis de inhaleres.

— Arbejd udelukkende med et egnet
spanudsugningsanleeg.

—Brug yderligere en stavmaske, da ikke alt
savstev kan opfanges eller udsuges.

Tilslutning (1Il. 1):

—Mulighed 1: Paszet en udsugningsadapter pa
35 mm /44 mm (30) som vist. Tilslut
spanudsugningsanlaegget.

—Mulighed 2: Pasaet en udsugningsadapter pa
58 mm /100 mm (31) inklusiv slange (32) som
vist. Ved behov monteres en adapter pa 58 mm
/35 mm (33). Tilslut spanudsugningsanlaegget.

- Serg for, at spanudsugningsanleegget opfylder
de krav, som er angivet i kapitel 15. ,Tekniske
data“.

- Lees ogsa betjeningsvejledningen til
spanudsugningsanlaegget!

7.9 Montering af emnefastspaending
Emnefastspaendingen (10) kan monteres i to
positioner (lll. J + K):

—Til brede emner (lll. J):
Skub emnefastspaendingen ind i det bagerste
hul (37) pa bordet og fastger den med
laseskruen (38).

—Til smalle emner (lll. K):
Losn laseskruen (35) og skub den forreste del
af emnefastspaendingen ind i det forreste hul
(39) pa bordet.

Fastspeaending af emne:

1. Tryk pa knappen (36), hold den inde og skub
emnefastspaendingen mod emnet.

2. Drej grebet (34) fast for at spaende emnet.

7.10 Stromtilslutning

A Fare! Elektrisk spaending

Brug kun maskinen med strgmkilder, som
opfylder falgende krav (se ogsa kapitel 15.
"Tekniske data"):

—Netspaending og -frekvens skal svare til de data,
der star pa apparatets typeskilt;

- Sikring med en HFl-afbryder med en fejlstrom
pa 30 mA;
— Stikkontakter skal veere installeret, jordet og

kontrolleret i overensstemmelse med
forskrifterne.

- Leeg stramkablet sddan at det hverken forstyrrer
eller bliver beskadiget under arbejdet.

- Anvend kun gummikabler med tilstraekkeligb
tveersnit som forlaengerledning (3 x 1,5 mm©).

- Anvend forlaengerledninger til udenders brug. |
det fri m& der kun bruges forleengerledninger,
som er godkendt til udendars brug og meerket
tilsvarende.

- Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er
slaet fra, nar stikket seettes ind i stikkontakten.

8. Betjening

- Kontrollér, at sikkerhedsanordningerne erien
upaklagelig tilstand, for arbejdet pabegyndes.

- Brug de personlige veernemidler.

- Indtag en korrekt arbejdsposition under arbejdet
med saven:

— Foran pa operatersiden;
—frontalt til saven;
- ved siden af savklingens flugtlinje.

AFare!

Nar der saves skal emnet altid fastspeendes med
emnefastspaendingen (10).

Sav aldrig emner, der ikke kan fastspaendes med
emnefastspaendingen (10).

A Fare for klemning!

Grib ved heeldning eller vipning af savhovedet
ikke ind i haengselsomradet eller under maskinen!

- Hold savhovedet (13) fast under heeldning.
- Brug under arbejdet:

—Emneunderlag - ved lange emner, hvis de
ellers ville falde ned fra bordet, efter at de er
savet over;

- Spanudsugningsanlaeg.
- Der ma kun bearbejdes emner med

dimensioner, som giver et sikkert hold under
skeeringen.

- Tryk altid emnet ned mod bordet under
savningen. Pas p4, at det ikke klemmes fast.
Stop heller aldrig en savklinge ved at trykke den
pa siden. Der er risiko for ulykker, hvis
savklingen blokeres.

8.1 Anvendelse af tilskaeringslaser
Se kapitel 7.2

8.2 Indstilling af omdrejningstal pa
savklinge

Se kapitel 7.7

8.3 Lige snit
Udgangsstilling:

—Oplas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

- Drejebordet (16) star i 0°-position, lasegrebet
(14) til drejebordet er tilspaendt.

— Savhovedets heeldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (29) for
heeldningsindstilling er spaendt til.

— Treekanordningen er helt bagved.
— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Lasn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de statter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskaermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. Tilpas savklingens omdrejningstal pa
stillehjulet til omdrejningstal (12) til det emne,
der skal saves, (ikke ved KGS 254 | Plus).

2. Tryk emnet mod emnestoppet og klem det fast
med emnefastspaendingen (10).

3. Ved bredere emner: Traek savhovedet fremad
(hen mod dig selv) (treekanordning). (Se lll. L,
trin1.)

4. Teending af maskinen: Betjen sikkerhedslasen
(4), tryk pa teend-/sluk-kontakten (7) og hold
deninde.

5. Seenk savhovedet langsomt helt ned i grebet
og skub det om ngdvendigt bagud (vaek fra dig
selv). Under savningen ma savhovedet kun
trykkes sa fast mod emnet, at
motorhastigheden ikke reduceres for meget.
(Selll. L, trin 2.)

6. Gennemsav emneti et treek.



7. Slip teend-/sluk-kontakten (7) og vip langsomt
savhovedet tilbage til den gverste
udgangsstilling.

8.4 Geringssnit
Udgangsstilling:

- Oplés transportlasen (23).

— Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

— Savhovedets haeldning i forhold til den lodrette
linje er 0°, lasehandtaget (29) for
heeldningsindstilling er spaendt til.

— Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Lesn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de statter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. lll. H: Losn laseskruen (14) pa drejebordet og
tryk lasegrebet (15) ned.

2. Indstil den gnskede vinkel.

m Bemaerk:

Nar lasegrebet (15) er skubbet helt opad, falder
drejebordet pa plads i vinkeltrin 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° 0og 60°. Nar lasegrebet (15) er skubbet
helt ned, er hvilefunktionen deaktiveret.

3. Speend drejebordets lasehandtag (14) til.

IE Advarsel!

- For at geringsvinklen ikke kan eendre sig under
savningen, skal drejebordets lasehandtag (14)
spaendes til (ogsa i lasepositionerne!).

4. Sav emnet, som beskrevet i,8.3 Lige snit".

8.5 Skra snit
Udgangsstilling:

—Oplas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

- Drejebordet (16) star i 0°-position, lasegrebet
(14) til drejebordet er tilspaendt.

— Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Lasn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de stetter emnet
sa godt som muligt, uden at komme i beraring
med klingen eller beskyttelsesskeermen. Fastlas
med laseskruerne (26).
— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.
- Ved behov: Indstil heeldningsbegraenser (28) til
udvidede haeldningsvinkler. Se kapitel 7.3.)
Savning af emnet:
1. lll. G: Lasn lasegrebet (29) til
heeldningsindstilling af saven.
2. Indstil lasegreb (27):
-Treek lasegrebet (27) mod operatersiden =
Trinlgs indstilling af vippearmen.

-Skub lasegrebet (27) mod bagsiden =
Standsning af vippearm i hvilepositioner.

E] Bemaerk:

Vippearmen falder pa plads i vinkeltrin 0°, 22,5°

0g 33,9°.

3. Heeld vippearmen langsomt til den gnskede
stilling

4. Speend lasehandtaget (29) for
haeldningsindstilling til.

IEI Advarsel!

- For at geringsvinklen ikke kan sendre sig under
savningen, skal vippearmens lasehandtag (29)
spaendes til (ogsa i hvilepositionerne).

5. Sav emnet, som beskrevet i 8.3 Lige snit".

8.6 Dobbelte geringssnit

G] Bemaerk:

Det dobbelte geringssnit er en kombination af
geringssnit og skrat snit. Dvs., at emnet skaeres
igennem pa skra i forhold til den bagerste
anlaegskant og pa skra i forhold til oversiden.

Udgangsstilling:
- Oplas transportlasen (23).
—Savhovedet (13) er vippet op.

— Skeeredybdebegraensningen (20) er
deaktiveret.

— Drejebordet (16) er fastlast i den enskede
position (lasegrebet (14) til drejebordet er
tilspaendt).

- Vippearmen er hzeldet og last i den enskede
vinkel i forhold til emnets overflade (I&segrebet
(29) er tilspaendt).

- Traekanordningen er helt bagved.
—Traekanordningens stilleskrue (9) er losnet.

—Indstilling af emneanslag:
Losn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de stetter emnet
s& godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskaermen. Fastlas
med laseskruerne (26).
For visse vinkelpositioner kan det veere
nadvendigt, at treekke et justerbart emneanslag
helt ud (25), efter at have lgsnet laseskruen
(26). Stram laseskruen (26) igen. (Efter
savskaeringen monteres de justerbare
emneanslag (25) igen og fastlases med
laseskrue (26), sa den ikke gar tabt.)

Savning af emnet:

A Fare!

Ved det dobbelt geringssnit er savklingen pa
grund af den staerke heeldning lettere tilgeengelig
— derfor er der gget risiko for kvaestelser. Hold
tilstraekkelig afstand til savklingen!

- Sav emnet, som beskrevet i,8.3 Lige snit".

8.7 Savning af noter

m Bemaerk:

Skaeredybdebegraensningen muligger sammen
med treekanordningen savning af noter. Herved
sker der ingen overskeering, men emnet saves
kun til en bestemt dybde.

o Advarsel! Risiko for tilbageslag!

Ved savning af noter er det saerdeles vigtigt, at
der ikke udeves tryk pa savklingen fra siden.
Ellers kan savhovedet pludselig og hurtigt
beveege sig opad! Brug en speendeanordning ved
savning af noter. Undga, at savhovedet udseettes
for tryk fra siden.

Udgangsstilling:
- Oplas transportlasen (23).
—Savhovedet er vippet op.

—Vippearmen er hzeldet og last i den enskede
vinkel i forhold til emnets overflade (lasegrebet
(29) er tilspaendt).

— Drejebordet (16) er fastlast i den enskede
position (Iasegrebet (14) til drejebordet er
tilspaendt).

—Traekanordningen er helt bagved.

— Treekanordningens stilleskrue (9) er lgsnet.

—Indstilling af emneanslag:
Losn laseskruerne (26). Forskyd de justerbare
emneanslag (25) saledes, at de stotter emnet
s& godt som muligt, uden at komme i bergring
med klingen eller beskyttelsesskaermen. Fastlas
med laseskruerne (26).

Savning af emnet:

1. Flyt (aktivér) skeeredybdebegraensningen til
inderposition. Til dette formal skal du dreje
skaeredybdebegraensningen (20) i urets
retning.

2. Indstil laseskruen (22) til den enskede
skeeredybde og spaend den med kontrametrik
(21).
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. Lesn sikkerhedslasen (4), og vip savhovedet

nedad for at kontrollere den indstillede
skaeredybde:

. Foretag et provesnit.
. Gentag i givet fald trin 1 og 4, indtil den

onskede skeeredybde er indstillet.

. Sav emnet, som beskrevet i 8.3 Lige snit".

9. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

Tag netstikket ud fer al rengerings- og
vedligeholdelsesarbejde.

—Vedligeholdelsesarbejder eller reparationer,

som gar ud over det, der er beskrevet under
dette kapitel, ma kun foretages af et
faguddannet personale.

— Beskadigede dele, iseer sikkerhedsudstyr, ma

kun erstattes med originale dele. Dele, der ikke
er kontrolleret og godkendt af producenten, kan
forarsage alvorlige skader.

— Efter at vedligeholdelses- og

renggringsarbejderne er afsluttede, skal al
sikkerhedsudstyr igen monteres og kontrolleres.

9.1 Udskiftning af savklingen

A Fare for forbraendinger!

Savklingen kan stadig veere meget varm et stykke
tid efter gennemskaeringen. Lad den varme
savklinge kale af. Renger en varm savklinge ikke
med braendbare veesker.

ASelvom savklingen star stille, er der
risiko for at komme til at skzere sig!

Ved lgsnen og tilspaending af spaendeskruen (40)
(hhv. speendemodulet (41)) skal
pendulbeskyttelsesskeermen (11) veere vippet
over savklingen. Brug derfor altid handsker under
udskiftning af savklingen.

1.

2

3.

Traek stromkablet fra.
Bring savhovedet i den gverste position.

Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen
(8) og drej derved savklingen med den anden
hand, indtil Idseknappen gar i indgreb. Hold
laseknappen inde.

. . M: Afdrej spaendeskruen med skive (40)

med unbrakonggle (1) i urets retning
(venstregevind!)

hhv. spaendemodul (41) manuelt i urets
retning (venstregevind!)

. Lesn sikkerhedslasen (4) log skub

pendulbeskyttelsesskeermen (11) opad og
hold den der.

. Fjern forsigtigt den ydre flange (46) og

savklingen (45) fra savklingeakslen og luk
pendulbeskyttelsesskeermen (11) igen.

A Fare!

Brug ikke rengaringsmidler (f.eks. til at fierne
harpiks), som kan angribe
letmetalkomponenterne; i modsat fald nedsaettes
savens robusthed.

7.
- Savklingeaksel (43),

Rengering af spaendefladerne:

Indvendig flange (44),

—Savklinge (45),
- Udvendig flange (46).

AFare!

Seet den indvendige flange (44) korrekt pa!
Saven kan ellers blokere eller savklingen kan
lasne sig! Den indvendige flange er korrekt
placeret, nér ringnoten peger mod savklingen og
den flade side peger mod motoren.

8.
9.

Seet den indvendige flange (44) pa som vist.

Losn sikkerhedslasen (4) log skub
pendulbeskyttelsesskeermen (11) opad og
hold den der.

10.Montér en ny savklinge — veer opmaerksom pa
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side skal pilen pa savklingen svare til pilens
retning (42) pa savklingens
beskyttelsesskeerm!

A Fare!

Brug kun savklinger, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug kun egnede savklinger med sidehuller, der
er beregnet til den maksimale hastighed (se
"Tekniske data) — ved savklinger, som ikke er
egnede, eller som er beskadigede, kan dele
slynges eksplosionsagtigt vaek pga.
centrifugalkraften.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Savklinger, der er beregnet til skeering af tree eller
lignende materialer, skal stemme overens med
EN 847-1.

Anvend aldrig:

— Savklinger af hejtlegeret stal (HSS);
—beskadigede savklinger;

— Skeereskiver.

A Fare!

— Montér kun savklingen med originale dele.

—Anvend ikke lgse reduktionsringe, i modsat fald
kan savklingen lagsne sig.

— Savklinger skal monteres saledes, at de lgber
jeevnt og ikke kan lgsne sig under driften.

11.Luk pendulbeskyttelseskaermen (11) igen.

12.Skub den udvendige flange (46) pa —
Tapperne skal pege mod savklingen (folg
.Y).

13.Drej savklingen indtil tapperne falder pa plads
i sidehullerne.

Ved maskiner med spaendeskrue (40):

14.Skru spaendeskruen (40) pa mod urets retning
(venstregevind!) og speend den handfast til.

15.Fastlasning af savklinge: Tryk laseknappen
(8) og drej derved savklingen med den anden
hand, indtil laseknappen gar i indgreb. Hold
laseknappen inde.

A Fare!

—Unbrakongglen (1) ma ikke forleenges.

— Spaendeskruen ma ikke spaendes til ved at sla
pa unbrakongglen (1).

16.Spaend spaendeskruen (40) til med
unbrakongglen (1).

Ved maskiner med spandemodul uden

veerktaj (41):

17 .Nulstil speendemodulet (lll. N): Her skal du
indsaette gevindtappen (47) i hullet pa
skeeredybdebegraensningen og dreje
handhjulet (48) pa speendemodulet i urets
retning, indtil indikatorfeltet (49) viser "0".

18.Skru spaendemodulet pa savklingeakslen
(43). Her skal du dreje handhjulet (48)
(venstregevind), indtil savklingen drejer med,
fastlase savklingen (laseknap (8)) og speende
handhjulet (48).

Indikatorfeltet skal derefter vise gult.

A Fare!

Indikatorfeltet ma ikke vise radt efter
paskruningen. Hvis indikatorfeltet viser radt:

- Gentag trin 17 og 18.

- Kontrollér gevindtap og savklingeakslen for
beskadigelser.

Kontrollér funktionen:

19.Lasn dertil sikkerhedslasen (4) og klap saven
nedad:

- pendulbeskyttelsesskaermen (11) skal frigive
savklingen uden at bergre andre dele.

— Nar saven klappes op til udgangsstillingen,

skal pendulbeskyttelsesskeermen (11)
automatisk tildeekke savklingen.

— Drej savklingen med handkraft. Savklingen
skal kunne rotere i enhver mulig
indstillingsposition uden at bergre andre dele.

9.2 Udskiftning af bordprofilen

A Fare!

Ved beskadigede planindleeg (50) er der fare for,
at smé dele klemmes fast mellem planindlaeg og
savklinge og dermed blokerer savklingen.
Beskadigede planindlaeg skal skiftes ud med det
samme!

1. lIl. O: Left planindleegget (50) ud med en
skruetreekker. Planindleegget edeleegges
hermed og kan ikke genbruges.

2. Seert en nyt planindleeg pa og lad det falde pa
plads.

9.3 Justeringer
Justering af drejebord (lll. P)

1. Lad drejebordet (16) falde pa plads i 0°-
position.

2. Losn skruen (51) med to omdrejninger.

3. Vip savhovedet nedad og las transportldsen
(23).

4. Udret drejebordet (16) pa emneanslaget
saledes, at emneanslaget (24) star praecist
retvinklet til savklingen.

5. Speend drejebordets lasehandtag (14) til.

6. Speaend skruen (51) igen.

Justering af viseren for geringsvinkel (lll. Q)
1. Lasn skruen (53) med ca. en omdrejning.

2. Forskyd viseren (52) saledes at den angivne
veerdi stemmer overens med den indstillede
hvileposition pa drejebordet.

3. Speend skruen (53).

Justering af forskydningskraften pa
traekfunktionen (lll. R)

1. Lesn kontrametrik (55).

2. Juster stiftskruen (54) indtil den gnskede
forskydningskraft er opnaet.

3. Speaend kontramgatrikken igen.
Justering af hvilepositioner for
heeldningsvinkel

1. Lad vippearmen falde pa plads i 0°-position,
lasegrebet. (29) ma ikke speendes.

2. lIl. S: Drej den gverste skrue (56) hhv. 2
skruer (56) (kun KGS 216 Plus) ud og fiern
skaermen til vippearmen.

3. lIl. T: Lasn de to unbrakoskruer (57) pa

bagsiden af maskinen med ca. en omdrejning.

4. Udret vippearmen séledes, at savklingen star
praecist retvinklet til drejebordet.

5. Speaend de to unbrakoskruer (57) igen.

6. Speend lasegrebet (29).

7. Seet skaermen til vipparmen pa igen og skru
den fast.

8. Losn skruerne (59) med ca. en omdrejning.

9. Forskyd viseren (58) sdledes, at den viste
veerdi stemmer overens med den indstillede
hvileposition pa vippearmen.

10.Spaend skruerne (59).

Efterjustering af haldningsklemning

Hvis hzeldningsvinklen pa vippearmen trods

trukket lasegreb (29) kan eendres ved et modtryk

fra siden, skal haekldningsklemningen
efterjusteres.

1. Lad vippearmen falde pa plads i 0°-position.
Lasegrebet (29) er losnet.

2. Afmontering af skeermen til vippearmen (se
forudgaende afsnit).

3. lll. U: Drej sekskantmetrikken (60) efter, indtil
den gnskede klemmekraft er opnas.

4. Speend lasehandtaget (29) for
haeldningsindstilling til. Grebet skal kunne
spaendes meerkbart.

5. Lasn lasegrebet (27) til vippearmen i 0°-
position (treek mod betjeningssiden).

6. Kontrollér vippearmen med et modtryk fra
siden. Vippermen ma ikke kunne bevaege sig
her.

Hvis vippearmen stadig bevaeger sig efter dette:

7. Gentag trin 3 til 6. Her skal du lgsne eller
stramme sekskantmgtrikken (60) tilsvarende.

8. Seet skeermen til vipparmen pé igen og skru
den fast.

Justering af tilskeeringslaseren

A Fare!

LASERSTRALING .
SE IKKE IND | LASERSTRALEN

Anvend den medfelgende unbrakonggle (2,5 mm)
til justering af laseren.

1. 1. V: Losn skruerne (61), (62), (63) eller
spaend dem for at udrette laseren som vist.

9.4 Renggring af maskinen

Fjern savspaner og stev med en barste eller en
stovsuger fra:

—Justeringsanordninger og
sikkerhedsanordninger;

— Pendulbeskyttesesskaerm;

— Betjeningselementer;

— Motorens ventilationsabning;
—Rum under planindlaegget;
—Rum under drejebordet;
—Tilskeeringslaser;

9.5 Opbevaring af maskinen

AFare!

- Opbevar maskinen saledes, at den ikke kan
saettes i gang af uvedkommende personer.

- Serg for, at ingen kan komme til skade pa
maskinen, selvom den er i stilstand.

*‘. Advarsel!

- Opbevar ikke maskinen ubeskyttet i det fri eller i
fugtige omgivelser.

9.6 Vedligeholdelse
For hver brug

- Fjern savspaner med en stgvsuger eller en
pensel.

- Kontrollér stramkabel og netstik for skader, og
lad dem i givet fald udskifte af en elektriker.

- Kontrollér alle bevaegelige dele for om de er frit
beveegelige i hele deres bevaegelsesomrade.

- Kontroller at pendulbeskyttelsesskeermen (11)
fungerer upéaklageligt og ikke klemmer. Den skal
frigive savklingen, nar den vippes ned, uden at
bergre andre dele. Nar saven klappes op til
udgangsstillingen, skal den automatisk tildeekke
savklingen. Lad beskadigede dele, eller dele
der ikke fungerer korrekt, reparere, inden
apparatet tages i brug.

Regelmaessigt, alt efter
anvendelsesbetingelser

- Kontrollér alle skrueforbindelser, spaend
eventuelt efter.

- Kontrollér savhovedets tilbagestillingsfunktion
(savhovedet skal vende tilbage til den overste
udgangsstilling vha. fiederkraft), fa fiederen
eventuelt udskiftet.

- Smer faringselementerne med lidt olie.

10. Tips og tricks

—Anvend ved lange emner egnede underlag til
venstre og hgjre for saven.

—Anvend et ekstra anslag ved savning af sma
afsnit (som ekstra anslag kan f.eks. et passende
treebreet bruges, der skrues pa maskinens
anslag).

—lll. W: Ved savning af et hveelvet (deformeret)
braet skal siden, der hvaelver udad, lsegges mod
emneanslaget.

— Emner ma ikke saves péa hgjkant, men skal
laegges fladt pa drejebordet.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.



Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Vedligeholdelses- og plejespray til fiernelse af
harpiksrester og til konservering af

metaloverflader: 0911018691
B Metabo universalsuger (se katalog)

C Understel:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Savklinger til KGS 254 Plus og

KGS 254 | Plus:

D Savklinge Power Cut: 628220000

HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Til grove og mellemfine tilskeeringer. Gode
skeereresultater ved langsgaende skaer i massivt
trae. Kan til dels anvendes til industritemmer med
sgm og betonrester.

Savklinge Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skaereresultater ved
leengde- og tveersnit i bledt og hardt tree. Velegnet
til massivt tree og limtree; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

E Savklinge Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skaereresultater ved
leengde- og tveersnit i blgdt og hardt trae. Velegnet
til massivt trae og limtree; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

F Savklinge Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Ved hgjeste krav til skaerekvalitet, f.eks. laminat,
tyndveeggede plast-, aluminium-, kobber- og
messingprofiler. Perfekte skaereresultater ogsa
ved tveersnit i massivt tree; ra, belagte eller
finerede spanplader, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Preaecise, rene snit i alle laminatgulve af enhver
type takket vaere en specialudviklet tandgeometri
til dette formal

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Perfekte snit i aluminium takket vaere en speciel
tandgeometri

Savklinger til KGS 315 Plus:

I Savklinge Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skaereresultater ved
leengde- og tveersnit i bledt og hardt trae. Velegnet
til massivt tree og limtree; ra belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

J Savklinge Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Til seerdeles gode, rene skaereresultater ved
leengde- og tveersnit i blgdt og hardt tree. Velegnet
til massivt tree og limtree; rd belagte eller finerede
spanplader, MDF, kompositmaterialer.

K Savklinge Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Ved hgjeste krav til skaerekvalitet, f.eks. laminat,
tyndveeggede plast-, aluminium-, kobber- og
messingprofiler. Perfekte skaereresultater ogsa
ved tvaersnit i massivt trae; ra, belagte eller
finerede spanplader, MDF.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

628446000

628447000

12. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-vaerktaj ma kun foretages af
autoriserede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stramkabel fra Metabo, der er
tilgaengeligt hos Metabo service.

En defekt tilskaeringslaser ma kun udskiftes med
en original tilskeeringslaser fra Metabo.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, hvis du
skal have repareret dit Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke
ﬁ/ smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og afleveres
miljerigtigt til genbrug.

14. Problemer og forstyrrelser

Nedenfor beskrives problemer og forstyrrelser,
som du selv ma afhjeelpe. Hvis de her beskrevne
problemlgsninger ikke hjeelper dig vider, se
kapitel 12. "Reparation”.

A Fare!

| forbindelse med problemer og forstyrrelser sker
der seerligt mange ulykker. Veer derfor
opmeerksom pa felgende:

- Treek netstikket ud faor enhver afhjeelpning af fejl.

- Efter hver afhjeelpning af driftsforstyrrelser skal
alle sikkerhedsindretninger igen tages i brug og
kontrolleres.

Motoren keorer ikke

Ingen strom:

- Kabel, stik, stikdase og sikring kontrolleres.
Motor overophedet (KGS 254 | Plus):

- Fjern arsagen til overophedningen, vent nogle
minutter mens motoren kgler af, tilslut den
derefter igen.

Ingen kapfunktion
Transportlas aktiveret:

- Deaktiver transportlasen.
Sikkerhedslas aktiveret:

- Lasn sikkerhedslasen.
Skeaereeffekt for lav

Savklingen er stump (klingen er evt. anlgbet pa
siden);

Savklingen er uegnet til materialet (se kapitel 11.
"Tilbeheor");

Deformeret savklinge:

- Udskift savklingen (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Saven vibrerer steerkt
Deformeret savklinge:

- Udskift savklingen (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Ukorrekt monteret savklinge:

- Montér savklingen korrekt (se kapitel 9.
"Vedligeholdelse").

Saven hviner ved start
Drivrem spaendt for svagt:

- Spaend drivremmen (se kapitel 12.
"Reparation”).

Traegt drejebord
Spaner under drejebordet:
- Fjern spaner.

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 6.

Forbeholdt eendringer som fglge af tekniske
fremskridt.

U =netspaending

| =nominel strem

F =min. sikring

P4 =nominel optagen effekt
IP =kapslingsklasse

BK =Beskyttelsesklasse

Ng =tomgangshastighed

Vo =maks. skeerehastighed

D =savklingens diameter (udvendig)

DANSK da

d =savklingens hul (indvendig)

b =savklinges maks. tandbredde

ay =Vinkelomrade savhovedjustering
ap =Vinkelomréde drejebord

A =mal (LxBxH)

m =veegt

Krav til et spanudsugningsanleeg:
=udsugningsstudsens
tilslutningsdiameter

D, =mindste luftgennemstrgmning

D3 =mindste undertryk pa
udsugningsstudsen

Dy =mindste lufthastighed pa

udsugningsstudsen
Se tabellen pa side 6 vedrgrende de maksimalt
tilladte skaeredimensioner for forskellige snit/det
maksimale tveersnit p4 emnet.

~ Vekselstrgm
] Klasse Il maskine

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
ogtilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nodvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af
de anslaede veerdier.

Loa =lydtryksniveau
Lwa  =lydeffektniveau
Kpa, Kwa= usikkerhed

m Brug horevaern!
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Instrukcja oryginalna
Spis tresci

Deklaracja zgodnosci
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa

Specjalne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Elementy urzgdzenia

Rozpakowanie, montaz, transport, ustawienie
Urzadzenie - informacje szczegotowe
Uruchomienie

9. Obstuga

10. Konserwacja i czyszczenie

11. Przydatne wskazowki

12. Osprzet

13. Naprawy

14. Ochrona $rodowiska

15. Problemy i usterki

16. Dane techniczne

Pobd =

©No o

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnosciag, ze
pilarki do cigcia katowego i ukosnego oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg
wszystkie obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i
norm *3). Dokumentacja techniczna *4) — patrz
strona 6.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pilarka do cigcia katowego i ukosnego nadaje sig
zaréwno do wykonywania cig¢ wzdtuznych, jak i
poprzecznych, ukosnych, katowych oraz cie¢
podwojnie ukosowych w drewnie, tworzywach
sztucznych i podobnych materiatach. Dodatkowo
pilarka umozliwia wykonywanie ztobien.

Stosujgc odpowiednie pity tarczowe mozliwe jest
rowniez cigcie profili aluminiowych (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus).

Uzywac wytgcznie pit tarczowych zatwierdzonych
przez firme Metabo (patrz rozdziat 11. ,Osprzet”).

Bezwzglednie przestrzega¢ dopuszczalnych
wymiaréw obrabianych elementéw (patrz rozdziat
15. ,Dane techniczne”).

Nie wolno przecina¢ elementéw o przekroju
okragtym lub nieregularnym (np. drewna
opatowego), poniewaz podczas obrdbki nie
mozna ich stabilnie zamocowaé. Aby zapewnic
bezpieczne prowadzenie, podczas cigcia
postawionych na sztorc ptaskich elementéw,
uzywac odpowiedniego katownika oporowego.

Kazde inne zastosowanie uznawane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje
urzadzenia lub uzywanie czesci niesprawdzonych
i niedopuszczonych przez producenta moze
spowodowac nieprzewidywalne szkody!

Przestrzega¢ obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

3. Ogolne wskazowki
bézpieczenstwa

celu ochrony elektronarzedzia szczegding
uwage zwroci¢ na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

2 Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg
dokumentacje.
Ogdlne zasady bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi
OSTRZEZENIE - Przeczytaé wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono

elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywac, aby méc z nich
skorzystac w przysztosci!

3.1 Bezpieczenstwo na stanowisku
pracy

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywacé w

czystosci i zapewnic¢ jego dobre oswietlenie.

Nieporzadek w miejscu pracy lub nieoswietlona

przestrzen robocza sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywaé w
srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktérym znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

c) Podczas uzywania elektronarzedzia nie
dopuszczaé do zblizania sie dzieci ani innych
0s0b. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem.

3.2 Bezpieczenstwo zwigzane z
pradem elektrycznym
a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda zasilania sieciowego. Nie wolno w
zadnej sytuacji i w zaden sposéb
modyfikowaé wtyczek. Do elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym nie wolno uzywaé
zadnych wtykéw adaptacyjnych. Zaniechanie
modyfikacji wtyczki oraz uzywanie odpowiednich
gniazd sieciowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i
lodéwkami. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym wzrasta, jeZeli ciato osoby
obstugujacej elektronarzedzie jest uziemione.

c) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomoca wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod
zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod
zasilajacy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowac wytgcznie
przedtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. Uzycie przedfuzacza
dostosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ obwdd zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Stosowanie wytgcznika
réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznos¢ oraz
postepowaé w sposob przemyslany i
rozwazny. Nie nalezy uzywaé
elektronarzedzia, bedgc zmeczonym lub
znajdujgc sie pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
pracy moze grozic bardzo powaznymi urazami
ciata.

b) Nalezy stosowac¢ osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosic¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej,obuwia z
szorstkg podeszwa, kasku ochronnego lub
Srodkow ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza
ryzyko obrazeri ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia narzedzia. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do zasilania sieciowego,
przed jego podniesieniem i przenoszeniem
nalezy sie upewnié, ze jest wytgczone.

Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytaczniku lub podiaczanie Zrodta zasilania przy
wigczonym urzgdzeniu grozi wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usungé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do
regulaciji. Narzedzie lub klucz znajdujacy sie w
ruchomym elemencie urzgdzenia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Unikaé nienaturalnej postawy ciata. Nalezy
dbac o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réwnowagi. UmoZliwia to lepsza
kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy i ubranie
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
elementoéw. LuZne ubranie, bizuteria lub dfugie
wtosy mogg zostac pochwycone przez
poruszajgce sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewnic sie, ze sg one
podtaczone i uzywane w prawidtowy sposéb.
Stosowanie urzgdzenia do odsysania pytu moze
zmniejszyc¢ zagrozenie zwigzane z pyleniem
podczas pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci
elektronarzedzia wynikajacej z jego
wielokrotnego stosowania nie polega¢ na
ztudnym poczuciu bezpieczenstwa i nie
ignorowa¢ zasad bezpieczenstwa. Brak uwagi
podczas pracy moze w utamku sekundy
spowodowac powazne obrazenia ciata.

3.4 Uzytkowanie i obstuga
elektronarzedzia
a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Do okreslonych
prac uzywac odpowiednich elektronarzedzi.
Najlepszg jakosc i osobiste bezpieczeristwo
mozna osiggnac stosujgc odpowiednio dobrane
elektronarzedzie i pracujac z predkoscia do jakiej
zostato zaprojektowane.
b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym wigcznikiem/wytgcznikiem.
Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna sterowac
wigcznikiem/wytacznikiem jest niebezpieczne i
wymaga naprawy.
c) Przed zmiang ustawien urzadzenia,
wymiang wyposazenia dodatkowego lub
przed odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazdka. Ten srodek
ostroznosci ogranicza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie dopuszczaé¢ do uzytkowania
urzadzenia osob, ktore nie znaja jego obstugi
lub nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcja.
Elektronarzedzia obstugiwane przez osoby
niedoswiadczone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy
konserwowac z nalezytg starannoscia.
Sprawdzaé, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i nie zakleszczajg si¢ oraz czy nie
s3 pekniete lub uszkodzone w sposob
negatywnie wptywajacy na dziatanie
elektronarzedzia. Przed przystgpieniem do
pracy z urzadzeniem zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Niewfasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest czesta
przyczyna wypadkow.

f) Nalezy stale dba¢ o czystos¢ narzedzi
tnacych i regularnie je ostrzy¢. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia tnace rzadziej
sie blokuja i sg tatwiejsze w obstudze.
Starannie konserwowane, ostre narzedzia tngce
rzadziej sie blokujg i sg tatwiejsze w obstudze.

g) Elektronarzgdzia, osprzet, koncowki itp.
nalezy uzywac zgodnie z niniejsz3 instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i rodzaj zadania,
ktére nalezy wykonac. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celdw niezgodnych z ich
przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.



3.5 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy
powierza¢ wytacznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to zachowanie
bezpieczeristwa elektronarzedzia.

3.6 Pozostate zasady bezpieczenstwa

— Niniejsza instrukcja jest skierowana do oséb
posiadajgcych podstawowg wiedze techniczng
w postugiwaniu sie urzgdzeniami podobnymi do
opisanego tutaj. W razie braku doswiadczenia z
tego rodzaju urzadzeniami, trzeba najpierw
poprosi¢ 0 pomoc osobe posiadajaca
odpowiednie doswiadczenie.

— Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zapisow niniejszej instrukciji obstugi.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

$g 0znaczone w nastepujacy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi i Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo porazenia pra-
dem!

Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku porazenia pradem
elektrycznym.

Niebezpieczenstwo wciggnigcia!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi w wyniku wciagniecia czesci
ciata badz ubrania.

Uwagal!

Ostrzezenie przed szkodami mate-
rialnymi.

> >

Wskazowka:
Informacje uzupetniajace.

] (* B>

4. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa dotyczace pilarek do
ciecia katowego i ukosnego

a) Pilarki do ciecia katowego i ukosnego sa
przeznaczone do ciecia drewna i produktéw
drewnopodobnych, nie wolno ich uzywaé do
przecinania elementéw zelaznych, jak np.
prety, drazki, Sruby itd. Abrazyjny pyt powoduje
blokowanie ruchomych elementéw urzadzenia,
np. dolnej ostony. Iskry powstajgce podczas
pitowania nadpalajg dolng ostone, wktadke i inne
elementy wykonane z tworzyw sztucznych.

b) W miare mozliwosci zamocowaé element
obrabiany zaciskami. Przytrzymywanie
elementu dtonig wymaga zachowania
bezpiecznej odlegtosci wynoszacej
przynajmniej 100 mm miedzy dtonia i kazda
strong pity tarczowej. Nie stosowac pilarki do
przecinania matych elementéw niemozliwych
do zamocowania lub przytrzymania dtonia.
Nadmierne zblizenie dtoni do pity tarczowej
powoduje zwiekszone ryzyko obrazen ciata na
skutek kontaktu z pitg tarczowa.

Nie trzymac po stronie, w ktorg jest pochylona
gtowica pilarki. Nie trzymac skrzyzowanymi
rekami.

c) Obrabiany element musi by¢ nieruchomy,
zamocowany lub docisnigty do ogranicznika i
stotu. Nie wolno go wprowadzaé na pite
tarczowg i kontynuowac cigcia bez uzycia
rak. Luzne lub ruchome elementy poddawane
obrébce moga zosta¢ odrzucone duza
predkoscig i spowodowac obrazenia ciata.

d) Przesuna¢ pite tarczowa przez obrabiany
element. Unikaé przeciggania pity tarczowej
przez obrabiany element. Unies¢ gtowice
pilarki i przeciagna¢ ja nad obrabianym
elementem bez przecinania. Nastepnie
zataczy¢ silnik, przechyli¢ gtowice pilarki w
doti naclskalqc przesunac ja przez element.
W przypadku ciec¢ ciagnietych wystepuje ryzyko
unoszenia sie pity tarczowej w obrabianym
elemencie oraz nagtego odrzutu pity w kierunku
osoby obstugujacej pilarke.

e) Nigdy nie krzyzowaé rak nad
przewidywana linig ciecia, ani przed, ani za
pita tarczowa. Podpieranie elementu
~Skrzyzowanymi rekami“, tzn. trzymanie elementu

po prawej stronie pity tarczowej lewg reka lub
odwrotnie jest bardzo niebezpieczng praktyka.

f) W czasie wirowania pity tarczowej nie
siegaé rekami za ogranicznik. Zawsze
zachowywaé minimalny dystans
bezpieczenstwa 100 mm pomiedzy dionig a
wirujacg pita tarczowa (obowiazuje po obu
stronach pity tarczowej, np. przy usuwaniu
odpadéw drewnianych). Zblizenie wirujacej pity
tarczowej do dtoni moze nie zosta¢ zauwazone i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

g) Sprawdzi¢ element przed rozpoczeciem
ciecia. Jezeli jest wygiety lub skrzywiony,
zamocowac w taki sposob, aby strona
wyboczona na zewnatrz przylegata do
ogranicznika. Zapewni¢, aby wzdtuz linii
ciecia pomiedzy elementem, ogranicznikiem i
stotem nie byto szczelin. Wygiete lub
skrzywione elementy moga sie obracaé lub
zmieniac potozenie, a takze powodowaé
zaklinowanie wirujgcej pity tarczowej podczas
pracy. W obrabianym elemencie nie moze by¢é
gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

h) Pilarki wolno uzywac tylko, jezeli na stole
nie znajdujg sie zadne narzedzia, odpady
drewniane itd. — na stole moze sie znajdowac
wytacznie obrabiany element. Drobne odpady,
niezamocowane kawatki drewna i inne
przedmioty, ktére wejdg w kontakt z wirujgca pitg
tarczowa, moga zostac odrzucone z duza
predkoscia.

i) Zawsze przecina¢ wytacznie jeden element.
Elementéw utozonych wielowarstwowo nie
mozna odpowiednio zamocowac ani przytrzymac,
dlatego podczas cigcia moga powodowac
zaklinowanie pity tarczowej lub moga sie osuwac.

j) Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze
pilarka stoi na rownym i stabilnym podtozu.
Roéwne i stabilne podtoze zmniejsza
niebezpieczenstwo utraty stabilnosci pilarki do
ciecia katowego i ukosnego.

k) Odpowiednio zaplanowa¢ prace.
Kazdorazowo przy zmianie kata nachylenia
pity tarczowej lub kata ukosu zwracac
uwage, aby regulowany ogranicznik byt
odpowiednio ustawiony i podpierat element,
a jednoczesnie nie stykat sig z pitg tarczowa
ani ostong. Aby stwierdzi¢, czy podczas pracy
nie wystagpig zadne przeszkody, a pita tarczowa
nie zetknie sig z ogranicznikiem, konieczne jest
przeprowadzenie petnej symulacji ruchu pity
tarczowej bez wigczania urzgdzenia oraz bez
umieszczania elementu na stole obrobczym.

1) W przypadku elementéw o szerokosci lub
diugosci wigkszej niz szerokos¢é/dtugosé
stotu obrébczego konieczne jest zapewnienie
odpowiedniego podparcia, np. za pomoca
przedtuzen stotu roboczego lub koztéw.
Elementy dtuzsze lub szersze niz stét pilarki
moga si€ przechylaé, jesli nie sg mocno
podparte. Przechylajacy sie odciety kawatek
drewna lub element moze unie$¢ dolng ostone
lub zosta¢ w niekontrolowany sposéb odrzucony
z duzg predkosciag spod wirujgcej pity tarczowe;.
m) Nigdy nie korzysta¢ z pomocy innych
os6b zamiast zastosowania przedtuzenia
stotu lub wykonania odpowiedniego
podparcia. Niestabilne podparcie elementu
moze powodowac zaklinowanie pity tarczowe;.
Obrabiany element moze sig przesunaé w trakcie
ciecia i wciggnac¢ osobe obstugujaca pilarke oraz
jej pomocnika bezposrednio na wirujgca pite
tarczowa.

n) Nie dociskac obcigtego elementu do
wirujacej pity tarczowej. W sytuacji
ograniczonej przestrzeni, np. przy stosowaniu
ogranicznikow wzdtuznych, odciety element
moze sig zaklinowac o pite i zostac odrzucony z
duza predkoscig na zewnatrz.

o) Do prawidtowego podpierania elementéw
o przekroju okragtym, jak dragi czy rury,
zawsze uzywac zaciskow lub innych
odpowiednich przyrzadéw. Dragi wykazuja
podczas cigcia tendencje do toczenia sig, przez
co pita tarczowa moze sig ,wgryzac”, a element
moze zostac pociagniety razem z dtonig osoby
obstugujacej pilarke.

p) Przed rozpoczeciem cigcia pozwolié¢, aby
pita tarczowa osiggneta maksymalng
predkosé obrotowa. Praktyka taka zmniejsza
ryzyko odrzutu.

q) W przypadku zaklinowania elementu lub

zablokowania pity tarczowej wytaczy¢
pilarke. Zaczekac, az wszystkie ruchome

POLSKI pl

czesci zatrzymajg sie, a nastepnie wyciagnac
z gniazda wtyczke sieciowg. Dopiero po
wykonaniu tych czynnosci usungé
zaklinowany materiat. Kontynuowanie cigcia w
opisanej sytuacji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub uszkodzenie pilarki.

r) Po zakonczeniu ciecia zwolnié¢ wytacznik,
pozostawié¢ gtowice pilarki opuszczong i
odczekac, az pita tarczowa zatrzyma sie.
Dopiero wtedy usunaé¢ odciety materiat.
Sigganie dtonig do zatrzymujacej sig pity
tarczowej jest bardzo niebezpieczne.

s) Mocno trzymac rekojes¢, wykonujac
niepetne przeciecie lub po zwolnieniu
wigcznika, zanim gtowica pilarki znajdzie sie
w swoim dolnym potozeniu. Sita hamowania
moze spowodowac gwattowne pociggniecie
gtowicy pilarki w dét i stanowi ryzyko obrazen
ciata.

4.1 Pozostate zasady bezpieczenstwa

- Przestrzegac¢ specjalnych wskazéwek
bezpieczenstwa zamieszczonych w
poszczegdlnych rozdziatach.

- Przestrzega¢ obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

AZagroienia ogolne!

- Uwzgledni¢ oddziatywanie srodowiska.

- Podczas obrobki ditugich elementow nalezy
uzywac odpowiednich podpor.

- Maszyne moga uruchamiac i uzywac wytacznie
osoby dysponujgce do$wiadczeniem w
obstudze maszyn tego typu i Swiadome
niebezpieczenstw wystepujacych w kazdej
sytuacji roboczej.

Osoby ponizej 18 lat mogg korzysta¢ z
urzadzenia wytgcznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem nauczyciela.

- Osoby nieuczestniczace w pracy, w
szczegolnosci dzieci, muszg sie znajdowac
poza obszarem niebezpiecznym. Nie wolno
dopuszczaé, aby osoby postronne dotykaty
urzadzenia lub kabla zasilajgcego podczas
pracy.

- Unika¢ nadmiernego rozgrzewania sig zgbow
tnacych.

- Podczas cigcia tworzyw sztucznych nie
dopuszczac¢ do topnienia materiatu.

A Niebezpieczenstwo obrazen ciata i

zmiazdzenia ruchomymi elementami

maszyny!

- Nie uruchamia¢ urzadzenia bez
zamontowanych elementéw ochronnych.

- Zawsze zachowywac bezpieczny odstep od pity
tarczowej. Stosowaé odpowiednie przyrzady do
przesuwania obrabianych elementow. Podczas
pracy zachowac¢ odpowiednig odlegtos¢ od
czesci ruchomych.

- Przed usunigciem z obszaru roboczego
niewielkich kawatkéw obrabianego elementu,
odpadow drewnianych itp. odczekaé do
zatrzymania sie pity tarczowe;j.

- Przecina¢ wytgcznie elementy o wymiarach
umozliwiajgcych ich bezpieczne trzymanie
podczas obrobki.

- Do mocowania obrabianego elementu uzywaé
zaciskow lub imadta. Zamocowanie elementu
jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie go
dtonig.

- Nie hamowac wytracajacej predkosé pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.

- Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z
ustawianiem, przeglgdem lub naprawg nalezy
wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego.

- Jesli urzgdzenie nie bedzie uzytkowane,
wyciaggac wtyczke przewodu zasilajgcego.

A Niebezpieczerstwo skaleczenia

istnieje nawet w przypadku, gdy narzedzie
tnace znajduje sie w bezruchu!

- Podczas zmiany narzedzia tngcego nosié¢
rekawice ochronne.
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- Pity tarczowe przechowywacé w sposoéb

uniemozliwiajacy obrazenia ciata 0sob, ktore sie
Z nimi zetkna.

A Niebezpieczenstwo odrzutu gtowicy
pilarki (pita tarczowa blokuje sie w
obrabianym materiale, a gtowica gwattownie
przemieszcza sig ku gorze)!

- Do kazdego przecinanego elementu nalezy
dobra¢ odpowiednig pitg tarczows.

- Podczas pracy pewnie trzymac¢ uchwyt. W
chwili zagtebienia pity tarczowej w materiat
niebezpieczenstwo odrzutu jest szczegdlnie
duze.

- Waskie lub cienkoscienne elementy przecinaé
wytgcznie pitami tarczowymi o drobnych
zebach.

- Zawsze uzywac ostrych pit tarczowych.
Stepione pity tarczowe bezzwtocznie
wymieniac. Zwigkszone ryzyko odrzutu
wystepuje w przypadku zablokowania
stepionego zeba tngcego w powierzchni
obrabianego materiatu.

- Nie przechylaé obrabianych elementéw.

- W razie watpliwosci sprawdzi¢ przecinane
elementy pod kgtem obecnosci ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub $rub).

- Nigdy nie cig¢ kilku elementéw jednoczesnie —
réwniez wigzek sktadajacych sie z wielu
pojedynczych elementéw. Niebezpieczenstwo
wypadku w razie niekontrolowanego
pochwycenia przez pite tarczowg pojedynczych
elementow.

- Wykonujac ztobienia unika¢ wywierania
boc;rllego nacisku na pite tarczowg — stosowac
zacisk.

Niebezpieczenstwo wciagnigcia!

- Uwazaé, aby podczas pracy czesci ciata i
odziezy nie zostaty pochwycone i wciggnigte
przez wirujace elementy konstrukcyjne maszyny
(nie nosic krawatéw, nie nosié rekawiczek, nie
nosi¢ odziezy z szerokimi rekawami; na dtugie
wiosy zaktada¢ siatke ochronng).

- Nigdy nie przecinac¢ elementéw, na ktorych sg
linki, sznurki, tasmy, kable lub druty, ani takich,
wewnatrz ktérych znajduja sie powyzsze
materiaty.

A Niebezpieczenstwo spowodowane

niewystarczajgcymi sSrodkami ochrony
indywidualnej!

- Nosi¢ ochronniki stuchu.

- Nosi¢ okulary ochronne.

- Nosi¢ maske przeciwpytowa.

- Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

- Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

- Podczas dotykania pit tarczowych i
chropowatych narzedzi uzywac rekawic. Pity
tarczowe przenosi¢ w pojemniku.

AZagroienie pytem drzewnym!

- Podczas pracy zawsze uzywac urzgdzenia do
odsysania pytu. Instalacja odsysania pytu musi
spetnia¢ warunki podane w rozdziale 15..

Redukcja zapylenia:

- Czastki uwalniane podczas uzywania maszyny
moga zawieraé¢ substancje rakotwércze,
wywotywacé reakcje alergiczne, schorzenia drog
oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodcza. Substancije te to m.in.:
otow (farby zawierajgce otéw), domieszki
stosowane podczas obrobki drewna
(chromiany, srodki ochronne do drewna),
niektore gatunki drewna (jak pyt z obrébki dgbu
lub buka).

- Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi
czas uzytkownik lub znajdujgce si¢ w poblizu
osoby bedg narazone na dziatanie pytu.

- Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostawania sie
czgstek pytu do organizmu.

- W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewnic dobrg

wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski ochronne
drég oddechowych, ktore sg w stanie
odfiltrowaé mikroskopijnie mate czastki.

- Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,
utylizaciji).

- Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiega¢ ich odktadaniu
sie w otoczeniu.

- Stosowaé odpowiednig instalacje wyciagowa do
odsysania pytu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢
czgstek przenikajgcych w niekontrolowany
sposodb do otoczenia.

- W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

— Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

—Uzywacé systeméw odpylania i/albo
oczyszczaczy powietrza.

— Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy
oraz jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

— Odkurzaé lub pra¢ odziez ochronna. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych do stosowania przez
producenta

- Montaz urzadzenia wykona¢ doktadnie wedtug
niniejszej instrukcji.

- Uzywac wytgcznie czesci dopuszczonych przez
producenta. Dotyczy to w szczegolnosci:

— pit tarczowych (numery katalogowe podano w
rozdziale 11. ,Osprzet”).

—urzadzen zabezpieczajgcych,
—lasera wskazujgcego lini¢ cigcia,
—oswietlenia strefy cigcia.

- Nie wolno dokonywaé zadnych modyfikacji
czesci.

- Zwracac¢ uwage na to, aby predkos¢ obrotowa
podana na pile tarczowej byta przynajmniej tak

duza, jak predkos¢ obrotowa podana na pilarce.

AZagroienia zwigzane z usterkami

urzadzenia!

- Przed kazdym uruchomieniem sprawdzic¢
urzadzenie pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed wznowieniem pracy
urzgdzenia sprawdzi¢ elementy
zabezpieczajace, przyrzady ochronne lub lekko
uszkodzone czgsci pod katem ich poprawnego i
zgodnego z przeznaczeniem dziatania.
Sprawdzié, czy czesci ruchome dziatajg
sprawnie i czy si€ nie blokujg. Wszystkie
elementy musza by¢ prawidtowo zamontowane
i spetnia¢ wszystkie warunki do zapewnienia
prawidtowej pracy urzadzenia.

- Nie uzywaé uszkodzonych ani odksztatconych
pit tarczowych.

A Niebezpieczenstwo spowodowane
hatasem!

- Nosi¢ ochronniki stuchu.

AZagroienie ze strony promieniowania
laserowego!

- Promienie lasera moga spowodowac powazne
obrazenia wzroku. Nigdy nie patrzy¢ w wyjscie
promienia laserowego.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

zablokowaniem obrabianych elementéw lub
ich czesci!

W przypadku zablokowania sig elementu:

1. wylgczy¢ urzadzenie,

2. wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego,

3. zatozy¢ rekawice,

4. Usuna¢ przyczyne zablokowania
odpowiednim narzedziem.

4.2 Symbole umieszczone na
urzadzeniu (w zalezno$ci od modelu)

@ Przeczytac¢ instrukcije obstugi.

Nie dotykac pity tarczowe;.
Nosi¢ okulary ochronne i ochronniki
stuchu.

@:

& Promieniowanie laserowe - nie patrze¢
prosto w promien.

' Uwaga! Miejsce niebezpieczne.
o \

ie uzywac urzgdzenia w warunkach
znacznej wilgotnosci.

. Ostrzezenie przed goraca powierzchnia.
L2\ (dotyczy KGS 254 | Plus)

Nastawy predkosci obrotowej dla réznych
materiatéw (nie dotyczy KGS 254 | Plus)

(E‘ﬂ) b) (‘C) (C‘i) (6‘3
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(a) Sprawdzone bezpieczenstwo

(b) Nazwa urzgdzenia

(c) Pozycja pokretta nastawczego predkosci
obrotowe;j

(d) Predkos¢ obrotowa

(e) Zalecane materiaty

Informacje na tabliczce znamionowej

(a) Producent

(b) Symbol odpadéw — urzadzenie mozna
utylizowac za posrednictwem producenta

(c) Nazwa urzgdzenia

(d) Numer artykutu i numer seryjny

(e) Wymiary pit tarczowych, ktore mozna
stosowac

(f) Dane silnika, cigzar (patrz réwniez rozdziat 15.
,Dane techniczne”)

(g) Rok produkciji

(h) Znak CE — urzadzenie spetnia wymogi
wytycznych UE zgodnie z deklaracja
zgodnosci

Modut mocujacy bez uzycia narzedzi (w
zaleznosci od wyposazenia)

@-X- »/(:3

Patrz rozdziat 9.1 ,Wymiana pity tarczowe;j”.

4.3 Urzadzenia zabezpieczajace
Ostona wahliwa (11)

Chroni¢ ostone wahliwg przed niezamierzonym
kontaktem z pitg tarczowg oraz wyrzucanymi z
maszyny widrami.

Blokada bezpieczenstwa (4)

Wocisniecie blokady bezpieczenstwa to warunek
konieczny do otwarcia ostony wahliwej (11) i
opuszczenia pilarki do pozycji roboczej.

Otwor na kiodke

Otwér we wiaczniku/wytgczniku (7) pozwala
zabezpieczyC wigcznik za pomoca ktodki.



Ogranicznik obrabianego przedmiotu
Ogranicznik obrabianego przedmiotu (24)
(ztozony z dolnych, nieruchomych ogranicznikéw
oraz gornych, regulowanych ogranicznikow (25))
zapobiega przemieszczeniu si¢ obrabianego
elementu podczas cigcia. Podczas pracy
ogranicznik musi by¢ zawsze zamontowany.
Zadbac¢ o prawidtowe ustawienie regulowanych
ogranicznikéw (25), aby obrabiany element byt
mozliwe dobrze docisniety, nie dotykajac przy
tym pity tarczowej ani ostony. Zablokowac za
pomoca $rub ustalajacych (26).

W przypadku cig¢ ukosnych lub podwdjnie
ukosowych nieprawidtowo ustawione ograniczniki
moga sie zetkngc z pitg tarczowg i doprowadzié
wskutek tego do powaznych obrazen ciata!

KGS 254 | Plus: zabezpieczenie
przecigzeniowe

Silnik jest wyposazony w zabezpieczenie
przecigzeniowe, ktore w przypadku przegrzania
wytgcza silnik.

Silnik mozna wtgczy¢ ponownie dopiero po
ostygnigciu i weisnigciu przycisku odblokowania

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2-5.
1 Klucz imbusowy / schowek na klucz imbusowy
2 Wyjscie promienia laserowego
3 Wiacznik / wytacznik lasera wskazujgcego
linie ciecia
4 Blokada bezpieczenstwa
5 Uchwyt do przenoszenia
6 Uchwyt pilarki
7 Wiacznik / wytacznik pilarki
8 Przycisk blokady pity tarczowej
9 Sruba ustalajgca przyciagarki
10 Zacisk do mocowania obrabianych elementéw
11 Ostona wahliwa
12 Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j
13 Gtowica pilarki
14 Uchwyt ustalajgcy stotu obrotowego
15 Dzwignia zapadkowa pozycji zatrzaskowych
stotu obrotowego
16 Stot obrotowy

6. Rozpakowanie, montaz,
transport, ustawienie

6.1 Rozpakowanie
Z pomocg drugiej osoby podnies¢ urzadzenie do
gory i wyjac z opakowania.

6.2 Montaz

Montaz uchwytu ustalajacego stotu
obrotowego (rys. A)

Umiescic¢ (14) uchwyt ustalajgcy w stole (16)
obrotowym i wkrecic.

Montaz poszerzenia stotu (rys. B)

1. Wyjac¢ prawe i lewe poszerzenie stotu z
opakowania transportowego (18) .

2. Wykreci¢ sruby na koncéwkach prowadnic
szynowych (prawego i lewego poszerzenia
stotu).

Wskazéwka: poszerzenie stotu z mniejsza
powierzchnig przylegania nalezy zamocowac po
stronie prawej.

3. Wecisna¢ i przytrzymac przycisk blokujacy
(17).

4. Wsuna¢ cate prowadnice szynowe poszerzen
stotu w otwory.

5. Unies¢ urzadzenie za przednie nézki,
ostroznie przechyli¢ do tytu i podeprzeé w
ustawionej pozycji.

6. Ponownie mocno dokreci¢ sruby w
prowadnicach szynowych.

7. Trzymajgc przednie nézki urzgdzenia,
ostroznie przechyli¢ urzagdzenie do przodu i
ustawi¢ na podtozu.

8. Dla zapewnienia dodatkowej stabilnosci
ustawi¢ Srube nastawcza (19) w taki sposob,
aby stykata sig z podtozem.

Poszerzenie stotu mozna zablokowac¢ w kilku
pozycjach. Aby przesung¢ poszerzenie stotu z
jednej pozycji zatrzaskowej do nastepnej nalezy:

1. Wecisna¢ i przytrzymaé przycisk blokujacy
17).

2. Wysung¢ poszerzenie stotu (18) ok. 5 mm na
zewnatrz.

3. Zwolnic¢ przycisk blokujacy (17) .

4. Powoli wysuwac poszerzenie stotu (18) dalej
na zewnatrz, az poszerzenie stotu zazebi sie
w nastepnej pozycji zatrzaskowe;j.

Montaz ogranicznika gtebokosci cigcia

(rys.C)

W potaczeniu z przyciggarka ogranicznik

gtebokosci ciecia (20) umozliwia wykonywanie

ztobien.

- Zamontowac nakretke zabezpieczajaca (21) i

Srube (22) w spos6b pokazany na rysunku.

6.3 Transportowanie
1. Przechyli¢ gtowice pilarki na doét i zablokowaé
blokade transportowg (23).

2. Przesung¢ regulowane ograniczniki
obrabianego przedmiotu (25) do wewnatrz i
zablokowac za pomoca $rub ustalajacych (26)

3. Wsunac poszerzenia stotu (18) do wewnatrz.

*‘. Uwagal!

Nie transportowac pilarki trzymajac za urzadzenia
zabezpieczajgce.

4. Podnies¢ urzadzenie, chwytajac za dwa
przewidziane do tego miejsca (strzatki na rys.
F).

6.4 Ustawienie

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy
zamocowac urzgdzenie na stabilnym podtozu.

—Za podfoze moze stuzyé zamontowana na state
ptyta robocza lub stét warsztatowy albo jedna z
podstaw Metabo (patrz rozdziat 11. ,Osprzet”).

— Urzadzenie musi zachowa¢ stabilnosé réwniez

podczas obrébki elementéw o znacznych
rozmiarach.

— Dtugie elementy muszg by¢ podczas obrobki
podparte odpowiednim wyposazeniem
dodatkowym.

E Wskazéwka:

Do zastosowari mobilnych urzadzenie mozna
przykrecic na ptycie ze sklejki lub ptycie
stolarskiej (500 mm x 500 mm, grubosc
przynajmniej 19 mm). Na czas pracy ptyte
zamontowac na stole warsztatowym srubowymi
Sciskami stolarskimi.

1. Przykreci¢ urzadzenie do podioza (przez
otwory w stopach).

2. Pochyli¢ gtowice pilarki nieznacznie w dot i
przytrzymag.

3. Odblokowa¢ blokade transportowg (23).

4. Powoli podnies¢ gtowice pilarki do gory.

7. Urzadzenie - informacje
szczegotowe

7.1 Wiacznik/wytacznik silnika (7)

Wigczanie silnika:

- Wcisnag¢ blokade bezpieczenstwa (4), a
nastepnie nacisnac i trzymac wcisniety
wigcznik/wytacznik (7) urzadzenia.

Whytgczanie silnika:

- Zwolni¢ wigcznik/wytacznik (7).

7.2 Wiacznik / wytacznik lasera
wskazujacego linie ciecia

Laser wskazujacy linie cigcia wigcza i wytgcza sie

przetacznikiem (3).

Laser wskazujgcy linig cigcia oznacza linig po

lewej stronie rzazu. Aby zapozna¢ sie z zasada

pozycjonowania, wykonac ciecie prébne.

7.3 Ustawianie kata nachylenia

Rys. G: podnoszenie gtowicy pilarki do gory.
Obrocic¢ dzwignie zapadkowa (27) do przodu. Po
odkreceniu dzwigni ustalajgcej (29) (obréceniu
do tytu) mozna pochyli¢ pilarke od 0° do 45° w
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lewo lub od 0° do 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) w
prawo wzgledem pionu.

Jezeli dzwignia zapadkowa (27) jest zamknigta w
kierunku tytu, pilarka zazebia sie w okreslonych
pozycjach.

Przesunaé ogranicznik nachylenia (28) do pozycji
dolnej, aby ustawi¢ kat do 46° w lewo wzgledem
pionu lub do 46° (w zaleznosci od modelu) w
prawo wzgledem pionu.

ANiebezpieczer’lstwo!

W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajgcej (29) ramienia wahliwego
(rowniez w pozycjach zatrzaskowych!).

7.4 Stét obrotowy

Rys. H: w celu wykonania cigcia pod katem
mozna obrocié stot obrotowy w lewo lub w prawo
po uprzednim odkreceniu uchwytu ustalajagcego
(14) i nacisnieciu dzwigni zapadkowej (15).
Jezeli dzwignia zapadkowa (15) jest przesunieta
do gory, stot obrotowy zazebia si¢ w okreslonych
pozycjach kgtowych. Przy catkowitym
opuszczeniu dzwigni zapadkowej (15) funkcja
zazebiania nie dziata.

A Niebezpieczerstwo!

Aby uniemozliwi¢ zmiane kata podczas pracy,
konieczne jest przykrecenie uchwytu ustalajgcego
(14) stotu obrotowego (réwniez w pozycjach
zatrzaskowych!).

7.5 Przyciggarka

Przyciggarka umozliwia ciecie elementéw o
wiekszym przekroju. Mozna jej uzywac do
wykonywania wszystkich rodzajéw cie¢ (ciecia
proste, ciecia wykonywane pod katem, ciecia
ukosne oraz cigcia podwdjnie ukosowe).

Jezeli przyciggarka nie jest potrzebna, nalezy jg
zablokowaé za pomocg $ruby ustalajgcej (9) w
pozyciji tylnej.

7.6 Ogranicznik gtebokosci cigcia

Rys. C: w pofaczeniu z przyciggarka ogranicznik
gtebokosci ciecia (20) umozliwia wykonywanie
ztobien.

Obréci¢ srube nastawczg (22) i zablokowac
nakretka zabezpieczajaca (21). W celu
dezaktywacji obrocic ogranicznik gtebokosci
ciecia (20) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

7.7 Ustawianie predkosci obrotowej
(nie dotyczy KGS 254 | Plus)

Za pomocg pokretta nastawczego predkosci
obrotowej (12) dostosowac predkos$¢ obrotowa
pity tarczowej do przecinanego materiatu.
—-Pozycja1-2

do profili z miedzi, niklu, mosigdzu, cynku i

aluminium.
—Pozycja3-4

do profili z tworzywa sztucznego.
—Pozycja5-6

do litego drewna i ptyt stolarskich.

7.8 Podtaczenie odsysania widrow

A Niebezpieczeristwo!

Wdychanie niektérych rodzajéw pytu drzewnego
(np. z drewna debowego, bukowego i
jesionowego) moze mie¢ dziatanie rakotwoércze.

— Pracowac¢ wytacznie z zastosowaniem
odpowiedniego odsysania wiorow.

—Jako uzupetnienie stosowac¢ maske
przeciwpytowg, poniewaz odessanie catosci
pytu i wioréw jest niemozliwe.

Podtaczenie (rys. I):

—Mozliwosé 1: zatozy¢ adapter odciggu widréow
35 mm/ 44 mm (30) w sposob pokazany na
rysunku. Podtaczy¢ odsysanie widréw.

—Mozliwos¢ 2: zatozy¢ adapter odciggu widrow
58 mm/ 100 mm (31) wraz z wezem (32) w
sposob pokazany na rysunku. W razie potrzeby
zamocowa¢ adapter 58 mm /35 mm (33).
Podtaczyé odsysanie widrow.
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- Instalacja do odsysania wiéréw musi spetniac¢
wymagania okreslone w rozdziale 15. ,Dane
techniczne”.

- Przestrzegac instrukcji obstugi instalacji
odsysania wiorow.

7.9 Montaz zacisku do mocowania
obrabianych elementow

Zacisk do mocowania obrabianych elementow

(10) mozna zamontowac¢ w dwoch pozycjach

(rys. J + K):

— Do elementéw szerokich (rys. J):
Wsuna¢ zacisk do mocowania obrabianych
elementow w tylny otwér (37) stotu i
zabezpieczy¢ srubg blokujgca (38).

— Do elementéw waskich (rys. K):
Odkreci¢ srube blokujaca (35) | umiescié
przednig czes$¢ zacisku do mocowania
obrabianych elementéw w otworze przednim
(39) stotu.

Mocowanie obrabianego elementu:

1. Nacisngc i przytrzymaé wcisniety przycisk
(36), dosung¢ zacisk do mocowanego
elementu.

2. Dokreci¢ pokretto (34), aby zamocowaé
obrabiany element.

7.10 Przytacze sieciowe

A Niebezpieczenstwo! Napigcie

elektryczne

Urzadzenia wolno uzywaé wytacznie w
potaczeniu z zasilaniem spetniajgcym ponizsze
parametry (patrz réwniez rozdziat 15. ,Dane
techniczne®):

— Napiecie i czestotliwos¢ sieciowa muszg by¢
zgodne z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej urzadzenia;

— Zabezpieczenie réznicowopragdowe dla prgdu
réznicowego 30 mA.

— Gniazda sieciowe musza by¢ prawidtowo
zainstalowane, uziemione i sprawdzone.

- Utozy¢ kabel sieciowy w taki sposob, aby nie
przeszkadzat w pracy i nie ulegt uszkodzeniu.

- Stosowacé wytacznie przediuzacze w ptaszczu

gumowym o pdpowiednio duzym przekroju
(8% 1,5mm*).

- Stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy
poza pomieszczeniami. Poza pomieszczeniami
stosowac tylko dopuszczone i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

- Unika¢ niezamierzonego rozruchu. Upewnic sie,
ze podczas podtgczania wtyczki do gniazda
sieciowego wigcznik/wytgcznik urzadzenia jest
wytgczony.

8. Obstuga

- Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajgce sg w nienagannym
stanie.

- Uzywac srodkéw ochrony indywidualnej.

- Podczas pracy pilarkg przyja¢ odpowiednig
postawe ciata:

—z przodu na pozycji operatora
—przodem do pilarki
—obok ptaszczyzny wirowania pity tarczowe;j.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas pitowania obrabiany element musi by¢
zawsze zamocowany za pomocg zacisku do
mocowania obrabianych elementéw (10).

Nigdy nie pitowaé elementéw, ktérych nie mozna
zamocowac za pomocg zacisku do mocowania
obrabianych elementéw (10).

A Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas nachylania lub obracania gtowicy pilarki

nie manipulowac w strefie zawiaséw ani pod

urzgdzeniem!

- Podczas nachylania mocno trzyma¢ gtowice
pilarki (13).

- Podczas pracy uzywac:

— Podpory - w przypadku dtugich elementéw,
ktére po przecigciu mogtyby spas¢ ze stotu;
—Instalacji do odsysania wioréw.

- Przecina¢ wytacznie elementy o wymiarach
umozliwiajgcych ich bezpieczne trzymanie
podczas obrobeki.

- Podczas obrébki mocno przyciska¢ element do
stotu i nie ustawia¢ ukosnie. Nie hamowag pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku na
skutek zablokowania pity tarczowe;.

8.1 Uzywanie lasera wskazujgcego
linie ciecia
Patrz rozdziat 7.2

8.2 Ustawianie predkosci obrotowej
pity tarczowej
Patrz rozdziat 7.7

8.3 Ciecia proste
Ustawienia wyjsciowe:

—Odblokowac blokade transportowg (23).
— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.
— Ogranicznik gtebokosci ciecia (20) nieaktywny.

— Sto6t obrotowy (16) w pozyciji 0°, uchwyt
ustalajgcy (14) stotu obrotowego dokrecony.

— Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dZzwignia ustalajgca (29) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciaggarka w kranicowej pozycji tylne;.
- Sruba ustalajgca (9) przyciagarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkrecic sruby ustalajgce (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposdb, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé¢ za pomocag
$rub ustalajacych (26).

Ciecie elementu:

1. Za pomoca pokretta nastawczego predkosci
obrotowej (12) dostosowac predkosé
obrotowg pity tarczowej do przecinanego
materiatu (nie dotyczy KGS 254 | Plus).

2. Docisnac obrabiany element do ogranicznika i
zamocowac zaciskiem do mocowania
obrabianych elementéw (10).

3. W przypadku elementéw o znacznej
szerokosci gtowice pilarki przeciagna¢
(przyciagarka) do przodu (w kierunku
operatora). (Patrz rys. L, krok 1.)

4. Wigczyé maszyne: nacisngc blokade
bezpieczenstwa (4) oraz wcisngc i trzymac
wcisniety wigcznik/wytacznik (7) urzadzenia.

5. Trzymajac za uchwyt powoli opusci¢
catkowicie gtowice pilarki, w razie potrzeby
przesung¢ do tytu (w strone przeciwng do
operatora). Podczas pracy przyciskaé gtowice
do elementu w taki sposob, aby nie
spowodowac zbyt znacznego spadku
predkosci obrotowej. (Patrz rys. L, krok 2.)

6. Przepitowac obrabiany element w jednym
ciggu roboczym.

7. Zwolni¢ wigcznik/wytacznik (7) urzadzenia i
powoli obréci¢ gtowice pilarki do gérnego
potozenia wyjéciowego.

8.4 Ciecia wykonywane pod katem
Ustawienia wyj$ciowe:

—Odblokowac blokade transportowg (23).
— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.
- Ogranicznik gtgbokosci cigcia (20) nieaktywny.

— Kat nachylenia gtowicy pilarki wzgledem pionu
wynosi 0°, dzwignia ustalajgca (29) kata
nachylenia zaciggnieta.

— Przyciaggarka w kraricowej pozycji tylne;.
- Sruba ustalajgca (9) przyciagarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkrecic sruby ustalajgce (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposdb, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé¢ za pomocag
Srub ustalajacych (26).

Cigcie elementu:

1. Rys. H: odkreci¢ srube ustalajaca (14) stotu
obrotowego i wcisng¢ dzwignie zapadkowa
(15) w dot.

2. Ustawic zgdany kat.

m Wskazowka:

Jezeli dzwignia zapadkowa (15) jest podniesiona
do gory, stot obrotowy zazebia sie w pozycjach
katowych 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° i 60°. Przy
catkowitym opuszczeniu dZwigni zapadkowej
(15) funkcja zazebiania nie dziafa.

3. Dokreci¢ uchwyt ustalajgcy (14) stotu
obrotowego.

*“ Uwaga!

- Dla uniemozliwienia zmiany kata podczas pracy
konieczne jest przykrecenie uchwytu
ustalajgcego (14) stotu obrotowego (réwniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

4. Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

8.5 Ciecia ukosne

Ustawienia wyjsciowe:

— Odblokowa¢ blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.

— Ogranicznik gtebokosci ciecia (20) nieaktywny.

— Stot obrotowy (16) w pozyc;ji 0°, uchwyt
ustalajacy (14) stotu obrotowego dokrecony.

— Przyciggarka w krancowej pozycji tylnej.

—Sruba ustalajgca (9) przyciggarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:
Odkerecic $ruby ustalajace (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposob, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajac przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowac¢ za pomocag
Srub ustalajgcych (26).

— Sruba ustalajgca (9) przyciggarki poluzowana.

— W razie potrzeby ustawi¢ ogranicznik
nachylenia (28) na powigkszony kat nachylenia.
Patrz rozdziat 7.3.

Ciecie elementu:
1. Rys. G: zwolni¢ dzwignig ustalajgca (29) kata
nachylenia pilarki.
2. Ustawi¢ dzwignie zapadkowg (27):
-Odciggna¢ dzwignie zapadkowsg (27) w
kierunku operatora = bezstopniowa regulacja
ramienia wahliwego.
-Przesuna¢ dzwignie zapadkowa (27) do tytu
= blokowanie ramienia wahliwego w
pozycjach zatrzaskowych.

G] Wskazowka:

Ramie wahliwe zazebia sie w pozycjach

katowych 0°, 22,5° | 33,9°.

3. Powoli pochyli¢ ramig wahliwe do
odpowiedniej pozycji

4. Dokreci¢ dzwignieg ustalajgca (29) kata
nachylenia.

IEI Uwagal!

- W celu uniemozliwienia zmiany kata nachylenia
podczas pitowania konieczne jest przykrecenie
dzwigni ustalajgcej (29) ramienia wahliwego
(réwniez w pozycjach zatrzaskowych!).

5. Przecigé¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

8.6 Ciecia podwojnie ukosowe

@ Wskazéwka:

Ciecie podwdjnie ukosowe jest potaczeniem
ciecia wykonywanego pod katem i ciecia
ukosnego. Oznacza to, ze obrabiany element jest
przecinany ukosnie do tylnej krawedzi
przytozenia oraz ukosnie w stosunku do strony
gornej.



Ustawienia wyjsciowe:

— Odblokowa¢ blokade transportowg (23).

— Gtowica pilarki (13) podniesiona do gory.

—Ogranicznik gtebokosci cigcia (20) nieaktywny.

— Stot obrotowy (16) zablokowany na zgdanej
pozyciji (uchwyt ustalajgcy (14) stotu
obrotowego dokrecony).

— Ramig wahliwe pochylone pod odpowiednim
katem wzgledem powierzchni obrabianego
elementu i zablokowane (dZzwignia ustalajgca
(29) dokrecona).

— Przyciggarka w kraricowej pozycji tylnej.
- Sruba ustalajaca (9) przyciggarki poluzowana.

- Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkreci¢ sruby ustalajgce (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposéb, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowaé¢ za pomoca
$rub ustalajacych (26).

W przypadku okreslonych ustawien katowych
moze by¢ konieczne catkowite wyjecie
ogranicznika obrabianego elementu (25) po
wczesniejszym odkreceniu sruby ustalajacej
(26). Ponownie dokreci¢ mocno $rube
ustalajgca (26). (Po wykonaniu ciecia
zamontowac¢ z powrotem ogranicznik
obrabianego elementu (25) i dokreci¢ za
pomoca $ruby ustalajacej (26), zeby nie zginat.)

Ciecie elementu:

A Niebezpieczenstwo!

Podczas cigcia podwojnie ukosowego pita

tarczowa jest tatwiej dostepna wskutek

znacznego nachylenia — zwigkszone ryzyko

obrazen ciata. Zachowywaé bezpieczny odstep

od pity tarczowej!

- Przecigc¢ obrabiany element zgodnie z opisem w
punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

8.7 Wykonywanie ztobien

E] Wskazowka:

W potgczeniu z przyciggarkg ogranicznik
gtebokosci ciecia umozliwia wykonywanie
Ztobien. Podczas pracy nie nastepuje petne
przeciecie, lecz naciecie elementu na
odpowiednig gtebokosc.

ol Uwaga! Niebezpieczenstwo odrzutu!

Podczas wykonywania ztobien szczegolnie
wazne jest unikanie wywierania bocznego
nacisku na pite tarczowg. W przeciwnym razie
gtowica pilarki moze nieoczekiwanie odskoczy¢
do gory! Podczas wykonywania ztobien nalezy
uzywac zaciskow. Unikac wywierania bocznego
nacisku na gtowice pilarki.

Ustawienia wyjsciowe:
— Odblokowa¢ blokadg transportowg (23).
— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

— Ramig wahliwe pochylone pod odpowiednim
katem wzgledem powierzchni obrabianego
elementu i zablokowane (dzwignia ustalajgca
(29) dokrecona).

— Sto6t obrotowy (16) zablokowany na zadanej
pozycji (uchwyt ustalajacy (14) stotu
obrotowego dokrecony).

— Przyciagarka w krancowej pozycii tylnej.
- Sruba ustalajgca (9) przyciagarki poluzowana.

— Ustawianie ogranicznika obrabianego elementu:

Odkreci¢ $ruby ustalajace (26). Przesungé
regulowane ograniczniki obrabianego elementu
(25) w taki sposob, aby optymalnie dociskaty
obrabiany element, nie dotykajgc przy tym pity
tarczowej ani ostony. Zablokowac¢ za pomoca
Srub ustalajacych (26).

Ciecie elementu:

1. Przestawic¢ ogranicznik gtebokosci cigcia na
pozycje wewnetrzng (aktywowac), w tym celu
obroci¢ ogranicznik gtebokosci cigcia (20) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

2. Ustawi¢ srube nastawcza (22) na
odpowiednig gtebokos¢ ciecia i zablokowaé
nakretkg zabezpieczajgca (21).

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (4) i
przechyli¢ glowice pilarki w dot, aby
skontrolowac ustawiong gtebokosc ciecia.

4. Wykonac cigcie probne.

5. W razie potrzeby powtarza¢ kroki 1 oraz 4 do
osiggniecia zgdanej gtebokosci ciecia.

6. Przecia¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,8.3 Ciecia proste”.

9. Konserwacja i czyszczenie

A Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z
czyszczeniem i konserwacjg wyciggnac wtyczke
sieciowa.

—Inne prace konserwacyjne lub naprawcze, niz
opisane ponizej, moga byé wykonywane
wytgcznie przez specjalistow.

—Uszkodzone czgsci, w szczegdInosci
urzgdzenia zabezpieczajgce, zastgpowac
wytgcznie oryginalnymi czesciami zamiennymi.
Elementy niesprawdzone i niezatwierdzone
przez producenta mogg powodowac
nieprzewidziane szkody.

- Po zakonczeniu prac konserwacyjnych
uruchomi¢ ponownie i sprawdzi¢ wszystkie
elementy zabezpieczajace.

9.1 Wymiana pity tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Krotko po zakonczeniu pitowania pita tarczowa
moze by¢ bardzo goraca. Odczekaé do
ostygniecia rozgrzanej pity tarczowej. Goracej
pity tarczowej nie czysci¢ cieczami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje rowniez po zatrzymaniu pity

tarczowej!

Podczas odkrecania i dokrecania sruby

mocujgcej (40) (lub modutu mocujgcego (41))

ostona wahliwa (11) musi by¢ opuszczona na pita

tarczowa. Podczas wymiany pity tarczowej nosi¢
rekawice ochronne.

1. Wyciggnac¢ wtyczke.

2. Ustawi¢ gtowice pilarki w pozycji gérnej.

3. Zablokowac pite tarczowa: nacisnag¢ przycisk
blokady (8) i obréci¢ przy tym druga dtonia
pite tarczowg az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujacy.

4. Rys. M: za pomoca klucza imbusowego (1)
odkreci¢ srube mocujaca z podktadkag (40)
zgodnie z ruchem wskazowek zegara (gwint
lewoskretny!)

Ewentualnie odkrecic¢ recznie modut mocujgcy
(41) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
(gwint lewoskretny!)

5. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (4),
podnies¢ ostong wahliwg (11) do gory i
przytrzymac w tej pozycji.

6. Ostroznie zdja¢ kotnierz zewnetrzny (46) oraz
pite tarczowg (45) z watka pity tarczowej, a
nastepnie ponownie zamknac ostone wahliwg
(11).

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowa¢ detergentéw (np. do usuwania
resztek zywicy) mogacych wchodzi¢ w reakcje z
elementami wykonanymi ze stopéw metali
lekkich; moga one negatywnie wptywac na
trwatos¢ pity.

7. Oczysci¢ powierzchnie mocowan:
—watek pity tarczowej (43)
—kotnierz wewnetrzny (44),

— pita tarczowa (45),
- kotnierz zewngetrzny (46).

A Niebezpieczenstwo!

Zatozy¢ kotnierz wewngtrzny (44) wtasciwag
strong! W przeciwnym razie pita tarczowa moze
sig blokowac lub poluzowad! Kotnierz
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wewnetrzny jest zamocowany prawidtowo, jezeli
rowek pierscieniowy jest skierowany do pity
tarczowej, a ptaska strona do silnika.

8. Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny (44) w sposob
pokazany na rysunku.

9. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (4),
podniesé ostone wahliwg (11) do goéry i
przytrzymac w tej pozyc;ji.

10.Zatozy¢ nowa pite tarczowa — zwréci¢ uwage
na kierunek obrotow: patrzac od strony lewej
(otwartej) strzatka umieszczona na pile
tarczowej (42) musi wskazywac kierunek
zgodny z kierunkiem wskazywanym przez
strzatke na obudowie pity tarczowej!

A Niebezpieczeristwo!

Stosowac wytgcznie pity tarczowe spetniajace
warunki i parametry podane w niniejszej instrukc;ji
obstugi.

Uzywac wytgcznie odpowiednich pit tarczowych z
dodatkowymi otworami, zaprojektowanych do
maksymalnej predkosci obrotowej (patrz ,Dane
techniczne) — nieodpowiednie lub uszkodzone
pity tarczowe moga zostaé odrzucone wskutek
dziatania sity odsrodkowe;j.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Pity tarczowe przeznaczone do obrébki drewna
lub podobnych materiatbw musza spetniaé
wymogi normy EN 847-1.

Nie wolno stosowagé:

- pit tarczowych wykonanych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS)

—uszkodzonych pit tarczowych
—tarcz tngcych

A Niebezpieczerstwo!

— Do montowania pity tarczowej uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci.

—Nie uzywac luznych pierscieni redukcyjnych, w
przeciwnym razie pita tarczowa moze sig
obluzowac.

- Pity tarczowe montowac w sposob o
zapewniajgcy wywazenie i prace bez bicia oraz
brak mozliwosci obluzowania.

11.Ponownie zamkng¢ ostone wahliwg (11).

12.Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny (46) — Wypusty
muszg by¢ skierowane w strone pity tarczowej
(Zwrocic uwage narys. Y).

13.0broci¢ pite tarczowg, aby wypusty zazebity
sie w otworach dodatkowych.

Maszyny ze $rubg mocujaca (40):

14.Przykrecic srube mocujgca (40) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(gwint lewoskretny!), a nastgpnie mocno
dokreci¢ reka.

15.Zablokowac pite tarczowa: nacisnaé przycisk
blokady (8) i obrdci¢ przy tym druga dionig
pite tarczowa az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujacy.

A Niebezpieczeristwo!

— Nie stosowac przedtuzenia klucza imbusowego
1).

— Nie dokrecaé sruby mocujacej uderzeniami w
klucz imbusowy (1).

16.Mocno dokreci¢ $rube mocujaca (40) kluczem
imbusowym (1).

Maszyny z modutem mocujagcym bez uzycia

narzedzi (41):

17.Zatozy¢ ponownie modut mocujacy (rys. N): w
tym celu umiescic trzpien gwintowany (47) w
otworze ogranicznika gtebokosci cigcia i
obrécic pokretto (48) modutu mocujgcego w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, az pole wskaznika (49) bedzie
pokazywac ,0”.

18.Przykreci¢ modut mocujacy na watek pity
tarczowej (43). W tym celu obraca¢ pokretto
(48) (gwint lewoskretny!), az zacznie obracaé
sie rowniez pita tarczowa, zablokowac pite
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tarczowg (przycisk blokady (8)) i mocno
dokrecic¢ pokretto (48).

Pole wskaznika musi pokazywac kolor
206tty.

A Niebezpieczenstwo!

Po przykreceniu pole wskaznika nie moze
pokazywac koloru czerwonego. Jezeli pole
wskaznika pokazuje kolor czerwony:

- Powtorzy¢ kroki 17 i 18.

- Sprawdzi¢ trzpien gwintowany i watek pity
tarczowej pod katem uszkodzen.

Kontrola dziatania:

19.W tym celu zwolni¢ blokade bezpieczenstwa
(4), a nastepnie opuscic pite na dot:
—Podczas opuszczania pity ostona wahliwa
(11) musi odstania¢ pite tarczowa, nie
dotykajgc innych elementéw urzadzenia.

—Podczas podnoszenia pity tarczowej do
potozenia wyjsciowego ostona wahliwa (11)
musi ponownie zastonic¢ pite tarczowa.

- Obrdci¢ recznie pitg tarczowa. Pita tarczowa
musi sie swobodnie obraca¢ w kazdym
ustawieniu, nie dotykajgc innych elementéw
urzgdzenia.

9.2 Wymiana wktadki ptyty stotu

A Niebezpieczenstwo!

W przypadku uszkodzenia wktadki ptyty stotu
(50) miedzy wktadke a pite tarczowg mogg sie
dostawac drobne elementy i blokowa¢ pite
tarczowa. Uszkodzong wktadke ptyty stotu
bezzwtocznie wymienic!

1. Rys. O: podwazy¢ wktadke ptyty stotu (50) za
pomoca $rubokretu. Wktadka ptyty stotu
ulegnie przy tym zniszczeniu i nie moze by¢
ponownie uzywana.

2. Zatozy¢ nowa wktadke ptyty stotu, dociskajac
do zablokowania.

9.3 Regulacje ustawien

Regulacja stotu obrotowego (rys. P)

1. Ustawi¢ i zablokowa¢ st6t obrotowy (16) w
pozycji 0°.

2. Odkreci¢ srube (51) o dwa obroty.

3. Przechyli¢ gtowice pilarki na dot i zablokowaé
blokade transportowg (23).

4. Wyregulowac stot obrotowy (16) przy
ograniczniku obrabianego elementu w taki
sposoéb, aby ogranicznik obrabianego
elementu (24) znajdowat sie doktadnie pod
katem prostym wzgledem pity tarczowe;.

5. Dokreci¢ uchwyt ustalajacy (14) stotu
obrotowego.

6. Ponownie przykreci¢ srube (51).
Regulacja wskaznika kata skosu (rys. Q)
1. Poluzowac $rube (53) o ok. jeden obrét.

2. Ustawi¢ wskaznik (52) w taki sposéb, aby
wskazywana wartos¢ zgadzata sie z
ustawiong pozycjg zatrzaskowg stotu
obrotowego.

3. Dokreci¢ srube (53) .

Regulacja sity przesuwania funkcji posuwu

(rys.R)

1. Poluzowaé nakretke zabezpieczajgca (55) .

2. Wyregulowac srube dwustronng (54) , az do
uzyskania wymagane;j sity przesuwania.

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke
zabezpieczajgca.

Regulacja pozycji zatrzaskowych kata

nachylenia

1. Zazebi¢ ramie wahliwe w pozycji 0°, nie
dociska¢ dzwigni ustalajgcej (29).

2. Rys. S: wykrecic¢ gorng srubeg (56) lub 2 sruby
(56) (tylko KGS 216 Plus) i zdjg¢ ostong
ramienia wahliwego.

3. Rys. T: poluzowac dwie sruby imbusowe (57)
z tytu urzgdzenia o ok. jeden obrot.

4. Ustawi¢ ramie wahliwe w taki sposéb, aby pita
tarczowa znajdowata sie doktadnie pod katem
prostym wzgledem stotu obrotowego.

5. Ponownie dokreci¢ dwie $ruby imbusowe (57)

6. Dokreci¢ dzwignie ustalajaca (29).

7. Zatozyc¢ z powrotem ostone ramienia
wahliwego i dokrecic.

8. Poluzowac $ruby (59) o ok. jeden obrot.

9. Ustawi¢ wskaznik (58) w taki sposoéb, aby
wskazywana wartos¢ zgadzata sig z

ustawiong pozycja zatrzaskowa ramienia
wahliwego.

10.Dokreci¢ sruby (59).

Regulacja zacisku nachylenia

Jezeli mimo zacisnietej dzwigni ustalajgcej (29)
mozna poprzez dociskanie z boku zmieni¢ kat

nachylenia ramienia wahliwego, woéwczas

konieczna jest regulacja zacisku nachylenia.

1. Zazebic ramig wahliwe w pozycji 0°. Dzwignia
ustalajaca (29) jest zwolniona.

2. Zdemontowac ostone ramienia wahliwego
(patrz poprzedni rozdziat).

3. Rys. U: dokreci¢ nakretke szesciokatna (60),
az do uzyskania wymagane;j sity zacisku.

4. Dokreci¢ dzwignie ustalajaca (29) kata
nachylenia. Mozliwosé dokrecenia dzwigni
musi by¢ wyraznie wyczuwalna.

5. Zwolni¢ dzwignie zapadkowa (27) ramienia
wahliwego w pozycji 0° (pociggnac w kierunku
strony obstugowej).

6. Sprawdzi¢ ramie wahliwe poprzez dociskanie
z boku. Ramig wahliwe nie moze sig przy tym
poruszac.

Jezeli ramig wahliwe w dalszym ciggu sig
porusza:

7. Powtdrzy¢ kroki 3 do 6. Odpowiednio
poluzowaé przy tym lub dokreci¢ mocniej
nakretka szesciokgtng (60).

8. Zatozy¢ z powrotem ostone ramienia
wahliwego i dokrecic.

Regulacja lasera wskazujgcego lini¢ cigcia

A Niebezpieczenstwo!

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC W PROMIEN LASERA

Do regulaciji lasera uzy¢ dostarczonego w
komplecie klucza imbusowego (2,5 mm).

1. Rys. V: poluzowa¢ lub dokreci¢ sruby (61),
(62), (63), aby wyregulowac laser w sposob
pokazany na rysunku.

9.4 Czyszczenie urzadzenia

iZa ?cZ)'moca szczotki lub odkurzacza usunaé wioéry
pyt z:

—elementéw nastawczych i zabezpieczajgcych

—ostony wahliwej

— elementéw obstugowych

- otworu chtodzenia silnika

— przestrzeni pod wktadka do ptyty stotu

— przestrzeni pod stotem obrotowym

—lasera wskazujgcego linie ciecia

9.5 Przechowywanie urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

- Urzadzenie przechowywac w sposéb
uniemozliwiajgcy jego uruchomienie przez
0soby nieuprawnione.

- Zapewnic¢, aby przechowywane urzgadzenie nie
stwarzato dla nikogo niebezpieczenstwa
obrazen.

EI Uwagal!

- Nie przechowywac urzadzenia bez
odpowiedniego zabezpieczenia na powietrzu
ani w wilgotnym otoczeniu.

9.6 Konserwacja
Przed kazdym uzyciem

- Usuna¢ widry za pomoca odkurzacza lub
pedzla.

- Sprawdzi¢ przewdd sieciowy i wtyczke pod
katem uszkodzen; w razie potrzeby zleci¢
wymiang elektrykowi.

- Sprawdzi¢ wszystkie ruchome czesci
urzadzenia pod kgtem swobody ruchu w petnym
zakresie przemieszczania.

- Sprawdzic¢, czy ostona wahliwa (11) dziata w
prawidtowy sposob i czy sie nie zacina.
Podczas opuszczania pity ostona wahliwa musi
odstania¢ pite tarczowa, nie dotykajgc innych
elementéw urzadzenia. Podczas podnoszenia
pity tarczowej do potozenia wyjsciowego ostona
musi ponownie zastoni¢ pite. Przed
przystapieniem do pracy z urzadzeniem zleci¢
naprawe uszkodzonych lub nieprawidtowo
dziatajgcych elementéw.

Regularnie, zaleznie od warunkow
eksploataciji

- Sprawdzac wszystkie potaczenia srubowe, w
razie potrzeby dokrecic.

- Sprawdza¢ powracanie gtowicy pilarki do
pozycji wyjsciowej (gtowica pilarki musi
samoistnie powracac do gérnego potozenia
wyjéciowego), w razie potrzeby zleci¢ wymianeg
sprezyny.

- Lekko oliwi¢ elementy prowadzace.

10. Przydatne wskazowki

—W przypadku diugich elementéw po lewej i
prawej stronie pity tarczowej stosowac
odpowiednie podparcia.

— Podczas ciecia matych elementéw uzywac
dodatkowego ogranicznika (jako dodatkowego
ogranicznika mozna uzy¢ np. odpowiedniej
deski przytwierdzonej do wiasciwego
ogranicznika urzgdzenia).

—Rys. W: podczas pitowania wygietych
(wykrzywionych) desek nalezy stroneg z
wyboczeniem oprzeé o ogranicznik
obrabianego elementu.

— Nie przecina¢ elementéw ustawionych pionowo;
zawsze uktadac¢ elementy ptasko na stole
obrotowym.

11. Akcesoria

Uzywacé wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowaé wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

A Spray konserwacyjno-pielegnujacy do
usuwania zywicy i konserwowania powierzchni

metalowych: 0911018691
B Odkurzacz uniwersalny Metabo (patrz katalog)
C Podstawy:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Pity tarczowe do KGS 254 Plus i

KGS 254 | Plus:

D Pita tarczowa Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° ujem.

Do cie¢ zgrubnych i Sredniodoktadnych. Dobre
rezultaty ciecia wzdtuznego w litym drewnie.
Warunkowo nadaje sie do ciecia drewna
budowlanego z gwozdziami i resztkami betonu.

Pita tarczowa Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sig do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt wirowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatdéw kompozytowych.

E Pita tarczowa Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sie do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt widrowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatdéw kompozytowych.

F Pita tarczowa Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° ujem.
Najwyzsza jakosc cigcia, np. laminatow,
cienkosciennych profili syntetycznych,
aluminiowych, miedzianych i mosigznych.
Doskonate rezultaty pitowania réwniez podczas
ciecia poprzecznego w litym drewnie, surowych,



laminowanych lub fornirowanych ptytach
wiérowych, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
Precyzyjne i czyste cigcie wszelkiego rodzaju
paneli podtogowych, mozliwe dzieki specjalnej
geometrii zgbow

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5° ujem.
Perfekcyjne cigcie w aluminium dzieki specjalnej
geometrii zgbow

Pity tarczowe do KGS 315 Plus:

| Pita tarczowa Precision Cut: 628224000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sie do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt wiérowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

J Pita tarczowa Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° ujem.
Bardzo dobre, czyste rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w migkkim i twardym drewnie.
Doskonale nadaje sie do cigcia drewna litego i
warstwowego, ptyt wiérowych surowych,
laminowanych lub fornirowanych, ptyt MDF,
materiatéw kompozytowych.

K Pita tarczowa Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° ujem.
Najwyzsza jako$¢ cigcia, np. laminatéw,
cienkosciennych profili syntetycznych,
aluminiowych, miedzianych i mosigznych.
Doskonate rezultaty pitowania réwniez podczas
ciecia poprzecznego w litym drewnie, surowych,
laminowanych lub fornirowanych ptytach
wiérowych, MDF.

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

628446000

628447000

12. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy elektronarzedzi mogg wykonywac
wytgcznie elektrycy!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
Uszkodzony laser wskazujacy linig cigcia wolno
wymieni¢ wytacznie na oryginalny laser
wskazujacy linig ciecia marki Metabo.

W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwracac sig do przedstawicielstwa Metabo.

Adresy sg dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobrac¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizaciji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko parstw UE: nie wyrzucac
E elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2012/19/UE o zuzytych urzgdzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym
zuzyte elektronarzedzia trzeba segregowac i
poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Problemy i usterki

Ponizej opisano problemy i usterki, ktére
uzytkownik urzagdzenia moze usungé
samodzielnie. Jezeli opis nie stanowi
wystarczajgcej pomocy, patrz rozdziat 12.
Naprawa.

A Niebezpieczenstwo!

Pojawiajace sie problemy i usterki sg przyczyna
wielu wypadkéw. Dlatego nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:

- Przed przystgpieniem do usuwania usterek
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda
sieciowego.

- Po kazdym usunieciu usterki nalezy ponownie
aktywowac¢ wszystkie elementy
zabezpieczajgce i sprawdzi¢ ich dziatanie.

Silnik nie pracuje
Brak napiecia sieciowego:

- Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo wtykowe i
bezpiecznik.

Przegrzany silnik (KGS 254 | Plus):

- Usuna¢ przyczyne przegrzania, odczekac kilka
minut do ostygnigcia i ponownie wigczyé.

Brak funkcji opuszczania
Aktywowana blokada transportowa:

- Dezaktywowac blokade transportowa.
Aktywna blokada bezpieczenstwa:

- zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.
Zbyt mata wydajnos¢ ciecia

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie zgorzeliny z
boku pity tarczowej)

Pita tarczowa nieodpowiednia do obrabianego
materiatu (patrz rozdziat 11. ,,Osprzet”);

Odksztatcona pita tarczowa:

- Wymienic pite tarczowg (patrz rozdziat 9.
"Konserwacja").

Pita tarczowa mocno wibruje
Odksztatcona pita tarczowa:

- Wymieni¢ pite tarczowg (patrz rozdziat 9.
"Konserwacja").

Pita tarczowa nie jest prawidtowo zamontowana:

- Prawidtowo zamontowac pite tarczowg (patrz
rozdziat 9. "Konserwacja").

Pilarka piszczy przy uruchamianiu
Zbyt stabo naprezony pasek napedowy:

- Naprezy¢ pasek napedowy (patrz rozdziat 12.
~Naprawa”).

Utrudniony ruch stotu obrotowego
Wiéry pod stotem obrotowym:
- Usungé widry.

15. Dane techniczne
Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 6.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U =napiecie sieciowe

| =prad znamionowy

F =min. zabezpieczenie

P4 =znamionowy pobdér mocy

IP =stopien ochrony

SK =klasa ochronnosci

ng =predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym

Vo =maks. predkos¢ ciecia

D =$rednica pity tarczowej (zewn.)

d =otwor pity tarczowej (wewn.)

b = maks. szerokos¢ zeba pity tarczowej

ay =zakres katowy regulacji gtowicy pilarki

ao =zakres katowy stotu obrotowego

A =wymiary (dt. x szer. x wys.)

m =ciezar

Wymagania w odniesieniu do instalacji odsysania
widréw:

Dy =3$rednica przytgcza kréc¢ca instalaciji
odsysania wiorow

D, =min. wydajnos$¢ przeptywu powietrza

Dj =min. podcisnienie na kré¢cu instalaciji
odsysania wiorow

Dy =min. predko$¢ przeptywu powietrza na

krécceu instalacji odsysania wiéréw
Maksymalnie dopuszczalne wymiary dla réznych
cie¢ / maksymalny przekrdj obrabianego
elementu patrz tabela na stronie 6.
~ prad przemienny
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il

POLSKI pl

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywania
oceny uwzglednic przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie
odpowiednio dopasowanych wartosci
szacunkowych okresli¢ srodki ochrony dla
uzytkownika, np. dziatania organizacyjne.

Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koas KWA_:’niepewnoéé_pomiarowa

m Nosié ochronniki stuchu!
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EAAHNIKA

NMpwTtoéTUTIO OSNYIWVXPYIONG

Neplexopeva

ARAwon cuppopdwong

Zkoruun xpron

[evikéq emonuavoelg acdpaieiag
Eidikeg untodei&elg aodpaieiag
Emokommon

Adaipeon cuokeuvaaoiag, cuvappoAdynon,
petadopa, TormofETNOoN

7. Meuovwuéva oToLXEeia TNG CUOKEUTQ

8. 'Evapén tng Aettoupyiag

9. Xelplopog

10. ZuvTripnon Kat epLroinom

11. ZupBouA€éq kat EEurveg AUoELg

12. E§aptuata

13. Eruokeun

14. MepBaAlovTOAOYIKT) TIpOCTACIA

15. MpoPArjuaTa Kat AEITOUPYIKEG SlaTtapaxeq
16. Texvika otoleia

o0 wd =~

1. AnAwon cuppndpdpwong

AnAwvoupe pe 16ia eudBlvn: Autd Ta
Siokorpiova KABETNG KalL AOENG KOTG, TIOU
qvc\vapl{ovml MEOW TUTIOU Ka aplBpoL CELPAg
*1), QVTarokpivovTal o€ OAEG TIG OXETIKEG
Slata&elg Twv odnylwv *2) kal Twv TPOTUTIWV
*3). Texvikd €yypada oto *4) - BAEmEe oeAida 6.

2. ZKOTIN XpPrion

To Slokompiovo KABETNG Kat )\oinq KOTING
evéelkvuTal yla SIOPNKELS Kal EYKAPOLESG KOTIEG,
KOTIEG ME K)\lor] AOEEG KOTIEQ, KABWG Kal SITAEQ
)\oisq Kotteg o€ EUAQ, TTAAOTIKA UAIKA iy
TIAPOOLa UAIKA KaTaokeung. Ektog autov
€VOEiKVUTaL YIa TNV KATAOKEUT) EYKOTIWV.

Av xpnoiuotomBoUv oL avTioToLy oL TPLOVOSIOKOL
eival dSuvato To TPLOVIoUA TIPODIA aAouptviou
(KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

XPNOWOTIOIEITE HOVO TIPLOVOSIOKOUG TTOU
emuTpEMOVTAL amno tn Metabo (BAéme kepaAalo
11. "MNpoobetogq eEomAlopog”).

Mpémet va TnpouvTal Ol ETUTPETIOEVES
Sdlaotdoelg Twv Tepayiwv enegepyaciag
(avatpéEte oto kePAAalo 15. "Texvika
otolxeia").

Tepaxla enefepyaciog pe OTPOYYUAN 1
aKavovioTn dlatopr (T.X. KAUoOEUAQ) dev
ETUTPETETAL VA TIPLOVICOVTAL KABWG SEV UTTOPOUV
va ouykpateouv e aocdpdAela katd To
TpLoVIiopa. Katd To TpLoviopa oTig TTapudpES
emninedwv Tepaxiwv enegepyaoiag mpemnet va
XPNOoLoTIoLEITAL £VAg KATAAANAOG BonOnTikOG
avaoTtoAEag yla acdaAr) kabodrjynon Tou
epyaAeiou.

KdaBe AAAn xpron eivat un evdedetypévn. H un
evOESELYEVN XPrION, Ol LETATPOTIEG TOU
epyaAeiov kabwg kat 1 xprion e§aptnuatwy Ta
otoia dev €xouv eAeyxBei kal eykpiBei and Tov
KOTOOKEVAOTH UMOPEL VA €X0UV WG ATIOTEAECHA
anpoBAertTeg (nuieg!

Tnpeite eVOEXOUEVWG VOULIKEG TIPOSIAYPAPEG 1)
TIG TIpodlaypadEg TiEPi TPOANYNG ATUXNHATWV.

3. TEeVIKEG EMIONMAVGELQ
acPpaleiag

KaBwg Kat yla My npootasia Tou

NAEKTPIKOU gpyaAeiou ekeiva Ta onpueia
TOU KEIPEVOU, TIOU XapaKTnpifovTal e auto TO
ouppoAo!

@ NPOEIAONOIHZH - MNa T peiwon tou

2 Mpooe€te yia n Sk cag rpootaocia

Kv&UVOU TPAUHATIOHOU SLaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
Napadwote oe AAAOUG TO NAEKTPLKO EPYAAEIO
MOVO padi pe autd ta eyypada.
Fevikég utodei&elg acpaAeiag yia
NAEKTPLKA EPYAAEia

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdaote 0Aeg TIG

urtoSeigelg acpaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPADTIOELG KAL OAa TA TEXVIKA
GTOLXEiQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO
NAEKTPLKO epYaAeio. AugAeieg katd Tnv
Trpnon Twv akoAovbwv vnodeifewv umopei va
rpokaA€oouv nAektpomnAnéia, mupkayid kavn
oofapous TPQUUATICUOUS.
duldooeTte OAEG TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag
Kal TI§ 0dnyieg yla peAAovTikn Xprion!

3.1 Aoddalela ooV XWPO Epyaciag

a) Alatnpeite Tnv eploxn epyaciag kadapn
Kat KaAda pwTiopEVN. Ataéia 1j oKoTEIVEG
TTEPIOXEG EPYATiag UMTOPEL va 0dnyrjoovV o€
atuxruara.

B) Mnv epyalecOe pe TO NAEKTPLKO EpyaAeio
o€ epIBAAAOV TIOU UTtAPXEL KIVEUVOQ
€KPNENG, OTO OTI0i0 UTIAPXOUV EVPAEKTA
uypa, agpla 1] okovn. Ta nAekTpikd epyaieia
uropel va dnuioupyrjcouv orivenplouo o 0roiog
UrTopel va mpokaAeoel avapAeén g okovng 1y
TWV avabuudoewv.

y) Otav xpncluonoteu'e TO NAEKTPIKO
epyaleio, kpatdre Ta rradla Kt dAAa
TPOCWTIA HOKPLA ATtO TO XWPO TV
epyalecOe. S¢e nepinTwon mou dAAa droua
QartiooTIdoouV TNV MPOJOoXT) 0A¢ EVW EPYACEDTE,
evoExETal va XAOETE TOV EAEYXO TOU Epyaleiov.

3.2 HAekTtpikn acdpdaAieila

a) To BUCHA TOV KAAWSiOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov mpEnel va Talplalel otnv
avTtioTolyn npida. Aev EMTPEMETAL ME
Kavéva TPOoTo N perarporm tov $pig. Mn
XPMOLLOTIOLEITE TIPOCAPOCTIKA PIG OE
OUVSUAOUO E YEIWHEVA NAEKTPIKA
epyaAeia. Ta dBikta ¢ig kat ot KATAAANAEG
npideg pelwvouy Tov kivéuvo nAektponAnéiag.

B) ATtopeVYETE TNV EMADI] TOV CWHATOG 0aG
HE YEWHEVEG ETUPAVELIEG OTIWG CWANVEG,
BepuavTtika cwpata kalopipEp, koudiveq
kat Yuyeia. Otav 10 owua oag eival yelwUEVo
avédveral o kivéuvog nAektpornAnéiag.
Y) Mnv ekB£TETE TA NAEKTPIKA EpYaAEia om
Bpoxn N Tnv vypaacia. H dieicduon vepou o' Eva
NAEKTPIKO gpyaAeio auédvel Tov Kivouvo
nAektpornAnéiag.
5) Mn XpnoLUOTIOLEITE TO KAAWSLO cUVSEDONG
yla va HETadEPETE 1] VA KPEUATE TO
NAEKTPLKO epyaAeio 1) yia va Byadete to
Buopa aré v npida. Kpcrrd're TO KAAWSL10
oUVSEONG HaKPLA aTto VYPNAEG
eepuOKpacleq, Addia, KoPpTePEG AKUEG 1)
KIvoupEvVa EApTIHATA TOU EPYAAEiOL.
Tuxov xaAaougva ) urepdeueva kaAwdia
ouvéeonG auédvouy Tov Kivéuvo
nAektpornAnéiag.

€) 'Otav epyalecOe pe O nASKTpLKo
£pyaleio oe EEWTEPIKS XWPO,
XPTMOLLOTIOLEITE TTAVTOTE KAAwSIa
EMEKTAONG (urtu}\uvreZeq) Tov givat
KatdAAnAa yia xprion o€ EEWTEPIKOUG
XWwpovug. H xprion kaAwdiwv enektaong
KatdaAAnAwyv yia uraibpioug X wpoug UEIWVEL TOV
kivéuvo nAektponAnéiag.

oT) ‘OTav n Xprjon Tou NAEKTPLKOU EpyaAeiov
o€ UYpO TIEPIRAAAOV ELVaL AVATIOPEUKTT,
TOTE XPNOYOTIONOTE £VAV TIPOCTATEVTIKO
Sakomtn Sappong (Srakémen FI/RCD). H
XPTion aopaAelodiakomnTn UEIWVEL TOV KIVOUVO
nAektpornAnéiag.

3.3 AcddAela npoodmwv

a) Kata v epyacia oag npénel va giote
TIAVTOTE TIPOCEKTIKOI, Va EICTE
GUYKEVTPWHEVOL OTNV EpYacia Tov
EKTEAEITE Kal va XEIPIJECTE TO NAEKTPIKO
epyaleio pe mepiokeyn. Mnv kavete xpnon
TOU NAEKTPIKOU epyaleiov otav giote
koupacpévol 1j 6tav BpiokeoTe Umd TV
ETIPPON) VAPKWTIKGWV, OLVOTIVEUHATOG 1)
¢upuu|<wv Mia oriyutaia anpooeéia katd Tov
XELPIOUO TOU NAEKTPIKOU EpYaAgiov Unopei va
odénynoel o 0oBapous TPAUUATIOLOUG.

B) ®opate €vav kataAAnAo yia cag
TIPOCTATEVUTIKO EEOTIAIOHO KaL TIAVTOTE
TPOCTATEVTIKA YVaAld. Otav gpopdte Evav
KATAAANAO TIPOCTATEVTIKO ESOTTAIOUO OTTWG
udoka rnpooTaciag and okovn, avnoAtoennKa
UnodriuaTa acaleias, mpooTaTeVTIKG KpAvos 1j
wTaotideg, avdAoya e To EKACTOTE EPYAAEIO

Kal 1 xpron Tou, EAATTWVETAL 0 KivOUVog
TPAUUATIOUWV.

Y) ATtopeVYETE TNV AOEANTN EKKivnoN.
BeBaiwOeite 0TI TO NAEKTPIKO EpYAAEio
gival anevepyotonpévo, TpoTol To
OUVSECETE GTNV TtaPOXT) PEVLATOG KaL
TIPOTOV TO CKWOETE 1) TO peTadpEpeTe. Otav
LETAPEPETE TO NAEKTPIKG EPYANEIO £XOVTAG TO
8AKTUAO oag ato diakorrtn ON/OFF 1 av
OUVOETETE TO NAEKTPIKO EPYAAgio ue v mmyn
pevuarog otav o dtakorntng ON/OFF Bpioketat
otn 6€on ON, auto umopel va odnynoet oe
00Bapous TPauUaTIoUOUG.

5) Apaipeite TUXOV epyaleia poBuiong 1
KAELS1A TIPOTOU B€ceTE O€ AElTOUpPYia TO
NAEKTPIKO epyaleio. Tuxdv epyaleia rj kAeldla
ou BpiokovTal oTo MEPIOTPEPOUEVO EAPTNIA
£VOG NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU UTTOPOUV va
0énynoouv o€ TPAUUATICUOUG.

€) AMOPEVYETE TUXOV APUOIKEG OTATELG TOU
owparog. PpovTideTe TO CWHA 6ag va
oTnpiCeTal pe acpaAeia Kau Slatnpeite
TIAVTOTE TNV looppomia cag. Auto oag
ETUTPETIEL TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
spya/\stou O€ MEPIMTTWOEIG ATTPO0SOKNTWYV
KaraoTdoewy.

oT) Popdte kataAAnAn evéupacia epyaciag.
Mn dopdate papdia evévpara rj Koopipara.
Kpatdte Ta paAMd kat Ta povXa 6ag HakpLd
ano Klvoupeva eEap'mpa'ra Ta papdid pouxa,
Ta KOOWNUATA Kal Ta Jakpld HaAAld uropouv va
UITAEXTOUV L€ TA KIVOUUEVA EEQPTTATA.

0) 'Otav untapxel duvarotnra
ouvappoAoynong diatagewv avappopnong
1 CUAAOYNG OKOVNG, BeBawwdeite OTL OL
dlata&elg auTteg lval cuVEEdENEVEG KABWG
Kal 0Tl XpnolpoTmolouvtal cwota. H xprion
SIdTa&ng avappopnong tng oKovnG UImopel va
UEWIOEL TOV KIVSUVO TTOU MPokKaAegitat armo 1n
OKOV).

n) Mn 6€tete o€ kivéuvo TNV acpaield cag
Kal unv mapaplaeTe Toug KAvoveg
aodaleiag yia Ta nAeKTpIka epyaleia,
AKOMN KL OTaV HETA Ao TIOAAEG XPTIOELG
EXETE EEOIKEIWOEL PE TO NAEKTPIKO
epYyaAeio. O1 armpOoeKTESG EVEPYEIES UTTOPEL va
rpoéevrjoovy 0oBapouUs TPAUUATIOUOUG OE
OEKATA TOU SEUTEPOAETITOU.

3.4 Xpnon kat petTayeipion Tov
NAEKTPLKOV EPYAAEiOU

a) Mnv untepHOPTWVETE TO NAEKTPIKO
€pyaAeio. XpnoOTOLEITE Yia TNV EKACTOTE
£pyacia cag To NAEKTPIKG EpYaAEio Tiou
npoopidetal yu' autiv. Me 10 katdAAnAo
NAEKTPIKO epyaleio epyalecBe kaAutepa Kat
aoparéoTtepa oTnV avapepouEVn TIEPLOXT
[OXUOG.
) Mn xpnotportotncrs'rs TOTE €va NAEKTPIKO
spva}\elo Tou omoiov o diakomrtng ON/OFF
elval XaAaopévog. Eva NAEKTPIKO EpyaAegio To
orroio dev uropel va tebei mAgov oe Aettoupyian
EKTOG AelToupyiag ival emkivouvo Kal mpereL va
EMIOKEVAOTEL

Y), TpaPnETe To ¢ig amnd v mpifa rpv
KAVETE PpUBNicELG 0TO EpYaAeio, AAAAEETE
HEPN TOU MPOCOETOU EEOTIAIOMOU 1
amoOnkeVOETE TO EpYaAEgio. Autd Ta
MPOANTITIKA UETPA aopaAeiag ueiwvouv Tov
Kivéuvo va tebel To epyaleio aBEAnTa oe
Aettoupyia.

8) DuAdooeTE paKPLA Ao TTALSLA TA
NAEKTPIKA EpYyalEia TTou Sev
XPnotoroleite. Mnv adprivete dropa ov
dev givau sﬁomswupsva HE TO nM:Ktleo
epyaleio 1) 5ev €Xouv SlaBAcEL auTeg TIg
odnyieg xpriong va to Xpnotpomnomcouyv. Ta
NAEKTPIKA gpyaAeia eival emkivéuva otav
XpPnoiuorolouvral ano droua rmov Sev SlabgTouvv
EMAPKT) EUTELPIAL.

€) PpovTi{eTE EMMUEAWG TA NAEKTPIKA
gpyaAeia kat Tov npoceero €EOTALIOO.
EA£y&te av Ta Kivovpeva pépn AELToupyouv
ayjoya Kat SEV HAYKWVOULV, av UTIAPXOUV
oTiacpEva egapTpata 1} £XouV VTG TEL
TéTola {nud, woTe va TibeTal o€ Kivéuvo n
Aettoupyia Tou NAEKTPIKOV EpyaAeiov.
®POVTIOTE yla TNV ETUCKELT TWV
XAAQOUEVWYV EEAPTNHATWY TOU NAEKTPIKOY
£PYAAEIOU ,TIPLV TO XPNOIHOTIOOETE EK
véovu. [ToAAd atuyrjuara ogpeilovral oe



QVETIQPKT) CUVTTIPNOT) TWV NAEKTPIKWY
gpyaAegiwv.

0T) AlaTNPEITE TA KOTITIKA epvu}\elu ulxpnpu
Kal kadapa. MpooeKTIKA ouvTNPENUEVA KOTITIKA
gpyaieia opnvavouv SuckoAdTepa Kal
oényouvral EUKOAOTEPQ.

{) XpnouoTiolEiTE TA NAEKTPIKA EPYAAEia,
sﬁuprnuuru, nupsAKousvu €pyaAeia KTA.
oUHPWVA UE TIG TTAPOVUGEG OONYIES.
AapBavete ertiong undYm oag TIG EKACTOTE
OUVONKEG Kal TNV und eKTEAEON epyacia. H
XPNOWOTTIOMNON TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV yIa
gpyaoieg rou dev mpoPAEnovTat yI’ autd Urmopel
va SnULoUPYroel EMIKIVOUVEG KATAOTATEIG.

n) Ala'rnpsrrs TIG AaBEg Kal eMIPAVEIEG
AaBnig c-rsyveq, KaOapeg KaL eAeVOePEG amno
Aasdt kat ypdco. Ot 0Alobnpes AaBes Kal
emgpaveleg AaPng dev EMITPEMOVV TOV acparn
XELPIOLO Kal EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou
o€ anpoBAENTEG KATAOTAOELS.

3.5 Emokeun

a) AVaOETETE TNV ETIOKEUN] TOU NAEKTPLIKOU
oag EPYAAEIOU HOVO GE APLOTA ELSIKEVUEVO
TIPOCWTILKO Kal HOVO ME Yvrola
avtaAAakTika. Etor eéaopaiilerain
dlatripnon e acpdAelag Tov NAEKTPIKOU
gpyaAeiouv.

3.6 Nepaitépw umodei&elg acpaieiag

- OLmpokeipeveg 0dnyieg Aettoupyiag
anevbUVovVTaL 0€ ATOUA e PBACIKEG TEXVIKEQ
YVWOELG 0N XPron TV aKO)\OUqu
TIepLy padopEVWV CUCKEVWV. Eav €xete TTANpN
€AAEWN TIEipag oI XProTn aUTWV TWV
OUOKEVWYV, Ba €mpeTte va {NTroeTe KAt apxnv
N PBorBela EUmelpwy XpnoTwv.

—lNa BAAGReG ov TpokARBNkav Adyw pun-
TAPNONG TWV TIPOKEINEVWYV 0dNYIWV
Aettoupyiag dev avaAaupdavel o
KATAOKEVUAOTNG Kapia geuouvn.

O mAnpodopieg oTIq TTapovoeg 0dnyieg
Aettoupyiag dlakpivovtal wg eENG:

Kivéuvog!

NpoeiSoroinon Kivéuvou Tpavpatt-
OHWYV 1) TIEPIBAAAOVTOAOYIKWV {njut-
wv.

Kivéuvog nAektponAngiag!
Mpoeldomoinon KivdUvou Tpavuati-
CHWV AGYW NAEKTPIKOU PEVHATOG.

Kivéuvog Tpapniypartog!
I'Ipost&onomcn KLVSUVOU TpauaTl-
OpWV AGYw NG EPTAOKNG HEAWV
TOU CWHATOG 1} HEPWV TNG EVSLpQ-
ogiag oTo pnxavnua.
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Npocoxn!
*f Mpoeidonoinon KivsUvou TIpOKAN-
ONG VAIKWV {nNMIWV.
Eruonuavon:
MNpdobeTeq MANpPodOpieg.

4. ElSleq umodei&elg
acPpaleiag

Ymiodei&elg acpaAeiag yia mplovia KABeTNg
Kat Ao&Ng Kot g

a) Ta Siokompiova avadinAwong kat AogNg
Konnq npoopt{ovrul yla Kotm Eu)\ou n
TIapOUOIWY TIPOI6VTWYV, SEV PIOPOUV va
XPNOIHOTIOMB0UV yia TNV KOTI] VALKWV
KATAOKEVUNG amo oidnpo onwg papsdot,
undpeg, Pideg KATL H okovn Agiavong
TIPOEEVEL HITAOKAPIOHA TWV KIVOULEVWV LEPQV
OTIWG TO KATW Ka)\uuua npootaciag. Ot
OTUVEIPEG KOTG TIpOEEVOLY avgnon g
Beppokpaciag 0To KATw KAAUpUA TTpooTasiag,
otV NMAdKa €vBeong Kal oe AAAA TTAQOTIKA
THAMATA.

B) ZTEPEWVETE TO TENAYXLO EMEEEPYATiag av
gival £PIKTO o€ PEYYEVN. AV CUYKpaTteiTe
TO TEHAXLO EMEEEPYATINAG PE TO XEPL, TO
XEPLoag TPETEL va £XEL TTAVTA TOUAAXIOTOV
100 mm anéotaon and K4Oe TMAEUPA TOU
TPIov6SiIokou. Mn Xpnoiponoleite autod to
TIPLOVL Yia Kot TEpayiwv, Ta oroia givat
uTtePBOAIKA HIKPA WOTE Va PMOPEITE va Ta
OTEPEWOETE 1] VA TA CUYKPATI|CETE LE TO
XEpPL 0ag. Av TO X€pL 060G BPIOKETAL TIOAU KOVTA
OTOV TIPLOVOSLOKO UTIAPXEL AUENUEVOG KivEuvog

TPAUNATIOOV A0 ETAPT) UE TOV TIPLOVOSIOKO.
Mnv To kpatdte ano TV MAgUpaA NG KAioNG g
KEPAANG TOU TIpLoVIoU. Mnv OTAUPWVETE Ta
Xépla oag.

y) To Tepayio enegepyaoiag mpénel va givat
akivnTo Kat €iTe va 1o €XETE
oTadepomojocl HE HEYKEVT EITE Vva TO
TEETE KOVTPA GTOV AVACTOAEA KaL OTOV
nayko. Mnv woeite To Tepayio
ene&epyaoiag T(POG TOV TtplOVO5lO'KO Kat
MNV KOBETE TIOTE PE EAEVBEPa XEpLa. Tuxov
XAAapd 1y Kivoupeva tepdxla enegepyaoiag
evoEXETAL VA EKODEVOOVIOTOUV PE HEYAAN
TayUTNTaA KAl Va TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG.

5) QONoTE TO MPLOVI TIPOG TO TEUAXLO
enegepyaoiag. AMOpEVYETE TO TPABNYHA
TOU TIPLOVIOV PESA ATIO TO TERAXIO
eneEepyuamc MNa va Eekivnoete ™mv Kot
ONKWOTE TNV KePaAr] TOU Tploviov Kat
TPapn&te ™mv TAavw ano 1o repaxlo
enegepyaoiag, Xwpeig va 1o KOYETE.
Katomyv avayte Tov Kivnmpa, yupiote v
KEPAAN TOU TIPLOVIOU TIPOG TA KATW Kal
TILECTE TO TPLOVL HECA GTO TEMAXLO
enegepyaoiag. Mnv o Tpapate enedn
UTApX €L KivEUVOG 0 TIPLOVOSIOKOG Va
QAKOAOUBNOEL AVOSIKY| TIOPEIX KOTG OTO TEUAXIO
EMEEEPYAOIAG KAl VA EKTIVAXTEL EMAVW OTOV
xpnotn.

€) Mnv mepvaTte MOTE TO XEPL MAVW ATIO TNV
T(POBAETIOUEVN Ypapr) KOTHG, 0UTE
MTIPOCTA OUTE TCW ATO TOV Tl:plOVO5lO'KO. H
oTnPLEN Tou rspaxtou sns&spyaomq ue
oTaUpWHEVA XEPLA", SNAAdN cUyKPATNOT TOU
Tepayiov anaEapyamaq Se€la birAa otov
ﬂpl0V06l0K0 JLE TO aPLOTEPO XEPL 1) TO AVTIOETO,
elvat oAU erukivéuvn.

ot) Mnv Badete Ta xépla micw anoé Tov
avacTtoAéa otav mMepPLoTPEPETAL O
TiPLOVOSLOKOG. TNPEITE TtavTa EAAXIOTN
anoaraon acdaAeiag 100 mm avapecsa oto
XEPL KAl TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIPLIOVOSIOKO
(LloxVeL Kau yia Tig 5U0 TTAEUPEG TOU
TIPLOVOSIOKOY, TL.X. Katd TV adaipeon
mplovidiwv). Eivat ubavo va pnv uropeite va
avTiAn¢Oeite MO0 KOVTA gival To XEpPL 0AG OTOV
TIPLOVOOSLOKO KL £€TOL VO TPAUMATIOTEITE ooBapa.

Q) E)\syxsrs TO Tsuaxlo enegepyaoiag mpv
™mv Kot). Av To Teuuxlo eneﬁepvucluq
eivai Auyiopévo 1) napapopdwpévo, odigte
TO ME TNV MAEUPA TIOU E€XEL TNV KUPTWOT
TPOG TA £§W VA KOITA TOV AVACTOAEQ.
Alaopalifete mavra 6TL KATA MKOG TNG
YPOAMMNG KOTIG SEV Snovpyeital KAarolo
S1aKeVo HETARY Tepaxiov enegepyaoiag,
avacToAéa Kal TTAyKou. Auylopeva 1y
TIApAUOPPWUEVA TEPAXLA ETIEEEPYATIAG HTTOPEL
va ouoTPadoUV i Va HETATOTIIOTOUV
TIPOEEVWVTAG TO UAYKWHA TOU
TIEPLOTPEDOUEVOU TIPLOVOSIOKOU KATA TNV KOTIY.
Aev erutpeneTal va unapxouv kapdd iy EEva
oWHaATA HECA OTO TEPAXLO eTEEEpYaaiag.

1) Xpnoigoroujote To npLdvi, pévo 6tav o
TIayKoG S€V EXEL EPYAAEiQ, TIpLOViSia K.ATL.
Mévo to reuaxlo eneﬁepvaamq ETUTPEMETAL
va BpiokeTal Tavw oToV Ttayko. Mikpa
Tplovidla, X0énv tepaxta EVAoU 1) AAAa
QVTIKEIUEVQ, TA OTIOI0 EVOEXOUEVWG
OKOUUTOOUV TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TIPLOVOSIOKO, UTTOPEL VA EKODEVSOVIOTOUV UE
uynAn TaxvnTa.

0) KoBere €va TEpAaxtLo eneiepyucluq KAOe
dopda. MoAAamAd otolBayuéva tepaxia
enegepyaoiag Sev Propouv va odrxBovv 1y va
oUYKPaTNOoUV owoTA KAl UTOPEL va
TIPO&EVIAOOUV HAYKWHA TOU TIPLOVASIOKOU KATA
TO TIPLOVIONA 1) VA YALOTPHiOOUV.

1) dpovTioTe TO SloKOTIPiOVOo KABETNG Kal
Ao&Ng kot g va BpiokeTal o pia eminedn,
oTadept) eNupAvELa EPYATIAG TIPLY TN
Xprion. H eninedn kat atadepn empavela
XPNONG PEWDVEL TOV KivEUVO a0TABELG TOV
SloKoTIpiovou KABETNG Kat AOENG KOTIMG.

1a) Zxedlaote TV gpyaocia cag. Mpocéxete
o€ Kae aAAayn tng KAiong Tou
TIPLOVOSIoKOU 1] TNG YwViag Ao&Ng Kotmig
WOTE va gival cwoTtd puOULIoUEVOG O
pueuliouevoq uvuc'ro)\euq Kai 1o Tepuxlo
enegepyaoiag va otnpideTal, Xwpig va
QKOUTTQ GTOV TIPLOVOSIOKO 1) GTO KAAUMHA
npooTaciag. Xwpig va EXETE EVEPYOTIOIOEL TO
unxavnua kat xwpiq tepdyxlo enegepyaoiag
TIAVW OTOV TIAYKO TIPETIEL VA KAVETE TNV
TIPOCOWOIWOoM Wiag TIANPoUG Kivnong KOTIG TOU
TIpLovoSIoKou yia va dlacpaliotei 0TL dev Ba
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urap&ouv eumnodla 1| Kivéuvog Kormmg 6Tav To
TEUAXLO BPIOKETAL OTOV AVACTOAEQ.

1B) ¢povrto‘rs ya Ka'raMnAn ompign, otav
Ta Tepdyta enegepyaoiag eival papdutepa
1) HAKPUTEPA ATTO TNV TIAVW TTAEUPA TOU
TIAYKOV, TL.X. HE EMEKTACELG TIAYKOU 1)
Baocelg mplovicparog. Tepaxia enegepyaoiag,
Ta omoia gival pakputepa 1) papduTepa ard Tov
T‘[ClYKO TOU 5[0KOT[plOVOU Kaeemq Kal Ao&ng
KOTING UITOPEL va TIECOUV aV §EV £XOUV
omesponotne'al KaAd. Av TIEoEL €va KOUUEVO
Kouuan EuAou n TO Teuaxlo eneepyaoiag,
MTOPEl VA ONKWOEL TO KATW KAAUUA
Tpootaciaq 1 va ekodpevdovioTel aveEEAeyKTa
ard Tov TEPLOTPEPOEVO TIPLOVOSLOKO.

ty) Mnv gntate Bondeta amod aAAa dropa av
dev £XETE KATAAANAN EMEKTAOT TIAYKOU 1)
yia mpocOem otpi&n. Actadng oTrpLEn Tou
Tepayiov eneEepyaciag pmnopei va pogevnoet
TO HAYKWUA TOU TIpLovodiokou. Ermiong, to
TepAxLo enegepyaaniaq Yropei va petatomoTel
01N dLdpKeLa TNG KOTG TPaBWVTag €04g KaL ToV
Bonbo peca otov MEPLOTPEDOEVO TIPLOVOSLOKO.

15) To Koupevo TEPAXLO SV emrpenerul va
TUEZETAL KOVTPA GTOV MEPLOTPEPOUEVO
TIPLOVOBIOKO. AV UTIAPXEL TIEPLOPLOHEVOG
XWPOG, TL.X. KATA TN XPrjoT SIapnKwv
AVACTOAEWYV, UTTOPEL VA 0PNVWOEL TO KOUUEVO
TEUAXLO OTOV TIPLOVOSIOKO KAl va
ekopevdovioTel Blala.

le) XpNOLUOTIOLEITE TIAVTA HEYYEVN 1)
KAataAAnAn diara&n yua va otnpidete cwota
UAIKO KUKALKT|G Slatopng omwg papsot
owAnveg. Ot pa[3601 €XO0UV TNV Taon va
PeVYOUV KUAWVTAG OTAV KOBOVTAL, e
aroTEAECHA O TIPLOVOSIOKOG va "dayKwveL" To
TepaxLo enegepyaoiag Tpapwvtag KL €06G.

10T) Apn\oTE TOV MIPLOVOSIOKO Va POAcEL
OTOV HEYLOTO aplOud oTpodwv, TpLv
KOWPETE TO TEPAXIO0 eMeEepyaaniag. AuTtod
Hewvel Tov kiviuvo va ekodevdoVIoTEL TIpoG TA
EUNPOQ TO TepAXLO eneEepyaoiag.

1{) Av To TEpAXLO eMEEEPYATiag HAYKWOEL 1)
HTIAOKAPEL O TIPLOVOSIOKOG,
ATIEVEPYOTIOOTE TO SIOKOTIPiovo KABETNG
kat Aogng kommg. Mepyuévete va
akivntomnomOoUv 6Aa Ta KIVOUUEVa pepn
KalL artocuVvoECTE TO dIG SIKTUOU pEUNATOG.
Adalp€oTE GTN CUVEXELA TO HAYKWHEVO
avru(elpevo AV OUVEXIOETE va TIPLOVICETE OE
€Va TETOLO UTTAOKAPLOA, MTTOPEL VA TIPOKUYEL
ATWAELA TOU EAEYXOU 1] {NULEG OTO SLOKOTIPIOVO
KAOETNG Kat AOENQ KOTIm|G.

n) Aq>r|cr'rs Tov Siakomntn otav Tspua'ncr'rst
1 KOTHj, KPATHOTE TNV KEDAATL) TOU TIPLOVIOY
KATW KoL TIEPUEVETE Va AKLVNTOTIOMOEL 0
TIPLOVOSIOKOG, TIPLV APAIPECETE TO KOMMEVO
Tepaxto. Eivat moAv emikivéuvo va mAnolalete
E TO XEPL TOV TIPLOVOSIOKO, OTaV SeV EXEL
aKLvnToTonoei akdun MANPwWS.

10) Kpatate yepa tn XepoAapn otav
TIPAYHATOTIOLEITE LA MEPIKN KOTI 1] OTAV
ATEAEVOEPWVETE TOV SLOKOTITY TIPOTOU
¢PTacel n KEPAAN TOU TIPLOVIOY CTNV KATW
B£om ™G. Ao TN Spdon ESNONG TOU TIPLOVIOU
eival Bavn n Eadvikn petakivnon g kedaAng
TOU TIPLOVIOU TIPOG TA KATW, YEYOVOG TIOU
E£YKUOVEL KivOUVO TPAUNATIOWOU.

4.1 TMepatépw uTtodei&elg acpaleiag
- TNPNOTE TIG EIBIKEG EMIONUAVOELG A0PAAEIG
OTa EKAOTOTE KEPAAQLQ.

- Tnpeite evOEXOUEVWG VOUIKEG TIpOSIaYPadES

1 11§ podlaypacdeg Tepi TPOANYNG
ATUXNHATWV.

A Fevikoi kivéuvol!

- N\aBete unoyn TIG MePIBAAAOVTIKEG
emdpAcELS.

- XpNOYOTIONOTE OE HAKPA TEUAXIA
EMEEEPYATIAG TNV EKAOCTOTE KATAAANAN
anodeon KatepyaldEVOU TEAXIOU.

- AuTé TO punyAvnua eTITPENETAL Va TiBeTalL oe
Aettoupyia Kat va xpnaotuoroleital povo arnd
ATOA TIOU €XOUV EEOIKEIWON JE TTAPOOLA
pnxavniuata Kat yvwpi¢ouv Toug Kivduvoug
TIOU UTOpPEL Va TIPOKUYPOUV avd TIAoa OTLyHn
KQTA TOV XELPIOUS TOU.

Atopa, Ta omoia dev £XOUV KAEITEL AKOUN TO
18. €T0g ™S n)\lKlaq TOUgG, EﬂlTpETIETGl va
KAVOUV XPTon OUTNAG TNG CUCKEUNG HOVO OTa

el
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TAQiola EMAYYEAUATIKAG EKTIAISEUONG UTIO TNV
ETIOTITEIQ EVOG EKTIAUSEVTH.

- Apétoxol tpitol, 16iwg tadid, va un Bpiokovtat
OTO XWPO KvdUvVou. Mnyv emitpeEnetat oe
TpiTOUG TNV enadr pe Tn CUCKEUN 1} TO
KAAWSL0 TOU SIKTUOU KATA 1 SIAPKELD TNG
Aeltoupyiag.

- AtodpUyeTE UTIEPOBEPUAVON TWV SOVTIWV TOU
TIPLOVOSLOKOU.

- ArtodUyeTE KATA TO TIPLOVIOUA TIAQCTIKWY vVa
ALWOEL TO TIAQOTIKO.

A Kivéuvog Tpauvpatiopou kat

oUVOAIYNG o€ Kivoupeva pépn!

- Mn Bétete N ouokeur| og Asttoupyia Xwpig
TPWTUTEPO HOVTAPLIONA TG SIATagNg
pootaciag.

- Kpatdre mtavta emnapkn andéotaon aréd tov
TIPLOVOSLOKO. XPNOIHOTIOMOTE EVOEXOPEVWG
Uia BorBela pooaywyng. Tnpnore Kata m
SLApKELa TNG AELTOUPYIAG ETIAPKT| ATIO0TAOT)
TIPOG TA KIVNTA SOMIKA HEPN.

- Mepévete va akvntoromeei o TipLovodIokog
TIPLV APALPECETE PIKPA KOUUATIA TEPAYX WV
enefepyaoiag, katalourta EUAOU KTA. ato TV
TIePLOXT) Epyaciag.

- Mploviote povov katepyaldopeva TepAxLa Ye
81a0TACELG TETOLEG, TIOU VA ETITPETIOVV TNV
aohaAr] OTEPEWOT) KATA TO TIPLOVIOHA.

- Xpnoworoleite Slatd&elg ovodptygng 1 pia
MEYYEVN VLA TN OCUYKPATNOT TOU TEUAXIOU
enetepyaoiaqg. ‘ETol ouykparteitat
aochaAeoTepa arod O,TL Ye TO XEPL 00G.

- Mnv ¢ppevdpete TOV TIPLOVOSIOKO TIOU TIAEL VA
OTAMATNOEL AOKWVTAG TIAEUPLKT) TtiEON.

- Mpotou mpayparortonBei onoladnmote
pUBION, cuvTrPNoN n ETILOKEVY] ATIOCUVSEDTE
TO BUOHA SIKTUOU PEVHATOG.

- 'Otav 1o epyaAeio dev xpnoworoleitat va
aroouvdEETE TO PBUopa SIKTUOU PEUNATOG.

AO Kivéuvog kopiparog vpictarat kat

GTO AKIVITOTIOINHEVO KOTITIKO EpyaAEgio!
- @opdre yavTtia Katd tnv aAlayn epyoieiwv
KOTING.

- GuAdooeTe £TOL TOUG TIPLOVOSIOKOUG, WOTE VA
MNV uttapy et TBavoTNTA VA TPAUATIOTEL
Kaveig arnod autoug.

A Kivéuvog aré avakpouon tng

KEPAANG TOV TIPLOVLOV (O TIPLOVOSIOKOG
TILAVETOL OTO TERAXLO EMEEEPYATiag kKaL n

KEPAAN TOV TIPLOVIOV EKTIVACOETAL EadViKa

TPOG TA TAVW)!

- EruAg€Te évav miplovddioko Tou givat
KATAAANAOG Yla TO TIPOG KO TEUAXLO
enegepyaoiag.

- Kpatnote yepd m xewpoAapn). Tn ottypr, otnv
oroia Bubicetal o TIPLOVOSIOKOG HEGA OTO
TepaxLo enegepyaaiag, o Kivbuvog
avakpouong eivat wdlaitepa uPnAog.

- MNploviCeTe Ta AeTTTA 1) pe AeTTTO TOoiXWUA
Tepayla emnegepyaociag HOVO L TIPLOVOSIOKOUG
UE HIKPA SOVTLA.

- XpNOYIOTIOLEITE TIAVTA OKOVIGHEVOUG
nplovoélOKouq AVTIKOOIOTATE AUESWS TOUG
OTOHWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG. YTIAPXEL
QUENHEVOG KivBuvog avdkpouong, av éva
OTOUWUEVO SOVTL TIPLOVIOU TIACTE OTNV
emdavela Tou tepayiov enegepyaoiag.

- ATIOQUYETE TO OPIVWUA KATEPYATOHEVWV
Tepaxiwv.

- Ze mepintwon apdiBoliag eAEYETE Ta
katrepyadopeva Tepaxia, avalnrvrag
evdexoueva Egva cwpata (T.x. kapdld iy
Bideg).

- Mnv miplovidete motE meploodtepa
KATEPYACOHEVA TEUAXIA TAUTOX POV — OUTE
S€opeg oV aroTeAovvTal and eplocdTEPA
UEMOVWHEVA rspaxla Yq>loraml kivéuvog
TPAUHATIONOV, OTAV O 8i0KOG TUATEL
AVEEEAEYKTA UEUOVWHEVA TEUAXLA.

- ArntodevyeTe va TIECETE TIAEUPIKA TOV
TIPLOVOSLOKO OTAV SNUIOUPYEITE EYKOTIEG —
XPNOOTIOIEITE HEYYEVT.

Kivéuvog tpapryuarog!

- NpoogxeTte WOoTe KATA TN AElToupyia va unv
UTIApxeL BavoTNTA va TacTouV PEAT TOU
OWHATOG 1} evdUaTa ard Ta MeEPLOTPEPOUEVA
eEaptnuata kat va rmapacupBouv ard autd
(6x1 ypaBarteg, 6xt yavtia, 6Xt pouxa pe
dpapda uavu«a av EXETE uaKpla MaAAL
XPNOOTIOLEITE OTIWCONTIOTE £va SixXTU
HaAALWV).

- Mnv miploviCete oTE Tepaxla eneEepyaaiag,
0Ta OToia UTIAPXOUV OXOLVLd, Kopdovia,
Tawvieg, KaAAwdLa 1 cUPUATA 1} TIEPLEXOUV
TETOLA UAKA.

A Kivéuvog Adyw avemapkoug

TIPOCWTIKOU £EOTALGMOV TipooTaciag!

- Na ¢popdte wrtaorideq.

- Na ¢opdaTe POOTATEVTIKA LATOYUAALQ.

- Na dpopate npoowrida mpootaciag Katd ™mg
oKovNg.

- Na popdTte TNV KATAAANAN £pYACLAKT
evdupaaoia.

- XPNOWOTIOLEITE AVTIOALTONTIKA uTtodrjuata.

- Xpnollomoleite yAvTia KaTd TOV XEPIOUO TWV
TIPLOVOSIOKWV KAL TPAXEWWV EPYAAEIWV.
MeTtadepeTe TOUG TIPLOVOSIOKOUG OE Soxeia.

A Kivéuvog Adyw EuAokoviag!

- Na gpyddeote HOVO e ia eykaTtaoTaon
avappognong. To ouotnua avappodnong
TIPETIEL VA TIANPOL TIG TIHEG TIOU avadEpovTal
oTo KepdaAalo 15..

Meiwon emipapuvong ano okovn:

- Zwpatidla, Ta ormoia SnuoupyouvTal Katd v
gpyaoia pe To Iapov epyaieio, evéexetal va
TIEPLEXOUV OUCIEG, OL OTIOIEG UTTOPEL Va
TIPOEEVI|OOUV KAPKIVO, AAAEPYIKES
avTIOPACELG, VOOT|LATA TOU AVATIVEUCTIKOU
OUOCTNUATOG, YEVETIKEG AVWUAAIEG 1) AAAEQ
BA&Beg NG avarapaywynq. Oplopeva
TIAPASEYHATA AUTWY TWV OUCLWYV gival Ta
€&ng: MoAuRsdog (o€ uo)\u[iéouxa
enypiopara), MpOoBETES OUTIES Yla TNV
snsEspyaota EuAeiag (xpwuu(o ueoca
npootaoiag EuAeiag), oplopéva eidn EuAeiag
(6rwg okoVN 5pudg 1) 0&LAK).

- O kivduvog eEaptdral and ) dlapkela, otnv
oTI0ia 0 XPT)0TNG 1} ATOMA TIOU BPICKOVTAL
KOVTd, eKkTiBevTal oTnv empdapuvon.

- Autd ta cwpaTtidla dev TipEnel va
EL0XWPTICOVV OTO CWHA.

- MNa va pewdei n ermupdapuvon anod avTeg TIg
0UOieG: PPOVTICETE VA AEPIGETAL KAAA O XWPOG
€pYaociag kat popdTe KATAAANAO EEOTIAIOHO
TPOOTacIag, OMWG MAOKES TIPOOTAOIAG TNG
Qavarvor|g, oL OToieG va UMopouV va
PINTPAPOUV UIKPOOKOTIKA CwHaTidIaL.

- MNpocgETe T1§ 08nYyieg OV LIoXVOULV Yla TO
UAIKO, TO Upoomec'), mv nsginrwon
€PAPHOYNG KaL TO ONUEI0 XPNoNg (TL.X.

KQAVOVIOMOL EpYaolaKkng achaAelag, andppudn).

- ZUMEETE Ta owpaTiSLa TIOU TIPOKUTITOUV OTO
ONEio NG Snpioupyiag Toug, armopuyeTe Tig
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

- Xpnotyoroleite €va KataAAnAo cuotnua
avappdPnong okévng. ‘Etol pOdavouv
AlyoTepa owpaTidla aveEEAeyKTa 0TO
TepBAAAOV.

- Mewote v emPapuvon arnod tn okovn pe
TOUG €8NQ TPoTOUVG:

—otpédovTtag Ta eEepyOpEVA CWHATISIA KaL TN
oKOVN aTaePiwV TOU EPYAAEIOU OXL TTIAVW 0AG
1) TIpog ATopa Tou BpiocKovTal KovTd 6ag 1
TIAVW 0E CUCCWPEUKEVT) GKOVN,

— XPNOLOTIOIVTAG pia eykaTtdoTaon
avappoédnong kavr pia cuokeur) kabapLopov
TOU agpaq,

—agpifovTag KaAd Tov XWpPo epyaciag kat
SlatnpwvTag ToV KABapo avappoPwvtag
Toug pumoug. To okouTlopa 1} To Eeduonua
oTPOoPIAileL TN okdvn.

- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evoUacia
npootaciag. Mnv Eedpuadrte, xTundate 1
kaBapileTe pe BoUPTOES.

A Kiv6uvog amoé TeEXVIKEG LETATPOTIEG 1)

arno Tn XPrion HEPWV Tou SV EXouV
eAeyXOel kau eprleel ano Tov
KOTAOKEVAGTH)

- MovTapeTE QUTT TN CUCKEUT) GUNPWVA LE TIG
TIPOKEIEVEG 0ONYIES.

- XpnoWoTowmoTe LOVOV EEAPTHATA TIOU EXOUV
€YKPIOEL amo TOV KATAOKEUAOTT). AUTO LOXUEL
15lwg yla Ta akoéAouba:

- MNplovodiokol (apBpoi TapayyeAiag BAETE
keddaAaio 11. "MpoodeTOq €EOMAIONOG").

- Alata&elg aodpaAeiag.

- Aéilep kotmG.

- QwTIONOG TIEPLOXNG KOTING.

- Mnv Tporotoleite Tn Sopun TwV €EAPTNUATWV.

- MPOCEXETE WOTE O APIBPOG CTPOPGWV TIOU
avadEPETAL GTOV TIPLOVOSIOKO VO CUUDWVEL pe

TOV aplOUo oTPOdWV TIOU avadEPETAL OTO
TIPLOVL.

A Kivéuvog Adyw EAATTWHATWY TNG

OUCKEUNG!

- MNpwv artd kAbe xprion va EMAVEAEYXETE TN
pnxavn, avalntwvtag evoexoueves BAABES:
MpLv TV TIEPALTEPW XPNOM TNG CUCKEUNS
TIDETEL VA YIVEL EAEYXOG TWV EYKATATTACEWV
aopaAeiag Kat Twv dlATASEWV TIPOOTACIag
Kabwg Kal TNG AYPoyng AELTOUPYIKOTNTAG
MEPWV TIOU £XOLV UTIOOTEL EAAPPA INnud.
EnaveA€yETe eav ta KlVT]T(l sEaanpa‘ra
AelToupyoUV Kavovikda Kal &€ paykwvouv. ‘OAa
TA PEPN TIPETEL VA Eival cwoTA
GUVOPHOAOYNUEVA KaL VA TIANPOUV OAEG TIG
TPoUTIOBETELG, Yia TNV e§acPAAON TNG
Awoyng Aettoupyiag Tou epyaAeiou.

- Mnv xpnoy.omoleite XaAaouévoug 1
TAaPAROPPWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

A Kivéuvog amné 66pupo!

- Na popdte wraorideg.

A Kivéuvog Adyw aktivoBoAiag A€wlep!

- Ot aktiveg A&llep UTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
00BapPOUS 0POAAUKOUG TPAUNATIONOUS. Mnv
Koltalete ToTE aneubeiag otnv £§080 A&Ilep.

A Kivéuvog amno unonaplcueva

Tepaya enegepyaoiag 1 THRHATa autwv!
AV gudaVIOTEL UTTAOKAPIOHA:
1. AmevepyoTomoTeE TO EPYAAEio,

2. Tpapné&te and v mpila 1o ¢Ig SikTuou
PEVMATOG,

3. XpnowlomouoTe yavTia,

4. EEaAeiTe TO UMAOKAPIOMA UE TO KATAAANAO
EPYOAEILO.

4.2 ZUOpBoAa MAvw oTO EPYAAEio
(avaAdywg Tou JOVTEAOU)

@ AlaBdote TIG 0dnyieg Aettoupyiag.

@ Mnv Badete ta xépla p€oca oTov
TIPLOVOSIOKO.

XpnOWOToLE(TE MPOOTATEUTIKA Yuahid
KQL TTPO0TACIA AKOTG.

@ Mn xpnotortioleite To epyaAeio og uypo
N BpeyHEVO TIEPIBAAAOVY.

& AxTivopoAia A€wllep - Mnv kottdte otnv

akTiva.

/Y Mpoeidoroinon yla erikivéuvo onpeio.
o \

f 'E Mpogidomoinon yia Beppn erudaveia.
L=—\\ (010 KGS 254 | Plus)



PubBuioceig apidpov octpodpwv ya ta diadopa
VAa kataockeung (0xL oto KGS 254 | Plus)

(‘a) (b) (?) (?) (“e)
metabo ||| mn o
3 min-! 9o
4 mln: S
S min]

(a) EAeypevn aopdreia

(B) Ovopa ouokeung

(v) PUBpion tpoxiokou puBpiong Tou aptéuou
oTPodWV

(8) ApBuog atpodwv

(&) ZuvioTwEVA UAIKA KATAOKEUTG

ZToixeia EMAVW oTNV TAAKETA TUTIOU

(?) () (C‘) (C‘i) ©

| GmbH | [0l
it |

L€

(a) Kataokevaotng

(B) ZUpBo)\o élaeeonq anoppIpaTwy - H
GUOKeUT| Uropei va dlatebei ota aroppiupata
MEOW TOU KATAOKEUAOTN

(y) ‘Ovopa cuokeung

(0) AplBUOG TIPOIOVTOG Kal aplOOg OELPAG

(e) AlaoTACEIG EYKEKPLILEVWV TIPLOVOSIOKWV

(oT) ZToLXElIO HOTEP, BAPOG (BAETE £TTiONG

(C

(

KedaAaio 15. "Texvikd otoixeia”)
) 'ETOG KATAOKEUNG
n) Znuavon CE - Autr| ) 6UGKeUT] CUPPWVEL e
1S 0dnyieg 1§ E.E., ovudpwva pe m dAwaon
OUHHOPPWONG
Movada cuopiyEng mov dev anartei
epyaleia (avaAdywg Tou eEOTIAIGOV)

e

B)\sns keddaAato 9.1 "AAAay) Tiplovodiokou".

4.3 Eykatactdaocelg acdpaleiag
KaAvppa npootaciag aiwpnong (11)

To KAAUpUa TIPOoTACIAG ALWPENONG TIPOCTATEVEL
arnd pn nBeAnUEVN enadn e TOV TIPLOVOSIOKO
Kal aro ektogguopeva mplovidia.

KAeidwpa acpaleiag (4)

Movo otav evepyoroinBei To KAidwua
aodaleiag, avoiyel TO KAAUUUA TIPOOTACIAG
aiwpnong (11) kat propei va xapnAwoel to
TIPLOVL.

Omrj yia AOUKETO

H o) otov lakortn On/Off (7) erutpémnel Tnv
aodAALON TOU SLAKOTITN UE AOUKETO.

AvacTtoAéag Tepayiwv enegepyaciag

O avaotoAéag tepayiwv enegepyaaiag (24)
(amoteAeiTal anod Toug KATW, 0TABEPOUG
avaoTOAE(Q Kal arnoé Toug EMAvVw, PUBUL(OUEVOUG
avaoToAe(q (25)) amotperel TV Kivnon evog
Tepayiov enegepyaoiag Katda to mploviopa. O
avaoTtoAéagq Tepayiov enegepyaaiag mpemneL va
elval Tavta ToroBeTNEVOG KATA TN AelToupyia.

Mpocéxete va eivalt cwoTd pubLIoHEVOL OL
pUBIZOEVOL AVAOTOAEIS (25) Kal TO TEUAXLO
enegepyaoiag va otnpiletal 600 10 dSuvaTov
KOAUTEPQ, XWPIG VO AKOUMTIA OTOV TIPLOVOSIOKO
1) 0T0 KAAUPMA TTpooTaciag. AodaAioTe pe Bideg
otabeporioinang (26).

H AavBaopévn pubuion Twv pubulopevwv
AVAOTOAEWV UTIOPEL, O€ KOTIEG € KAIOT KaL OE
SIMAEG Aokgg KoTEG, va odnynoel oe emadn Twv
QVOOTOAEWV L€ TOV TIPLOVOOLOKO Kal Va
TIPOKAAETEL G0BapoUg TPAUUATIOHOUG!

KGS 254 | Plus: MpooTtacia €évavtl
unepdpopTIONg

To poTép SlabETeL IpooTATia EVAVTL
urePdOPTIONG, 1 OTIOIA ATIEVEPYOTIOLEL TO LOTEP
o€ TiePImTwon urnepbEpuavong.

Ma v anvqupﬁn ™mg A€lTOUpYiag TPEMEL TO
HoTEP va eival Eavd kpuo kal va atndei To
TIANKTPO arnacpaAiong (64).

5. Emokomnon

BAgmne oeAida 2-5.

1 KAedi dAAev / urtodoxr) epyaAeiou yla KAELSI
AaMev
‘EE0d0g A&ilep
Awakorttng ON/OFF tou Aéilep KoTmg
KAeidwpa acdpaAeiag
AaPn) petagpopdg
Aafr) Tiploviov
Alakértng ON/OFF tou miptoviov
Koupurmi aoddAlong yla akivntoroinon tou
TIPLOVOSIOKOU

9 Bida otabepormoinong ya diata&n €AENG
10 Awdta&n ocvodry&ng Tepayiov enegepyaoiaq
11 KdAuppa pootaoiag awwpnong
12 PuBuioTikog TPpoX0G TOU aplOpol otpodwv
13 KedaAn mploviov
14 AaBr| 0TaBePOTIOINONG YIa TIEPIOTPEPOHEVO

Tayko
15 MoxAdg KAEIbWHATOG Yla BETEIG
KAEIOWHATOG TOU TIEPLOTPEPOEVOU TIAYKOU

16 MeploTpedoOpeVog TTIAYKOG

O~NOOThA~WN

6. Adaipeon cuokevaaiag,
OUVAPROAOYN O], HETA
TOTIOOETN O

opda,

6.1 Amoouckevacia

AVOoNKWOTE TO Unydavnua pe tn fondela evog
SeUTEPOU ATOWUOL YIa VA TO adAPETETE Atd TN
oguokevaaia.

6.2 ZuvappoAoynon

Aapn ctabepomoinong yia nepLoTpePOpEVO

TAyKo (€K. A)

TomobetrioTe kal BdwoTe TN Aafr)

atabeportoinong (14) otov neploTpePOUEVO

ndyko (16).

ZUVaPHOAGYNOY EMEKTACTG TIAYKOV (E1K. B)

1. Adalpgote ) Seld Kal apIOTEPN EMEKTAOT)
niaykou (18) ano tn cuckevacia HeTAPopdg.

2. ZeBdworte T1q Bideg oTa dkpa armd TIg pAyeq
odnynong (1ng 8e€lag kat aplotepnq
ETMEKTAONG TIAYKOU).

Y1odelEn: TormobeTOTE TNV EMEKTAOT TIAYKOU

UE TN HikpdTEPN eTiiPdvela €5paong oTn dekld

TAgupaA.

3. Matnote o KoupTi KAESWHATOG (17) KaL
KPATNOTE TO TATNUEVO.

4. Qeno're TG paysq odnynong Twv
ETMEKTACEWYV TIAYKOU EVTEAWG PECA OTIG
UTIOO0XEG.

5. ZnKwoTe TO EPYAAEio amd Ta UMPooTIvA
o810, YEIPTE TO TPOCEKTIKA TIPOG TA THOW
Kal aroBeoTe TO A0PAAICUEVO WOTE VA PNV
TIEOEL

6. ZoiEte Eavad Tig Bideg oTIg pAyeg 061 yNONG.

7. MaoTte T0 EpYAAEio amod Ta UMPooTIva TtodLa,
YEIPETE TO TIPOCEKTIKA TIPOG TA EUTIPOG KaL
anobeaTe TO.

8. Na mpdobetn otabepotnta: Pubpiote
pubuioTIKn Bida (19) £ToL woTe va epamTeTal
pe TNV erudavela.

PUo 8 ) TG .

H eméxkTaomn ndykou propei va acpailotei oe
TIOAAEG B€0¢e1g. Na va pubpioeTe TNV EMEKTAON
TIAyKou ard pia B€on KAEWOWUATOG OTNV
TANCLEDTEPN):

1. Matote To Koupmi KAewdwpatog (17) kat
KPOTNOTE TO TIATNUEVO.

2. Tpapn&te v enéktaon naykou (18) mep. 5
mm Tipog Ta £Ew.

3. Adrote 10 Koupri kAewdwpatog (17)
eAeVBePO.

4. Tpapnéte Tnv enéktaon ndykou (18) Eava
apya 1pog Ta €Ew, LEXPL N ETTEKTAOT TIAYKOU
va acdalioetl otnv MAnolEoTepPN BEon
KAEWBWHATOG.

ZUVapHOAGYN O TIEPLOPLOHOVY BABOUG KOTG

(e. C)

O mteploplopodg Baboug kotm|g (20) padi pe

Slata&n EAENG KAvel PIKTN TNV EKTEAED

EYKOTIWV.

- ZuvappoAoynote To kovtpa agyadt (21) kat

™ Bida (22), onwg amnelkovideTat.

EAAHNIKA

6.3 Metadopa

1. ZTpePTte TNV KEDAAT) TIPLOVIOV TIPOG TA KATW
Kal KAEWSWOTE TNV aopAALon HETAPOPAG
(23).

2. Q6note Toug PUBILOLEVOUG AVAOTOAEIG
Tepayiou (25) pog ta pEca Kat achaiiote
ue Bideg otabeporoinong (26).

3. Q6note TI§ emekTAoelg taykou (18) mpog ta
péoa.

ol Mpocoxn!

Mnv petadépete To TIPLOVL ard TIg SLlaTA&elg
mpootaciag.

4. InKWOTE TN CUOKELT o€ SV0 arod T
TipoPAemniopeveg BEoelg (BEAN otnyv €IK. F).

6.4 TomoB€tnon
Ma v achaAn epyacia, To epyaieio pemneL va
otepewveTal oe otabepn erddvela.

- Qg empavela Uropei va Xpnotpevoet pa
otadepa cLUVAPHOAOYNHEVN ETILDAVELT
€pYQoiag 1 €vag maykog epyasiag N €va arno
Ta KAtw mAaiola g Metabo (BAETe kepdaAalo
11. "Mpo60oOeToq €EOMAIONOG").

—To epyaAeio TIpEMEL va TTApapéveL 0TaBePO Pe
AoPAAELD OKOUN KAL KATA TNV eMegepyaaia
peydAwv Tepaxiwv enegepyaoiag.

—Ta tepdyla enegepyaciaq peyalou Prkoug
TPETEL Va uttootnpidovTal eTunpodcoeTa e
KATAAANAo TipdoBeTOo €EOTIALOUO.

E Emuonpavon:

la ™ ¢opntrj xprion, To EpyaAeio uropei va
Bidwvetal oe MAdka KOVTPA MAAKE 1
avremkoAAnTri¢ EuAegiag (500 mm x 500 mm,
ndyxo¢ TouAdaxtotov 19 mm). Katd t xprion, n
MTAQKQ TIPETIEL VA OTEPEWVETAL LIE UEYYEVN OE
ndyko gpyaociag.
1. BidwoTe odiyTA TN GUOKEUN 0NV eridpavela
(M€oa amo TI§ OTEG 0Ta TIOSLA).

2. Miéote TV KEDAAT) TOU TIPLOVIOU Aiyo TIPOG
TO KATW KAl GUYKPATTOTE TNV.

3. Anacdahiote tnVv acdalion petadopag
(23).

4. ZT1péPTe apyd TNV KEDAAN TIPLOVIOU TIPOG Ta
avw.

7. Mepovwpéva otolxeia tng
CGUCKEVUNG

7.1 Awkontng On/Off kivnmipa (7)
Evepyoroinon kwvntripa:
- Evepyomoijote 10 KAgidwpa aocdpaieiag (4)

meote Tov dlakdmtn ON/OFF (7) kat kpatrote
TOV TIEOUEVO.

Arnevepyortoinon KwvnTrpa:
- AnteAeuBepwoTe Tov dakorn On/Off (7).

7.2 Awkomntng ON/OFF A€illep kot|g
To Aéwlep KOTNG EvePYOTIOLELTAL KAL
arevepyortoleital pe Tov dakorm (3).

To Aéwlep KOTING APKAPEL [ia YPauUn aploTepd
™G Kotm|G. K&vTe pila SoKaoTIKn KOt yla va
eEokewwOeite Pe TN puBLION BEoNG.

7.3 PuOuion kAiong

Ew. G: ZTpéPTe TNV KEDAAN] TOU TIPLOVIOU TIPOG
Ta ENMAVW. METAKIVIOTE TOV HOXAO a0DAALONG
(27) tpog Ta gunpPog. Metd T0 AUGIUO TOU
HoxAoU otabeporoinong (29) (petaxivnon mpog
Ta ToW), TO TIPLOVL UTopel va TeBel oe kAion
HeTa&u 0° kal 45° TPog Ta aploTepad Kat HeTa&y
0° ka1 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) ipog ta de&ld
WG TIPOG TNV KATakdpudho.

Av 0 HoxAOG aodaAong (27) €xet petakivnOei
TIPOG TNV THOW TIAEUPA, TOTE TO TIPLOVL aodaAilel
o€ Kaboplopéveg BEoeLG.

DEPTE TOV TIEPLOPLOUO KAIONG (28) oTnVv KdATW
0€on Tov, yla va pubpioeTe Kal TN ywvia €wg 46°
TIPOG TA APLOTEPA WG TIPOG TNV KABETO 1) Ewg 46°
(avaAoyd pe To HOVTEAO) TIPOG Ta SEEIA WG TIPOG
NV KABETO.

el
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EAAHNIKA

AKivGuvoc!

lMa va punv prnopei va petaBAndei n ywvia kAiong
KOTA TO TIPLOVIOUA, TIPETIEL VA odiyyeTaL O
HoxAOG otabeporoinong (29) Tou Bpayxiova
avatpormg (kat oTiq B€oelg acpdaAiong!).

7.4 MeploTpedPOUEVOG TIAYKOG

Ewk. H: Na Ao&gg Kotég o meploTpedpOUEVOS
TIAYKOG UTIOPEi va TteploTpadei HeTa TO AUCIUO
NG Aapng otabeporoinong (14) kat Tnv
€VEPYOTIOINOT TOU HOoXAOU aodaAiong (15) mpog
Ta aploTepa 1 mpog ta SegLa.

Me avupwpevo poxAd aodpdaiiong (15) o
TEPLOTPEPOUEVOG TIAYKOG aodaAilel oe
Kaboplopeveg Babuideg ywviag. Me teAeing
KateBaopevo Tov HoxAO acdpaAiong (15)
arevepyoroleital n Aettoupyia acpAAlong.

A Kivéuvog!

Ma va unv aAAadel n ywvia Aogng komng katd 1o
TpLOVIoQ, TIPETTEL Va PLdwbei n Aapn
oTabeporioinong (14) Tou meploTpedOUEVOU
Tidykou (kat oTig B€oelg aopaAiong!).

7.5 Awatagn €AEng

Me 1t d1atagn €A&ng urmopouV va KoTIouV Kal
Tepayla emegepyaoiag peyaAutepng dtatoung. H
S1aTagn €AENG Urnopei va xpnotuoromeei yia 6Aa
Ta €161 KOTIM|q (iolEQ KOTIEG, KOTIEQ PE KAiON,
SIMAEG AOEEG KOTIEG KO KOTIEG EYKOTIWV).

‘Otav dev xpeldletain Sidtagn €AENng,
aodaliote T SiATtagn EAENG pe ™ Bida
otabeporoinong (9) otnv miow 6€om.

7.6 Neplopiopog Badoug komng

Ew. C: O meploplopog Badoug kormg (20) padi
HE TN SLATagN EAENG KAVEL EPIKTT| TNV EKTEAEDN
EYKOTIWV.

[Nupiote ™ Bida pUBIONG (22) KAl OTEPEWOTE TN
pe To kKOvTpa a&uadt (21). MNa
arevepyomoinon, TEPIOTPEYTE aploTEPOOTPODA
TOV TIEPLOPLOUO BAaBoug Kotmng (20).

7.7 PUBuIoN aplOpov otpodpwv (dxL
oto KGS 254 | Plus)

MNpooapuoote Tov apldud oTPodwWV TOU
TIPLOVOSIOKOU OTOV TPOXIOKO pUBUIONG TOU
apBpoL oTPodwV (12) 6To UAKO TIOU TIPOKELTAL
Va KOTIEL
—P0UBuon 1 -2
yla TipodiA amod xaAkod, VIKEAD, opeixaAko,
Peuddpyupo Kal aAoUpivLo.
- PUBuon 3-4
Yo TIPOdIA aTtd TIAQCTIKO.
- PuBuon 5-6
yla paoid EVAO0 Kat TTAAKES AVTETIIKOAANTIKNG
EuAeiag.

7.8 Zuvdeom cucTnuatog
avappoonong mpLovISIWV

A Kivéuvog!

Oplopéva €idn EuAokoviag (r1.x. ard EuAo
BeAavidlag, o&lag kat HeAAg) Uropei va
TIPOKAAECOUV KATA TNV ELOTIVON KAPKIVO.

— EpydleoTe HOVO e KATAAANAO cUCTNUA
avappodnaong mpLoVISIWV.

— XPNOOTIOLEITE ETUITAEOV LACKA TIPOOTACIAG
g avarvor|qg, kabwg dev propei va
OUAAeXOei 1 va avappodnBel OAN n okovn
TpLoviopaTtog.

ZUvéeon (. |):

— Avvarotnta 1: TonoBetioTe TOV
Tpocapuoyea avappodpnong 35 mm/44 mm
(30), oTwg armelkovideTal. 2UVOEDTE TO
oUOoTNUA avappddnong MPLOVISIWV.

- AuvatotnTta 2: TorobeToTE TOV
pooappoyEa avappoddnong 58 mm/100 mm
(31) ouprepAapBaVOUEVOU TOU EVKAUTITOU
owAnva (32), é6niwg arnelkovidetat. Av

XpelaleTal, TonobeTroTE npooappoysa
58 mm/35 mm (33). 2uvdEoTe TO cUOTNUA
avappoPnong TPLOVISLWV.

- MpoogETe woTe TO CUGTNA AvapPOPNONG
TIPLOVISLWYV VA TIANPOIL TIG ATTAUTTOELG TIOU

avadpepovtal oTo kKepdaAato 15. "Texvika
otolxeia".

- NpoogETe emiong TIg 0dnyieg XEPLOUOU TOU
OUCTNHATOG avappodnong mpLovidlwy!

7.9 ZuvappoAoynon tng diatagng
oUoPLyENG TEpayiov
enegepyaoiag

H Siatagn ovodty&ng tepayiov enefepyaaoiag

(10) propei va ouvappoAoynbei og dUo BEoeIg

(ew. J + K):

—Ta dapdia tepaxia enegepyaaciaq (€. J):
QOnote  datagn cvoPyEng Tepayiov
enefepyaoiag péoa oy micw o (37) Tou
1('[dy)|<ou KalL acpaAiote pe Bida aodpaiiong

38

—Na oteva tepdyla enegepyaoiag (k. K):
Avote ™ Bida aodpdaiiong (35) kat worjoTe ™
élaTaﬁn ouoPLy&ng Teuaxlou eneiepyaowq
HEoa oTNV PmpooTivr o (39) Tou TayKou.

Zpigpo Tepayiov enegepyaoiag:

1. I'Iamcm: TO Kouprti (36) kpatMoTE TO
TIATNHEVO Kal wNOTE Tr dlatagn ouodLyEng
Tepayiou enegepyaoiag oTo TEUAXLO
enefepyaoiag.

2. X¢ifte ™ AaPn) (34), yia va opiete TO
TepaxLo enegepyaoiag.

7.10 ZUvdeom e TO SIKTUO TIAPOXTG
pPEVHATOG

A Kivéuvog! HAekTpikn Tdom

Xpnoworoteite To epyaleio pdvo ae pia Ny

PEVUATOG, N oTtoia TIANPOL TIG EEAG anaITroelg

(BAeTe kaL kepdaAaio 15. "Texvika otolxeia"):

—H tdon katn cuxvéTNnTa ToU SIKTUOU TIPETIEL VA
avTaroKpivovtal oTa GToLXEia TTou
avapEpovtal oTNV MAAKETA TUTIOU TNG
GUOKEUNG.

—AoddaAion pe Evav SLakoTTn acpaAeiag Evavtl
Slapponq pevpatog 30 mA.

—Oumpideg €xouv eykataoTtabel, yelwbel kat
eAeyx0Oei oupdwva pe Tig podlaypadEg.

- To KaAWSL0 TOU SIKTUOU TIPETIEL VA EXEL
Sla0TpwBEl £T01, WOTE VA PNV EVOXAEL KATA
TNV EpYAcia Kal va Un Yropel va urooTel
gnpa.

- Xpnotlomoleite wg KAAWSIO EMEKTAONG HOVO
KaAwdLa 7\0.0'Tl)(8VlOlé nsplB)\nuaToq JE ETIAPKN
Slatoun} (3 x 1,5 mm

- Xpnolgoroleite Ka}\wéta ETEKTANG YIa
gpyaoia oe eEWTEPIKOUG XWPOUG.
Xpncluonowwe oe eEwTeleouq XWPOoUG pévo
EKAOTOTE EYKEKPLUEVA KAl AVTIOTOLXA
ETIONHACHEVA KAOAWSLA ETIEKTACNG.

- AlodeUyeTE TNV aKOUOLA EVEPYOTIOINON.
BeBalwbeite 0Tl 0 Slakdmng eivat
QTIEVEPYOTIOMMEVOG KATA TNV TOTIOOETNOT TOU
P1g otnv Tipida.

8. Xelpiouog
- EA&yxete ipLv amnod v epyacia v Aplotn

KaTaoTaon Twv dlatagewv aopaAeiag.

- XpnolyotooTe ToV akOAoOUBO aTopIKO
eEomAlopé mpootaciag.

- N\aBete owotn Bgon epyaoiag katd To
TPLOVIoUA:

— EUMPOG OTNV MAEUPA XEPLOTY,
— METWTIKA WG TIPOG TO TIPLOVL,

- &imAa o1 ypapur) eubuypduong Tou
TIPLOVOSIOKOU.

A Kivéuvog!

Katd to mpidviopa, To Tepdx Lo enegepyaciag
TPETEL va odlyyETaL IAVTA PE T SlaTagn
ovodLy&ng Tepayiou enegepyaoiag (10).

Mnv miploviCete moTE tepdyla enegepyaaniag mov
Sev €xete odiEel pe TN dlatagn ovodLyEng
Tepayiou enegepyaociag (10).

A Kivéuvog cUveAwng!

Mnv BadeTe Ta Xepla HEoa otnv TepLoxn
apBpwong 1 KATw arno To EpYaAeio katd TNV

KAion 1) TNV EPLOTPOPT) TNG KEPAANG TOU
TIPLOVIoU!
- ZUyKpaTnoTe TNV KEPAAT) TOU TIPLOVIOU KATA
v KAion (13).
- XpnoWoTIooTE KATA TNV gpyacia:
—Mia anoeson Karspva(ousvou TSIJCIXIOU ya
Hakpd Katepyafopeva Tepdyia, av autd

TIEPTOUV arod TOV TIAYKO PETA TO SLaXWPLOUO
TOUG.
- 200TNHa avappodpnoNng TPLOVISIWV.

- MNplovioTe povov katepyadopeva Tepdxla he
S8l00TACEIG TETOLEG, TIOU VA ETUTPETIOUV TNV
aoPaAn oTEPEWOT KATA TO TIPLOVIOUA.

- MiéCeTe TO TEPAXIO0 EMEEEPYATIAG KATA TO
TPLOVIoHA 0TaBePA OTOV TIAYKO KAl UNV TO
paykwveTe. Mnv ppevApeTe TOV TIPLOVOSIOKO
€TTIONG HE TIAEUPIKT) TTiEN. YTIApXEL Kivouvog
ATUXNMATOG AV UTTAOKAPLOTEL O TIPLOVOSIOKOG.

8.1 Xpnon tou A€lep KOG
BAéme oto kepdaiaio 7.2

8.2 PuOuion api®pov
GTPOPWVTPLOVOSIOKOU
BAéme oto kepdAawo 7.7

8.3 Eubegieqg komég
Apxikn 6€on:
— Artacdaliote TNV acPpaAion petadpopdg (23).

—KegpaAn mploviov (13) otpappévn mpog ta
eMAvw.

—lMeploplopdg Baboug kormg (20)
ATIEVEPYOTTOMUEVOG,.

- O neploTpedopevVog Ttaykog (16) Ppioketal
ot 6gan 0°, n Aapr) oradeporoinong (14) ya
neptmped)ouevo TIAYKO gival opLypevn.

—H kAion ™g kepAANG TOU TIPLOVIOU WG TIPOG
™V Katakopudo eivat 0°, 0 HOXAOG
otabeporioinong (29) yla pubuion kAiong €xet
ooLxOei.

—AldTagn €AENG teAeiwg mtiow.

—H Bida otabeporoinong (9) tng datagng
€AENG €xeL AuBEi.

— PUBuion avaotoAga tepayiov enegepyaaiag:
Auote TIG Bideq oTtabepomoinong (26).
METAKIVOTE TOUG PUBLICOHEVOUG AVAOTOAEQ
Tepayiou (25) katd TETOLOV TPOTIO, WOTE Va
ompidouv 600 To Suvatdv KAAUTEPA TO
TepAxLo enegepyaaiag, Xwpig va akoUuTouv
OTOV TIPLOVOJIOKO 1) 0TO KAAUMMA TIPOCTAGCIAG.
AodalioTe pe Bideg oTabepomoinong (26).

Mpévicpa Tepayiov enegepyaciag:

1. MNpooapuooTe TOV apleuo OTPOPWV TOU
TIPLOVOSIOKOU OTOV TPOXIOKO PUBULONG TOU
aplBpov otpodwv (12) 6To VAIKS TIOU
TipoKeLTal va Kotei (0xL oto KGS 254 | Plus).

2. Miéote To TEPAXLO0 EMEEEPYATIAG TIPOG TOV
avaocTtoAéa Tepayiou eneEepyaoiag kat
odi&re To pe TN dlatagn cvodLyEng Tepaxiou
enekepyaaiaqg (10).

3. e tepayla enefepyaoiaq peyaAutepou
mAdtoug: Tpapr&te TNV KeAAT) TOU TIPLOVIOU
TIPOG TA EUTIPOG (TIPOG TOV xsnplcrr']) (duaTagn
EAENG). (BAéne ewk. L, fripa 1.)

4. Evepyoroinon epyaAeiou: Evepyoromote to
KAeibwpa acpaAeiag (4) kaiTieate
napatetapéva tov dtakorrm On/Off (7) kat
KQPOTNOTE TOV TIEGUEVO.

5. KateBdaote apyd tnv KedpaAr Tou TPLOVIOU e
N X€LpoAapN Kal EVEEXOHEVWG TIPOG TAl THioW
(avtibeta amo tov xelplotr). Kata to
nplowcuq médete NV Kscpa)\n r[plowou navw
OTO TENAXIO0 ETEEEPYATIAG, HOVO 00O
XPEAETAL WOTE VA PNV HEWWBEL UTIEPBOAIKA
0 apIOU6G oTPOoPWV KVNTPa. (BAETE EIK. L,
BrHa 2.)

6. Koyre 10 Katepyalopevo Tepdylo oe Eva
€PYAOLAKO Briua.

7. Arneheubepwote Tov Slakormm On/Off (7) kat
EMAVAPEPETE TNV KEPAAT TipLovIoL apya
oTNV ENMAVW apXIKT) BEOM.

8.4 NO&Eg KomMEQ
Apxikn) 6€on:
— Antaodaliote v acdaAion petadopdg (23).

— KedaAn mpoviov (13) otpappévn Tipog ta
eMAvw.



- Meploplopodg Badoug kormg (20)
ATIEVEPYOTIONKEVOG.

— H kAion Tng kKePaANG TOU TIPLOVIOU WG TIPOG
TNV Katakopudo eivat 0°, 0 HOXAOG
otabeportioinong (29) yla pubuion kAiong €xet
oLy Oei.

— AlaTagn €AENG TeAeiwg miow.

—H Bida otabepormoinong (9) Tng dtatagng
EAENG €xel Aubei.

— PUBuion avactoAga tepayiou enegepyaoiag:
NUoTe 11g Bideg oTabeporioinong (26).
MeTakivrote Toug puBU(OEVOUG AVACTOAEIG
Tepayiov (25) katd TETolov TPOTO, WOTE va
ompt(ouv 600 TO duvatov Ka)\urepa TO
TEPAXI0 EMEEEPYAOIAG, XWPIG VA OKOUNTTOUV
OTOV TIPLOVOJIOKO 1) 0TO KAAUUMA TIPOOTACIAG.
AodahioTe e Bideg oTabeporoinong (26).

Mpdvicpa Tepayiov enegepyaoiag:
1. Ew. H: Neplotpedte T Bida
omeeponomonq (14) Tou neptomed)ouevou

TIAYKOU KOl TILECTE TIPOG TA KATW TOV HOXAO
aocpdaAong (15).

. PuBpiote Vv embupunt ywvia.

E Eruonpavon:

Me avuwugvo oxAé aopaiiong (15) o
TIEPLOTPEPOUEVOGS TIAYKOG aopaAilel o€
Babuides ywviag 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kai
60°. Me teAeiwe kateBacugvo Tov LoxAO
aopaiiong (15) arrevepyoroieital n Aettoupyia
aogpdAiong.
3. Z¢i€te T Aapn otabeportoinong (14) Tou
TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU.

ol Npocoxn!

- M va unv |.1T[0p8l va aMaﬁel n ¢aAtooywvia
KOTA TO TIPLOVIoHA TPETEEL va odiyyeTaL N AaBrn
otabeportioinong (14) Tou meploTPEDOUEVOU
Taykou (kat oTiq B€oelg acpaAiong!).

4. MplovioTe TO TEUAXLIO0 EMEEEPYAOTIAG, OTIWG

mneplypadetal oto "8.3 Eubeieg komeg".

8.5 Komég pe kAion

ApXikn 6€on:

— Antacgaliote TNV aoddAion petapopdg (23).

— KedpaAn mploviov (13) otpappévn mpog ta
EMAVW.

—MNeploplopog Badoug kormg (20)
ATIEVEPYOTIONKEVOG.

- O neplotpedopevog naykog (16) Bpioketat
otn 6€on 0°, n AaPr) otabeporoinong (14) ywa
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO EIVAL ODLYHEVT).

— Aldtagn €AENG TeAeiwg Ttiow.

- H Bida otabeportoinong (9) g diatagng
€AENG €xelL Aubei.

— PUBuion avactoA€a tepayiov enegepyaoiag:
AUoTe T1g Bideq oTabeporoinong (26).
MSTQK[VT]OTS TOUg pu@pt(opevouq avaoro)\elq
Tepayiou (25) katd TETOLOV TPOTIO, WOTE Va
otpiouv 660 To SUVATOV KAAUTEPA TO
TepaxLo enegepyaaniag, Xwpig va akouurouv
OTOV TIPLOVOJLOKO 1) 0TO KAAUWMA TIPO0TACIAG.
Aodahiote pe Bideq otabeportoinong (26).

—H Bida otabeporoinong (9) g diatagng
EAENG €xel Aubsi.

—Av xpeldletat: PuBuiote Tov mieploplopd
KAloNg (28) yla dleupupévn ywvia KAiong.
BAgme oto kedpaiawo 7.3.)

Mpovicpa tepayiov enegepyaoiag:

1. Ew. G: AVoTe TOV HOXAO oTaBEgpoTIoinoNg

(29) yia ) pUBION KAIONG TOU TIPLOVLIOU.

2. PuBon poxAou acdpdaiiong (27):

-Tpdpnyua Tou poxAou acddAiong (27) pog
NV TTAEUPA XEIPLOPOU = AS1aBaduntn
pUBuLoN TOV Bpayiova avatporr|q.

-2TIPWELHO HOXAOU aodAAlong (27) ipog v
miow TAeupa = AodaAion Bpayiova
avatpormq oTig B€oelg aocdpAAoNg.

E] Emuonpavon:

O Bpayiovag avatpornri¢ acpalifel ot

Babuides ywviag 0°, 22,5° kat 33,9°.

3. KAivete apyd tov Bpaxiova avatporg otnv
embupunTn 6€on

4. Zoi€te TOoV HOoXAO oTaBepomoinong (29) yia
pPUBUION TNG KAlONG.

EI Mpocoxri!

- Na va unv propei va petaBAndei n ywvia
KAiong kata To TPLOVIoUa, TIPETIEL Va odiyyeTal
0 HOXAOG oTabeportoinong (29) Tou Bpayiova
avatporm|§ (kat oTig Beoelg acpaAiong!).

5. MplovioTe 1O TEPAXLO EMeEepyaaiag, OTwG
neptypadetal oto "8.3 Eubeieq komeg".

8.6 AAEQ AOEEG KOTIEG

G] Eruonpavon:

H &irtAn) Aoérj konn gival €vag ouvouaouog
Aoéri¢ kormn¢ kat kortric e kAion. Auto onuaivet
o1t TO TeUA)to eneepyaoiag rploviCetal Ao&a
WG MPOG TNV Miow akun eragne kat Ao&d weg
P0G TNV NAvVw MAgUPA.

Apxikn 6€on:
— Artacdaliote TNV acPaAion petadopdg (23).

—KegaAn mploviov (13) oTpaupévn pog ta
EMAVW.

—Meploplopédg Badoug kormng (20)
ATIEVEPYOTIOMNMUEVOG.

— O neplotpedOpEevoq TTaykoq (16) eivat
aoPAAIOUEVOG OTNV ETIOUVUNTH eson (n )\aﬁn
OTABEPOTIOMONG YA TIEPLOTPEDOHUEVO TIAYKO
(14) eivar aprypevn).

-0 Bpaxiovag avarpormg €xet tebei oy
embuunm) ywvia KAiong we mpog v
erupavela Tepayiov enegepyaoiag Kat €xel
aocdaAloTel (ExeL obLXTEL 0 HOXAOG
otabeporioinong (29)).

— Alatagn eAENg TeAeiwg Ttiow.

—H Bida otabepormoinong (9) tng didtagng
€AENG €xel Aubei.

— PUBuion avactoAéa Tepayiouv enegepyaociag:
NUoTe 11 Bideq oTabeporoinong (26).
M8TO.KlVI’]GT8 TOUG pueulcouevouq O.V0.0TO7\8lQ
Tepayiov (25) katd TETolov TPOTO, WOTE Va
oTtnpiouv 660 To Suvatoy KAAUTEPA TO
TepayLo enefepyaociag, Xwpig va akoupumouv
OTOV TIPLOVOSIOKO 1} OTO KAAUPMA TIPOCTACIAG.
Aodaliote pe Bideq oTabeporoinong (26).
Ma oplopEVeS YWVIOKEG BETEIG UTTOpEL va
XPeLoTel va adaipecete TeEAeiwG Evav
puBILOHEVO avaoTOAED TEpaXiwY
enefepyaoiaqg (25), petd To Avoiuo g Bidag
otabeportioinong (26). Z¢iEte Eava ) Pida
otafeportoinong (26). (Meta tnv korm
TomofeToTE EQvA TOV pUBULOEVO
avaoTtoAea Tepayiov enegepyaoiag (25) kat
aodaiiote pe Bida otabeportoinong (26), ya
va Jn xaOet.)

Mpdvicpa Tepayiov enegepyaciag:

A Kivéuvog!

211 SN Aogr Kot 0 TiPLovodIokog givat
EUKOAOTEPA TIPOORAOIHOG EEATIAG TNG EvTovng
KkAlong — €€ autov urtdpxel auEnuevoq Klvéuvoq
TPAUMATIONOU. KpaTdTe €MapKr| anootaon ano
TOV TIPLovOSioko!

- MNplovioTe To TEPA)LO0 EMEEEPYATiag, OTIWG
mneptypadetal oto "8.3 Eubeieq komeg".

8.7 Kom eykonwv

m Eruonpavon:

O niepopiouos Babous korri¢ padi pe m didragn
EAENG kavel aqbu(m mv EKTEAEDT EYKOTIWV.
Katd v gpyaoia qutn 6ev K6BETal TO TEUAXI0
enegepyaoiag napd uévov mplovicetat HEXPL Eva
oplougvo Bdbog.

EI Mpoooxri! Kivéuvog avakpouong!

Eival oAU 6nuavTiko va pnv TEGETE TASUPIKA
TOV TIPLOVOSIOKO GTAV SMUOUPYEITE EYKOTIEG.
Alucpoperu«u unupxel TIEPITITWON 1) KEDAAT| TOU
TIpLoVIoL va Ttetay Tel Eadvikd mpog Ta mavw!
XPNOLUOTIOLEITE KATA TNV EKTEAEOT EYKOTIWV Hia
HEYYEVN. ATIodeVyeTE Va TIELETE TIAEUPLIKA TNV
KeDAAT TOU TIPLOVIOU.

EAAHNIKA

Apxikn 6€on:

— Antaodaliote v achdaAion petadopdg (23).

— KedaAr plovioy 6Tpappévn TIPOG Ta EMAVW.

— O Bpayiovag avaTporng £xeL Tebei atnv
embuunTn ywvia kAiong wg mpog v
empavela tepayiov eneEepyaociag kat €xel
aodaAoTEL (EXEL ODLXTEL O HOXAOG
otabeporoinong (29)).

- O meploTpedoOpEVOG TIAYKOG (16) eival
aoPaAlopEVoG aTnVv eruduunTn 8€omn (n Aapn)
0oTAOEPOTIOINONG YA TIEPIOTPEPOEVO TIAYKO
(14) eivar oprypevn).

— AldaTa&N €AENG TEAEIWG TTioW.

—H Bida otabeporoinong (9) Tng data&ng
€AENG €xeL Aubei.

— PUBon avaoctoAga tepayiou eneEepyaoiag:
Nuote TI6 Bideq oTabepomoinong (26).
MeTtakivrioTe Toug PUBUL{OEVOUG AVAOTOAEIQ
Tepayiou (25) katd TETOLOV TPOTIO, WOTE Va
otmpi¢ouv 600 To Suvatdv KAAUTEPA TO
TepaxLo enegepyaoiag, Xwpig va akoUUrouv
OTOV TIPLOVOSIOKO 1 0TO KAAUMUA TIPOOoTACIAG.
AodalioTe pe Bideg oTtabepomoinong (26).

Mpoviopa Tepayiov enegepyaoiag:

1. Kwnote Tov meploplopo Badoug Komrg otnv
€0WTEPIKN BEOT (Evepyorioinan), yia Tov
OKOTIO AUTO nsptOTpqurs SdeklvoTpoda Tov
TIEPLOPLOUO BABoug korrg (20).

2. PuBuiote ™ Bida pvBIoNg (22) oto
emBupunTo Babog korng Kaw acpaliote pe To
KOvVTpa aguasdt (21).

3. AUote To KAEibwHa aodaAeiag (4) kat
wONRoTE TNV KEDAAT TIPLOVIOV TIPOG TA KATW
yla va eAEYETE TO PUBUIOUEVO BABOG KOTING:

4. Kavte pia SOKILAOTIKY) KOTT.

5. Evéexopévwg emavaidpete ta Pripata 1 kat
4 £€wg 0Tov pubLoTEL TO EMIBUUNTO BABOg
KOTING.

6. MplovioTe To TEPAXLO eTEEEPYATiag, OTIWG
neptypadetal oto "8.3 Eubeieq komeg".

9. JuvTtipnon Kat ppovTida

A Kivéuvog!

Mpwv and kabe epyacia ouvtripnong Kat
KaBaplopov va anocuvoEeTe To dIG SIKTUOU
pPeVUATOG.

-Mo SKTSTQIJSVSQ €pYaoieq ouVTPNONG Kat
ETIOKEUNG, AT QUTEG IOV avadEPOVTal oe
autd To KEPAAALO, ETUTPETETAL VA
SlevepyouvTal ovov aro EISIKEUPEVO TEXVIKO
TIPOCWTTIKO.

—AvtikaBloTtdte Ta xaAaopéva aEapmuam
l5lO.lT8p0. T1¢ dlata&elg aopaieiag HOvVo e
YVNola avTaAAaKTIKG. EEapTruata, Ta oroia
dev €xouv eAeyxOei kat eykplOei ano tov
KATAOKEUAOTN EVOEXETAL VA TIPOEEVIITOUV
anpoOPAETTEG (NULEG.

—Adou Ba £xeTE OAOKANPWOEL TIG EPYATIES
OGUVTNPNONG Kal KaBaplopou, BE0Te OAEG TIG
€YKATAOTACEIS Kal TIAAL 0g AelToupyia kat
EMAVEAEYETE TIG.

9.1 AAAayn mplovodiokou

A Kivéuvog eykavpartog!

Aiyo HETA TO TIPLOVIONA, O TIPLOVOSIOKOG UTTOPEL
va gival TIoAU Kauroq AdrnoTe €vav Kautod
TIPLOVASIoKO va Kpuwaoel. Mnv kabapilete Evav
KQUTO TIPLOVOSIOKO He EVPAEKTA UYpd.

A Kivéuvog komng akoun Kat pe

AKIVN TOTIOINHEVO TIPIOVOSIOKO!

Katd to Avotpo kat odi§uo g Bidag cvodryEng
(40) (1 ™G povasdag ocvodptyEng (41)) To
K@Auppa rpootaciag awpnong (11) mpénet va
eival oTPaPPEVO TIAVW ATTO TOV TIPLOVOSIOKO.
Xpnotortioleite YAVTIA KATA TNV aAAQyr) TOU
TIPLOVOSIOKOU.

1. Tpapr&te o dIg TOU SIKTUOU.
2. O¢oTe NV KEDAAT) TIPLOVIOU 0TNV EMAVW
Béon.

3. AoddAion TIplovoSIoKOU: TIECTE TO KOUTT
aocdaAong (8) kat TautdXpova TIEPIOTPEYPTE

el
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EAAHNIKA

TOV TIPLOVOSIOKO e TO AANO XEpPL, MEXPL VA
aoqm}\loal T0 Kouum aoddAong. Kpamote
TIECHUEVO TO KOUMTH aodpAALoNG.

4. Ew. M:Zgfidwote deEldootpoda ) Bida
oLoPLYENG pe podeAa (40) e To KAELSL AAAEV
(1) (apoTtepdoTpOodO oTeipwpal)

1 &eBdwoTe T povada cvodryEng (41)
SeklooTPOda PE TO XEPL (APLOTEPOOTPODO
ormeipwpal)

5. Avote 1o KAgibwpa acpaeiag (4) Kat
wénote TO Ka)\uuua npoomcnaq aiwpnong
(11) pog Ta eMAvw KaL KPATAOTE TO.

6. MNAapte POCEKTIKA TOV EEWTEPLKO OUVOETHO
(46) kat Tov Tplovodioko (45) anod tov aova
TIPLOVOSIOKOU Kal KAEIOTE TIAAL TO KAAUMMA
mnpootaciag awpnong (11).

A Kivéuvog!

Mnv xpnolporomoete KaBaploTikA peoa (TL.x.
Y0 va apapECETE KATAAOLTA PNTIVNG), TA OTIoial
urtopei va SlaBpwoouy Ta egaptnpata eAadppwv
HETAAAWV. YTIapXEL KiVEUVOG va ETNPEAoTEl
apVNTIKA N 0TABEPOTNTA TOV TIPLOVLIOU.

7. KaBaplopog emudpaveiwv ocvodlygng:
—A&ovag mplovodiokou (43),
- EowTtepikog ouvdeopog (44),
—lMplovédiokog (45),
- EEwtepkog ouvdeopog (46).

A Kivéuvog!

TomoBeTeite CWOTA TOV ECWTEPIKO CUVEETHO
(44)! AladopeTikd propei va UIMAOKAPEL TO
mpLovL 1y va adatpebei o plovodiokog! O
E0WTEPIKOG CUVOECHOG €ival owoTdA
TOTIOBETNUEVOG, OTAV N KUKALKT) EYKOTIY) TIPOG
TOV TIPLOVOSIOKO Kal 1 eMtinedn TAeUpA Seix Vel
TIPOG TOV KIVNTNpPa.
8. TormoBetr|oTe TOV ECWTEPIKO OUVSEDUO (44)
onwg anelkovideTal.

9. AUote 10 KAgidbwpa achaAeiaqg (4) kat
wONoTE TO KAAUUMA TIPOCTACIAG AlWPNoNG
(11) Tpog Ta EMAVW KAl KPATHOTE TO.

10.TomoB€tnon véou Tiplovodiokou — MpoceETe
™m dopd meplotpodng: Onwg Kotate ano
NV aploTepn (avolytn) TIAeupd, To BEAOG
TIAVW OTOV TIPLOVOSIOKO TIPETIEL VA
avTIOTOLXEL TNV Kateubuvaon BEAoug (42)
TIAVW OTO KAAUMUA TIPLOVOSIoKOU!

A Kivéuvog!

Xpnotoroteite Pdvo TpLlovodSlokoug, oL OTtoioL
IKOVOTIOLOUV TIG QTIALTNOELG KL TA
XQPAKTINPLOTIKA OTOLXElQ IOV avadpEpovTal oe
aUTEQ TIG 08Nyieg AetToupyiag.

Xpnowdoroleite HOVO KATAAANAoOUG
nplovoélcﬂ(ouq He SeutepevoUoEg or[sq, oL
ottoiot €xouv dlapopPwhei yia To YEYLOTO aplBuo
oTpodwV (BAEME "TexVika oTolxela") — oe
TEPIMTWON OKATAAANAWY 1) XOAAOHEVWV
TIPLOVOSIOKWV EVOEXETAL VA EKOPEVEOVIOTOUV
Biaia eEapTtripata HEow TNG GUYOKEVTPOU
duvaung.

XpnouororoTe €vav TpLovosIoKo, TIou gival
KATAAANAOG YLa TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

O1 TipLoVOSIOKOL TIOU TIPOBAETOVTAL YIa KOTIN
EuAeiag 1) TapPOUOWV UAIKWY KATAOKEUNG TIPETIEL
Va avTioTolXouv oTo poTurno EN 847-1.

Aev grutpéneraln xprion Twv eENg:

—Mplovodiokol anod uPnAng KpapaToroinong
TaxuxaiuBa (HSS)

— XaAaopévol plovosdilokol

- Aiokot kotm|G.

A Kivéuvog!

— TomoBeTeite TOV TIPLOVOSIOKO HOVO LE YVrola
eEaptruara.

—Mnv xpnoworoleite XaAapoug SAKTUAioug
peiwong, SlapopeTIKA O TIPLOVOSIOKOG UITopel
Va artoKoAANOei.

— OLTIplovOSIoKOL TIPETEL VA ToTtIoBeTOUVTAL ETOL,
WOTE va KivouvTtal Xwpig afuyooTabpia Kat
TCOYO KaL va Pnv Propouv va adapebolv otn

104 Oldpkela TG Aettoupyiag.

11 .K)\’sio'rs TIAAL TO KAAUPPA TIpOoTACIag
awpnong (11).

12.ToroBémnon e§wTtepikol cuvdEouou (46) —
Ot poépool perel va Seixvouv mpog Tov
TIPLOVOSIOKO (AGBETE UTIOYN TNV EIK. Y).

13.MeploTpEPTE TOV TIPLOVOSIOKO, HEXPL OL
HOPOOL Va a0 AAICOUV OTIG SEUTEPEVOUTESG
OTIEG.

Ze gpyaleia pe Bida cuoPpryEng (40):

14.Bidwote ) Bida clodptyEng (40)
apLoTEPOOTPODA (APLOTEPOCTPODO
omeipwpal) kal opiETe TN pe TO XEPL.

15.AcdAALon TIPLOVOSIOKOU: TIECTE TO KOUUTTE
aopaMong (8) kat TauToxpova TIEPLOTPEYTE
TOV TIPLOVOSIOKO HE TO AAAO XEPL, MEXPL VA
aodaAioel To Kouprti acparong. Kpatrote
TIEOUEVO TO KOUWTI aodAALoNg.

A Kivéuvog!

— Mnv enekteivete 10 €§Aywvo KAeLSi (1).

—Mnv ooiyyete ) Bida cuodLyEng pe
XTUTMpaTa avw oto e§aywvo KAedi (1).

16.20ifte ™ Bida cvodpryEng (40) pe to
eEAywvo KAeldi (1).

Ze epyaleia pe povada cuodplygng mou dev
anattei epyaAeia (41):

17.Enavadopd povadag ovodptyEng (eik. N): MNa
autd TOTIOBETNOTE AKPA WE oTeipwpa (47)
OTNV OTIY) TOU TIEPLOPLOHOV BABOUG KOTIG Kal
nieplotpePTe SeElooTpoda ) xelpoAapn (48)
™G povadag cuodLy&Eng, HEXPL VA EpPavIoTEl
To iedio evodelgng (49) "0".

18.BidwoTe TN povada cuodiy&ng atov dgova
Tplovodiokou (43). MNa autd MeploTpEPTE TN
XEpoAapr) (48) (apiotepodoTpodO
omeipwpal), pExpL va meplotpEdeTal padi kat
0 TIPLOVOSIOKOG, A0PAAIOTE TOV TIPLOVOSIOKO
(kouprti aodpdaAiong (8)) kal odiETe KAAG T
XEpoAapn) (48
MeTta to Ttedio EvSeEng pEMeL va
Seixvel kitpivo.

A Kivéuvog!

To niedio €véelgng dev ertpemnetal va deixvel
KOKKLVO LETA amo To Bidwpa. Av To iedio
EVOEIENG SEIXVEL KOKKIVO:

- EmavaAdBete ta Pripata 17 kat 18.

- EAey€te Ta akpa pe omeipwpa kat tov agova
TIPLOVOSIOKOU Yia {NULEG.

‘EAeyxog Aettoupyiag:

19.Ma tov okoto auto AVOTE TO KAeidwua
aocdaleiag (4) Kal LETAKIVAOTE TO TIPLOVL
TIPOG TA KATW:

—T0 KAAuppa Tipoataciag awpnong (11)
TIPETIEL VA EAEVOEPWVEL TOV TIPLOVOSIOKO
KaTA TNV Kivnon mpog Ta KATw, Xwpig va
ayyicelt dAAa eEaptnpata.

- Kartd tn pHeTakivnon Tou mpLoviov 1pog Ta
EMAVW 0TNV apxIKn B€om, To KAAUpLA
npootaciag alwpnonq (11) mpéneL va
KOAUTITEL QUTOUATA TOV TIPLOVOSIOKO.

—MNeplotpeYPte TOV TIPLOVOSIOKO pE TO XEPL. O
TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL VA UTTOPEL vVa
neplotpEdeTal oe kABe TBavr) B€on
pPUBUIONG, XWPig va ayyidel GAAa
egaptmuara.

9.2 AAAayn €vOeToOU TOU TIAYKOUL

A Kivéuvog!

Av To €vBeTo Tou Ttaykou (50) utootei {nua,
UTApXEL KivBuvog va HaykwOouV HIKpa
QVTIKEIUEVA PETAEL €VOETOU TOU TIAYKOU Kal
TIPLOVOSIOKOU MITAOKAPOVTAG TOV TIPLOVOSIOKO.
AVTIKaOI0TATE aueEowS Ta XaAaopeva Evoeta
Taykou!

1. E. O: ZnkwoTe Tpog Ta £Ew To £VOETO TOU
maykou (50) pe €va katoaBidl. To €vOeTO TOU
TAyKou KaTaoTpadpnke Kat Sev uropei va
ETIAVAXPNOLIOTIOmOEL

2. TomoBetroTe VEO EVOETO TTAYKOU Kal apr)oTe
TO va aodpaAioet.

9.3 Evbuypappicelg

EvBuypauuion neplotpepOMEVOU TIAYKOU

(ew. P)

1. Adnote Tov IEPLOTPEDOUEVO TIAYKO Va
aodpalioel (16) og Bgon 0°.

2. Abote T Bida (51) katd dvo MePLOTPOPES.
3. ZTpeYTe TNV KEDAAT| TIPLOVIOU TIPOG TA KATW
Kal KAEWBWOTE TNV aopdALon LETADOPAG

(23).

4. Eubuypaupuiote ToV TIEPIOTPEDOUEVO TIAYKO
(16) otov avacTtoAga Tepayiwv
enefepyaoiaq KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE O
avaoToAéag Tepayiwv eneEepyaoiag (24) va
eival oge akplBwg opbr| ywvia wg 1pog Tov
TIPLOVOSIOKO.

5. Z¢i€re T Aapn otabeportoinang (14) Tou
TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU.

6. Xoifte Eava n Bida (51).

Eueuypapplcn deiktn ya ywvia Ao&ng
kommg (ek. Q)

1. Avote ™ Bida (53) kata mep. pia
TEPIOTPODT.

2. PuBuiote Tov S€iKTn KATA TETOLOV TPOTIO
(52), wote n epdaviCopeEVN TN va
TavtideTal Ye TN pubpIopevT BEon
KAEIOWHATOG TOU TIEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU.

3. Zpikte n Bida (53) .

EvBuypdupion duvaung petatomiong tng

Aettovpyiag €A&ng (ek. R)

1. Avote 1o kovTpa Tagipadt (55) .
2. EuBuypappiote Tov koxAia ue oTeipwpa

(54), uéxpt va sansuxesl n eTubuunt
SUVaUN LETATOTIONG.

3. ZiEte Eava To kOVTPa TIAgINAdL.
EvBuypaupion 6€0ewv KAEISWHATOG yLla TN
Ywvia kAiong

1. AoddaAion Bpayiova avatporng oe 6€on 0°,
(29) unv oodigete Tov HOYXAO
otabegporoinong.

2. Ew. S: =efidwote v endvw Bida (56) 1
2 Bideg (56) (uovo KGS 216 Plus) kat
adapeaTe TO KAAUPUA Tou Bpayiova
avatpormg.

3. Ew. T: Aodaliote dUo Bideg dAAev (57) otnv
Ttiow TTAEVPA TOV EpYAAEioU KATA Tiep. pia
TEPIOTPODT.

4. EUGUVpalJlJlOTS TOoV Bpaxtova avatpormg
KOTA TETOLOV TPOTIO, WOTE O TIPLOVOSIOKOG Va
elval akpBwe oe opbn) ywvia ipog Tov
TePLOTPEPOUEVO TIAYKO.

5. Z¢iEte Eava Tig dvo Bideq AAAev (57) .

6. Xoifte MAALKAAA TOV HOXAO oTaBEPOTIOINONG
(29).

7. TonoeernOTe §ava To KAAuppa Tou Bpayiova
avatpormng Kal BISWoTe.

8. XaAapwoTe T1g Bideq (59) katd ep. pia
ePLOTPODN.

9. PueulOTs TOV S€IKTN KATA TETOLOV TPOTIO
(58), wote N epdavi¢opevn TN va
TavtieTal pe Tn pUBUIOUEVT) BEoM
KAEWWHATOG TOU Bpayxiova avatpornig.

10.ZpiEte kKaAd TIG Bideg (59).
Mpocappoyr pUBHIONG TOU OPLyKTIpa
KAiong

Edv aAAdadel n ywvia kAiong Tou Bpayiova

avatpor|§ Tapd Tov oPLyHEVO HOXAO

otabepotioinong (29) AOyw NG TMAEVPIKNG

TeEoNG, TIPETIEL VA TIPOCAPOOTEL N pUBLLOT TOU

OpLYKTN)PA KAIONG.

1. Adriote Tov Bpayiova avatpormg va
aodalioel o B€om 0°. O poxAdG
otabeportoinong (29) €xet Aubei.

2. AMoouvappoAOYNOTE TO KAAUMMA TOU
Bpayiova avatpormig (BAETE TiponyoUUEVN
€voTNTAQ).

3. E. U: eretprs Eavd 1o eEdywvo naElpaél
(60), pExpt va ptacel TV emBuunT™ oYU
pavéaAwong.

4. Xoifte Tov oA oTtabeporoinong (29) yia

pPUBULON TNG KAloNg. O HOXAOG TIpETEL Va

uropei va oo tel alobnra.

AUOTE TOV HOXAO aocpa)\tonq (27) yua Tov

Bpaxiova avatpormg o€ B€on 0° (TpapPri§te

TIPOG TNV TIAEUPA XEPLOUOU).

o



6. EA€yEte TOV Bpayiova avatpornig pe
TAgUpIKY) Ttieon. O Bpaxiovag avatporrg dev
TIPETIEL VA KLVELTAL.

Edv o Bpayxiovag avatpormig e§akoAoubei va
Kiveitat

7. EnavaAdpete ta pripara 3 €wg 6. Kata m
Sladikacia autr) acpaAioTe avriotola Ta
eEaywva na&uadia (60) 1y opiEte
TIEPLOCOTEPO.

8. Tomobetnote Eava To KAAUPMA TOu Bpayiova
avatpormg Kat BIOWoTe.

POBMIoN AéLlEP KOG

A Kivéuvog!

AKTINOBOAIA AEIZEP
MHN KOITATE ZTHN AKTINA

[Ma TNV eubuypdauon Tou AEllep XPNOLLOTIOLETE
TO TIAPEXOHEVO KAELSL AAAEV (2,5 mm).

1. Ew. V: AVote 1) odifte 11 Bideg (61), (62),
(63), yia va evBuypappioste To A€lep OMWG
anewoviceral.

9.4 Kabapioudg epyaleiov
Adaipeon Tiplovidiwyv Kat okovng pe Bovptoan)
NAEKTPIKN okouTa arnod Ta eENG:

— AlaTdgelg pubuLong kat Slata&elg achaiiong
— KdAuuua mpootaciag awpnong

— ZTOolXEla XEIPLOUOU

—Avotyua YuEng Tou Kivntrpa

— Xwpog KATtw ard 1o EVOETO TTAYKOU

— XWwpog KATw ard Tov MEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
— N\éep kot

9.5 AmnoOnkeuvon epyaleiov

A Kivéuvog!

- GuAdooeTe TO epyaleio €TOL WOTE va Unv
uropei va tebei oe Aettoupyia and avappodia
daropa.

- BeBawwbeite 6L dev untapxel kivbuvog
TPAUMATIONOU arto TO AKIVNTOTIOMEVO
gpyaAeio.

ol Mpocoxn!

- Mnv amoBnkeveTe Tn cucKeLT) TNV UTIALOPO 1}
0€ LYPO TIEPLRAAAOV.

9.6 Zuvtnpnon

Mpiv amod kabe xprion

- Adalp€oTe TA TIPLOVISLIA PE NAEKTPIKT) OKOUTIA 1)
TvEANO.

- EAEYETE TO KAAWSI0 KaL TO LG SIKTUOU

PEVATOG Yla {NULEG, eVOEY. avabéoTte o€
NAEKTPOAGYO TNV AVTIKATAGTAOT).

- EA&yETe OAQ TA KIVOUPEVA PEPT) YIA TO AV
UIopoUV va KivnBouv eAevBepa ag OAN TNV
TIEPLOXN Kivnong.

- EAéyEre av TO Ka)\uppa npooraotaq almpnonq
(11) Aettoupyei quoya Kat Sev €xel uawaoel
TO KAAUMHQ TTPOOTAGIAg aUDPNoNG TIPETEL va
€AeUBEPWVEL TOV TIPLOVOSIOKO KATA TNV Kivnon
TIPOG TA KATW, XWPIG va ayyilel dAAa
etapmuata. Kata v avadinAwon Tou
TIPLOVIOU TIPOG Ta TIAVW OTNV ApXIKN B€on, To
KAAUHA TIPOOTAGIOG Aupnong TPETIEL VA
KOAUTITEL QUTONATA TOV TIPLOVOSLOKO.
AvaBEoTE TNV ETILOKEUN TWV sEaanpava TOou
n)\eKrleou gpyaieiov Tou exouv UTToOTEl
BAGRN 1 6ev Aettoupyouv cwoTd, TIPLV TO
XPNOLUOTIO|CETE TIAAL

TakTiKA, avaAoywg TWV GUVONKWV Xprong

- EAEyETe OAeg TIQ PLOWTEG CUVOEDELS, EVOEY.
odiEte TIG.

- EA&yETe TN Aettoupyia emavagpopdg tng
KEPAANG TIPLOVIOU (1) KEPAAT TIPLOVIOU TIPETTEL
Va ETIAVEPXETAL OTNV ApXIKT B€om pe
eAaTnplwTN) duvaun), evdex. avabEaTe TNV
AVTIKATAOTAOT) TOU EAATNplov.

- Nadwote eAappwq Ta oTolxeia 0drynong.

10. ZUPBOUAEQ Kal EEUTIVEG
Avoelg

— 2e Tepayla enegepyaoiag HEYAAOU PHKOUG
XPNOLOTIOLEITE KATAAANAEG UTIOSOXES
aplotepd kat Se&La.

—Katd to mpLovIopa HIKpwV Tepaxiwy,
XPNOLOTIOmOTE TIPOOOHETO AVACTOAEA (WG
TIPOOOETOG AVACTOAENG UMTOPE( TL.X. VA
XPNOWEVOEL piat KATAAANAN EuAocavida,
ortoia BISWVETAL OTOV AVACTOAEQ TOU
e€pyaAeiou).

— Ew. W: Katd 1o ripldviopa Kuptnig
(mapapoppwpevng) cavidag TomobeToTE TNV
TIAEUPA PE TNV EEWTEPIKT KUPTWOT) TIPOG TOV
avaoTOAEQ TEPAXIOU ETIEEEPYATIAG.

—Mnv mplovileTe TA TEUAXLA OTIG TIAPUDEG,
QAAQ TOTIOOETNOTE TA EATAWMEVA TTIAVW OTOV
TepLloTPEPOUEVO TIAYKO.

11. Np6cOeTOG EEOTIAIOHOG

Xpnoworoleiote pévo yviola eEaptrpata meg
Metabo.

Xpnooroteite pdvo eEaptrpata, Ta oroia
TIANPOUV TIG ATIALTACELG KAl TA XOPAKTNPLOTIKA
ogTolxeia Tou avadpepovTal o€ QUTEG TIG 00NYyieq
AelToupyiag.

A ZmpeLouvtripnong Kat gpovTioag ya
agaipeon KataAoimwv privng Kat
AvTISLABPWTIKY TIPOOTACIA TWV UETAAAIKWV
enmbavelwv: 0911018691
B Avappodntrpag Metabo Allessauger (BAEme
KATAAOYO)

C Kdtw mAaioto:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Mplovédiokol yia KGS 254 Plus kat
KGS 254 | Plus:

D MMplovodiokog Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Na xovTpeg kal peoaieg Korég. KaAd
ATOTEAECUATA KOTING O€ SLAUNKELG KOTIEG OE
paoidp EVA0. Ev pepel epappdoio yia EuAeia
KATAOKEUWV HE KapPLd Kal UTIoAippaTa
UTIETOV.

Mplovédiokog Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

"a TIOAU KaAd, KaBapd anoTeEAEOUATA KOTING O€
SLOUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG OE LAAAKA KAl
okAnpd EVAa. Evéeikvutal AN pwg yia pacio kat
ETIKOAANTO EVAO, LOPLOCAVISEG AKATEPYAOTES,
sxlcnl'pwuévsq 1 enevéeduueveg, MDF, guvBeta
UAIKA.

E MMplovodiokog Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

" TTOAU KaAd, KaBapd armoTEAECATA KOTING O€
SLaUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG 0€ HAAAKA Kal
okAnpd EVAa. Evéeikvutal ANpwg yia pacio kat
ETIIKOAANTO EVAO, LOpLOoAVIOEG OKATEPYQAOTEG,
eMOTpWHEVEG N eevdedupéveg, MDF, ouvBeta
UAIKA.

F MMplovodiokog Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

"0 TG UPNAGTEPES ATIAUTHOELG OXETIKA HE TV
TIOLOTNTA KOTIG, T.X. AQUIVELT, TIPOPIA artd
TAQOTIKO, AAOUHIVLO, XOAKO OPEIXAAKO g AETTTO
TOIXWHA. TéAea QMOTEAE0HATA KOTTNG AKOHA KAl
O€ EYKAPOIEG KOTIEG O€ paoie EUAQ,
OKATEPYAOTEG, ETIOTPWHEVEG 1] ETIEVOESUUEVESG
poploocavideg, MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°
AKpIBEIS, KaBapEG KottEG o€ dAreda anod
Aapvért kabe giboug xapn otn YewpeTpia
SovTlwv TIou avantuxXOnke 8IKA yla auto

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

TEAELEQG KOTIEG 0€ AAOUMIVIO XAPT OTNV EI8IKN
YEWUETPIa SOVTIWV

Mplovédiokol yia KGS 315 Plus:

I TMplovédiokog Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

I"la TTOAU KaAd, KaBapd armoTEAECUATA KOTIG 0€
SLOUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG O LAAOKA KAl
okAnpad EVAa. Evéeikvutal AN pwg yia pacio kat
ETIIKOAANTO EVAO, HOPLOOAVISEG OKATEPYAOTEG,
silcn"pwpévsq 1 enevéeduueveg, MDF, guvBeta
UAIKA.

628446000

EAAHNIKA el

J Tpovodiokog Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Ma oAU kKaAd, Kabapd amoTeEAEGATA KOTITG O€
SIAUNKELG KAl EYKAPOLEG KOTIEG 0 MAAAKA KAl
okAnpa EVAa. Evéeikvutal MANpwG yia pacid kat
ETKOAANTO VA0, Hoplooavideg akaTePYAoTeG,
e;\uoypwuéveq N enevéedupeveg, MDF, ouvBeta
UAIKA.

K Mpovédiokog Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Ma 716 VPNAGTEPEG ATIALTNOELS OXETIKA LE TNV
TIOLOTNTA KOTIG, TL.X. AQULVELT, TIPODIA armd
TIAQOTIKO, AAOUIVIO, XAAKO OPELXAAKO UE AETTTO
ToiXWHA. Térew AMOTEAEOUATA KOTIG aKOUA Kal
o€ EYKAPOIEG KOTIEG O€ Haoid EVAQ,
QAKATEPYAOTEG, ETILOTPWHEVEQ 1) ETEVOESUUEVEG
poploocavideg, MDF.

MANpPeg podypappa eapmuatwy, BAENE
www.metabo.com 1 otov katdAoyo.

12. Emokeun

A Kivéuvog!

Ol ETIIOKEVEG O€ NAEKTPIKA EPYAAEia
ETITPETIETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATt
nAektpoAdyoug!

Av utootei BAGBN To KaAWSL0 oUVSeoNg OTO
SIKTUO TOU PEUATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKOTAOTNOETE € €VA YVNOL0 KAAWSLO
ouvdeong Tng Metabo, ou pmopeite va
TpopnBevteite arnod 1O TUNUA eEUTMPETNONG
neAatwv tng Metabo.

AvTiKaOLoTATE EAQTTWHATIKO AEI{EP KOTING HOVO
ue yviolo Aéwllep kormg Metabo.

Ma ta nAekTpika epyaieia Metabo mou €xouv
avaykn eMoKeUNq aneubuvoeite otnv
avtioToln avtpoowrteia g Metabo.
AleuBuvoelq BAene www.metabo.com.

Toug KATaAdyoug aVTAAAQKTIKWY UTOPEITE va
TOUG KatePaceTe 01N Slevbuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovtoAoyLkn
mpoctacia

Tnpeite TOUg EBVIKOUG KAVOVIGHOUG yla TNV
arooupen cULPWVA HE TOUG KAVOVEQ
TIPOOTACIAG TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YIa TNV
AVAKUKAWGT TWV AXPNOTWV EPYAAEiWY,
OUCKEUAOLWY KaL TIPOoOeTOU EEOTIALOUOV.

Ta UAIKA GUOKEVOGIAG TIPETIEL VA aTIOPPITITOVTAL
oUMGWVA WE TN OTHAVOT| TOUG oUPPWVA HE TIG
KOWVOTIKEG 0dnyieq. MNepaitépw urodeielg Ba
Bpeite oTnVv nAeKkTPOVIKY) SlevBuvon
www.metabo.com otnv Tieploxr| Service.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPLKA EPYOAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

AMoPPWHATWV! ZVudwva pe TNV
gupwrtaikn odnyia 2012/19/EE nepi nAekTpikwv
KQL NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAl TNV
EVOWNATWOT| TNG 0TOo £BVIKO Sikalo, Ta
NAEKTPIKA EPYAAELQ TIPETIEL VA GUAAEYOVTAL
EEXWPLOTA KAl va eToTPEPOVTAL yId
QAVOKUKAWOT e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TiepBAAAOV.

14. MpoBAnpata Kat
AEITOUPYIKEG dlaTapaxeg

2Tn ouveyxela nSplprlC])OVTCll TIPoBARaTa Kat
BAaBeq TQ omoia emrpenewl Va aVTIPETWTIETE
povolL oag. Av SV €X0UV ATTOTEAETUA OL
EVEPYELEQ ETTAVONG TIOU TIEPLYpAadovTaL ESW,
BAéme kedpdaAawo 12. "Emiokeun".

A Kivéuvog!

e ouvduaouo e TipoANuata Kat PAABEG,
oupBaivouv Wlaitepa cuxva atuxnuata. Na
auTo ToV AGYO TIPOCEETE:

- Mpwv and k&Be avtiyeTwrion PAGBNG va
anocuvoeeTe TO GIG SIKTUOU PEVUATOS.

- Adov Ba ExeTe Apel OAEG TIG AEITOUPYIKNAG
Slatapayeg, BEoTe OAEQ TIQ EYKATACTACELG KAl
TAAL oe Aettoupyia Kal emaveAeyETe TIQ.

O kwvnmpag dev Tibetal oe Asttoupyia
Aev voiotaral Taon SIKTUoU:
- EA€yETE TO DIg, TNV Tpida KaL TNV acPaAela.

Yriepbeppaopévog kivnnpag (KGS 254 1 Plus): 105



el EAAHNIKA
- MNapapepiote TO aitlo TNG UTIEPBEPUAVONG KAl  KABOPIOoTE METPA TTPOCTACIAG VIO TOV XP10TN,
adrioTe ToV KvnTrpa va YuxOei yla hepikda TL.X. OPYQAVWTIKA HETPA.
AETTTA TIPLV TOV BECETE €K VEOU OE A€LTOUpPYIia. Tumikéc A-GTABUIOLEVES OTABLES NXNTIKAS.
‘Oxt AetToupyia mplovioparog mieang:
: gy i Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieang
H aoddAion ue’mqpopqq sxsllsvspyor[omea.’ ch W = STAOUIN YIS LoXU0Q
- Artevepyortoijote TNV acdpdaAion petapopdg. Kpa, Kwa= ABEBaiotnta
KAeidbwpa aopaleiag KAEWOWHEVO: m ®dopate wrtoaoTideg!
- NUote 1o KAeidwpa acdpaleiag.
lox¥g mploviopatog oAU XaunAn
2 TOPWHEVOG TIPLOVOSIOKOG (O TIPLOVOSIOKOG EXEL
evdey. kayipata oto TAdL)

AkatdAANnAog TplovoSIoKog yla TO UAIKO (BAETe
kepdaAaio 11. "MpdobeTOq EEOMAIONOG),

Napapopdwpévog plovodlokog:

- AA\GETe ToV TIpLovodLoko (BAETE kedaAato 9.
">uvtnpnon").

To mplovi Soveital Evrova

Napapopdpwpévog plovodlokog:

- AAGETE TOV TIPLOVOSIOKO (PAETIE KEDAALO 9.
"uvmpnon").

Mplovodiokog 6L CwaTA TOTIOBETNUEVOG:

- TOTI0BETNOTE CWOTA TOV TIPLOVOSIOKO (BAETIE
kepaAato 9. "Suvtpnon").

To mpLovL TPIEL KATA TNV EKKivnon

MoAU aduvapo oo Twv IHAVTWY HETAS00NG

Kivnong:

- 2pi&Te TOUG AVTEG HETASOONG KivnoNng
(BAeme kepaAato 12. "Emiokeun”).

NeploTpepoeVog TAYKOG SUCKIVNTOG

Yriapxouv Tiplovidla KATtw amno Tov
neploTpedOUEVO TIAYKO:

- AdpalpgéoTe Ta Tiplovidia.

15. TeXVika otolxeia
Aleukplvioelg oXeTIKA PE TA OTOLXElQ 0TN ogAiSa
6.

Me v eTudpUAAEN TOU SIKALWUATOG AAAAY WV
AOYW TEXVIKWV eEENEEWV.

U =Tdaon SikTuou

| =0OvopaoTiké pevua

F =EAdy. Tiun aodpdieag

P4 =OVOUaOTIKY) aroppodOUUEVT LOXUG

IP =Katnyopia npootaciag

SK =Katnyopia mpootaciag

No =ApBudg oTpodwv Xwpig popTio

Vo =M¢gy. TaxVtnTa KOTNG

D = AldueTPOG TIPLOVOSIoKOU (EEWTEPIKA)

d =Ormn PLoVOdIoKOU (ECWTEPIKA)

b = Mgy. r[)\aroq S0VTIOU TOU TIPLOVOSIOKOU

a4 =Meploxn ywviag g puBIong kedaAng
TIPLOVIOU

ap =leploxr) Ywviag Tou MEPLOTPEDOUEVOU
TIAYKOU

A =Awaotdaoelg (MxINxY)

m =Bdpog

Amaltiioelg yla cuotnua avappddnong
TIPLOVISIWV:

D4 = AIGUETPOG CUVSEDNG TOU OTOMIOV
avappopnong , .

D> =EAdx10mn apoxr) moootnTag agpa

Ds =EAdx1o1n urtortieon 0To oTopIo
avappopnong . ,

Dy =EAGX10TN TaXUTNTA A€Pa OTO OTOHLO
avappopnong

a TIg p€yloTeg eTTPENOUEVESG SIAOTATEIS
KOTIG yla S1AdOoPEG KOTIEG/YLA TN HEYLOTN
Slatopn Tou Tepayiov enegepyaoiag, PAENE
TIivakeg ot oeAida 6.
~ EvaAAaooopevo pevpa
[O) EpyaAeio g katnyopiag mpootaasiag i
Taavadepdueva TEXVIKA OTOLXEi0 EVVOOUVTAL UE
avox€g (oUudwva HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADER).
Twég eKrtoprtwv
AUTEQ oL TIEG KaBLoTOUV duvartr TNV

EKTIUNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou Kat Tn ouykplon dapdpwv
NAEKTPIKWV gpYaAeiwv. Avaloya HE TIG
ouVONKeg gpyaaiag, TNV KAtaoTaom Tou
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sséguink tudataban kijelentjuk:
Ezek az fejez4- és gérvago flrészek — tlpus es
sorozatszam alapjan torténé azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A
MUszaki dokumentaciot *4) - lasd a 6. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gérvago-fejez6 flirész alkalmas hosszanti és
keresztvagasokhoz, ferde vadgasokhoz,
gérvagasokhoz, valamint kettds gérvagasokhoz
faban. Ezenkivll hornyokat is lehet késziteni.

A megfelel6 flirészlapok hasznalatakor (KGS 315
Plus, KGS 254 Plus) aluminium profilok
furészelése is lehetséges.

Csak a Metabo éltal engedélyezett
furészvagolapokat hasznalja(lasd a 11.
"Tartozékok" fejezetet).

A munkadarabok megengedett méretét be kell
tartani (lasd a 15. ,Mlszaki adatok” c. fejezetet).

A kerek vagy rendszertelen keresztmetszetu
munkadarabokat (mint pl. tGzifa) nem lehet
furészelni, mert azokat flirészelés k6zben nem
lehet biztosan tartani. Ha lapos munkadarabot
felallitva furészelnek, megfeleld segédiitk6zét kell
hasznalni, ami biztonsagosan megvezeti a
munkadarabot.

Barmely mas felhasznalas ellentétes a szerszam
rendeltetésével. A nem rendeltetésszer(
hasznalat, a készlléken végrehajtott
maodositasok, illetve a gyarto altal nem ellendérzott
és nem engedélyezett alkatrészek hasznalata
belathatatlan karokhoz vezethet!

Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Vegye figyelembe a szimbélummal
A megjeldlt szévegrészeket sajat testi

épsege és a berendezés védelme
érdekében!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a

kezelési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyUtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Elektromos kéziszerszamokra vonatkozé
altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez

a kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban
felsorolt eléirdsok betartdsanak elmulasztdsa
dramlitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast!

3.1 Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitva a
munkateriiletét. A rendetlenség é€s a
megvildgitatlan munkateriilet balesetekhez
vezethet.

b) Ne dolgozzon az elektromos
kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol égheté folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrdkat bocsathatnak ki,
amelyek meggydjthatjak a port és a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a
figyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés
felett.

3.2 Elektromos biztonsag

a) Az elektromos kéziszerszam csatlakozé
dugojanak illeszkednie kell a csatlakoz6
aljzatba. A csatlakoz6 dugé6t semmilyen
moédon sem szabad megvaltoztatni.
Védofoldeléssel ellatott késziilékek esetében
ne hasznaljon csatlakoz6 adaptert. A
véltoztatds nélkiili csatlakozé dugok €s a
megfelelé dugaszolo aljzatok csokkentik az
dramlités kockdzatat.

b) Ne érjen hozza olyan foldelt feliiletekhez,
mint csovek, fiitétestek, kalyhak és
hutoszekrenyek Az dramiités veszélye
megnévekszik, ha a teste le van foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az es6t6l vagy nedvességtol. Ha viz hatol be
egy elektromos kéziszerszamba, az megnéveli az
dramlités veszélyét.

d) Ne hasznalja a csatlakozo vezetéket a
rendeltetésétol eltérd célokra, vagyis az
elektromos kéziszerszamot soha ne hordozza
vagy akassza fel a kabelnél fogva, és soha ne
huzza ki a halézati csatlakozé dugot a
kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt
hoforrasoktdl, olajtol, éles peremektdl, vagy
mozg6 gépalkatrészektdl. Megrongalddott vagy
dsszekuszalodott csatlakozo vezetékek névelik az
dramliités kockazatat.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabadban dolgozik, csak kiilterileti
hasznalatra engedélyezett hosszabbito
vezetéket hasznaljon. A szabadban valo
hasznalatra engedélyezett hosszabbito
haszndlata csbkkenti az dramlités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos
kéziszerszam nedves kornyezetben valé
hasznalatat, alkalmazzon egy hibaaram-
védbkapcsolot. Egy hibadram-véddkapcsolo
alkalmazdsa csbkkenti az aramtiités kockazatat.

3.3 Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, Gigyeljen
arra, amit csinal és dolgozzon megfontoltan
az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt,
kabitoszerek vagy alkohol hatasa alatt all,
vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a
berendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a
szerszam hasznalata kézben komoly
sérlilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védGszemiiveget. A személyi
védbfelszerelések, mint porvedo alarc,
csuszasbiztos védécipd, védbsapka és fllvedd
hasznalata az elektromos kéziszerszam
hasznalata jellegének megfeleléen csékkenti a
személyi sértilések kockazatat.

c) Keriilje el az elektromos kéziszerszam nem
kivant Gizembe helyezését. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a szerszamot kikapcsoltak, miel6tt
azt az aramforrasra csatlakoztatja, vagy
felemeli és szallitja. Ha az elektromos
kéziszerszam felemelése kbzben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a készliiléket bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, az
balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elétt okvetleniil tavolitsa el a beallito
szerszamokat vagy csavarkulcsokat. A
készlilék forgo részeben lévé szerszam vagy
csavarkulcs sériiléseket okozhat.
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e) Kerdiilje el a normalistol eltéro testtartast.
Kerdiilje el a normalistdl eltéré testtartast,
tigyeljen arra, hogy mindig biztosan a’IIion és
az egyensulyat megtartsa. /gy az elektromos
kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
Jobban tud uralkodni.

f) Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen bo
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és
a ruhajat a mozgo részektdl. A bé ruhdt, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek
magukkal ranthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni por elszivasahoz és
Osszegyljtéséhez sziikséges
berendezeseket, gy6z6djon meg arrél, hogy
azokat megfelel6en csatlakoztattak és azokat
megdfeleléen hasznaljak. Porelszivo
haszndlataval csbkkenthetéek a por veszélyes
hatasai.

h) Ne ringassa magat hamis biztonsagba és
vegye tudomasul az elektromos
szerszamokra vonatkoz6 biztonsagi
szabalyokat akkor is, ha az elektromos
szerszamot annak szamos hasznalata utan
mar ismeri. A figyeletlen cselekvés mdsodpercek
alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

3.4 Az elektromos szerszam
alkalmazasa és kezelése
a) Ne terhelje tul a késziiléket. A munkajahoz
csak az arra kijel6lt elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas
elektromos kéziszerszammal a megadott
teljesitménytartomanyon beliil jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos
kéziszerszamot, amelynek a kapcsoldja
elromlott. Egy olyan elektromos kéziszerszam,
amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni,
veszélyes és meg kell javittatni.

c) Huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszolo
aljzatbdl, miel6tt a késziiléken beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
késziiléket tarolja. Ez az eldvigydzatossdgi
intézkedés meggatolja az elektromos
kéziszerszam nem szandékos lizembe
helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos
kéziszerszamokat olyan helyen tarolja, ahol
azokhoz gyerekek nem férhetnek hozza. Ne
hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak az
elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik
azt, vagy nem olvastak el ezt az utmutatét. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

e) Az elektromos kéziszerszamot és
tartozékait gondosan tartsa karban.
Ellendrizze, hogy a mozgo alkatrészek
kifogastalanul miikodnek-e, nem szorultak-e
be, nem tértek-e el vagy nem rongalédtak-e
meg olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam
miikodésére. A megrongalodott részeket a
késziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok
olyan baleset térténik, amelyet az elektromos
kéziszerszam nem kielégitd karbantartasdra lehet
visszavezetni.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a
vagoszerszamokat. Az éles vdgoélekkel
rendelkezd és gondosan dpolt vagoszerszamok
ritkdbban ékelédnek be és azokat kénnyebben
lehet vezetni és iranyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat,
tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak
ezen eldirasoknak megfeleléen hasznalja.
Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a
kivitelezend6 munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl
eltérd célokra vald alkalmaz&asa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és
zsirmentes allapotban a markolatokat és
markol6 feliileteket. A csuszds markolatok és
markolo felliletek varatlan helyzetekben
lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

3.5 Szerviz
a) Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. £z

107



hu MAGYAR

108

biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsdgos maradjon.

3.6 Tovabbi biztonsagi utasitasok

— Ez a hasznalati utmutaté olyan személyek
szamara készllt, akik mar rendelkeznek a
hasonlé gépek kezeléséhez szlikséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben semmilyen
gyakorlata nincs ilyen gépekkel kapcsolatban,
el6szor kérjen segitséget tapasztalt
személyektol.

— A jelen hasznalati utmutaté figyelmen kivdl
hagyasa miatt bekdvetkezé karokért a gyarté
nem vallal felelésséget.

A jelen hasznalati utmutatéban az egyes
eldirasokat az alabbi jeldléssel lattuk el:
Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés
vagy koérnyezeti kar veszélyére.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag veszélyezteti a ke-
zel6 testi épségeét.

Behuzasveszély!

Figyelmeztetés testrészek vagy ruha-
darabok berantasa miatti balesetve-
szélyre.

Figyelem!

Figyelmeztetés anyagi kar veszélyé-
re.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

M EBDP

4. Kuldnleges biztonsagi
utasitasok

A fejez6 és gérvago filirészekre vonatkozo
biztonsagi utasitasok

a) A gérvago-fejezo fiirészek fa vagy faszeri
termékek vagasara késziiltek, nem
hasznalhatéak olyan vas munkadarabok,
mint palcak, rudak, csavarok stb. vagasara.
Az abraziv por az olyan mozgd részek, mint az
also6 védoéburkolat, blokkolasahoz vezet. A vagas
soran keletkezd szikrak elégetik az also
védéburkolatot, a betétlapot és mas mianyag
részeket.

b) Rogzitse a munkadarabot lehet6ség
szerint satuval. Amennyiben a munkadarabot
kézzel tartja, kezének legalabb 100 mm
tavolsagra kell lennie a flirészlap minden
oldalatol. Ne hasznalja ezt a flireszt olyan
darabok vagasahoz, amelyek tul kicsik
ahhoz, hogy azokat be lehessen szoritani
vagy kézzel meg lehessen azokat tartani.
Amennyiben a keze tul kdzel lenne a
furészlaphoz, megndvekedett sériilésveszély all
fenn a flrészlaphoz érés miatt.

Ne fogja azon az oldalon, amelyikre a flrészfej
dél. Ne keresztezze a kezeit.

c) A munkadarab nem mozoghat, azt vagy be
kell szoritani, vagy azt az Gitk6z6h6z és az
asztalhoz kell nyomni. Ne nyomja a
munkadarabot a flirészlapba, és soha ne
vagjon "szabad kézzel". A laza vagy mozgo
munkadarabok nagy sebességgel
kicsapédhatnak és sérulést okozhatnak.

d) Tolja at a flirészt a munkadarabon. Keriilje
el a flirész munkadarabon val6 athuzasat.
Vagashoz emelje meg a flirészfejet és hiuzza
azt a munkadarab folé anélkil, hogy vagna
azzal. Ezutan kapcsolja be a motort, hajtsa le
a flirészfejet és tolja at a flirészt a
munkadarabon. Huzé vagasnal fennall annak a
veszélye, hogy a flrészlap felemelkedik a
munkadarabban és a flrészlapegyseég erészakkal
a kezel6hoz csapodik.

e) Soha ne keresztezze kezével a tervezett
vagas vonalat, sem a flirészlap el6tt, sem a
mogott. A munkadarab "keresztezett kézzel" vald
megtamasztasa, vagyis a munkadarab bal kézzel
valo megtartasa a flrészlaptdl jobbra, vagy
forditva, nagyon veszélyes.

f) Forgo flirészlap mellett ne nyuljon az
utk6z6 mogé. Soha ne legyen a biztonsagi
tavolsag a keze és a forgo flirészlap kozott
100 mm-nél kisebb (ez a flirészlap mindkét
oldalara vonatkozik, pl. fa hulladek
eltavolitasakor). A forgé flirészlap kezéhez vald

kozelsége esetleg nem felismerheto, és On
sulyosan megsérulhet.

g) Ellendrizze a munkadarabot vagas el6tt.
Amennyiben a munkadarab meghajlott vagy
megvetemedett, azt a kifelé hajlott részével
az Utkozo felé kell rogziteni. Mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a vagas vonalan
ne legyen rés a munkadarab, az Utk6z6 és az
asztal k6z6tt. A meghajlott vagy megvetemedett
munkadarabok elfordulhatnak vagy
elmozdulhatnak, és a forg6 flirészlap vagas
kdzben vald beszoruldsahoz vezethetnek. Nem
lehet szeg vagy idegen test a munkadarabban.

h) Csak akkor hasznalja a fiirészt, ha az
asztalon nincs szerszam, fa hulladék stb.;
csak a munkadarab lehet az asztalon. A
kisméretl hulladék, laza fadarabok vagy egyéb
targyak, amelyek a forgd lappal érintkezésbe
kerulnek, nagy sebesseéggel kicsapdédhatnak.

i) Mindig csak egy munkadarabot vagjon. A
tébbszdrésen egymasra rakott munkadarabokat
nem lehet megfeleléen beszoritani vagy
megtartani és flirészelés kdzben a flirészlap

beszoruldsahoz vezethetnek vagy elcsuszhatnak.

j) Gondoskodjon arrdl, hogy a gérvagé-fejezé
flirész hasznalat el6tt sima, szilard
munkafeliileten alljon. Egy sima és szilard
munkafellilet csokkenti annak a veszélyét, hogy a
gérvago-fejezé flirész instabilla valjon.

k) Tervezze meg a munkavégzését. Figyeljen
a flirészlap délése, vagy a gérvago szog
minden atallitasakor arra, hogy az allithaté
titk6zot helyesen allitsak be es a
munkadarabot letamasszak anélkiil, hogy az
a flirészlaphoz vagy a védéburkolathoz érne.
A gép bekapcsolasa és az asztalra helyezett
munkadarab nélkll szimulalja a flrészlap teljes
vagd mozgasat annak érdekében, hogy meg
lehessen arrél gy6zédni, hogy nem lépnek fel
akadalyok és nem veszélyeztetik a vagast az
Utk6zdn.

I) Gondoskodjon arrél, hogy az olyan
munkadarabokat, amelyek szélesebbek vagy
hosszabbak, mint az asztal felsé része,
megfeleléen alatamasszak, pl.
asztalhosszabbitokkal vagy fiirészbakokkal.
Az olyan munkadarabok, amelyek szélesebbek
vagy hosszabbak, mint a gérvago-fejez6 flrész
asztala, lebillenhetnek, ha azokat nem tamasztjak
ala. Amennyiben egy levagott faanyag vagy
munkadarab lebillen, megemelheti az also
védéburkolatot vagy ellendrizetlentl elreplilhet a
forgo laptol.

m) Ne vonjon be mas személyeket
asztalhosszabbito pétlasara vagy kiegészito
alatamasztasként. A munkadarab labilis
alatdmasztasa a flirészlap beszorulasahoz
vezethet. A munkadarab vagas kdzben el is
tolodhat és a segitd személyt a forgd
furészlaphoz huzhatja.

n) A levagott darabot nem szabad a forgé
firészlaphoz nyomni. Kevés hely esetén, pl.
hosszUltk6zék alkalmazasakor, a levagott darab
beakadhat a flrészlapba és erészakkal
elrepllhet.

o) Mindig hasznaljon satut vagy egy
megfelel6 berendezést annak érdekében,
hogy az olyan kerek anyagokat, mint pl.
rudakat vagy cséveket rendesen le lehessen
tamasztani. A rudak vagas soran hajlamosak
elgurulni, igy a lap "beakadhat" és a
munkadarabot a kezével egyltt behuzhatja a
furészlapba.

p) Hagyja, hogy a fiirészlap elérje a
legnagyobb fordulatszamot, miel6tt bevagna
a munkadarabba. Ez csdkkenti annak a
veszélyét, hogy a munkadarab elrepl.

g) Ha a munkadarab beszorul, vagy a
firészlap leblokkol, kapcsolja ki a gérvago-
fejezo flrészt. Varja meg, amig minden
mozgo alkatész leall, majd huzza ki a halézati
csatlakozot. Ezt kovet6en vegye ki a
beszorult anyagot. Ha egy ilyen blokkolas
esetén tovabb folytatja a fUrészelést, elveszitheti
a kontrollt, vagy megrongalhatja a gérvago-fejezé
flrészt.

r) Befejezett vagas utan engedje el a
kapcsolot, tartsa lent a fiirészfejet és varja
meg, amig ledll a flirészlap, miel6tt
eltavolitana a levagott darabot. Nagyon
ve§|zélyes kézzel a kifuto flrészlap kdzelébe
nyulni.

s) Tartsa szorosan a markolatot, ha egy nem
teljes flirészel6 vagast végezne, vagy
felengedné a kapcsolét, mielétt a flrészel6
fej el nem érné az alsé allast. A flrész fékezé
hatasaval a flrészfej hirtelen lefelé huzhat, ami
sérlilésveszélyt jelenthet.

4.1 Tovabbi biztonsagi utasitasok
- Tartsa be az egyes fejezetekben talalhaté
kilénleges biztonsagi utasitasokat.

- Tartsa be adott esetben a jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy balesetvédelmi
eléirasokat.

A[\Italénos veszélyhelyzet!

- Vegye figyelembe a kornyezeti behatasokat.

- Ha hosszu munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon megfelel6 szerkezetet a
munkadarab alatamasztasahoz.

- Ezt a gépet csak olyan személy kapcsolhatja be
és hasznalhatja, aki ismeri az ilyen gépeket, és
mindig tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas keretében és
kizérolag a képzést iranyité szakember
felligyelete mellett hasznalhatjak ezt a
berendezést.

- Ne engedjen idegent, féleg gyerekeket a
veszélyes teriletre. Gondoskodjon arrdl, hogy
idegen Uzem kdzben ne érhessen hozza a
géphez vagy a halézati tapvezetékhez.

- Kertilje el a flirészfog csucsainak
tulforrésodéasat.

- Kerlilje muanyagok flirészelésekor a miianyag
olvadasat.

AA mozgo alkatrészeken fennall a

sériilés és becsipddés veszélye!

- Ne hasznélja a gépet felszerelt biztonsagi
berendezések nélkul.

- Mindig tartson megfelelé tavolsagot a
flrészlaphoz. Adott esetben hasznaljon
megfelelé adagoldé segédeszkdzt. Munka
kdézben ne alljon tul kdzel a hajtott
gépegységekhez.

- Vérja meg, amig leall a firészlap, mielétt a
munkateruletrél eltavolitana a kisebb
munkadarab-szelvényeket, famaradvanyokat,
stb.

- Csak olyan méretli munkadarabot flrészeljen,
amelynél még biztonsagosan meg tudja tartani
aflrészt.

- Hasznaljon szorité berendezéseket vagy satut a
munkadarab régzitésére. Ez igy
biztonsagosabban tarthatd, mint kézzel.

- Ne fékezze oldaliranyu nyomassal a kifuté
flrészlapot.

- Barmilyen bedllitas, karbantartas vagy javitas
elétt huzza ki a halozati csatlakozét.

- Hluzza ki a hal6zati csatlakoz6t, amennyiben
nem hasznalja a készuléket.

AAkkor is megvaghatja magat, ha a
vagoszerszam nyugalomban van!

- Viseljen védokesztylt a vagdszerszamok
cserejekor.

- Tarolja ugy a flrészlapokat, hogy senki ne
sérulhessen meg.

A Fennall a flirészfej

visszacsapodasanak veszélye (a fiirészlap
beakad a munkadarabba és a flirészfej
hirtelen felcsapadik)!

- Vélassza ki a vagandé munkadarabhoz illé
flrészlapot.

- Tartsa szorosan a markolatot. Abban a
pillanatban, amikor a flrészlap bemerul a
munkadarabba, kildnésen nagy a
visszacsapo6das veszélye.

- Vékony vagy kis falvastagsagi munkadarabot
csak finom fogazasu flrészlappal szabad
megmunkalni.

- Mindig éles flirészlappal dolgozzon. Azonnal
cserélje ki a tompa flrészlapokat.



Megndvekedett visszacsapddas-veszély all
fenn, ha a tompa furészfog beakad a
munkadarab feliletébe.

- Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

- Kétes esetben ellendrizze, hogy nincs-e idegen
anyag (pl. sz6g vagy csavar) a munkadarabban.

- Soha ne flirészeljen egyszerre tobb
munkadarabot, de még tdbb egyedi darabbdl
allé nyalabot sem. Ez balesetveszélyes, mert a
firészszalag kdnnyen bekaphatja a nyalab
valamelyik tagjat.

- Hornyok készitésekor kertlje a flirészlapra mért
oldaliranyu nyomast - hasznaljon szorito
berendezést.

Behuzasveszély!

- Vigyazzon, hogy a lzemelés kézben a forgd
elemek ne csiphessék be és ne huzzak be
valamely testrészét vagy ruhadarabjat (ne
viselijense nyakkendét, se keszty(t, vagy b6
ujju ruhadarabot; hosszu haj esetén
mindenképpen viseljen hajhalét).

- Soha ne flirészeljen olyan munkadarabot,
amelyen kotél, zsindr, szalag, kabel vagy drot
talalhatd, ill. amely ilyen anyagot tartalmaz.

AA hianyos személyi védéfelszerelés
balesetveszélyes!

- Viseljen zajtompito flilvédét.

- Viseljen védészemiiveget.

- Viseljen porvédé alarcot.

- Csak megfelel6 munkaruhaban dolgozzon.
- Viseljen csuszasmentes labbelit.

- Viseljen kesztyUt a flrészlapok kezelésekor és
durva szerszamok esetén. A flirészlapokat
szdllitsa tartéban.

A A flirészpor egészségkarosodast
okozhat!!

- Mindig hasznéljon elszivoberendezést. Az
elszivo berendezésnek teljesitenie kell a 15.
fejezetben megadott értékeket.

A porterhelés csokkentése:

- A géppel valé munkavégzés soran keletkezd
részecskék rakkeltd, allergias reakcidt kivalto,
léguti megbetegedéseket, szilletési hibakat
vagy egyeéb reprodukcios kdrosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az
ilyen anyagokra: 6lom (élomtartalmu réteg),
fakezeles kiegészit6 anyagai (kromat, favedd
anyagok), egyes fafajtak (mint télgy- vagy
bukkfa por).

- A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kdzelben tartozkodé személyek mennyi ideig
allnak ezen terhelésnek alatt.

- Figyeljen arra, hogy ne ker(lj6n a testébe
részecske.

- Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
tertiletének jo szell6zésérdl és viseljen
megfeleld véddfelszerelést, mint pl. olyan
alarcot, amely képes a mikroszkopikus
részecskék kiszurésére.

- Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre,
a felhasznalasra és a felhasznalas helyére
vonatkozé érvényes iranyelveket (pl.
munkavédelmi eléirasokat, hulladékeltavolitast).

- Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

- Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.
Ezzel kevesebb részecske jut ellendrizetleniil a
kérnyezetbe.

- Csokkentse a porleterhelést a kovetkez6k
szerint:

—ne iranyitsa magara, a kézelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakédott porra a
kiaramlo részecskéket és a gépbdl kiaramlo
levegét,

—hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

—szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
teruletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

AA nem rendeltetésszerii hasznalatnak,
a gépen eszk6zolt barminemii szerkezeti
modositasnak vagy a gyarto altal nem
ellenérzétt és nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan kvetkezményei
lehetnek!

- A furészt pontosan a jelen utmutatéban
leirtaknak megfeleléen kell 6sszeszerelni.

- Csak a gyarto altal engedélyezett alkatrészt
hasznaljon. Ez kildnésen az alabbiakra
vonatkozik:

—Furészlapok (a rendelési szamokat lasd a 11.
"Tartozékok" c. fejezetben).

- biztonségi berendezések.
—vagolézer
—vagoterllet-kivilagitas.
- Ne eszkdz6ljon semmiféle moédositast az
alkatrészeken.
- Figyeljen arra, hogy a furészlapon megadott

fordulatszam legalabb akkora legyen, mint a
firészen megadott.

AA szerszam meghibasodasabdl ered6

veszélyek!

- Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a késziiléket
esetleges sérlilésekre tekintettel: a tovabbi
hasznalat elétt a biztonsagi berendezések, a
védbberendezések, ill. a mar elézetesen
enyhén megrongalddott alkatrészek mlszaki
allapotat és eldirasszerli mukodését ellendrizni
kell. Ellendrizze, hogy megbizhatéan
mukddnek-e és nem szorulnak-e a mozgoé
alkatrészek. Az 6sszes részegységnek
helyesen 8sszeszerelt allapotban kell lennie és
teljesitenie kell valamennyi feltételt annak
érdekében, hogy biztositani tudja a késziilék
kifogastalan mikédését.

- Ne hasznaljon sérilt vagy deformalodott
betétszerszamot.

A Veszélyes zajterhelés

- Viseljen zajtompito fllvédét.

AVeszélyes lézerterhelés!

- Alézersugarak sulyos szemsériléseket
okozhatnak. Soha ne nézzen a lézer kilépd
nyilasaba.

A Utban 1évé munkadarabok vagy

munkadarabrészek altal elGidézett veszély!
Ha valami utban van:

. kapcsolja ki a gépet,

. huzza ki a haldzati csatlakozét,

. viseljen keszty(it,

. Szlintesse meg az akadalyt megfeleld
szerszam segitségével.

—_

A WD

4.2 Szimbdlumok a késziiléken
(modelltél figg)

Olvassa el a hasznalati utmutatét.

Ne nydljon a flirészlapba.

: Ne Uzemeltesse a szerszamot nedves
vagy vizes koérnyezetben.

Lézersugarzas - ne nézzen a
fénysugarba.
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Vigyazat, veszélyes terilet!

Viseljen védészemiiveget és hallasvédét.
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/\ Vigyazat, forré feliilet!
4 \ (KGS 254 | Plus esetén)

Fordulatszam-beallitasok a kiilénb6z6
munkaanyagokhoz (nem a KGS 254 | Plus
esetén)
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(a) Ellenérzétt biztonsag

(b) A berendezés megnevezése

(c) A fordulatszam-beallité kerék allasa
(d) Fordulatszam

(e) Javasolt munkaanyagok
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(a) Gyarto

(b) Artalmatlanitasi szimbélum—A gépetkérésre a
gyarté artalmatlanitasra visszaveszi

(c) A készulék megnevezése

(d) Cikkszam és sorozatszam

(e) Az engedélyezett flrészlapok méretei

(f) Motoradatok, suly (lasd a 15. ,Muszaki adatok”
c. fejezetet is)

(g) Gyartasi év

(h) CE jel - Ez a berendezés kielégiti az EU
megfeleléségi nyilatkozat szerinti iranyelveit

Szerszammentes szorité modul (a
kivitelezéstdl fiiggo)
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Lasd a 9.1 "Flrészlapcsere" c. fejezetet.

4.3 Biztonsagi berendezések
Visszahtizhat6 védéburkolat (11)

A visszahuzhaté védéburkolat véd a flrészlap
véletlen megérintésétdl és a szétrepiild
forgacstdl.

Biztonsagi reteszelés (4)

A visszahuzhat6 védéburkolatot (11) csak akkor
lehet kinyitni és a flirészt csak akkor lehet
leereszteni, ha a biztonsagi reteszelést
miikodtették.

Furat lakathoz

A furat a be-/kikapcsolé gombon (7) lehet6vé
teszi a kapcsolé lakattal valo lezarasat.

Munkadarab-iitk6z6

A munkadarab-(itk6z6 (24) (amely az also,
rogzitett (itk6z6kbdl és a felsé, allithatd
Utkdz6kbdl (25) all) megakadalyozza, hogy a
munkadarab flrészelés kdzben elmozdithaté
legyen. Uzemelés csak felszerelt munkadarab-
Utk6zdvel lehetséges.

Figyeljen arra, hogy az allithato Utkdzok (25)
beallitasa megfelel6 legyen, és a munkadarabot
lehetéleg jol letdmassza anélkil, hogy az a
flirészlaphoz vagy a véddéburkolathoz érne.
Reteszelje le a rogzité csavarokkal (26).

A rosszul beallitott allithaté Gtk6zo6k, dolt
vagasoknal és dupla gérvagasoknal,
hozzaérhetnek a flrészlaphoz és igy sulyos
sériléseket okozhatnak!

KGS 254 | Plus: Tulterhelés elleni védelem
A motort ellattak egy tulterhelés elleni
védelemmel, amely tulterhelés esetén lekapcsolja
amotort.

Az ujra bekapcsolashoz a motornak le kell hiilnie
és le kell nyomni a kireteszel6 gombot (64).

5. Attekintés

Lasd a 2-5. oldalt.
1 Imbuszkulcs / szerszamtar imbuszkulcshoz

109



hu

110

MAGYAR
2 lézer kilépé nyilas

3 avagolézer be-/ kikapcsolé gombja

4 biztonsdagi reteszelés

5 hordfogantyu

6 flirészmarkolat

7 aflrész be-/ kikapcsol6 gombja

8 flirészlap-reteszelé gomb

9 ahuzé berendezés régzitécsavarja
munkadarab-régzité berendezés

11 visszahuzhaté véddburkolat

a fordulatszam bedllitasara szolgald
allitokerék

flrészfej

rogzit fogantyu a forgbéasztalhoz
reteszel6 kar a forgbasztal reteszelési
pozicidinak beallitasahoz

16 forgdasztal

6. Kicsoma

szeszerelés,
szallitas,

olas, Q
elallitas

6.1 Kicsomagolas

A késziiléket egy masodik személy segitségével

emelje ki felfelé a csomagolasbdl.

6.2 Osszeszerelés

A forgodasztal rogzit6karjanak felszerelése (A-
jelli abra)

Helyezze a rogzitdkart (14) a forgdasztalba (16)
és csavarja be azt.

Az asztalszélesito felszerelése (B-jelli abra)

1. Vegye ki a jobb és bal asztalszélesitét (18) a
csomagolasbdl.

2. Csavarozza ki a csavarokat a (jobb és bal
asztalszélesit6) vezetésinek vegein.

Figyelmeztetés: A kisebb felfekvési felllettel

rendelkez6 asztalszélesit6t a jobb oldalra kell

felszerelni.

3. Nyomja be a reteszelé gombot (17) és tartsa
azt lenyomva.

4. Tolja be teljesen az asztalszélesiték
vezetdsineit a felfogatasba.

5. Emelje meg a késziiléket az elsé labainal
fogva, 6vatosan déntse hatra és allitsa le
dolésbiztosan.

6. Csavarozza be Ujra szorosan a csavarokat a
vezetdsineken.

7. Fogja meg a késziiléket az elsé labainal fogva,
dvatosan dontse elére és tegye le.

8. Akiegészité biztonsag érdekében: allitsa be
ugy az allité csavart (19), hogy az hozzaérjen
az alaphoz.

Az asztalszélesitd tobb pozicidban is
reteszelheté. Az asztalszélesité egyik reteszelési
pontbdl a kévetkezdbe valé atallitasahoz:

1. Nyomija be a reteszelé gombot (17) és tartsa
azt lenyomva.

2. Huzza ki az asztalszélesitét (18) kb. 5 mm-
nyit.
3. Engedije fel a reteszel6 gombot (17) .

4. Huzza ki lassan Ujra az asztalszélesit6t (18),
mig az be nem kattan a kdvetkezé reteszeld
ponton.

A vagasmélység-korlatozas felszerelése (C-
jelii abra)

A vagasmélység-korlatozas (20) lehetévé teszi a
huzé berendezéssel egyltt a hornyok készitését.

- Szerelje fel az ellenanyat (21) és a csavart (22)
az dbranak megfelelden.

6.3 Szallitas
1. Hajtsa le a flrészfejet és reteszelje be a
szallitasi reteszelést (23).

2. Tolja be az allithatdé munkadarab-itkézoket
(25) és reteszelje a rogzité csavarokkal (26) .

3. Tolja be az asztalszélesitket (18).

IEI Figyelem!

Ne szallitsa a fUrészt a védé berendezéseknél
fogva.

4. Emelje meg a készilléket a két arra kijeldlt
ponton (a nyilak az F-jelii abran).

6.4 Felallitas

A biztonsagos munkavégzéshez a berendezést
stabil alapra kell helyezni.

— Alaplapként hasznalhaté rogzitett munkalap
vagy munkapad, illetve a Metabo allvanyok
egyike (lasd a 11. Tartozékok c. fejezetet).

— A berendezésnek nagyobb munkadarabok
megmunkalasakor is biztosan kell allnia.

— A hosszu munkadarabokat a megfelelé
tartozékkal ala kell tamasztani.

m Megjegyzés:

Mobil alkalmazashoz a berendezést egy
furnérlemezre vagy asztalos lemezre

(500 mm x 500 mm, legalabb 19 mm vastag)
lehet csavarozni. Alkalmazédskor a lemezt
csavarfogdval régziteni kell a munkapadra.

1. Csavarozza a készlléket az alaplaphoz (A
labazaton lévé furatokon keresztul).

2. nyomija le egy kicsit a flrészfejet és tartsa meg
azt.

3. Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).
4. Hajtsa fel lassan a flirészfejet.

7. A gép részletes leirasa

7.1 A motor be-/kikapcsol6é gombja (7)
A motor bekapcsolasa:

- MUlkodtesse a biztonsagi reteszelést (4),
nyomja meg a be-/ kikapcsol6 gombot (7) és
tartsa azt lenyomva.

A motor kikapcsolasa:
- Engedije fel a be-/kikapcsolé gombot (7).

7.2 A vagolézer be- / kikapcsold
gombja

A végolézert a kapcsoloval (3) kell be- és

kikapcsolni.

A véagolézer kijeldl egy vonalat a flirészeld
vagastol balra. Végezzen probavagast annak
érdekében, hogy megismerje a pozicionalast.

7.3 Délésbeallitas

G-jelli abra: Hajtsa fel a flrészfejet. Hajtsa elére
a reteszel6kart (27) . A rogzitkar (29) kioldasa
utan (hatrahajtas) a flrészt k6z6tt a
fuggdlegeshez kepest 0-45°-kal meg lehet
donteni balra és 0-45°-kal (KGS 254 | Plus: 22,5°-
kal) jobbra.

Amennyiben a reteszelékart (27) a hatoldal felé
hajtottak, a flrész bereteszel a megfeleld
helyzetbe.

Allitsa a délésbeallitd gombot (28) az also
allasaba, hogy be lehess en allitani a
fuggblegeshez képest akar 46°-ig balra, ill. 46°-ig
(modelltél fliggben) jobbra.

AVeszély!

Annak érdekében, hogy a dblésszog flrészelés
kdzben ne dllitédjon at, a billentékar rogzitékarjat
(29) (reteszelési pozicidkban is) meg kell huzni.

7.4 Forgodasztal

H-jelli abra: Gérvagasokhoz a forgd asztalt a
rogzité fogantyu (14) kioldasa és a reteszeld kar
(15) mukddtetése utan el lehet forgatni balra vagy
jobbra.

Feltolt reteszeld kar (15) mellett a forgbasztal
bereteszel meghatarozott szégfokozatokban.
Teljesen letolt reteszeld kar (15) mellett a
reteszeld funkciot deaktivaltak.

A Veszély!

Annak érdekében, hogy a gérvago szog flirészelés
kdzben ne valtozzon meg, a forgo asztal rogzité
fogantyujat (14) (reteszelési pozicidkban is) meg
kell hazni.

7.5 Huzé6 berendezés

A huzé berendezéssel nagyobb keresztmetszetl
munkadarabok is flirészelhetéek. A huzé
berendezést minden vagasfajtahoz (egyenes
vagasokhoz, gérvagasokhoz, ferde vagasokhoz,
kettds gérvagasokhoz és horony flrészeléséhez)
hasznalhaté.

Ha a huzé berendezésre nincs szlikség, a hizé
berendezést a régzitécsavarral (9) a hatso
allasban reteszelni.

7.6 Vagasmélység-korlatozas
C-jelii abra: A vagasmélység-korlatozas (20)
lehetévé teszi a huzo berendezéssel egyitt a
hornyok készitését.

Forgassa el az allitd csavart (22) és rogzitse azt
az ellenanyaval (21). Az inaktivalashoz forgassa
el a vagasmélyseg-korlatozast (20) az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba.

7.7 Fordulatszam-beallitas (Nem a
KGS 254 | Plus-nal)

Igazitsa a flirészlap fordulatszamat a
fordulatszam-beallité keréken (12) a flirészelendé
munkaanyaghoz.
-1-2.4llas
réz, nikkel, sargaréz, cink és aluminium
profilokhoz.
-3-4.4llas
muanyag profilokhoz.
-5-6.allas
tdmor fahoz és asztalos lapokhoz.

7.8 Forgacselszivo berendezés
csatlakoztatasa

AVeszély!

Néhany fafajta (pl. tolgy, blkk és kéris)

firészpora belélegzés esetén rakkeltd lehet.

—Kizardlag megfelel6 forgacselszivo
berendezéssel dolgozzon.

—Hasznaljon ezt kiegészitéen porvédé maszkot,
mert nem lehet az 6sszes forgacsport felfogni,
illetve felszivni.

Csatlakoztatas (l-jelii abra):

—1. lehetéség: helyezze fel a 35 mm /44 mm-es
elszivo adaptert (30) az abranak megfeleléen.
Csatlakoztassa a forgacselszivé berendezést.

—2. lehetéség: helyezze fel az 58 mm / 100 mm-
es elszivo adaptert (31) a tomlével (32) egyutt
az abranak megfeleléen. Sziikség esetén
helyezze fel az 58 mm / 35 mm-es adaptert
(33). Csatlakoztassa a forgacselszivo
berendezést.

- Figyeljen arra, hogy a forgacselszivé
berendezés megfeleljen a 15. ,Mlszaki adatok"
c. fejezetben nevezett kévetelményeknek.

- Atovabbi adatokat a forgacselszivo berendezés
kezelési utmutatdjaban talalja!

7.9 A munkadarab-régzit6 berendezés

felszerelése

A munkadarab-rogzitd felszerelés (10) két

helyzetben szerelhetd fel (J- + K-jelii abra):

— A széles munkadarabokhoz (J-jeli abra):
Tolja be a munkadarab-rogzit6 berendezést az
asztal hatsé furataba (37) és rogzitse azt a
reteszeld csavar (38) segitségével.

— A vékony munkadarabokhoz (K-jelii abra):
Lazitsa ki a reteszel6 csavart (35) és tolja be a
munkadarab-régzitd berendezés elsé részét az
asztal els6 furataba (39).

A munkadarab régzitése:

1. Nyomja a gombot (36), tartsa azt lenyomva és
tolja a munkadarab-r6gzit6 berendezést a
munkadarabhoz.

2. Tekerje be a fogantyut (34) a munkadarab
régzitéséhez.

7.10 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

AVeszély! Villamos fesziiltség!

Csak olyan aramforrasrol Gzemeltesse a gépet,
amely kielégiti az alabbi kévetelményeket (lasd a
15. ,Mlszaki adatok” c. fejezetet):

— A haldzati fesziltség és a frekvencia feleljen
meg a gép tipustablajan feltintetett adatoknak.

— A berendezést 30 mA hibadramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoldval kell biztositani;

— A csatlakozo aljzatokat szakszerden kell
szerelni, féldelni és bevizsgalni.



- A haldzati tapvezetéket Ugy kell lefektetni, hogy
az ne zavarja a munkat és ne sérilhessen meg.

- Hosszabbitd kébelként kizardlag elegendé
keresztmetszet( gumisEigeteIés(i kabelt
hasznaljon (3 x 1,5 mm*®).

- Hasznaljon kilterlleten hasznalhat6
hosszabbité kabelt. Szabadban csak az arra
tervezett és megfelel6en megjeldlt hosszabbitd
kabelt hasznaljon.

- Kertlje a véletlen elindulast. Gy6zédjon meg

arrdl, hogy a csatlakoz¢ aljzatba valo
csatlakoztatdsakor a kapcsol6t kikapcsolta.

8. Kezelés

- A munka megkezdése elétt mindig ellenérizze a
biztonsagi berendezések hibatlan allapotat.

- Hasznaljon személyi védéfelszerelést!

- Furészeléskor vegye fel az eléirt munkahelyzet:
—eldl, a kezeld oldalan;
—a flirésszel szemben;
—aflrészlap sikja mellett.

A Veszély!

A munkadarabot flirészelés soran mindig be kell
szoritani a munkadarab-régzité berendezésbe
(10).

Soha ne flirészeljen olyan munkadarabot,
amelyet nem lehet beszoritani a munkadarab-
régzité berendezésbe (10).

A Becsipddés veszélye!

Ne nyuljon a flrészfej megddntésekor vagy
lehajtasakor a csuklépant teruletére vagy a
berendezésbe!

- Megdontéskor tartsa szorosan a flirészfejet
(13).

- Hasznalja munkavégzés kézben a
kévetkezOket:

—munkadarab-alatamasztas — ha hosszu
munkadarabot kell darabolnia, amely
szétvagva kiilénben leesne az asztalrdl;

—forgacselszivé berendezést.

- Csak olyan méretl munkadarabot furészeljen,
amelynél még biztonsagosan meg tudja tartani
a flreszt.

- Furészelés kdzben nyomja ra a munkadarabot
az asztalra és ugyeljen arra, hogy a
munkadarab ne ekel6djon be. Ne fékezze le
flrészlapot oldaliranyd nyomassal se.
Balesetveszély all fenn, ha a flrészlap
leblokkolddik.

8.1 Hasznaljon vagolézert
Lésd a 7.2fejezetet

8.2 Afilirészlap fordulatszamanak
beallitasa
Lésd a 7.7fejezetet

8.3 Egyenes vagasok

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— Haijtsa fel a firészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmélység-bedllitast (20).

— A forgdasztal (16) 0°-allasban all, a forgbasztal
régzité fogantyujat (14) behuztak.

— A flirészfej délése a fuggdlegeshez képest 0°, a
rogzitékart (29) a d6lés bedllitasahoz behuztak.

— A huzé berendezés teljesen hatul all.

— A huzé berendezés rogzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utk6zé bedllitasa:
Lazitsa meg a rogzit6 csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithatd utkdzét (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg joI alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
védobburkolathoz érne. Reteszelje le a rogzitd
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:
1. lgazitsa a flirészlap fordulatszamat a
fordulatszam-beallité keréken (12) a

firészelendd munkaanyaghoz (nem a KGS
254 | Plus-nal).

2. A munkadarabot a munkadarab-utk6z6héz
nyomni és a munkadarab-régzité
berendezéssel (10) beszoritani.

3. Szélesebb munkadaraboknal: a furészfejet
elére (a kezel6 felg) huzni (huzé berendezés).
(Lad az L-jelii abrat, 1. |épést.)

4. Gép bekapcsolasa: M(kodtesse a biztonsagi
reteszelést (4), nyomja meg a be-/ kikapcsold
gombot (7) és tartsa azt lenyomva.

5. Lassan engedije le a flirészfejet a markolaton
teljesen és adott esetben tolja azt hatra (a
kezelbvel ellentétes iranyba). Flrészelés
kézben a furészfejet csak olyan erésen
nyomja a munkadarabhoz, hogy a motor
fordulatszama ne cs6kkenjen tulsagosan. (Lad
az L-jelli abrat, 2. 1épést.)

6. Egy muvelettel vagja at a munkadarabot.

7. Engedije fel a be-/ kikapcsolé gombot (7) és
engedje lassan vissza a flirészfejet a felsé
kiindulé allasba.

8.4 Gérvagasok

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

—Hajtsa fel a furészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmeélység-beallitast (20).

— A furészfej délése a fiiggblegeshez képest 0°, a
rogzitdkart (29) a délés beallitasahoz
meghuztak.

— A huzd berendezés teljesen hatul all.

— A huzo berendezés régzitécsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utkdz6 beédllitasa:
Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato itk6z6t (25), hogy a
munkadarabot lehetdleg jol alatamassza
anélkul, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddburkolathoz éme. Reteszelje le a rogzitd
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:

1. H-jelii abra: Csavarja ki a forgdasztal rogzité
csavarjat (14) és nyomja le a reteszeld kart
(15).

2. Akivant szdg beallitasa.

G] Megjegyzés:

Feltolt reteszeld kar (15) mellett a forgo asztal a

kdvetkezé szdgfokozatokban reteszel be: 0°, 15°,

22,5° 31,6° 45° és 60°. Teljesen letolt reteszeld

kar (15) mellett a reteszel6 funkciot deaktivaltak.

3. Huzza meg a forgodasztal régzité fogantyujat
(14).

o Figyelem!

- Annak érdekében, hogy a gérvagé szdg
firészelés kdzben ne valtozzon meg, a
forgdasztal rogzit6 fogantyujat (14) (reteszelési
poziciokban is) meg kell huzni.

4. A munkadarab furészelése, az 8.3 Egyenes

vagasok“ részben leirtak szerint.

8.5 DG4It vagasok

Kiindul¢ allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

—Hajtsa fel a flirészfejet (13).

—Kapcsolja ki a vagasmélység-beallitast (20).

— A forgoasztal (16) 0°-allasban all, a forgbasztal
régzité fogantyujat (14) behuztak.

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huzoé berendezés régzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utk6z6 bedllitasa:
Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithaté utk6zét (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg jol alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddéburkolathoz érne. Reteszelje le a rogzité
csavarokkal (26).

— A huz6 berendezés régzitdcsavarjat (9)
kioldottak.

—Sziikség esetén: Allitsa be a délésbeallitdt (28)
tovabbi délésszdgre. Lasd a 7.3 fejezetet.)
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A munkadarab fiirészelése:

1. G-jelii abra: Lazitsa meg a flirész délésszdg-

beallité reteszeld karjat (29).

2. Areteszel6 kar (27) beallitasa:

-Huzza a reteszelékart (27) a kezel6oldal
iranyaba = A billentékar fokozatmentes
atallitasa.

-Tolja a reteszel6kart (27) a hatoldal felé = A
billentékar reteszelése a reteszeld
pozicidkban.

G] Megjegyzés:

A billentékar a kévetkez6 sz6gfokozatokban
reteszel be: 0°, 22,5° és 33,9°.

3. Dontse lassan a billentékart a kivant allasba.

4. Huzza meg a délésbeallitas rogzit6 karjat
(29).

*‘. Figyelem!

- Annak érdekében, hogy a délésszdg flirészelés
kdézben ne allitédjon at, a billentékar
rogzitékarjat (29) (reteszelési pozicidkban is)
meg kell htizni.

5. A munkadarab flrészelése, az 8.3 Egyenes

vagasok"“ részben leirtak szerint.

8.6 Kettos gérvagasok

E Megjegyzés:

A kettbs gérvdgas a gérvagas és a ferde vagas
kombindcidja. Ez azt jelenti, hogy a
munkadarabot a hatso lehelyezesi szélhez és a
felsé részhez ferdén flirészelik.

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).
—Hajtsa fel a flirészfejet (13).

— Kapcsolja ki a vagasmeélység-beallitast (20).

- A forgbasztal (16) a kivant allasban reteszelve
(a forgdasztal régzitbkarjat (14) meghuztak).
—Abillentd kart a kivant sz6gben a munkadarab

fellletéhez dontottek és reteszelték (a
rogzitékart (29) behuztak).
— A huzé berendezés teljesen hatul all.

— A huzé berendezés rogzitécsavarjat (9)
kioldottak.

— A munkadarab-utkézd bedllitasa:
Lazitsa meg a rogzitd csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato Utk6zét (25), hogy a
munkadarabot lehetéleg j6l alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
véddburkolathoz érne. Reteszelje le a régzitd
csavarokkal (26).
Bizonyos szogbeallitdsokhoz sziikség lehet
arra, hogy az allithaté munkadarab-utkézéket
(25), a rogzité csavar (26) meglazitasa utan,
teljesen kihtizzak. Hizza meg Ujra a régzité
csavart (26). (A flirészelés utan az allithaté
munkadarab-utkdz6t (25) ujra fel kell helyezni
és azt a rogzitékarral (26) reteszelni kell, hogy
ne veszitse el.)

A munkadarab flirészelése:

A Veszély!

A kettés gérvagasnal a flrészlap az erételjes
délés miatt konnyebben hozzaférheté — ezzel
megndvekedett sérulésveszély all fenn. Mindig
tartson megfelel tavolsagot a flrészlaphoz!

- A munkadarab furészelése, az 8.3 Egyenes
vagasok"” részben leirtak szerint.

8.7 Hornyok flirészelése:

G] Megjegyzés:

A vagdsmélység-korlatozas lehetbvé teszi a huzo
berendezéssel egyiitt a hornyok készitését.
Ennek soran nem végeznek darabold vdgdst, a
munkadarabot csak egy adott mélységig
flirészelik be.

111



hu

112

MAGYAR

IEI Figyelem! Visszacsapodas veszélye!

Hornyok készitésekor kuléndsen fontos, hogy ne
gyakoroljanak oldaliranyd nyomast a flrészlapra.
Kulénben a flrészfej hirtelen felcsapddhat!
Hasznéljon szorité berendezést hornyok
készitésekor. Kerllje a flrészfejre gyakorolt
oldaliranyd nyomast.

Kiindulé allas:

— Reteszelje ki a szallitasi reteszelést (23).

— A flirészfejet felhajtottak.

— A billentd kart a kivant szégben a munkadarab
fellletéhez dontottek és reteszelték (a
rogzitkart (29) behuztak).

— A forgdasztal (16) a kivant allasban reteszelve
(a forgodasztal rogzitékarjat (14) meghuztak).

— A huzo berendezés teljesen hatul all.

— A huz6 berendezés rogzitécsavarjat (9)
kioldottak.

- A munkadarab-utkéz4 beallitasa:
Lazitsa meg a rogzit6 csavarokat (26). Tolja el
ugy az allithato itkdz6t (25), hogy a
munkadarabot lehetdleg jol alatamassza
anélkil, hogy a flrészlaphoz vagy a
védéburkolathoz érne. Reteszelje le a régzitd
csavarokkal (26).

A munkadarab fiirészelése:

1. Avagasmélység-beallitot a belsé allasba vinni
(aktivalni), ehhez a vagasmélység-beallitot
(20) az 6ramutato jarasaval megegyezé
iranyba elforgatni.

2. Allitsa az allit6 csavart (22) a kivant
vagasmélységre és rogzitse azt az
ellenanyaval (21).

3. Lazitsa meg a biztonséagi reteszelést (4) és
hajtsa le a flrészfejet annak érdekében, hogy
ellenérizni lehessen a beallitott
vagasmélységet:

4. Prébavagas készitése.

5. Adott esetben ismételje meg az 1. és 4. 1épést,
mig be nem Allitja a kivant vagasmélységet.

6. A munkadarab flirészelése, az ,8.3 Egyenes
vagasok"” részben leirtak szerint.

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztité munkalat el6tt
hlzza ki a haldzati csatlakozot.

— A jelen fejezetben nem emlitett karbantartasi
vagy javitadsi munkakat csak szakember
végezheti el.

— A megrongalddott elemeket, kiléndsen a
biztonsagi berendezéseket, csak eredeti
alkatrészre lehet cserélni. A gyarté altal nem
ellenérzott és nem engedélyezett tartozékok
belathatatlan karokat okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak befejeztével
ismét be kell kapcsolni valamennyi biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell azok helyes
miikodéseét.

9.1 Fiirészlapcsere

A Egésveszély!

Roviddel a flirészelés utan a flrészlap még
nagyon forrd lehet. Varja meg, amig kihtl a
furészlap. Soha ne tisztitsa a forro flirészlapot
gyulékony folyadékkal.

AAkkor is megvaghatja magat, ha mar
all a flirészlap!

A szorité csavar (40) (ill. a szorité modul (41))
meglazitasakor és meghuzasakor a
visszahuzhaté védéburkolatnak (11) a flirészlap
folott kell lennie. Mindig viseljen kesztyut, amikor
furészlapot cserél.

1. Huzza ki a halézati csatlakozét.
2. Vigye a furészfejet a felsé allasba.

3. Aflirészlap reteszelése: nyomja meg a
reteszelé gombot (8) és kozben forgassa el a
masik kezével a flirészlapot, mig a reteszel6

gomb bekattan. Tartsa lenyomva a reteszel6é
gombot.

4. M-jelii dbra: csavarozza le a szorité csavart
alatéttel (40) egy imbuszkulccsal (1) az
O6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban
(balmenet!)

ill. a szoritd modult (41) az éramutat6
jarasaval megegyezé iranyban kézzel
(balmenet!)

5. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (11)
és tartsa meg azt.

6. Vegye le a killsé peremet (46) és a
flirészlapot (45) ovatosan a
flrészlaptengelyrdl és zarja be Ujra a
visszahuzhato6 véddéburkolatot (11).

AVeszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara), amely
megtamadhatja a kénnylufémbél keszult
alkatrészeket; ez befolyasolhatja a flrész
szerkezeti szilardsagat.

7. A szoritéfellletek tisztitasa:
—flrészlaptengely (43),
—belsé perem (44),
—flrészlap (45),

—kulsd perem (46).

A Veszély!

A belsé peremet (44) megfelelé iranyban kell
felhelyezni! Ellenkezd esetben a flirész
leblokkolhat, vagy a flirészlap levalhat! A belsd
perem akkor fekszik fel helyesen, ha a
gyurihorony a furészlap felé és a lapos oldal a
motor felé néz.

8. Abelsé peremet (44) az dbranak megfeleléen
kell felhelyezni.

9. Lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4) és
tolja fel a visszahuzhato védéburkolatot (11)
és tartsa meg azt.

10.Uj firészlap felhelyezése — vegye figyelembe
a forgasiranyt: A bal (nyitott) oldalrdl tekintve a
flirészlapon lévé nyilnak meg kell felelnie a nyil
iranyanak (42) a flrészlapburkolaton!

A Veszély!

Csak olyan furészlapokat haszndljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Csak olyan megfelelé mellékfuratos flirészlapokat
hasznaljon, amelyek a maximalis
fordulatszamhoz terveztek (lasd a ,,Muszaki
adatok” c. fejezetet) — nem megfelelé vagy sérilt
flrészlapok alkalmazasa esetén a centrifugalis
eré robbanasszerlien kirdpitheti az alkatrészeket.

Hasznaljon olyan furészlapot, amely megfelel a
furészelni kivant anyaghoz.

Az olyan furészlapok, amelyeket fa vagy hasonlo
anyagok flrészelésére terveztek, meg kell
felelienek a EN 847-1 el@irasainak.

Tilos beépiteni:

—erésen 6tvozott gyorsvagoacelbol gyartott
flrészlapokat (HSS);

—megrongalddott furészlapokat;
—darabol6 tarcsat.

A Veszély!

— A flirészlapot csak eredeti alkatrészekkel
szabad szerelni.

—Ne hasznéljon egyedi elététgydriket, mert
kilazulhat a firészlap.

— A flirészlapot ugy kell szerelni, hogy az
egyensulyban legyen, forgaskor ne legyen
Utese és uzem kozben ne tudjon meglazulni.

11.Zarja le Ujra a visszahlzhato véddburkolatot
(11).

12.Tolja fel a kilsé peremet (46) — A csapoknak a
flirészlap felé kell nézniiik (az Y-jelii abrat
figyelembe kell venni).

13.Forgassa el a flirészlapot, mig a csapok be
nem akadnak a mellékfuratokba.

A szorit6 csavarral (40) ellatott gépeknél:

14.Csavarozza fel a szoritd csavart (40) az
oramutaté jarasaval ellentétes iranyban
(balmenet!) és huzza meg azt kézzel.

15.A flrészlap reteszelése: nyomja meg a
reteszelé gombot (8) és kdzben forgassa el a
masik kezével a flrészlapot, mig a reteszeld
gomb bekattan. Tartsa lenyomva a reteszel6
gombot.

AVeszély!

- Ne hosszabbitsa meg az imbuszkulcsot (1).

— Ne szoritsa meg a szorité csavart az
imbuszkulcsra (1) mért Gtésekkel.

16.Huzza meg erdsen a szoritdcsavart (40) az
imbuszkulccsal (1).

A szerszammentes szorit6 csavarral (41)
ellatott gépeknél:

17.A szoritd modul visszahelyezése (N-jelii
abra): Ehhez dugja a menetcsapot (47) a
vagasmeélység-beallitd furataba és forgassa el
a szoritd modul kézi kerekét (48) az dramutatod
jardsaval megegyezd iranyban, mig a kijelzén
(49) "0" jelenik meg.

18.Csavarozza fel a szoritd modult a
furészlaptengelyre (43). Ehhez forgassa el a
kézi kereket (48) (balmenet!), mig a flrészlap
is forogni nem kezd, reteszelje a furészlapot
(reteszel® gomb (8)) és huzza meg a kézi
kereket (48).

A kijelzonek ezutan sargan kell allnia.

AVeszély!

A kijelzé a felcsavaras utan nem lehet piros.
Amennyiben a kijelz6 piros:

- Ismételije meg a 17. és 18. Iépést.

- Ellendrizze a menetcsapot és a
flirészlaptengelyt rongalédasokra tekintettel.

A miikodés ellendrzése:

19.Ehhez lazitsa meg a biztonsagi reteszelést (4)
és hajtsa le a furészt:

—a visszahuzhat6 védéburkolatnak (11) a
furészlapot lehajtaskor szabadda kell tennie
anélkil, hogy mas részekhez érne.

— A farész kiinduld allasba valo felhajtasakor a
visszahuzhato véddéburkolatnak (11)
automatikusan le kell fednie a flrészlapot.

- Forgassa el kézzel a flirészlapot. A flirészlapot
minden lehetséges Allitasi pozicioban el kell
tudni forgatni anélkul, hogy mas részekhez
érne.

9.2 Fiirészlapcsere

AVeszély!

Ha sérllt asztalbetéttel (50) dolgozik, fennall
annak a veszélye, hogy a kisebb mérett targyak
megszorulnak az asztalbetét és a flrészlap kozott
és leblokkoljak a flirészlapot. Azonnal cserélje ki
a sérilt asztalbetétet!

1. O-jelii dbra: Emelje ki az asztalbetétet (50)
egy csavarhuzéval. Ennek soran az
asztalbetét megséril és azt nem lehet Ujra
felhasznalni.

2. Helyezzen fel egy Uj asztalbetétet é reteszelje
be azt.

9.3 Beadllitasok

A forgdasztal beigazitasa (P-jelii abra)

1. Reteszelje a forgdasztalt (16) 0°-allasban.
2. Lazitsa meg a csavart (51) két fordulattal.

3. Haijtsa le a flrészfejet és reteszelje be a
szallitasi reteszelést (23).

4. l|gazitsa be ugy a forgdasztalt (16) a
munkadarab-Utk6zén, hogy a munkadarab-
0tkdz6 (24) pontosan derekszégben alljon a
furészlaphoz.

5. Huzza meg a forgdasztal régzité fogantyujat
(14).

6. Huzza meg Ujra a csavart (51).



A gérvagas kijelz6jének beigazitasa (Q-jell

abra)

1. Lazitsa meg a csavart (53) kb. egy fordulattal.

2. Allitsa at igy a mutatét (52), hogy a kijelzett
érték a forgoasztal beallitott reteszelt
poziciéjaval megegyezzen.

3. Huzza meg a csavart (53) .

A hazé funkcio tol6 erejének beigazitasa (R-

jelli abra)

1. Lazitsa meg az ellenanyat (55) .

2. lgazitsa be a szegecses csavart (54) , mig el
nem éri a kivant eltolo erét.

3. Huzza meg Ujra az ellenanyat.
A ddlésszdg reteszelS pozicidjanak
beigazitasa

1. Reteszelje a dontékart 0°-pozicidban, a
rogzité kart (29) ne hiizza meg.

2. S-jelii abra: Csavarja ki a fels6 csavart (56),
ill. a2 csavart (56) (csak a KGS 216 Plus-nal)
és vegye le a dontdkar burkolatat.

3. T-jelii abra: Lazitsa meg a két imbuszcsavart
(57) a készulék hatoldalan kb. egy fordulattal.

4. Igazitsa be ugy a déntékart, hogy a furészlap
pontosan derékszdgben alljon a
forgdasztalhoz.

5. Huzza meg Ujra a két imbuszcsavart (57) .
6. Huzza meg a rogzitd kart (29).

7. Helyezze fel Ujra a déntdkar burkolatat és
csavarozza be.

8. Lazitsa meg a csavarokat (59) kb. egy
fordulattal.

9. Allitsa at gy a mutatét (58), hogy a kijelzett
érték a déntdkar beallitott reteszelt
pozicidjaval megegyezzen.

10.HuUzza meg a csavarokat (59).

A ddlés szoritas utanallitasa

A doéntékar délésszoge a meghuzott rogzitékar
(29) ellenére is egy oldalso ellennyomassal
elallithato, a délés szoritast utan kell allitani.

1. Reteszelje a dontékart 0°-allasban. A
rogzitékart (29) kioldottak.

2. Szerelje le a dontékar burkolatat (lasd az
elézd bekezdést).

3. U-jelii abra: Tekerje tovabb a hatlapfejii anyat
(60), mig a kivant szoritéerét el nem éri.

4. Huzza meg a délésbeallitas rogzité karjat
(29). A kart érezhetéen meg kell tudni huzni.

5. Lazitsa meg a déntékar reteszeld karjat (27)
0°-pozicidban (a kezeld felé kell huzni).

6. Ellendrizze a déntdkart oldaliranyu
ellennyomassal. A kar ennek soran nem lehet
elmozgathato.

Amenniyben a dontékar ezutan még mindig
elmozdithato:

7. Ismételje meg a 3-6. Iépést. Ennek soran a
hatlapfeju anyat (60) megfeleléen meg kell
lazitani vagy meg kell huzni.

8. Helyezze fel Ujra a déntdkar burkolatat és
csavarozza be.

A vagolézer beallitasa

A Veszély!

LEZERSUGAR .
NE NEZZEN A SUGARBA

A |ézer beigazitdsdhoz haszndlja a mellékelt
imbuszkulcsot (2,5 mm).

1. V-jelii abra: Lazitsa meg a csavarokat (61),
(62), (63), ill. huzza meg azokat a |ézer
abranak megfelel6 beigazitdsahoz.

9.4 A berendezés tisztitasa
Tavolitsa el a firészforgacsot és a port egy
kefével vagy egy porszivéval:

—az allito és biztonsagi berendezésekrdl;
—a visszahuzhato védéburkolatrol

— a kezel6elemekrdl;

—a motor szellézdnyilasaibol,

— az asztalbetét alatti térbdl;
—aforgdasztal alatti térbdl;
—avagolézerrdl;

9.5 A berendezés tarolasa

A Veszély!

- Térolja ugy a berendezést, hogy illetéktelenek
ne indithassak e.

- Gy6z48djon meg arrdl, hogy senki ne
sérlilhessen meg az allé berendezésen.

IEI Figyelem!

- A szabad ég alatt vagy nedves levegén csak
megfelelé védelemmel ellatva szabad tarolni a
gépet.

9.6 Karbantartas
Minden alkalmazas el6tt

- Tavolitsa el egy porszivoval vagy ecsettel a
furészport.

- Ellendrizze, nem sérllt-e meg a halozati
tapvezeték és a haldzati csatlakozd, adott
esetben cseréltesse ki azt vilamos
szakemberrel.

- Ellenérizze az 6sszes mozgo alkatrészt, hogy
azok az egész mozgésterlleten szabadon
mozognak-e.

- Ellendrizze, hogy a visszahuizhatoé véddéburkolat
(11) hibatlanul mikdodjon és ne akadjon. Annak
lehuzésakor a flrészlap szabadda kell valjon
anélkul, hogy egyéb elemekhez érne. A flirész
kiinduld helyzetbe val6 felhajtasakor
automatikusan le kell fednie a flirészlapot. A
megrongalédott vagy nem megfeleléen mikodé
elemeket a készlilék hasznalata el6tt meg kell
javittatni.

Rendszeresen, az alkalmazasi feltételektdl
fligg6en

- Ellendrizze az 6sszes csavarkotést, sziikség
esetén hizza meg a csavarokat.

- Ellenérizze a flirészfej visszaalld funkcidjat (a
firészlapnak a rugderével vissza kell térnie a
fels6 kiindulé allasba), adott esetben
cseréltesse ki a rugot.

- Olajozza be kicsit a vezetd elemeket.

10. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

—Hosszu munkadaraboknal a flirésztél balra és
jobbra megfelelé feltéteket kell hasznalni.

—Kis darabok flirészelésénél kiegészitd itkdz6t
kell hasznalni (kiegészitd ltk6zéként
hasznalhat6 pl. egy megfeleld fa deszka,
amelyet a berendezés Utkézdjére csavaroznak).

—W-jelii abra: Domboru (megvetemedett)
deszka flirészelésekor a kifelé ivel6 oldalnak
kell a munkadarab-(tkdzére felfeklidnie.

— Ne flirészeljen munkadarabot allitva, hanem
laposan a forgéasztalra fektetve.

11. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Karbantarté vagy apol6 spray a
gyantamaradékok eltavolitdsahoz és a fém
fellletek konzervalasahoz: 0911018691

B Metabo ipari porszivé (lasd a katalégust)

C Allvanyok:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

Flirészlapok a KGS 254 Plus-hoz és a
KGS 254 | Plus-hoz:

D Furészlap, Power Cut: 628220000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Durva és kdzepesen finom vagasokhoz. Jo
vagasi eredmények hosszanti vagasoknal tomor
faban. Részben alkalmazhaté épuletfanal
sz6gekkel és betonmaradvanyokkal.

Flrészlap, Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

A nagyon j6, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhat6 témorfa és
rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
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bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

E Furészlap, Precision Cut 628222000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

A nagyon o, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhaté tomorfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

F Flrészlap, Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

A vagasi minéségre vonatkozo legnagyobb
igények esetén, pl. laminalt, vékony falu
muanyag, aluminium, réz és sargaréz profiloknal.
Tokéletes vagasi eredmények harantvagasoknal
is tdmorfaban, nyers, bevonattal ellatott vagy
furnérozott falapoknal, MDF lapokon

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Pontos, tiszta vagasok minden tipusu laminalt
padldlapnal a specialisan erre kifejlesztett
foggeometrianak kdszénhetéen

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
Tokéletes vagasok aluminiumban a specialis
foggeometrianak kdszénhetéen

Fiirészlapok a KGS 315 Plus-hoz:

| Flrészlap, Precision Cut : 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

A nagyon o, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhaté tomorfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

J Flrészlap, Precision Cut : 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

A nagyon j0, tiszta vagasi eredmények érdekében
hossziranyu és harantvagasoknal puha- és
keményfaba. Tokéletesen hasznalhaté témérfa
és rétegelt lemezeknél, faforgacs lapokon, nyers,
bevonattal ellatott vagy furnérozott, MDF lapokon,
kompozit anyagoknal.

K Furészlap, Multi Cut : 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

A végasi minéségre vonatkozo legnagyobb
igények esetén, pl. laminalt, vékony falu
muanyag, aluminium, réz és sargaréz profiloknal.
Tokéletes vagasi eredmények harantvagasoknal
is tomorfaban, nyers, bevonattal ellatott vagy
furnérozott falapoknal, MDF lapokon

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a kataldgusban.

628446000

628447000

12. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halozati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo
Service -nél szerezhet6 be.

Egy meghibasodott vagdlézert csak eredeti
Metabo vagolézerre lehet kicserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
készulékekkel forduljon a Metabo képviselethez.
A cimeket a www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és
tartozékok kornyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi elirasokat.

A csomagolbéanyagokat a jel6lésik alapjan a helyi
irdnyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUlpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha
E/ ne dobjon elektromos kéziszerszamot a

haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU
sz., a régi elektromos és elektronikus
berendezésekrdl és annak nemzeti jogba vald
atvételérdl sz616 Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen

a hasznalt elektromos szerszamokat kildn kell 113
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gyujteni és kérnyezetbarat Ujrahasznositasba kell
helyezni.

14. Problémak és lizemzavarok

A kévetkezékben azokat a problémakat és
zavarokat irjuk le, amelyeket maga is megoldhat.
Amennyiben az itt leirt megoldasok nem lennének
segitségére, lasd a 12. ,Javitas” c.fejezetet.

A Veszély!

Problémakkal és zavarokkal 6sszefliggésben
klldéndsen sok baleset torténik. Ezért vegye
figyelembe:

- Minden zavarelharitas el6tt hiizza ki a haldzati
csatlakozot.

- Az lzemzavar megszintetését kovetéen ismét
be kell kapcsolni valamennyi biztonsagi
berendezést és ellenérizni kell azok helyes
mUkddését.

A motor nem miikddik

Nem kap fesziltséget a motor.

- Ellenérizze az 6sszes kabelt, csatlakoz6t,
csatlakozoaljzatot és biztositét.

Tulforrésodott motor (KGS 254 | Plus):

- Sziintesse meg a tulmelegedés okat, néhany
percig hagyja lehdlni, majd kapcsolja be Ujra.

Nincs fejez6 funkcio

A szdllitasi reteszelést aktivaltak:

- Reteszelje ki a szallitasi reteszelést.
A biztonsagi reteszelés lereteszelték:

- Lazitsa meg a biztonséagi reteszelést.
A flirészteljesitmény tul alacsony

Eltompult a furészlap (esetleg beégett a flirészlap
oldalfelllete);

A flirészlap nem alkalmas az anyaghoz (lasd a
11. ,Tartozékok” c. fejezetet);

Flrészlap megvetemedett:

- Cserélje ki a frészlapot (lasd a 9.
+Karbantartas” c. fejezetet").

A fiirész erételjesen vibral
Furészlap megvetemedett:

- Cserélje ki a flrészlapot (lasd a 9.
+Karbantartas” c. fejezetet").

A flirészlapot nem szerelték fel rendesen:

- Szerelje fel megfeleléen a flrészlapot (lasd a 9.
+Karbantartas” c. fejezetet").

A flirész csikorog a beinditas soran
A hajtészijat nem feszitették meg rendesen:

- Feszitse meg a hajtészijat (lasd a 12. ,Javitas”
c. fejezetet").

A forgdéasztal nehezen mozog
Forgacs a forgdasztal alatt:
- Tavolitsa el a forgacsot.

15. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 6. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =halozati fesziltség

| =névleges aram

F =min. rogzités

P4 =névleges felvett teljesitmény
IP =védelmi fajta

SK =védelmi osztaly

No =Uresjéarati fordulatszam

Vo =max. vagasi sebesség

D =a flirészlap atmeéréje (kival)

d =tomléatmerd (belso)

b =a flirészlap max. fogszélessége
a4 =flrészfejallitas szdégtartomany
ao =forgdasztal szégtartomany

A =meéretek (HxSzxM)

m =suly

A forgacselszivo berendezésre vonatkozé
kovetelmények:

D4 =az elszivocsonk csatlakozo atméroje
D, =legkisebb atmend légmennyiség

Dy =a legkisebb vakuum az elszivécsonkon
Dy =a legkisebb légsebesség az

elszivécsonkon

A kilénb6z6 vagasoknal a maximum
megengedett vagasméretek / A munkadarab
maximalis keresztmetszetének tablazatat lasd a
6. oldalon.
~ valtéaram
[O] !l védelmi osztalyu gep
A megadott miiszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfelelben).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az
elektromos szerszam kibocsatasi értékeinek
meghatarozasat, illetve kiilonb6zé elektromos
szerszamok 6sszehasonlitadsat. Az alkalmazasi
feltételektdl, az elektromos szerszam allapotatol
vagy a hasznalt betétszerszamoktdl fliggden a
tényleges kornyezeti terhelés nagyobb vagy
kisebb is lehet. A becsléshez vegye figyelembe a
munkaszlneteket és az alacsonyabb kornyezeti
terheléssel jar6 fazisokat is. A megfeleléen
alkalmazott becsiilt értékek alapjan irjon elé
véddintézkedéseket a felhasznald szamara, illetve
hozzon szervezési intézkedéseket.
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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15. Mpo6nembl U HeEUCNpaBHOCTH
16. TexHn4YecKue xapaKTepUcTUKM

1. [eKnapauua cooTBeTCTBUA

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aAB/SEM, YTO
[aHHbIe TOPLOBOYHO-YCOPE3HbIE NJIbI C
naeHTUbUKaLmen No TMNy U CEPUAHOMY HOMEpPY
*1) oTBEYalOT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM
TPeboBaHMAM SUPEKTUB *2) U HOPM *3).
TexHn4yecKan OKyMeHTauusa ansa “4) — cM. Ha
cTp. 6.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHUuIo

TopLoBOYHO-ycOpesHan nuia npegHasHayeHa
ZNA BbINO/IHEHUA NPOAObHBIX W MONEePEYHbIX
pa3pe30B, HAKIOHHbIX Pa3pes3oB, Pa3pe3oB Co
CKOCOM W ABOWHbIM CKOCOM B ipeBeCHHE,
NAacTUKe UK ApYrux NoAo6HbIX MaTepuanax.
Kpome Toro, oHa MOXET UCMOo/b30BaThCA AJ1A
npopesaHus Nasos..

Mpu1 UCNOIb30BaHMM COOTBETCTBYHOLLMX
MWIbHbIX NO/I0TEH BO3SMOXEH pacnua
aNtoMUHKUEBbIX Npoduner (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

CnepyeT MCNonb3oBaTh TO/ILKO pas3peLleHHbIe
KomnaHuer Metabo nunbHbIe nonoTHa (CM. rnasy
11. «[pMHapgNexHOCTH»).

CnepyeT cobnogaTb AONYCTUMbIE pasmepbl
3aroTtoBOK (cM. rnaBy 15. «TexHn4yeckme
XapaKTEPUCTUKM»).

He ponycKaeTcs pacnun 3aroToBOK C KPYr/ibiM
WU HEPaBHOMEPHbIM CEYEHWEM (Hanpumep,
[pOBa), TaK KaK BO BpPEMS pacnuia HagemHoe
yZepaHue TakMx 3aroTOBOK He rapaHTMPOBaHO.
MNpwu pacnune N10CKKWX 3aroTOBOK,
YCTaHOBJIEHHbIX HA PEBPO, B LENAX UX
6e3onacHoM noga4yn Heo6Xo4MMO UCMO/Ib30BaTb
NOAXOAALMI yrop.

Jlto6oe apyroe ncnosb3oBaHWe ABAAETCA
HeaonycTUMbIM. Micnosb3oBaHwe He no
HasHa4YeH I, BHECEHWE U3MEHEHWUI MU
MCMNONb30BaHWE feTanel, KOTopble He Bbln
NpoBepeHbl U 0A06PEHbI NMPOU3BOAUTENEM,
MOryT MoBJIeYb 3a CO60M HeMpeacKasyembli
martepuanbHbiv yiep6!

B cooTBeTCTBYOLWMX Cyyasx cobnoganTe
OVPEKTUBbI UM NPESNUCaHus no
NPeOTBPALLEHMIO HECHACTHbBIX C/y4aes.

3. 06wmMe yKasaH1A NO TEXHUHE
e30nacHoOCTU

W 3alWMTbl 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA OT

NOBpEXAEHUI COBNOAANTE yKa3aHus,
OTMEYEeHHbIe AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B uensx

CHUEHWA PUCKA NONyYEHWS TPaBM

MpOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO NO
aKcnayaTauuu.

2 [Jna Bawei cobcTBEHHOM 6€30MacHOCTH

MepepaBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT CeayoLemy
BNaAesblly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
OOKYMEHTaMM.

O6wwuMe yKa3aH1A No TEXHUKe 6e3onacHOCTH
ANAl 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB

NPEAYNPEXHAEHUE — O3HaKombTeCb

CO BCEMM YKa3aHUAMM MO TEXHUKE
6e30nNacHOCTU, UHCTPYKUUAMM,
WANIOCTPaLUAMU U cieuudUKaLUAMM,
npepocTaB/IieHHbIMU BMECTE C HAaCTOALLUM
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobirogeHne
KaKkux-/In6o 13 yKa3aHHbIX HUHE MHCTPYKLUMH
MOET CTaTh MPHUYUHON MOPaKEHNA
S/IEKTPUHECKNM TOKOM, 110:Kapa /uim TAHENbIX
TpaBsMm.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUUU U YKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU AJ1A UCNOJIb30BaHUA
B 6yaywem!

3.1 BesonacHocTb Ha paboyem mecTe
a) CnepuTte 3a YUCTOTOM U NOPAJZKOM Ha
Bawem paboyem MecTe. 5ecropA4oK Ha
pa6oqu MecTe 1Jin Nnjioxoe ocselyeHne Moryt
NnpUBEeCTU K HeCcHacTHbIM C/1y4adm.

6) He pa6oTaitte aTum
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOONACHOM
cpepe, roe HaxoAATCA roplOYMe MUAKOCTH,
BOCMN/IaMeHAIoLWMUeCH rasbl UM Nbib. [Tpn
paboTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT UCKPUT, a MCHPbI
MOryT BOCI/IAMEHUTB bl/1b WM Napbl.

B) He ponycKaiTe aeTteit U Apyrux nuuy, K
BaleMy pa6ouyemy MecTy BO Bpems pa6oTbl C
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM. OTB/IeKaACh OT
paboTbl, Bbl MOXETE NOTEPATb KOHTPO/Ib HaA
3/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

3.2 JneKTpuyeckana 6e3onacHOCTb
a) Bunka ceteBoro Kabens
3NIeKTPOUHCTPYMEHTa A0JTHHa
COOTBETCTBOBATb 3/IEKTPUYECKOW pO3eTKe.
Hu B Koem cnyvyae He u3meHAKTe
WITencesibHyt0 BUKY. He npumeHsiiTe
nepexopHble WTEKepbl AnA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3alyUTHbIM
3a3eMIeHUeM. HenaMeHEeHHbIE LTEernce/lbHble
BUJIKU U 1104X04ALYMe LTerice/lbHble PO3eTKU
CHUAIOT PUCK MOPAIKEHNSA 3IEKTPOTOKOM.

6) U3beraiiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMHU
NOBEPXHOCTAMM, BRAIOYAsA TPy6bl,
HarpeBaTesiy, NJIUTbl U XOJI0AUIbHUKMU.
[NoBbileHHasA onacHOCTb MOPareHns
9/IEKTPUHECKMM TOKOM, €C/IM Balle TE/I0
3a3eM/IeHO.

B) 3awmwaiTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT OT
AOHAA U CbIPOCTU. [IDOHUKHOBEHME BO/bI B
3JIEKTPOMHCTPYMEHT MOBbILLAET PUCK NOPAIHEHNS
3/IEKTPOTOKOM.

r) He ucnonb3yiitTe coegUHUTENBbHBIN Kabesnb
He Mo Ha3Ha4YeHUIo, Hanpumep, ANA
NepeHOCKU 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, ero
nopaBeLIMBaHUA WU AN1A BbITATMBaHUA BUJIKU
U3 po3eTKU. [pumuTe Mmepbl No 3auwure
COeAUHUTENIbHOro Kabensa oT BO34,eNCTBUI
BbICOKMX Temnepartyp, macsa, OCTpbIX
KPOMOK U NOABUMKHbIX YacTeil npubopa.
[ToBpeHAEeHHbIV MM CrIyTaHHbIN
COEAMHUTE/IbHBIN Kabeslb MOBbILIAeT PUCK
ropameHUs 371EKTPHUHECKIUM TOKOM.

£) Mpu paboTe ¢ 31EKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3AYyXe UCNOJIb3YUTe TOJIbKO Te
YAJIMHUTE/IbHbIE Kabesnin, KoTopble
paspelueHo UCNo/Ib30BaTb BHE MOMELLEHUN.
lpumeHeHne npurogHoro 414 paboTsl No4
OTHPbITbIM HEOOM Kabe -y A/IMHUTE/IA CHUMHaeT
PUCK ropayeHUsa 3/1EKTPOTOKOM.

e) Ecniv HeBO3MOKHO U36emaTb NpUMeHEHUsA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA B CbIPOM MOMELLEHUMU,
noAH/IoYaNTe 3/IEKTPOMHCTPYMEHT Yepes
YCTPOICTBO 3aL4UTHOIO OTKJIIOYEHMUS.
Hcnonb3oBaHue ycTporicTea 3aLmuTHOro
OTHJIOHEHUSA CHUMAET PUCK MOPaMeHUs]
3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

3.3 bBe3onacHocTb NnepcoHana

a) byabTe BHUMaTeNbHbI, C/IeaUTe 3a CBOUMU
AeNCTBUAMMU U CEPbE3HO OTHOCUTECDH K
pabote ¢ aNekTpouHcTpymeHTom. He
nOﬂb3yﬁTer S/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B
COCTOAHUM YCTaNIOCTH, NoA, AEUCTBUEM
HapROTHUROB, aJ/Ikorosia WJin MeguKameHTOB.
HeBHumaTesbHOCTb Npu paboTe ¢
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S/IEKTPONHCTPYMEHTOM MOMKET MNPpHUBECTU K
Cepbe3HbIM TpaBMam.

6) Monb3yiiTecb cpegcTBamMmu
WHAUBUAYaASIbHOW 3aliUThl U BCerpga
HapeBauWTe 3aWunTHble o4kKU. CpejeTsa
WHANBUAYAIbHOM 3alynTbl, IPUMEHAEMbIE B
3aBUCUMOCTH OT BUAA M UC0/Ib30BaHNA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA, Harpumep,
Mbl1e3alYUTHBIN pecriupaTop, obyBb ¢
HECKO/Ib3ALLEN MOAOLLBOM, 3aLMTHASA KacKa,
3aLYNTHBIE HAYLLIHWUKM, CHUIKAIOT PUCK MOJTYHEHNA
Tpasm.

B) MpepoTBpalaiiTe HenpegHamepeHHoe
BHJIIOYEHUE 3/IEKTPOUHCTPYMeHTa. Mpewae
4YeM MOAKIOYATb ANIEKTPOUHCTPYMEHT K
MCTOYHURY NUTaHUA, 6paTh ero B pyKu unu
nepeHocuTb, y6eguTech B TOM, YTO OH
BbIKJIIOUEH. He gepmunTe nasey Ha
BbIK/I04aTE I BO BPEMS IEPEHOCa MHCTPYMEHTa
WM MPY MOJHIIIOHEHNN dTIEKTPOUHCTPYMEHTa K
CETU /IEKTPONUTAHMS — 9TO MOMET MPUBECTU K
HECYacTHbIM C/lyHasMm.

r) Ypanute peryiMpoBoYHblie€ UHCTPYMEHTbI U
raeyHble K/04U nepes BRAOYEHUEM
3NIEKTPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT nan
raeyHbI¥ K104, Haxo4AaLMIcA BO BpaLyaroLenca
yacTy npubopa, MoKET NPUBECTU K TpaBMaM.

1) Cnepute 3a NpaBU/IbHON NOCTAHOBKOWM
Kopnyca npu pa6ote ¢ npu6opom. Bcerga
3aHMMaNlTe YCTOMYMBOE NMOJIOHEHUE U
coxpaHsaAiTe paBHoBecue. 370 M03BO/IUT JlyylLe
HOHTPO/IMPOBATbL 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B
HernpeABUAEHHbIX CUTYaLMAX.

e) Ucnonb3yiTte nogxopauyio ogexay. He
No/sib3yMTecb NPOCTOPHOI OAEHA0N UK
yKpalweHUAMU. [lepHuUTe BONOChI U ofeHay
Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUMU OT NOABUMKHbIX
peTtanen. CBobogHas ogexaa, yKpalleH1s nim
JJ/IMHHbIE BOJIOChI MOTYT 6bITb 3aXBa4yeHbl UMM.

¥) Ecnn npeaycMoTpeHo NoaKoYeHne
YCTPOICTB ANA yaaneHusa U c6opa nbinu,
y6eguTechb B TOM, YTO OHU NPUCOEAUHEHbI U
MCNOJIb3YIOTCA NO Ha3Ha4YeHHIo.
Hcnonb30BaHne AaHHbIX YCTPOKMCTB noMoraeT
YMEHbLUNTb BPEJ, NPUYUHAEMBIH bI/IbIO.

3) [lae NpPU HaNMuYMKU 60/bLIOrO OMbITa
paboTbl C 31EKTPOMHCTPYMEHTOM He
npuberaiite K MeTofam pa6oTbl,
HapylualoLW MM COOTBETCTBYIOIME NpaBuia
TEeXHUKN 6e30MacHOCTU. HeBHMMATE/IbHOCTb B
paboTe 3a [0/IM CEeKyH/bl MOKET NPUBECTH K
TAMEIbIM TPABMaM W/I1 MaTePUaibHOMy yiepoy.

3.4 Wcnonb3oBaHue
3J/IEKTPOUHCTPYMEHTa U
o6pallyeHre ¢ HUM

a) He ponycKaite neperpysku

3N1eKTpoUHCTpYyMeHTa. Ucnonb3yiite ana

BbinosiHAeMour Bamu pa6oTbi

npeaHasHa4YeHHbIN ANA Hee

3/IeKTPOUHCTPYMEHT. Co6/104eHMe 3TOro

npasm/ia obecrnedynT 60/1ee BbICOKOE Ka4eCTBO M

6e30nacHoCTb paboThl B yKa3aHHOM AManas3oHe

MOLYHOCTH.

6) He nonb3yiTechb 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbiKJllO4aTeIeM.
ONIEKTPONHCTPYMEHT, BK/IIOHEHNE MU
BbIK/IIOYEHUE KOTOPOro 3aTpyAHEHO, ONaceH 1
MOA/IOHUT PEMOHTY.

B) Mpempae yem HacTpamBaTb NPUGOP, MEHATH
NPUHAAIEHHOCTU WU OT/IOMUTL NpUGOp,
BbIHbTE WITENCEJIb U3 PO3eTKU. ITa Mepa
NPeAOCTOPOHHOCTU NPesoTBpaLLaeT
HerpegHamMepeHHOe BHIIOYEHUE
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

r) Heucnonb3yembie 3/1I€KTPOUHCTPYMEHTbI
XpaHUTe B HeAO0CTYNHOM ANiA AeTeit mecTe. He
Nno3BoJIANTE MCNONIb30BaTb NPUGOpP NiMLam,
He yMewLww 1M obpallaTbCA C HUM UK He
03HAKOMJIEHHbIM C HAaCTOALLei MUHCTPYKLUEN.
B pyrax HeornbITHOro nepcoHasna
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI MPEACTaBAAIT
0nacHoCTb.

4) TwarenbHO cnefuTe 3a COCTOAHUEM
Balliero 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa U
npuHagnexHocten. NMpoBepaiTte
6e3ynpeyHoe PYyHKLUOHUPOBaAHUE
NOABUHHbIX YacTeil, IerKkoCTb UX X0Aa,
L,e/IOCTHOCTb BCEX YacTen U OTCYyTCTBUE
NoBpeHAeHHit, KoTopble MOr/in Gbl BbI3BaTb
HapyLlieH1e NpaBUbLHOIO
¢YHKLMOHUPOBaHUA 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA.
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CpaBaiiTe NOBpeHAEHHbIE YacTU B PEMOHT U
He ucnosb3yiTe NpU6op A0 yCTpaHeHUs
HeucnpaBHOCTW. [Ipn4mHON 60/1bLLIOMO Ync/a
HecYacTHbIX C/ly4aeB AB/AETCA HECOb/IAeHNe
rpaBms1 TEXHUHECKOr 0 0BC/TYHUBaHMA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB.

e) CnepguTe 3a Tem, YTOGbI pemylue
MHCTPYMEHTbI 6bIJIN B 3aTO4EHHOM U YUCTOM
COCTOAHUMW. TLaTe IbHbIN YXOf 3a PEeXYLUMMHU
MHCTPYyMEeHTamMn 1 CBOEBPEMEHHAs 3aTOYKa
PEHYLMX KPOMOK MO3BOSIAET CHU3UTL PUCK
3acTpeBaHuA U MNOTepU KOHTPOJIA BO BpemMsa
paborsbl.

) Ucnonb3yiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHT,
OCHACTHY, CbeMHbI€ UHCTPYMEHTbI U T. Ai. B
COOTBETCTBUU C NpUBEAEHHbIMU
MHCTPYKUUAMU. Y4UTbIBAUTE NPU ITOM
pabouue ycnoBUA U XapaKTep BbINOJIHAEMOM
pab6oTbl. Mcrosb3oBaHue
B8/IEKTPOUHCTPYMEHTOB He 0 Ha3HaYeHUo
MOMET MPUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO ONAcHbIX
cuTyaymi.

3) PYKOATKM M KOHTaKTHble MOBEPXHOCTH
[AOJIHHbI 6bITb CYXMMU U YUCTLIMU, HE
AonycKaiTe UX 3arpA3HEHUA Mac/iomM Win
KOHCUCTEHTHOW CMa3KOW. CKO/Ib3KUE PYYKU U
HOHTaKTHbIe NOBepPXHOCTU MPenAaTCTByOT
6e30rnacHoOMy yrpas/ieH IO
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM U KOHTPOJIO 38 HUM B
HenpeABnAaeHHbIX CUTyalunAx.

3.5 Cepsuc

a) MopyyaiTe peMOHT BaLlero
3JIEKTPOMHCTPYMEHTA TOJIbKO
KBannMduULMpOoBaHHbIM cneyuanuctam. Ana
PEMOHTa A0JIHHbI UCMO/Ib30BaTbCA TOJ/IbKO
OpUrMHasbHble 3anacHble YacTu. 370
rapaHTUpyeT COXpaHeHUe SKC/TyaTaLMOHHOM
HaZAemHOCTH /IeKTPOUHCTPYMEHTA.

3.6 [ononHuTesnbHble yKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHoOCTH

- [laHHOe pyKOBOACTBO MO 3KChJyaTauum
paccuuTaHo Ha ntogen ¢ 6a3oBbiMU
TEeXHNYECKUMU 3HAHUAMMU, HeO6XOp,VIMbIMVI ona
paboTbl C yCTPOMCTBaMM, NOJOOHBIMK TEM,
KOTOpbIe OMWCLIBAIOTCA B AAHHOM
pykoBopacTee. Ecnv y Bac oTcyTcTBYeT onbIT
paboTbl C TAKUMU UHCTPYMEHTaMM, Bbl fOKHbI
CHayana BOCMno/1b30BaTbCA MOMOLLBIO OMbITHbIX
CcreumasmncToB.

—MNpounsBoanTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
NoBpemAeHUs, BO3HUKLLIME B pesy/ibTaTte
Heco6104eHUs [aHHOTO PYKOBOACTBA Mo
KCMnyaTaumu.

MHdopmauma 0603Ha4eHa B 4aHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCNyatauun CaeayoLwmm
obpasom:

OnacHocTb!

MpepynpexaeHne 06 onacHOCTU
TpaBMbl UJIU O Bpefe AJ/1A OKpyHato-
wen cpepbl.

OnacHOCTb NoJsly4YeHUA TpaBM OT
yAapa 3N1eKTPUYeCKUM ToKom!
MpepynpexpaeHre 06 onacHOCTH
TpaBMbl Npu paboTe ¢ 3/1eKTPo06o-
pyaoBaHuem.

OnacHocTb 3aTAruBaHus!
MpepynpemxaeHre 06 onacHOCTH
TpaBMbl JlloAel BcneacTBUe 3axBa-
Ta YacTel TeNna Uam oaemabl.

BHumaHue!
MNpeaynpexaeHMe o BO3MOKHOM Ma-
TepuanbHOM yluepbe.

> DB

YKasaHue:
JononHuTtensHaa nHhopmayms.

] (# B

4. Ocobble yka3aHUA NO TEXHUKE
e3onacHoOCTH

YKa3aHuA No TexHUKe 6e30nacHOCTU AN
TOPL,OBOYHO-YCOPE3HbIX MUJI

a) HaknoHHan TopuyoBas nuna
npepHa3HavyeHa gJia pe3KU APEeBECUHbI U
ApeBoo6pa3HbiX MaTepuanoB, MUY HeNb3A
MCNo/b30BaTh AJ1A Pe3KU NPOAYKLMK
YepHOW MeTaNlyPrumn, TaKUX KaK CTEPHHMU,
MNPYTKHU, BUHTbI U T.N. AGpasnBHas nbisib
NPUBOAUT K 6IOKUPOBKE NOABUMKHbIX HaCTEN,

Hanpumep, NPeAoXPaHUTEIbHOTO KOXYXa.
MCKpbI, BOSHWKAIOLME MPU PE3KE, MPOMMratoT
npefoXpaHUTENbHbBIN KOMYX, BRAAABIL W Apyrue
n1acTMaccoBble AeTau.

6) Mo BO3MOHHOCTU 3aUKCUPYIHTE
3aroToBHY 3amumamu. Ecam Bbl
yAepHunBaeTe 3aroToBKy pyKamu, AepxuTe
PYHU Ha paccToAHUM MUHUMYM 100 mm oT
KampaoM M3 CTOPOH NUIbHOIO AUCKa. He
MCMONb3y1Te AaHHYI0 MUY A1 PE3KU
3aroToOBOK, KOTOPbIE C/IMILKOM Masibl ANA
3amuma UK gNA yaepHaHua pyKamu. Ecim
BalLM PYKW HAXOAATCA B6/IM3K OT MU/ILHOIO
[MCKa, CYLLeCTBYET NOBbILLEHHbIN PUCK TPaBMbI
B pe3y/ibTaTe KOHTaKTa C NW/bHbIM JUCKOM.
He peputech 3a CTOPOHY, K KOTOPOWH
OTK/IOHAETCA NWNbHaA pama. He
nepeKpeLLnBanTe pyKu.

B) 3aroToBKa f,0/1HHa 6bITb HENOABUKHOM,
OHa [L0J/13HO 6bITb IM60 3aKpensieHa, 1M6o
npumxara K ynopy m crony. He sogurte
3aroTOBKOW MO NUJIbHOMY AUCKY, HUKOraa He
nNpoBOAUTE PacCMUIOBHY «6€3 PyK».
HesakpeneHHble a1 NOABUIKHbIE 3aroTOBKU
MOTYT 6bITb BbIGPOLLEHDBI C 60/bLLON CKOPOCTbLIO,
4TO MOMET CTaTb NPUYMHON TPaBM.

r) BbinonHANWTe pa3pe3bl Ha 3aroToBKe,
npoBopaA NUIoW cBepxy BHU3. He
BbINOJIHAWTE pa3pe3bl Ha 3aroToBKe,
npoBopAA NWJIoM CHU3Y BBepX. [inAa
BbINOJIHEHUA pa3pe3a NOAHUMMUTE NMUJIbHYI0
pamy 1 pacnonoxuTe ee Ha 3aroToBKe, He
pa3spesas ee. [locne atoro BKAOUYUTE
ABUraresib, OnycTUTE NU/bHYIO pamy BHU3 U
BbINOJIHUTE pa3pes, NpoBeAA NUJI0N CBEpXY
BHU3. [1pK BbINONHEHMM pa3pesa CHU3Yy BBEPX
CyLLECTBYET ONAaCHOCTb HEKOHTPOIMPYEMOr O
BblOpaCbIBaHWA MUILHOIO AWUCKA N3 3aroTOBKM
Hasag B CTOPOHy oneparopa.

4) HuKorpa He cHpelyMBaiiTe pyKu Hap,
npefycMOTPEHHOW JIMHUEN pa3pesa, HU
nepepa, NUbHbIM AUCKOM, HU 32 HUM.
YaepHaHve 3aroTOBKU «NepeKpeLLeHHbIMU
pYyKamu», TO eCTb yAepHaHWe 3aroToBKW cripasa
PAZOM C NUAbHBIM AUCKOM NIEBOW PYKOM UM
HaoGopPOT, ABAAETCA O4EHb OMACHBIM.

e) Mpwu BpaweHn NUIbLHOro AUCKa He
XxBaTauTecb 3a ynop. Hukorga He
COKpalaiiTe 6e3onacHoe pacctoaHue 100
MM MEAY PYKOW U BpawaloLwUMCA NUIbHbIM
AVCHOM (OTHOCUTCA K 06eUM CTOpPOHaM
NUIbHOIO AUCKa, Hanpumep, Npyu yaaneHun
OTXOA0B ApeBecHuHbl). MOXKET Cy4YUTbCA TaK,
YTO Bbl HE 3aMeTUTE 6IM30CTb BpaLLaoLLeroca
NMWIBHOTO AMCKA K Ballel pyKe, YTO MOXKET
NPUBECTU K TAXENON TpaBMe.

) Mepep, pe3Koi NpoBepbTE 3aroTOBKY.
Ecnu 3arotoBKa U30rHyTa Uin UCKPUBNEHA,
3aKpenuTe ee CTOPOHOU, U3OTHYTOW HapyHYy,
K ynopy. B nto6om cnyvyae Heob6xoaumo
y6eauTbcA B TOM, 4TO BA,O/1b JIMHUU pa3pe3a
HeT 3a30pa MeHAY 3aroToBKOW, yopoM U
cTos10M. M30rHYTbIE M UCKPUBNIEHHbIE
3aroTOBKW MOTYT Pa3BePHYTbCA, NEPEMECTUTLCA
1 CTaTb NPUYMHOM 3aLLeM/IeHNA BpalLaroLLeroca
MUIBHOrO AWCKA BO BpeMsA pesKu. B 3aroToBke
He A0KHO 6bITb rBO3AEN UK JPYTHX
WUHOPOAHbIX Ten.

3) Ucnonb3yiiTe Ny TONbKO TOraa, Koraa
cToN cBO60OAEH OT 3aroTOBOK, OTXOA0B
APEBECUHbI U T.4.; Ha CTOJIE AO/THHHA
HaxoAMTbCA TOJIbKO o6pabaTbiBaeman
3aroToBKa. MaJible YacTuLbl OTXOZ0B,
CBOGOAHbIE KYCKU AepeBa Un apyrie 06beKTbl,
KOTOpble MOTYT NPUIATH B COMPUKOCHOBEHWE C
NMWIbHBIM ANCKOM, MOTYT 6bITb OTOPOLLEHBI C
BbICOKOW CKOPOCTHHO.

1) OcyLiecTBNANTE Pe3Ky TOJIbKO OfHOM
3aroToBKU. 3aroTOBKM, C/IOKEHHbIE B
HECKOJIbKO CJIOEB, HEBO3MOKHO HAZIEHHO
3aKpenuTb UK yAepKaTb, NO3TOMY Npu
pacnuaoBKe OHW MOTYT JIMB0 CTaTb MNPUYUHOM
3allemMIeHns NIbHOro gUCKa, IM60o
COCKO/b3HYTb.

1) Heo6xoaMMO N03a6OTUTLCA O TOM, HTOObI
HaK/IOHHaA TopuoBas Nuaa nepep,
ucnonb3oBaHUEM Gblsia yCTaHOBJIeHa Ha
POBHOI1 U TBepAoW paboyeli NOBEPXHOCTH.
PoBHas 1 TBepAan NOBEPXHOCTb CHUMKAET
0MacHOCTb HECTAGUIBHOM PaboThbl HAKTOHHOM
TOPLOBOM NWJIbI.

K) MnaHupyiite cBoto pa6oty. Mocne Kawaon
nepecTaHOBKU HaKJIOHA MUJIbHOTO AUCKA WU
yrna ckoca y6egutech, YTO peryimpyemblii
ynop npaBu/IbHO OTbIOCTUPOBaH, a

3aroToBKa XOPOLLO 3aKpensieHa u He
conpuKacaeTcs C NUIbHbIM AUCKOM WK
npepoXpaHUTeNIbHbIM KoyxoMm. Bes
BHKJIOYEHUA MaLLMHbI U 6€3 YCTAHOBKW 3aroTOBKU
Ha CTOJ MOIHOCTBIO CMOAENNPYITE ABUKEHWE
MUIBHOTO AWCKa NpU peaKe 1 ybeauTech, YTO OH
He CTOJIKHETCS C NPENATCTBUAMMU U HE NPOPEHET
ynop.

) B OTHOLIEHWUM 3aroTOBOK, AJIMHA UK
LIMpPUHA KOTOpbIX 60/ibLue pa3aMepoB CToNa,
cnepyeT No3aboTUTbCA 06 apeKBaTHOM
onope, HanpumMep 3a c4eT NJOWaA0K
YAJIMHEHUA CTO/a WU Ko3esl. 3aroToBKM,
AJ/IMHA UM LUMPKHA KOTOPbIX 60/iblue pasMepoB
CTO/N1a HAKJIOHHOM TOPLLOBOM NJIbl, 6€3 NPOYHOM
onopbl MOryT nepesepHyTbes. Mpu
nepesopaynMBaHnM KyCOK OTpe3aHHOM
[PEBECHHbI UM 3aroTOBKa MOTYT NOAHATH
npefoxXpaHnUTENbHbIN KOMYX, a BpallatoLeincs
MUBHBIN AUCK MOMET MX GECKOHTPOJIbHO
OTOPOCUTD.

M) Henb3a npuBnekartb gpyrux awogei gna
obecnevyeHUs AONOSIHUTEIbHOM ONOPbI
BMeCTO yAJ/IMHeHUA cTona. HeyctoiumBas
onopa 3aroTOBKW MOXKET NPUBECTU K 3arKaTuIo
NUIBHOIO AMCKa. TaKXe BO BpeMs Pe3Ku
3aroTOBKa MOMET CMECTUTLCS U 3aTAHYTb Bac U
Ballero NOMOLLHWKA NoA, BpaLlaroLlencs
NMUIBbHBIN SUCK.

H) Henb3A NpuMMMaTh OTPe3aHHbIi KYCOK K
BpaLjatoueMycsa NMabLHOMY AUCKY. Eciu
MecTa HegoCTaTo4uHO, HanpuMep, Npu
MCMO/Ib30BaHWM NPOAO/ILHBIX YIOPOB,
0TPEe3aHHbI KYCOK MOKET 3aK/IMHUTb MU/bHBIN
OWCK, & MW/bHBIN JUCK MOMET OTGPOCUTb
0TPE3aHHbIN KYCOK CO 3HAUUTE/IbHBIM YCUINEM.

0) Bcerpa ucnonb3ayiite 3aum uam
nogxopsiiee yCTponcTBO AJ1A ONopbl
Kpyrjoro matepuvasna, Hanpumep TAr Uaun
TPY6. TArK Npu pesKe CKIOHHbI K CKaTbIBaHMIO,
BC/eACTBUeE Yero npomcxoguT «3aKkycCbiBaHWE»
MWUIBHOTO AMCKA, a 3aroTOBKa W Balla pyKa
3aTArMBatloTCA NOA NUIbHBIA AWCK.

n) Mepepn pe3Koi 3aroTOBKU N03BoOJIbTe
NUIbHOMY AMCHY Pa3BUTb NOJIHYIO CKOPOCTb
BpalLeHUsA. ITO CHUHKAEeT PUCK BblbpacbiBaHWsA
3aroTOBKM.

p) Ecnu 3arotoBKa 3axara wim
3a6/10KMPOBaH NUbHbIW AUCK, OTHIOYUTE
HaKJIOHHYI0 TOPLIOBYIO Nuy. [lowaunTech,
NnoKa ABUHYLIMECA YacTh OCTAHOBATCA, U
BbIHbTE LUTEKEP U3 pO3eTKU. 3aTem yganuTe
3amartblii maTepuan. [pogonKeHue nuaeHns
Npu TaKoM 67I0KMPOBKE MOMKET NPUBECTU K
noTepe KOHTPOJIA UK K NOBPEKAEHUAM
HaKJIOHHOM TOPLOBOM MWJIbI.

c) Mocne oKOHYaHUA pa3pesa OTNyCTUTE
BbIK/IlO4aTeNb, Nepes yaaneHuem
OTpe3aHHOro KyCKa NUJIbHYI0 paMy AepHuTte
BHU3Y U AOKAUTECH OCTAHOBKU NUJILHOIO
Aucka. OyeHb OnacHo NPOTArMBaTb PYKU B 30HY
OKOJ10 OCTaHaBMBaIOLLErocs NMUILHOTO AMCKA.

T) CnepyeT NpoOYHO yAepHUBaTb PYKOATHY
Mpu BbINOJIHEHUU HENOJIHOrO pa3pesa Win
npu OTNyCKaHWU BbIK/lOYaTena, npexae 4em
NUNbHaA paMa JOCTUrHET CBOEro HUKHEro
nosioxeHuna. Bcneacteme Topmossallero
AENCTBMA MWbl NIbHAA paMa MOXET 6bITb
PE3KO NOTAHYTA BHU3, YTO MOXET NPUBECTU K
HaHECEHMIO TPaBMbl.

4.1 [dononHuTesnbHble yHa3aHUA Nno
TexHUHe 6e3onacHOCTH
- TaKKe cnegyet coba04aTh cneumanbHble
YKasaHuA nNo TeXHUKe 6€e30MnacHoOCTH,
M310XKEeHHble B COOTBETCTBYIOLWKMX rnaBax.

- B cooTBeTCTBYIOWMX CNyHanx cobmojante
OMPEKTMBbI MW NPEANMCaHuaA no
npeAoTBPALLEHMIO HECHACTHbIX C/ly4aeB.

A O6uwue onacHocTH!

- YuuTbiBarTe BO3AEMCTBUA OKpYHKawoLen
cpeapl.

- Mpu 06paboTKe A/IMHHbIX 3aroTOBOK
MCMONb3YNTE NOAXOASALLME ONOPbI AJ1A HUX.

- [laHHaA malumMHa MOXeT MCNoNb30BaTLCA
TOJIbKO ML @M, NPOLLEALIMMN MHCTPYKTaX no
6e3o0nacHOMy 06paLLeHNI0 C aHaIOMMYHBIMK
MallMHaM1 M O3HAKOMJIEHHBIMW C
BO3MOM{HbIMM ONAacHOCTAMM, KOTOpbIE MOTyT
BO3HMKaTb B Xofe paboTbl C MaMHAMM.
Jlnuam mnagwe 18 net paspeluaeTtcsa



MCMO/Ib30BaTb 3TOT MHCTPYMEHT TOJIbKO B
pamKax npoheccroHanbHOro oby4eHus 1 nog,
HaZ30poOM MacTepa NpPon3BOACTBEHHOrO
0By4eHus.

- He ponyckaiiTe NOCTOPOHHMX, 0COGEHHO
ZeTew, B onacHyio 30Hy. He paspeluaite
NMOCTOPOHHWM NMLiaM NpUKacaTbCcs K
MHCTPYMEHTY U/IN ero CETEBOMY Kabeslio BO
BpeMms 3KCnayaTauuu.

- He ponyckaiite neperpesa 3y6beB NW/bl.

. I'IpM pacnnunoBKe NnacTUKa He AOI'IyCKaVITe ero
nnaB/ieHUA.

AOnacHoch TpaBMbl U 3aHHUMa

NOABUHHBIMU geTanamu!

- He aKkcnnyatupynTte faHHOe yCTPOMCTBO 6e3
CMOHTMPOBaHHbIX 3aLLUTHbIX MPUCNOCOGNEHNIA.

- Bcerpa cobntogante 6e3onacHoe paccTosHue
[0 MUABHOrO NosioTHa. Mpu HeoGXoAUMOCTH
UCMOb3YMTe NOAXoAALLME NPUCNOCOBAEHMUSA
4N1A nojayum 3arotoBoK. Bo Bpems paboTbl
cobnoaaiTe 6e3onacHoe paccTosHue OT
NPUBOAWMbIX B A BUKEHUE AEeTaNEN.

- Mpewae 4em yaanaTb 06pe3KM 3aroTOBOK,
OTXOAbl APEBECHHDI U T. M. U3 paboyem 30HbI,
[OXAMTECH NOJIHOM OCTAHOBKU NMUIBHOTO
nonoTHa.

- MnnTe 3aroToBKM TONIBKO TEX Pa3mepos,
KOTOpbIe rapaHTUPYIOT HAAEHHOCTb hrKcaumm
AeTanen B Xo4e NUibHbIX paboT.

- [AnA yaepaHus 3aroToBKM UCMONb3YNTe
3aMMMHOE YCTPOWMCTBO MM TUCKM. TaK oHa
yAepHuBaeTcs 60/1ee HaeHHO, Hewenu
pyHamm.

- He octaHaBnuBaiTe NWUAbHbIN AWCK,
BpaLLaloLWMICA No MHEPLWK, MyTEM ero
npuxmnMa cooKy.

- Mepep npoBeseHWeM Nobbix paboT no
perynvpoBKe, PEMOHTY WM TEXHUHECKOMY
06CNYHMBAHUIO CIeflyeT BbiHYTb CETEBYIO
BUJIKY U3 PO3ETKM!

- Ecnv npubop He Mcnonb3yeTcs, BbIHbTE BUJIKY
13 PO3ETKM.

Aﬂame HeNOABUKHbINA PeXYLUA
MHCTPYMEHT MOMET NpeacTaBAATb
onacHocTb nope3a!

- Mpu 3aMeHe peryLMX UHCTPYMEHTOB
UCMNO/Ib3YWTE 3alLUTHbIE NepyaTKu.

- XpaHuTe NubHbIe AUCKU TaK, YTOBbI
MOJIHOCTBIO UCK/IIOYNUTL BEPOSITHOCTb
TPaBMWUPOBaHWSA NIOAEN.

AOnacHoch BC/siegcTBUe oTAAuMU

NUAbHOI pambl (MUIbHOE MOJIOTHO
3acTpeBaeT B 3aroToBKe, U NW/IbHaA pama
HEeOoXMUAAHHO OTKUAbIBaeTCcA BBepX)!

- BbIGupaiTe NubHbIN AMCK, COOTBETCTBYIOLLMM
paspesaeMomy MaTepuasy.

- MpoyHo yaepxmBariTe pyKoOATKY. B ToT
MOMEHT, KOrfa nu/ibHbIA AWUCK NOrpyaeTca B
3aroTOBKy, ONAacHOCTb OTAa4M OCODEHHO
BbICOKaA.

- MMnnTE TOHKME/TOHKOCTEHHbIE 3arOTOBKMU
TOJIbKO C UCMO/Ib30BAHMNEM MWUJIbHbIX NOJIOTEH C
MeNKnmn 3y6bF|MVI.

- Becerga ncnonb3ynTte TONbKO OCTPO
3aTO4eHHble NW/bHbIE NoJI0THA. HemeaneHHo
3a|v|eHm7|Te 3atynuBlUneca NuibHble JUCKMW.
CyLuecTByeT NoBbiLLEHHAA ONacHOCTb OTAauM
NPy KOHTaKTe 3aTynuBLIerocs 3y6La nuabHOro
[IMCKa C NMOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKMU.

- He p,onycr(aHTe nepexoca 3aroToBoK.

- B cnyyae cOMHeHWM 0CMOTpPUTE 3aroTOBKM Ha
Ha/in4yne B HUX NOCTOPOHHKUX NpeamMeToB
(HanpvmMep rBo3aen Uau Wypyrnos).

- HaTeropuyecku 3anpelyaeTca BbINOJHATbL
OZHOBPEMEHHYI0 PacnuIOBKY HECKOJIbKUX
3aroTOBOK, B T. Y. B CBA3KAX U3 HECKOJIbKNX
WTyK. ONacHOCTb HECYACTHOrO cay4yas npu
HEKOHTPOIMPYEMOM 3axBaTe OTAe/bHbIX
NpeAMEeTOB MU/bHbLIM MOJIOTHOM.

- Mpu NpopesaHum NasoB He NpUKUManTe
NUABHBIN AUCK COOKY — UCMONBL3YITE A5 3TOrO
3a¥MMHOE YCTPOMCTBO.

OnacHocTb 3aTArMBaHusa!

- Cnepute 3a TeM, 4TOGbI BO BpeMs paboThbl
4YacTu Tena Wan oer bl He 3aTAHYI0
BpaLlarlLMMUCs feTanaMu (He HajeBanTe
rasiCTyKu, He HafleBanTe nepyaTku, He HocuTe
OAEXAY C AJIMHHBIMW PyKaBamu; AJIMHHbIE
BOJIOChI yOMpanTe Nog CETKY A/1A BOOC).

- Kateropuyecku 3anpelyaercs nuanTb
3aroToBKM, HA KOTOPLIX/B KOTOPbIX HAXOAATCA
TPOCHI, LWHYPbI, IEHTbI, Kabesv, NPOBOJIOKA UM
noJo6Hble MaTepuansbi.

A OnacHocTb BcaepcTBue

He0CTaTOYHOro OCHALLEHUA CpeacTBaMu
WHAMBUAYANbHOW 3alUTbI!

- Mcnonb3yiTe 3alUMTHbIE HAYLLUHUKK.

- Pa6oTaliTe B 3aLMTHbIX O4KaXx.

- UcnonbayiTe NbinesawuTHbIN pecnmpartop.
- Pa6oTanTe B cneupanbHoOM ogexae.

- Mcnonb3yiTe HeCKOb3ALLYI0 06YBb.

- MNpwn paboTe ¢ NUAbHBIMK AUCKamMK 1 rpy6bIM
MHCTPYMEHTOM MCMONb3YWTE NepHaTHy.
MunbHbIE AUCKKW NepeHocHTe B dyTAApe.

AOnacHoch, CcBA3aHHasA ¢ ApeBecHOM
nbifbto!

- Bcerpa pa6oTarTte TONbKO C NOAKI0YEHHOM
YCTaHOBKOM ANA yAaNeHUs CTPYHKM.
BbITAMXHOE YCTPOWMCTBO AOHHO
COOTBETCTBOBATL NapamMeTpam, yKasaHHbIM B
rnase 15..

CHUKEeHMe NblIeBOW Harpy3Ku:

- Yactuupl, obpasytowmecs npu paboTe 4aHHOro
MHCTPYMEHTa, MOTyT COAEPaTh BELLECTBa,
KOTOpble CNocO6CTBYIOT PasBUTUIO paKa,
NOSABNEHUIO aJINIEPrUHECKUX PeaKLUi,
3a6071eBaHMI0 AblXaTesbHbIX NyTen,
BO3HWKHOBEHUIO NaTO/I0MMM, BbI3BAHHbIX
TepaToreHHbIMW hakTopamu, Un Apyrnx
3a60n1eBaHMI PENPOAYKTUBHOM CUCTEMDI.
HecKo/1bKO NpUMepOoB NOJ06HbIX BELLECTB:
CBUHeL, (B cogepallem cauHew, JIKIM),
no6aBKM gnsi 00paboTHU ApeBECHHbI (COJb
XPOMOBOW KWUC/NOTbI, CPEACTBA ANA 3aLUMThI
[ PEBECUHBI), HEKOTOPbIE BUAbI APEBECUHbI
(Hanpumep, Nbiib OT fy6a nin GyKa).

- CTeneHb puUCKa 3aBUCUT OT
NPOAONKUTENbHOCTU BO3AENCTBUA 3TUX
BELLECTB Ha ornepartopa W/u HaxoaALmxcsa
BOAU3U NIOAEN.

- He ponyckatb nonagaHus YacTul,
o06pabaTbiBaemMoro matepuana BHyTpb
opraHvama.

- ANA yMeHblUeHWA BPeAHOro BO3AENCTBUA 3TUX
BelecTB: obecneybTe XOPOLLYI0 BEHTUAALMIO
paboyero mecta 1 HOCUTe NoAXOAALIMe
CpeAcTBa 3alumThl, HaNpUMep, pecnupaTopsl,
KOTOpble CNOCO6HbI OTPUILTPOBLIBATL
MWKPOCKOMUYECKME HYaCcTHLbl.

- Cobntofavite AMPEKTMBbI, OTHOCSLLMECH K
BaLUMM YCJIOBUAM, BK/IH0OYaA obpabaTtbiBaemblii
maTtepuarn, nepcoHasn, BapuaHTbl MPUMEHEHUSA
1 MECTO NpoBeAeHna paboT (Hanpumep,
NoNoXKeHNA 06 oxpaHe Tpyaa Uan o6
yTUAMsaumm).

- ObecneybTe yaaneHue 06pasyoLLMXCa YacTuL,.
He ponyckavite 06pa3oBaHvsa OT/IOKEHUN B
OKpYaloLLeM NPOCTPaHCTBe.

- Mcnonb3yiTe noaxoasiuee BbITAHKHOE
YCTPOMCTBO. STO NO3BO/IMT COKPATUTL
KOJIN4ECTBO YacTuL,, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHHaoLLyto cpeay.

- ANA yMeHbLUEHWA MbIJIEBOM HarpysKu:

— He HanpaBnAKTe BbibpacbiBaeMble U3
9IEKTPOUHCTPYMEHTA YacTuLbl U
O0TpaboTaHHbIM BO3AyX Ha Ce64,
HaxXoAALMXCA PAZOM Nilofeln UK Ha
CHOMJIEHUS MblH,

— UCNO/b3YITE BbITAXHOE YCTPOMCTBO W/WK
BO3[YXO0UNCTUTETb,

— XOPOLLO NpoBeTp1BaiiTe paboiee MecTo 1
COLEPHUTE ero B YACTOTE C NMOMOLLbO
nblnecoca. MNogmMeTaHue v NpoayBKa
TOJIbKO MOAHMMAIOT Mbl/b B BO3AYX.

PYCCHKHWM

— 3almTHYI0 ofleay cnefyeT obpabaTbiBaTbh
MNblJIECOCOM UM CTUpaTb. Henbasa npogyeaTh
ofie Ay BO34AYXOM, BbIGUBaTb MW CMeTaTb C
Hee Nbl/b LWETKOMN.

AOnacHoch BC/IeACTBME TEXHUYECKUX
W3MEHEHWI WU UCNONIb30BaHUA AeTaneu,
He NPOBEpPEeHHbIX U He paspeLUeHHbIX
npoussogutenem

- MOHTUMpyWTE 3TOT MHCTPYMEHT B TOYHOM
COOTBETCTBMM C AAHHLIM PYKOBOACTBOM.

. MCI'IO}'IbSyﬁTe TOJIbKO pa3peLlleHHble
M3roToBuTeNeM getann. B yactHocTH, aTo
KacaeTcaA:

— MU/IbHbIX MOSIOTEH (KaTanoXHble Homepa
yKasaHbl B rnase 11. «[lpuHagnexHocTn»).

— 3almTHbIE NPUCIOCOBNEHMS.
—Jlazep packpos.
— OcBelLleHWE 30HbI PE3KM.
- He nepepenbiBaiTe getanu.
- Cnepgute 3a TeMm, 4TOObI yKa3aHHaA Ha
NUIBHOM AUCKE CKOPOCTb BpaLleHus 6bina He

MEHbLLIE CKOPOCTH BpalLeHWsl, yKasaHHOM Ha
nune.

AOnacuocn’, o6ycioB/ieHHasn

pedeKrTamu yctpoiicTa!

- MNepepn KamAbIM UCNO/IL30BAHWEM YCTPOWMCTBA
NpoBeEpPbLTE €ro Ha BO3MOKHOCTb
noBpexaeHuit: Mepes KawabiM NPpUMEHEHUEM
yCTpoOWCTBa TLiATEIbHO NPOBEPANTE
MCNpaBHOCTb M PaboTOCNOCOGHOCTb
npefoXpaHUTENbHbIX YCTPOMCTB M 3aLMTHBIX
npucnoco61eHni, a TaKKe Ierko
noBpexaaembix fetanei. NposepbTe,
McnpasHo /i1 paboTaloT NOABUMKHbBIE AETASM,
He 3arKaTbl M OHW. Bce getanu cnegyet
npaBWIbHO CMOHTUPOBATb M BbINOJIHUTL BCE
yC/I0BUsA AN obecneyeHns nx 6esynpeyHom
paboThl.

- He vcnonb3ayvite NnoBpeKAeHHbIE UK
AeOpMUPOBaHHbIE NMU/bHbIE AUCKM.

AOnacuocn’ BCeacTeue myma!

. MCI'IOHbSylZTe 3alWMTHble HayLLUHUKW.

AOnacuocn BCJ/IeACTBM1E 1a3epHOro
nanyyeHus!

- JlasepHble Ny4n MOTyT BbI3BaTb CEPbE3HbIe
noBpeaeHus rnas. Hu B koem cryyae He
CMOTPUTE Ha UCTOYHUK SIA3EPHOr0 U3Y4EHNA.

A OnacHocTb BcaepcTeue

6/10KMPOBaHUA 3aroTOBOK UM UX YacTei!
B cnyyae 6710KUPOBKU:

. BbIK/IOYNTb YCTPOMCTBO,

. BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETHM,

. HAAeTb 3alMUTHbIE NepyaTHK,

. YCTpaHuTb NpUHnHY 610KUPOBKKU C MOMOLLbIO
NoAXOAALLEro MHCTPYMEHTA.

—_

A WD

4.2 CwumBoOJbl Ha npu6ope (B
3aBMCUMOCTHU OT MOAENM)

MpounTaTb pyKOBOACTBO MO
3KCnIyaTaumu.

He 6paTbcA pyKamu 3a NUbHbIN JUCK.

Mcnonb3oBaTh 3aWMTHBIE O4KKU U
3alnTHbIe HAayLWHUKN.

¥\ He aKcnayaTvpoBath yCTPOMCTBO BO
B/IQHHbIX UM CbIPbIX MOMELLEHMSIX.

NasepHoe ussyyeHe — He CMOTpPUTE Ha
Ny,

MpenynpemxaeHue 06 onacHoOCTU.
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(a) UsroToBuTENb

(6) CvmBON yTUAM3AUMU — YTUAM3ALMA
yCTpOMCTBa BO3MOMXHA Yepes hrpmy
npoussBoguTens

(B) HassaHWe MHCTpymeHTa

(r) APTUKYNbHBIV M CEPUIMHBIN HOMEpP

(8) Pasmepbl paspelleHHbIX K aKcnyartaymm
NWbHbIX NONOTEH

(e) MapameTpbl gBUraTens, BeC (CM. TaKke rnasy
15. «TeXHNYECKME XapaKTEPUCTUKM»)

() M'op nsrotoBneHus

(3) MapkupoBka CE — paHHbIn npubop
cooTBeTCTBYeT TpeboBaHmAM aupeKTus EC
cornacHo [leknapauuv cooTBeTCTBUA

3amMMHOW MoAy b 6€3 UHCTPYMEHTOB (B
3aBUCUMOCTU OT KOMMJIEKTaLUH)

R TAE

Ll

Cwm. rnaBy 9.1 «3ameHa NUIbHOTO NOJIOTHA> .

4.3 3awwmTHblE NpPUCNOCOO6IEHUA
OTKUAHON NpeaoxpaHUTE/IbHbIN KORyX (11)

MpefoXpaHUTENbHBIN KOXYX CYHWUT s
3aLMTbI OT C/Ty4aMHOro COMPUKOCHOBEHMA C
MUABHBIM JUCKOM U AJ1S 3aLUMTbI OT OT/IETAIOLLMX
OMUJIOK.

MpepoxpaHuTebHble 6/10KMPOBKHU (4)

TONBbKO NPY OTK/OYEHUM NPEAOXPAaHUTENBHON
6/I0KMPOBKM OTKPbLIBAETCA OTKUAHOM
npeAoxpaHnTenbHbIn Koxyx (11) n nuna moxeT
6bITb OnyLUeHa.

OTBepcTHe AJ19 HAaBEeCHOro 3aMKa

OTBepcTHe B nepersoyartene (BKA/BbiKA) (7)
no3Bo/ifeT 6/I0KMPOBaTL Er0 NPU NMOMOLLM
HaBEeCHOro 3aMKa.

yl'lOp ANA 3aroToBOK

Ynop ana 3arotoBok (24) (cocToAwmi ns
HUHWX HEMOABUIKHbBIX U BEPXHUX NMOABUMHHbBIX
371EeMEHTOB (25)) NpenAaTCTBYET CMELLEHUNIO
3aroTOBKM BO Bpems pacnuna. Bo Bpemsa pa6oTbl
ynop A/1A 3aroToBOK A0/IHKEH ObITb YCTaHOB/IEH
MOCTOAHHO.

CnepyeT obpallaTe BHUMaHWE Ha TO, YTOObI
NOABUKHBIE ynopsbl (25) 66111 NPaBUILHO
OTPEryMpOBaHbl U HALEHHO NOAAEPHUBAIU
3aroTOBKY, He COMpUKacasach C MUJIbHbIM AUCKOM
WK 3aLLMTHBIM KOXYXOM. 3acTOMOPHTb MpK
MOMOLLM PUKCHPYIOLLIMX BUHTOB (26).

HenpaBunbHas peryMpoBKa NOABUHHBIX
YNOPOB MOMET MPW HAK/IOHHbIX Pa3pesax 1
paspesax C ABOMHbIM CKOCOM MPUBECTH K WX
COMNPUKOCHOBEHWIO C MUJIbHBIM MOJIOTHOM U, KaK
CNeACTBUE, K TAME/bIM Tpasmam!

KGS 254 | Plus: 3awu1Ta ot neperpysku
[JBuraTtenb ocHalLeH 3alMTON OT NeperpysKu,

118 KOTOpan OTH/IKOYAET ero npu neperpese.

[1ns NOBTOPHOrO BK/OYEHUA ABUraTens cnegyet
€ro OX1afIUTb U HaKaTb KHOMKY Pa36/I0KUPOBKK
(64).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2-5.

1 Koy co BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM /
MECTO XpaHEeHWA Ko4a C BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHNKOM
Bbixog, nasep
Bbikntouatens (BKA/BbIKN) nasepa packpos
MpepoxpaHuTenbHaa 610KMPOBKA
PykoATKa gns nepeHoca
PykoaTKa nunbl
BbikntoyaTens (BKA/BbIK) NWAbI
CronopHas KHomKa Ana huKcalmnm NuabHoro
A1CKa

9 (PUKCUPYIOLLMIA BUHT 151 HATSKHOIO

ycTponcTea

10 YCTpoWCTBO A/ 3aKpEenIeHns 3aroToBOoK

11 OTKMAHON NPeAOXPaHUTENbHbIN KOKYX

12 YCTaHOBOYHOE KOMECUKO /151 PEryIMPOBKHU
4acTOoThbI BpaLeHHs

13 [lMunbHasa pama

14 ®uKcupylowan pyKoAaTKa NoBOPOTHOro cTona

15 CTONOpHbIM pblyar Aas NoJOKEHUH
(pu1Kcaunm NoBOPOTHOMO CTONA

16 [MoBOPOTHBIV cTON

ONOOR~rWN

6. PacnaxoBHKa, c60pHa,
TPaHCNOPTUPOBKA, YCTaHOBHKA

6.1 PacnakoBHa

MofHATb YCTPOWCTBO HABEPX U3 YNAKOBKU C
NOMOLLbIO BTOPOTO Ye/10BeKa.

6.2 C6opKa

MoHTam puKecupyioLeit PyKOATHU
noBOpPOTHOro ctosa (puc. A)

PuKcHpyHoLLyIo PYKOSTRY (14) BCTaBNUTL B
NoBOPOTHbIM cToA (16) M NPUKPYTUTD.

MoHTam paclumpeHua ctona (puc. B)

1. MpaBoe v neBoe paclmnpeHue ctona (18)
M3B/1€Yb U3 TPAHCNOPTHOM YNaKOBKMU.

2. YOanuTb BUHTbI C KOHLOB HanpaBAsoLwmx
LUKMH (MPaBOro v JIEBOrO PACLUMPEHUSA CTONA).

YKasaHue: pacluMpeHue CTo1a C MeHbLUEN
OMOPHOM NOBEPXHOCTbLIO C/IEAYET YCTAHOBUTL C
npaBoi CTOPOHBI.

3. HaaTb 1 yAepHu1BaTh CTONOPHYHO KHOMKY
(17).

4. HanpasnsioLime WWHbI paclinpeHuit ctona
NOJIHOCTbIO BCTABUTb B NPUEMHbIe rHe3aa.

5. TMpunogHATL YCTPOWMCTBO 3a nepeaHue
HOMHKM, OCTOPOMHO OMPOKUHYTb Ha3ag 1
MOCTaBWTb TaK, YTO6bI OHO HE MOTJ/I0
nepeBepHyTHCA.

6. CHoBa 3aTAHYTb BUHTbI HA HAaNpaBAAKLWNX
LLnHax.

7. MNpunogHATL YCTPOUCTBO 3a NepeaH1e
HOKW, OCTOPOHO OMPOKWHYTb BNEpes 1
MOCTaBWTb Ha Mo

8. [nsa o6ecneyeHnsa [ONONHUTENIbHOM
YCTOMYUBOCTM: YCTaHOBUTb PETYIMPOBOYHbIN
BMHT (19) Taknum 06pa3om, 4To6bI OH
conpuKacascsi C OCHOBaHMEM.

PaclumpeHue cTonia MOXKeT 6bITb

3a(UKCUPOBAHO B HECKO/IbHUX MOIOMEHUAX.

[lns nepemelleHWsi pacLluMpeHrs cTona us

OZHOrO NMoNIoKeHUs hUKcauun B creaytolee:

1. HaaTb 1 yaepmmBaTh CTOMOPHYIO KHOMKY
17).

2. Pacwwupenue ctona (18) BbITAHYTb HapyKy
npuéAa. Ha 5 Mm.

3. OTnycTuTb CTOMOPHYIO KHOMKY (17).

4. Pacwwupenue ctona (18) MmepieHHO BbITAHYTb
HapyHy 80 puKcauum B 6anKanem
MONIOKEHNN.

MoHTax ycTpoiicTBa orpaHu4eHUA r1y6UuHbI

pa3pesa (puc. C)

YCTpPOMCTBO OrpaHnyeHus rnybuHbl paspesa (20)

MCMO/b3YeTCA BMECTE C HATAMHbLIM YCTPONCTBOM

[N1A NpopesaHuns Nasos.

- CMOHTUpOBAaTb KOHTprarky (21) v BUHT (22),
KaK NoKasaHo Ha PUCYHKe.

6.3 TpaHcnopTUpoBKa

1. OTKWHYTb BHW3 MWJIbHYIO pamy 1 3aCTONOPUTb
TpaHCMopTHbIM uKcaTop (23).

2. 3aABWHYTb BHYTPb NOABUMKHbIE YNOPbI 415
3aroToBOK (25) 1 3aCTONOPUTL UX
(DUKCHPYOLLMMKN BUHTaMK (26).

. 3afBuHYTb BHYTpb paclumpeHus ctona (18).

EI BHumaHue!

TpaHCI'IOpTVIpOBKa Nnibl 3a 3alWmUTHbIe
YCTpOUCTBa 3anpelLieHa.

4. MNopHATb YCTPOMCTBO 3a ABe
npeaHasHaveHHble A5 3TOro TOYKU (CTPEsKM
Ha puc. F

6.4 YctaHOBKa

[na obecneyveHna HaleHOM M 6e3onacHom
paboTbl yCTPOMCTBO AO/IHKHO ObITb 3aKPENIEHO
Ha HernoABUHHOM OCHOBaHMM.

— B KayecTBe OCHOBaHWA MOMKET CNYHUTbL
Ha/leHHO yCTaHOB/IEHHAA CTONELLHULA UK
BEPCTakK, a TaKKe ogHa u3 noactaBok Metabo
(cm. rnaBy 11. «[TpuHagnexHocTn»).

—YCTPOMCTBO AO/IHHO CTOATb HAAEKHO Aame
npu 06paboTKe 3aroTOBOK KPYMHOro pasmepa.

— [INMHHbIe 3aroTOBKM AO/IKHbI UMETb
[0CTaTO4HYO OMNopy, KOTopas AONONHUTENBHO
obecneymBaeTcA COOTBETCTBYIOLLEN
OCHAaCTHOW.

G] YHasaHue:

na MO6M/IbHOro UCMO/Ib30BaHNA YCTPOHCTBO
MOM{HO MPUBUHTUTb K paHEPHOMY JIMCTY NN K
cronsApHow namte (500 mm x 500 mm,
MUHMMaIbHasA TowmHa 19 mm). Bo Bpemsa
paboTbl n/mMTa 40/IHHa 6bITh 3aKperieHa
BUHTOBbIMW 3axKMMaMu Ha BEPCTaKe.

1. MNpuBHUHTUTE NPMOOP K NOAJIOKKE (Yepes
OTBEPCTUSA B ONOPHON CTOMKE).

2. cnerka npuxarb NUIbHYI0 pamy BHU3 U
YAEPKMBATL B TAKOM COCTOAHMM.

3. Pas6nokupoBaTtb TpaHCNOPTHbIM PUKCaTOp
(23)

4. MepneHHo NOAHATL NUAbHYIO pamy.

7. 0630p ycTpoMrcTBa

7.1 Bbiknoyatenb (BKA/BbIK)
Asurartens (7)
BrkntoyeHne apurartena.

- BKNtounTb NpefoxpaHnTenbHy0 610KMPOBKY
(4), HaxxaTb KHOMKY BbIK/IOYATENA (BK/BbIKI)
(7) v yaepmBaTb €e B 9TOM MOJIOKEHUN.

BbikntoueHne asuratens:
- OTNycTWTb BbIKAtOYaTeNb (BKA/BbIKA) (7).

7.2 Bbiknouatenb (BKA/BbIKA) nasepa
packKposn

BKntoyeHWe 1 BbIK/IIOYEHME la3epa packpos

OCYLLECTBAAETCA C MOMOLLBIO BbIK/IIoHaTens (3).

Nasep packposi 0TMEeYaeT IMHUIO CieBa oT
nponua. BeinonHuTe Npo6Hy0 pesky ans
03HaKOM/IEHWS C MOJIOHEHUEM.

7.3 PerynupoBKa HaKk/10Ha

Puc. G: MNogHATL NUIbHYIO paMy BBEPX.
CTonopHbIi pbiyar (27) nepeBecTy BNepea,.
Mocne pa360KMPOBKM CTOMOPHOrO pbiyara (29)
(OTKWHYTb Ha3ag) NMa MOXeET 6bITb HaK/IOHeHa
nog yrnom ot 0° go 45° Bneso 1 nog yraom ot 0°
a0 45° (KGS 254 | Plus: 22,5°) BnpaBo
OTHOCUTEJ/IbHO BEPTUKAM.

Mpu oTBEAEHWMM CTONOPHOrO pbiyara (27) Hasag,
nmMna GUKCUpyeTcA B BbIGPAHHOM MOJIOMHEHUMN.

CnepyeT yCTaHOBUTL OrPaHNYUTESIb HAK/IOHA
(28) B ero HMKHee NOIOKEHNE AN1A YCTaHOBKM
yrna o 46° B1€B0 OTHOCUTE/IbHO BEPTUKaIN U
[0 46° (B 3aBMCUMOCTM OT MOZe/I1) BNPaBo
OTHOCUTEJ/IbHO BEPTUKAIIW.

AOnacHoch!

[na Toro 4To6b! Yron HaKIoHa Npu pacnuaoBKe
He MeHAncs, GUKCUPYOLLMIA pbiyar (29) KoHconn



OTKJIOHEHWA (B TOM YAC/E U B MOJIOKEHNUAX
uKcaunm!) JONKEH BbITb 3aKPYYEH.

7.4 ToOBOPOTHbIN cTON

Puc. H: [1nAa BbinofHEHMA pa3pe30B CO CKOCOM
MOBOPOTHbIV CTON NOC/e Pa3b/IOKUPOBKM
uKeupytoLlen pykoaTku (14) n ctonopHoro
pbiyara (15) MOXeT 6bITb NOBEPHYT BJEBO UK
BNpaso.

Mpu noagHATOM BBEPX CTONOPHOM phbivare (15)
MOBOPOTHbBIN CTON (PUKCUPYETCA B
onpegfesneHHbIX Yra0BbIX MONOKeHUAX. MNpu
MOJIHOCTbIO OMYLLEHHOM BHW3 CTOMOPHOM pblyare
(15) cTonopHas GyHKUMA AeaKTUBUPYETCA.

A OnacHocTb!

[lna Toro 4ToGbI Yron cKoca Npu pacnuioBKe He
MeHsAncA, dukeupyowasn pykosaTka (14)
MOBOPOTHOrO CTO/A (B TOM YMC/IE U B MOJIOMEHUSX
duKcaumml) gomkHa 6bITb 3aKpyyeHa.

7.5 HaramHoe ycTpoiicTBO

HaTsHOe yCTpoMCTBO NO3BONSET pacnuamMeaTb
TaK¥e 3aroToBKU ¢ 60/1bLUMM nonepeyHbiM
ceyeHunem. HatarHoe yCTpOﬁCTBO MOXHO
MCNO/1Ib30BaThb 411 BbINOJIHEHUA NobbIX BM40B
paspesos (NPAMbIX Paspesos, MPONUIOB CO
CHOCOM, HaK/1IOHHbIX pa3pes30B U ,D.BOFiHbIX
HaKJIOHHbIX NPOMW/I0B U Na30B).

Horpaa HaTAXHOE yCTPOMCTBO HE UCMO/Ib3YETCH,
OHO [,0/THHO ObITb 326JIOKMPOBAHO C MOMOLLIbIO
duKeupytowero BUHTA (9) B 3a4HEM NONOKEHWM.

7.6 YcTpoiicTBO OrpaHUyYeHusa
rny6uHbl paspesa

Puc. C: YcTpolicTBO OrpaHnyeHms rny6uHbl

paspesa (20) COBMECTHO C HaTAKHbIM

YCTPOMCTBOM MO3BOIAET BbINOHATD

npopesaHue nasos.

MoBepHYTb PeryMpoBoYHbIN BUHT (22) 1
3aMKCMPOBaTb €0 C MOMOLLBIO KOHTPramKku
(21). Ana peakTuBaLUM NOBEPHYTL YCTPOMCTBO
orpaHunyeHus rnybuHbl paspesa (20) npotus
4acoBOW CTPEJIKM.

7.7 PerynupoBKa uncna o60poToB (He
ans KGS 254 | Plus)

OTperynnpoBaTb Y1CI0 0GOPOTOB MUABHOIO
[MCHKa C NOMOLLbIO Kosleca 15 YCTaHOBKM Y1cna
060poToB (12) B COOTBETCTBUM C paspesaembiM
marepuanoMm.
—Tllonoxenna 1 -2
ana npodunen U3 Mesu, HUKenNs, NaTyHn n
aIOMUHNA.

—MNonowenua 3—-4
ans npodunen U3 nnacTuka.

—Tlonowennsa 5-6
[/15 MaccuBa ApeBeCHHbl U CTONAPHBIX MNT.

7.8 lMNopxnioveHUe BbITAKHOIO
yCTpoOMCTBa A1 ypaaneHUsa OonuioK

A OnacHocTb!

HeKoTopble BUAp! ApeBecHOM Nbin (Hanpumep,
ApeBecuHbl fy6a, byKa n AceHA) Npu BAbIXaHUU
MOTyT NPMBOAUTL K PaKOBbIM 3260/1€BaHNAM.

—lMoatomy npu paboTe 065a3aTeNIbHO
MCMONb3YWNTE NOAXOASLLEE BbITAXHOE
yCTPOWMCTBO.

— [lonoNHUTENIbHO UCMOANb3YHTE Mble3alluTHbIN
pecnupaTop, TaK KaK ynaBavBaeTca U
yAaNAeTCs He BCS APEBECHas Mbllb.

Mopkntouenue (puc. I):

— BO3MOXKHOCTb 1: yCTaHOBUTb NEPEXOAHUK
ycTpovicTea nbuieyganenmsa 35 mm / 44 mm (30),
KaK NoKasaHo Ha pUcyHKe. [MoaKunTb
CTPYHKOOTCOC.

—BO3MOMHOCTb 2: yCTAHOBUTb NEPEXOAHUK
yCTpOKCTBa Nbineyganenns 58 mm / 100 mm
(31) B KomnnekTe co wnaHrom (32), Kak
NMoKasaHo Ha puUcyHKe. [Mpu HeobxoaMMOCTH
ycTaHoBUTb agantep 58 mm/ 35 mm (33).
MoAKI0YUTL CTPYIKKOOTCOC.

- Cnegyet obpalarb BHUMaHWE Ha TO, HTOObI
CTPYHKOOTCOC COOTBETCTBOBA/I TPE6OBAHUAM,
YKa3aHHbIM B rnase 15. «TexHu4eckune
XapaKTEepUCTUKN».

- TaKe cobnoaanTe pyKoBoACTBO MO
3KCNyaTaummn yCTponcTBa A1 yaaneHns
onunok!

7.9 MoHTam 3aXHMMHOro yCTPOMCTBa
ANA 3aroToBOK

3axunMHoe yCTponCcTBO AnA 3arotoBok (10)

MOET 6bITb CMOHTUPOBAHO B ABYX MOJIOKEHMUAX

(puc. d + K):

— AnA LUMPOKKMX 3aroTOBOK (pUC. J):
BcTaBuTh 3a3KMMHOE YyCTPOMCTBO 418
3aroToBOK B 3agHee oteepcTue (37) cTonam
3adMKCMpoBaTb €ro CTONOPHbLIM BUHTOM (38).

— AnA y3xux 3arotoBoK (puc. K):
Ocnabutb CTONOPHbIV BUHT (35) 1 BCTaBUTb
nepeaHIo YacTb 3aMMHOr0O YyCTPOMCTBA A/1A
3aroTOBOK B nepegHee oteepcTme (39) cTona.

(DVIKcaLI,VIH 3aroToBRU:

1. HaxaTb KHOMKYy (36) 1, yaepxwuBas ee,
NPUABUHYTb 3aXKMMHOE YCTPOMCTBO K
3aroToBKe.

2. [na puKcaumnm 3aroToBKM 3aKPYTUTL
PYKOATKY (34).

7.10 MopHKnioyeHne K ceT a/NUTaHUA

AOnacHoch! AneKTpuyecKoe

HanpsAmeHue

MogKknoyanTe yCTPOMUCTBO TOJIBKO K TOMY
WCTOYHWKY NUTaHWSA, KOTOPbIM OTBEYaeT
cnepyowmm TpeboBaHUAM (CM. TakKe rnasy 15.
«TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKN»):

— HarpsMeHWe 1 YacToTa CeTU NIEKTPONUTaHMSA
[JOTHKHbI COOTBETCTBOBATL NapameTpam,
YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM TabnyKe
YCTPOWCTBA;

— 3awuTa ycTporcTBa OCyLLEeCTBIAETCA C
NMOMOLLIbIO YCTPOMCTBA 3aWUTHOro
OTKJIIOYEHUA, TOK YyTe4Kn MaKc. 30 MA;

- Po3eTKM JomKHbI 6bITb HaZ/1eHallLMM 06pa3om
YCTaHOB/EHbI, 3a3€M/IEHbI Y MPOBEPEHbI.

- CeTeBol Kabelb HEO6XO0ANMO NPOKNAAbIBATH
Taknum 06pa3om, 4Tobbl OH He MeLan U He Bbin
NMOBPEXAEH B XOA€ 3KCMyaTaumu.

- B KayecTBe yA/IMHUTENSA UCMOb3YITE TOJIbKO
Kabesib C pe3nMHOBOM U3onAumen 1 o
[0CTaTO4HbIM ceveHnem (3 x 1,5 mv©).

- [AnA paboTbl BHE NOMELLEHWI UCNONb3YNTE
cneuunansHble yannHutenu. Mpu paboTtax BHe
NMoMeLLLEHUIM UCNOb3YITE TONBKO
cneumanbHble YAIMHUTENN C
COOTBETCTBYIOLLEN MapPKUPOBKOM.

- He ponycKaiite HenpeaHamepeHHOro sanycka
ycTpoiicTaa. lMepes TeM KaK BCTaBUTb BUJIKY B
pO3eTKY, y6eamuTech, YTO BbiKtoYaTe b
MHCTPYMEHTA BbIK/IHOYEH.

8. YnpaBneHue

- Mepep Hauanom paboTbl NpoBepbTe
MCNPaBHOCTb NPEAOXPaHWUTENIbHBIX YCTPOMCTB.

- WUcnonbayiite cpecTBa MHAMBUAY AIbHOM
3aWmThI.

- MNpwn pacnnunosKe npuMUTe NpaBnabHOE
paboyee NosoKeHne:

—Brepeau Ha paboyer CTOPOHE;
—JIMUOM K nnne;
— M0 OCM NWUBLHOIO AMCKA.

A OnacHocTb!

Mpu pacnunoBKe 3aroToBKa A,0/KHA ObITb
BCeraa saduKcrpoBaHa npy noMoLLm
3amuMMHoro yctpovictaa (10).

3anpeLaeTca pacnuamBaTh 3aroTOBKU, KOTOPbIE
HEBO3MOXHO 3a@MKCMpPOBaTb NPKU NOMOLLM
3arunmHoro yctpovictaea (10).

A OnacHocTb 3auemaeHus!

He npuKacanTecb pykamu Npu HaKJI0He UK

NoBOPOTE MUJIHOM Pambl K 30HE LIapHUpa Uan K

30He nopA ycTponcTeom!

- MNpwv HaknoHe nuabHoM pambl (13) cnepyet
MPOYHO YAEPHMBATb ee.

- Bo BpemsA pa6oTbl MCnonb3ynTe:
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— 0nopbl ANA 3arotoBKU — ANA O/IMHHbIX
3aroToBOK, eC/i1 nocsie pacnuioBKU
3aroToOBKM MOTyT ynacTb CO CTONa;

— YCTPOMCTBO ANA yAaNeHUs OMNWU/OK.

- MnuTe 3aroToBKM TONILKO TEX Pa3MepoB,
KOTOPbIE rapaHTUPYIOT HAAEKHOCTb BUKcaLum
feTasieil B Xo4e Mu/bHbIX paboT.

- Mpu pacnunoBKe Bceraa npummMmanTe
3aroTOBKY K CTO/y U He JoMnycKalnTe ee
nepekoca. He octaHaBvBaviTe Bpalarowmmcs
MUAbHBIN JUCK, NPUKMMAnA ero COOKY.
OnacHOCTb HecHacTHOro cay4as npu
6/I0KMPOBKE MUJILHOMO AWCKaA.

8.1 [lpumeHeHUe nasepa pacKposn
CM. rnaBy 7.2

8.2 PerynvpoBHa Yucsa 060poToB
MUIbHOIO NOJIOTHA
C™m. rnasy 7.7

8.3 [pAambie paspesbl
UcxopgHoe nonomeHue:

— Pa36nokupoBaTtb TPaHCMNOPTHbIM GUKcaTop
(23).

—MunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

—YCTpONCTBO OrpaHnyeHns rnybuHbl paspesa
(20) peakTMBMpPOBaHO.

—MoBopoTHbIM cTON (16) HaxoauTcA B
nonoxeHunn 0°, dnKcupyrowas pykoatka (14)
cTona 3aTaHyTa.

—HaKk0H NUAbHOM pamMbl OTHOCUTENIbHO
BEpTUKaNM cocTaBnseT 0°, GUKCHpPYIOLWUA
pblyar (29) ycTaHOBKU HaK/1I0HA 3aTAHYT.

—HaraxHoe ycTporcTBO B 3aAHEM MOJTIOKEHWM.

— PuKCHpyOLWMA BUHT (9) HATAXHOrO
yCTpOMCTBA OCNAaGIEH.

—HacTporika ynopa ans 3arotoBKu:
Ocnabutb pUKcHpytowme BUHTbI (26).
CABVHYTb NOABUIKHbIE YNOPbI ANA 3aroTOBOK
(25) Taknm 06pa3oM, YTOOLI OHU HAZEKHO
NoALEPHMBAIN 3aroTOBKY, He ConpUKacasch C
NHUIbHbIM ANUCKOM WA 3aLMTHBIM KOXYXOM.
3acTonopuTb NPy NOMOLLM PUKCHPYIOLLMX
BMHTOB (26).

Pacnun 3arotoBKu:

1. YCTaHOBWTb YMCI0 O6OPOTOB NMUILHOMO ANCKA
Npy NOMOLLM PeryaMpoBoYHoro Koneca (12) B
COOTBETCTBUU C pacnninBaemMblM
maTepuanom (He gna KGS 254 | Plus).

2. lMpuvKaTb 3aroToBKy K YNopy A7 3aroTOBOK U
3aMaTb ee C MOMOLLbIO 3aTAKHOro
yctpoicTaa (10).

3. [/l LWIMPOKMX 3arOTOBOK: MOTAHYTb MUJIbHYIO
pamy Brepeg, K oneparopy (HaTAxHoe
ycTpowcTBo). (Cm. puc. L, war 1.)

4. BH/IIOYEHWE MALLMHbI: OTH/OYUTD
npeaoxXpaHUTesbHY0 6J10KUMPOBKY (4),
HamaTb W yAepHuBaThb BblKaoHYaTe b (BKA/
BbIKN) (7).

5. MepasieHHO onyCTUTb NUBLHYIO pamy 4O KOHLA
BHW3, YIEPHMBAnA ee 3a PYKOATHY, 1 Npu
HeobXo0AMMOCTH CABUHYTbL Hasag (oT
onepaTtopa). [pu pacnMnoBKe NUAbHYIO pamy
NPUHNMATL K U3LE/IUI0 TaK, YTOObl CKOPOCTb
BpalLeHna asuraTensa nagana
HesHauuTenbHo. (Cm. pue. L, war 2.)

6. Pacnun 3aroToBKM OCyLLECTB/AETCA 3a OAUH
pabouumit npoxoa.

7. OTnyCcTUTb BblKAOYaTeNb (BKA/BbIK) (7) U
MefJ/1IeHHO BO3BPaTUTb NWJIbHYIO pamy B
BEpXHee UCXOAHOE MOJIOKEHME.

8.4 Hocble pa3pesbl
UcxoaHoe nonomweHue:

— Pa36nokvpoBaTh TpaHCMOPTHbIV puKcaTop
(23).

—MNunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

- YCcTpoNCcTBO OrpaHnyeHus rnybuHbl paspesa
(20) peakTnBMpOBaHO.

—HaKn0H NMAbHOM pamMbl OTHOCUTESIbHO
BEPTUKaIM cocTaBnAeT 0°, UKCHPYIOLL A
pblyar (29) ycTaHOBKM HaK/10Ha 3aTAHYT.

— HaTamHoe YCTpOVICTBO B 3aiHEM MONIOKEHUHN.

— (PuKCHpyOLWMIA BUHT (9) HATAXKHOrO
yCTpoicTBa OCNaGEH.
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—HacTpoika ynopa i 3arotoBKu:
Ocnabutb GUKCHpYOLME BUHTbI (26).
CpBUWHYTb NOABUMKHbIE YNOPbI AJ1A 3aroTOBOK
(25) Taknm 06pasom, YTOGbl OHN HAZEKHO
noaJepHmBasi 3aroToBKY, He CONpUKacasch ¢
MWUBHBIM UCKOM MU 3aLWMTHBIM KOMXYXOM.
3acTonopuTh NPY NOMOLLM DUKCUPYIOLLMX
BMHTOB (26).

Pacnun 3arotoBHuU:

1. Puc. H: oTKpyTUTh DUKCUpyowmii BUHT (14)
NMOBOPOTHOrO CTO/1A U ONYCTUTb BHU3
CTOI'IOprIl71 pbiyar (15).

. YcTaHOBUTb TpEGYEMBIN Yro.

[i] YKa3saHue:

lpu nogHATOM BBEPX CTOMOPHOM pbiyare (15)
MOBOPOTHbIH CTO1 PUKCUPYETCA B MOJIOHEHUAX
nog yrsom 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° n 60°. lNpun
10JIHOCTBIO OMyLEHHOM BHI3 CTOMOPHOM pblyare
(15) cronopHas ¢yHKYMA feaKTUBUPYETCH.

3. 3aTtAHyTb PUKCHpYLoLLYo pyKOATKY (14)
NMOBOPOTHOrO CTO/IA.

IEI BHuMaHue!

- Ana Toro 4Tobbl yron cKoca Npu pacnuaoBKe
He MeHANcA, duKeupytowas pyroaTka (14)
NOBOPOTHOrO CTONA (B TOM YMC/IE U B
nosoXeHnAxX huKcauum!) gonwHa 6biTb
3aTAHyTa.

4. Pacnunveatb 3aroToBKY, KaK OnMcaHo B «8.3
Mpamble paspesbl».

8.5 HaxnoHHble pa3pesbl
UcxoaHoe nonoeHue:

— Pa3610KkMpoBaTh TPAHCMOPTHbIM hUKCATOP
(23)

—MNunebHana pama (13) nogHATa BBEPX.

— YCTpOMCTBO OrpaHU4eHus ry6uHbl paspesa
(20) peakTrBMpOBaHO.

—MNoBopoTHbIt cTon (16) HaxoauTcA B
nonomexun 0°, prKcupytoLas pykoaTka (14)
cTona 3aTaHyTa.

- HaTsi®HOe YCTPOMCTBO B 3a4HEM MOJIOMHEHUH.

— PUKCUPYIOLLMI BUHT (9) HATAKHOro
YCTPOMCTBa 0CNabneH.

— HacTtpoWika ynopa s 3arotoBKu:
Ocnabutb GUKCHpYOLWME BUHTbI (26).
CaBVHYTb NOABUMKHbBIE YNOPbI 4151 3arOTOBOK
(25) Taknm 06pas3om, HTOGbI OHM HAJEHHO
NoAAepHMBa/IN 3arOTOBKY, HE COMPUKacanchb C
NWABHBIM AUCKOM UN 3aLUUMTHBIM KOXYXOM.
3acTonopuTb NPY NOMOLLY DUKCUPYIOLLIUX
BUHTOB (26).

— DUKCHPYOLWUIA BUHT (9) HaTAKHOIO
yCTpoWcTBa ocnabneH.

— Np1 HEOBXOAMMOCTH: YCTAHOBUTL
orpaHuumTeNb HaKkIoHa (28) ana
pacLuIMpeHHoro yrna HaknoHa. Cm. rnasy 7.3).

Pacnun 3arotoBHKu:

1. Puc. G: pa36710KMpOBaThb CTOMOPHbIN pblyar
(29) AnA ycTaHOBKM NW/bl B HAK/IOHHOE
MOIOMEHME.

2. HacTpowiKa ctonopHoro pbiyara (27):

-MoTAHYTb CTOMOPHbIM pbiyar (27) B
HanpaBeHUn paboyer CTOPOHbI = MN1aBHO
OTpEeryMpoBaTb KOHCOJIb OTK/IOHEHUS.

-MNepemecTUTb CTOMOPHBIN pbiyar (27) B
HanpasaeHWn 06paTHON CTOPOHbI =
3apMKCMpOBaTb KOHCOJ/Ib OTK/IOHEHUSA B
MOJIOKEHUAX PUKCALUM.

m YHa3saHue:

HoHCo/1b OTHIOHEHUS hUKCHPYEeTCA NoZ yraamm
0°, 22,5° n 33,9°.

3. MeaneHHO HaKIoOHUTb KOHCOJ1b OTK/IOHEHWS B
Tpebyemoe nonoxeHne

4. 3artaHyTb PUKCHpYoLWKMi peiyar (29) anAa
YCTaHOBKM HaKJIOHa.

IEI BHuMaHue!

- [InA TOro 4To6bI Yyrosl HaK/IoHa NPKU pacrnuIoBKe
He MeHsANCH, PUKCHpYIoLLMi pbiyar (29)
KOHCOJIM OTK/IOHEHWA (B TOM YMC/IE U B

NonoKeHnAX huKcaunm!) fonKeH 6biTb
3aKpy4eH.

5. PacnunvBatb 3aroTOBKY, KaK OnNucaHo B «8.3
MpsaMble pa3pesbi».

8.6 Pa3spesbl ¢ ABOMHbIM CKOCOM

m YKasaHue:

Pa3spes ¢ 4BOViHbIM CKOCOM - 3TO Co4YeTaHne
paspesa co CKOCOM U HaKJIOHHOro paspesa. 310
03HavaeT, YTo pacnu 3aroToBKU
OCYyLYEeCTB/IAETCA HAMCKOCh K 3a/HeH K
HanpaBAALes KPOMKE M HAMCKOCh K BEPXHEH
CTOPOHe.

UcxopHoe nonoeHue:
— Pa36noKkmpoBaTb TPAHCMOPTHbIM PUKCATOP
(23).

—MNunbHana pama (13) nogHATa BBEPX.

— YCTpOKMCTBO orpaHuyeHuns riy6uHbl paspesa
(20) peakTvBMpOBaHO.

—MNoBopoTHbIn cTon (16) 3aduKcrpoBaH B
HY}HOM MOJNIOKEHNM (PUKCHPYIOLLAn PYKOATKa
(14) noBOPOTHOrO CTONA 3aTAHYTA).

— KoHCob OTKNIOHEHNA HaKIOHEHA MO, HYKHbIM
Yr/I0M K MOBEPXHOCTH 3arOTOBKM U
3adurKcupoBaHa (GuKeupytoLas pykosTKa (29)
3aTaHyTa).

— HataxHoe yCTpOlZCTBO B 3agHeM NOJI0HEeHNN.

— (PUKCHPYIOLLUIA BUHT (9) HaTAKHOrO
ycTpoWcTBa ocnabneH.

—HacTpo#ika ynopa As1A 3arotoBKw:
Ocnabutb pUKcHpytowme BUHTbI (26).
CABWHYTb NMOABWHbIE YNOPbI AJ/1A7 3aroTOBOK
(25) TakMm 06pa3om, YTOGb! OHW HAAEKHO
NnoAAEePHMBa/IN 3aroTOBKY, HE CONpUKacanch C
MUBHBIM JUCKOM MW 3aLLMTHBIM KOMYXOM.
3acTonopuTh NPV NOMOLLM DUKCUPYIOLLMX
BMHTOB (26).
[na onpefeneHHbIX yraoBbIX NOIOKEHUN
BO3MOMXHO NOTPebyeTCcA NONHOCTbLIO U3B/IEYb
NOABUIKHBIN YMOp AJ1A 3aroToBOK (25),
ocnabvB CTOMOPHbIN BUHT (26). CHoBa
3aTAHUTE CTOMOPHBIV BUHT (26). (Mocne
pacnuioBKU ClielyeT CHOBA YCTAHOBUTb
NOABUIKHBIM yNop ANA 3aroToBoK (25) n
3a(mKCMpPOBaTb €ro C NOMOLLbIO CTOMOPHOIO
BMHTa (26) BO M3beraHue ytepu.)

Pacnun 3aroToBKu:

A OnacHocTb!

Mpw paspese ¢ ABOMHbLIM CKOCOM MWUJIbHBIM UCK
M3-3a CU/IbHOTO HaK/I0Ha OTKPLIT B 6O/bLLEN
Mepe, B CWJly 3TOro BO3pacTaeT onacHOCTb
TpaBmbl. CobnopanTe f0CTaTodHOEe pacCToAHNE
[10 MUAbHOTO AnckKal

- Pacnununeatb 3aroToBKy, KaK onmMcaHo B «8.3
MpsamMble paspesbl».

8.7 [Mpope3aHue na3oB

m YKaszaHue:

YeTtporicTBo orpaHudeHUs raybuHbl pas3pesa
UCO/Ib3YETCA BMECTE C HATAMHbBIM YCTPOHCTBOM
A1 pope3aHuA na3oB. [lpy 3Tom 3aroToBKa He
pacnuamBaeTcs NoJ/IHOCTbIO, a fpope3aeTca
TOJ/IbKO [1O OMPELESIEHHOM r/1yOMHbI.

EI BHumaHue! OnacHocTb oTaaum!

Mpu npopesaHnn NasoB 0COGEHHO BarKHO He
NpUKMMATb MUbHBIN AUCK CEOKY. B NpoTMBHOM
c/ly4ae nNubHas pama MOMET BHE3anHo
nofckounTb BBepx! Mpu npopesaHun nasos
MCMO/b3YEeTCA HAaTAKHOE YCTPoMCTBO. He
NpUXUMaNTE NUIBLHYIO pamy COOKy .

UcxopHoe nonomeHue:

— Pas36nokupoBaTb TpaHCMOPTHBIN GuKcaTop
(23).

—lMNunbHana pama nogHATa BBEPX.

—HoHCconb OTKNIOHEHNA HaKOHeHa MO, HYHbIM
Yr/IOM K MOBEPXHOCTU 3aroTOBKU U
3adurKcMpoBaHa (CTONOpPHbIN pbiyar (29)
3aTaHyT).

—MoBopoTHbIN cTon (16) 3admKcmpoBaH B
HY¥HOM MOJIOXEHNM (DUKCHPYIOLLAn PYKOATKA
(14) noBopOTHOrO CTONA 3aTAHYTA).

—HaraxHoe ycTpoMCcTBO B 3aAHEM MOTIOKEHNM.

— DUKCHPYIOLWNI BUHT (9) HATAKHOIO
yCTpOMCTBa OCNaGEH.

—HacTpoika ynopa ans 3arotoBKu:
OcnabuTtb duKcHpyowme BuHTbI (26).
CaBWHYTb NOABWKHbIE YNOPbI A4J/1A 3aroTOBOK
(25) Taknm 06pa3oM, YTOOLI OHU HAZEHKHO
NoALEPHMBAIN 3ar0TOBKY, He ConpuKacasch C
MUBHBIM JUCKOM MW 3aLLMTHBIM KOMYXOM.
3acTonopuTb NPy NOMOLLM BUKCHUPYIOLLMX
BMHTOB (26).

Pacnun 3arotoBku:

1. MNepemecTuTb orpaHnynTENb FY6GUHDI
paspesa Ha BHYTPEHHIOO NO3ULMI0
(aKkTMBMpPOBATB), A1A 3TOrO MOBEPHYTH
orpaHuyuTeNb ry6uHbl paspesa (20) no
4acoBOW CTpesIKe.

2. HacTpouTb peryMpoBOYHbIv BUHT (22) Ha
HYXHYI0 F1y6UHY pesa un 3apuKCcMpoBaTh ero
KOHTpravkomn (21).

3. OcBo60aUTbL NPeAoXpaHUTENBHYIO
67I0KMPOBKY (4) M OTKMHYTb MUJIbHYIO paMy
BHM3, YTOGbI MPOBEPUTL YCTAHOB/IEHHYIO
rny6uHy paspesa:

4. BbINOJAHUTbL NPOGHBIV paspes.

5. TMpv Heo6xoAMMOCTM NOBTOPUTB Wark 1 n 4,
noKa He byaeT ycTaHoB/IEHa Tpebyemasn
rny6buHa pesa.

6. PacnunaunBaTb 3aroToBKY, KaK ONMCaHo B «8.3
Mpamble paspesbi».

9. TexHU4ecKoe 06CnyHUBaHUe
u yxop,

A OnacHocTb!

Mepeg BbINOHEHWEM NHOOBLIX PAbOT MO
TEXOOCNYKMBAHUIO U O4UCTKE HEOBXOAUMO
BblHYyTb CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKW.

- OnucaHHble B HACTOSLLEM pasjesie paboTbl Mo
TEXO6CNYHUBAHWIO U PEMOHTY A OHKHbI
BbIMOJIHATECA TOJIbKO CNeuuanncTamu.

—MNoBpexaeHHble aeTanu, B NepByto ovepeab
npeaoxpaHnTesIbHble YCTPOWCTBA, CleayeT
3aMEHSATb TOJIbKO OpPUrMHaIbHBIMU
3anyacTtamMu. Micnonb3oBaHue aetanem, He
NMPOBEPEHHBIX U HE Pa3peLLleHHbIX
Npou3BOAMTENEM, MOTYT NPUBECTU K
HenpeacKasyemomy yuiepoy.

—MNocne Kaxgoro ycTpaHeHWa HeMcnpaBHOCTEN
BHOBb BKJ/IOYMTE M NPOBEPLTE BCE 3aLLUTHbIE
npucnoco6aexHus.

9.1 3ameHa NUAbHOIO NOJZIOTHa

A OnacHocTb oora!

B TeyeHMe HEKOTOpPOro BpeMeHu nocne
3aBepLueHUsA paboTbl MUIIbHBIN AUCK MOMXET
ocTaBaTbeA ropaynM. MNMogoxauTe, Nnoka
HarpeTbIM NUIbHBIN AUCK OCTbIHET. He ounwanTte
NMWBHBIA AUCK FOPIOYUMU HUOKOCTAMM.

AOnacHoch nopes0B CyLeCcTBYET U
NP1 HeNnoABUKHOM NUJIbHOM AUCKe!

Mpu ocnabnennn 1 3aTArMBaHMN 3aXUMHOIO
BuHTa (40) (Mm 3arkumHoro moayna (41))
cnepyeT HaKpbIBaTb NUIbHOE MOJIOTHO
OTKWAHBIM NPEeAOXPaHMTE/IbHbIM KOXyXoM (11).
Mpun 3ameHe NMABHOro NOA0THA UCNOb3YINTE
3alMTHbIE NepyaTHU.

1. VM3BneKuTe ceTeBOM WITEKEP.

2. lMepeBecTv NUbHYIO pamy B BepxHee
NOJIOHEHME.

3. PuKcaumsa NUABHOTO AMCKA: HamaTb Ha
CTOMOPHYIO KHOMKY (8), npr 3TOM NpOBEpPHYTb
NMUJIbHBIN AUCK A,PYrOM PYKOM, MOKa
CTOMOpPHAas KHOMKa He 3aduKCHpyeTCs.
Yaep®nBaTb CTOMOPHYIO KHOMKY B HAKaTOM
MOJIOKEHUM.

4. Puc. M: OTKpyTUTb 3aXWMHOM BUHT C
wari6om (40) npy NOMOLLM KtoYa C
BHYTPEHHUM LWecTUrpaHHuKom (1) no
4acoBoOM CTpesKe (neBas pesbbal)



WM OTKPYTUTb 3arMMHON Moaynb (41) no
4aCOBOM CTPeJIKE OT PYKu (neBas pe3bbal)

5. OcBo60AMTb NPeAoXpPaHUTENbHYIO
6/I0KMPOBKY (4), CABUHYTb OTKUAHOM
npefoxpaHnUTesNbHbIN Koxyx (11) BBEPX 1
YAEPKMBATD €ro B TAKOM MOJIOKEHNM.

6. OCTOpOMHO CHATb C Basla HapyMHbIi diaHew,
(46) 1 nunbHOe NonoTHO (45) n cHosa
3aKpbITb OTKWAHOM NPeAOXPaHNUTENBHDIN
Kowyx (11).

A OnacHocTb!

He vucnonbsyite cpeacTsa O4MCTKM (Hanpumep,
ANA yAaneHWA OCTaTKOB CMOJIbl), KOTOPbIE MOTyT
noBpeAnTb NErKocniasHble MeTaNIMYEeCK1e
AeTanu; B NPOTUBHOM C/ly4ae BO3MOMHHO
CHUMEHWe 3KCNyaTaLnOHHON HaleHOCTH
nWAbl.

7. OunCTKa 3aKMMHbIX NOBEPXHOCTEN:
— BaJ1 NWJIbHOrO AucKa (43),
— BHYTpeHHWI pnanHey, (44),
— NWJIbHOE NONIOTHO (45),
— HapyHbIv pnaHel, (46).

A OnacHocTb!

YcTaHoBUTbL BHYTPEHHWI raHel, (44)
npaBw/bHOM CTOPOHOM! B NpoTMBHOM ciyyae
BO3MOXHO 6}10I-(VIpOBaHVIe NUAbl, a N1IbHOE
NOIOTHO MOXET copBaTtbeA! BHyTpeHHUI
¢naHel ycTaHOB/IEH NPaBW/ILHO, EC/U
KO/bLLeBOM Na3 o6palleH K MIbHOMY NOJIOTHY, a
nJIoCKas CTopoHa — K ABUraTesto.

8. YcTaHOBWTb BHYTPeHHMI dnaHey, (44), Kak
NMoKasaHo Ha PUCYHKe.

9. OcB0O60OAMTL NPEeAOXPAHUTENBHYIO
6710KUPOBKY (4), CABUHYTb OTKUAHOM
npeaoxpaHnTeNbHbI Koxyx (11) BBepx n
YAEPHMBATL €ro B TAKOM MOIOMEHNM.

10.Bn10UTb HOBbIW NMWU/BbHBIN JUCK, YYMTbIBaA
HanpasneHWe BpalleHWA: rnaaa ¢ 1eBon
(OTKpbITOM) CTOPOHBI, CTPE/IKa Ha NUAbHOM
[MCKe [0/KHa COOTBETCTBOBATL
HanpaBaeHWIo CTPesKK (42) Ha KpbILLKe
MWUBHOro NosoTHa!

A OnacHocTb!

Mcnonb3yrTe TONbKO T€ NU/bHbIE AUCKU,
KOTOpble OTBEYaloT TpeboBaHMAM U NapaMmeTpam,
nepeyvnciaeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
9KCMAyaTaumm.

Mcnonb3yiiTe TONbKO NPUrOAHbIE MUJIbHbIE
NoJIOTHA C NOBOAKOBbLIMW OTBEPCTUAMM,
paccyMTaHHble Ha MaKCUMaslbHY CKOPOCTb
BpaleHus (CM. «TexHUYecKune
XapaKTepUCTUKMN») — B CJly4ae UCMONb30BaHUA
HEenoaXoAALMX WM NOBPEXAEHHbBIX MUIbHbIX
No0TEH BO3MOMXHO pasfieTaHUe OCKOJIKOB Mof,
LENCTBUEM LLEHTPOOEKHON CUJbI.

Mcnonb3yiTe TOMbKO TO MU/IbHOE MOJIOTHO,
KOTOpOe cneupanbHO NpegHa3HayveHo ANA
nueHns fjaHHoro (o6pabaTbiBaemoro)
marepuana.

MunbHbIE NONOTHA, NPeAHa3HauYeHHble AN
pesKu aepeBsa Wn NoA06HbIX MaTepUanos,
[0MKHbI cooTBeTCcTBOBaThH EN 847-1.

3ar|peu.|,aeTc;| MCnosib30BaTb:

— NWIbHbIE AUCKW U3 BbICOKOIErMPOBaHHOM
6bicTpopeyLLen ctanm (HSS);

— NOBPEAEHHbIE MUJIbHbIE AWUCKM;

— OTPES3HbIE KPYTH.

A OnacHocTb!

- MOHTMpyVITe NWIbHOE NMNOJI0THO TOJIbKO C
ncnosib3oBaHeM OpUrMHabHbIX p,eTaneFl.

— He vcnonb3ayiTe HENNOTHO cUasLLMe
nepexoaHble KoJiblia; B MPOTUBHOM C/lyyae
MWUIbHOE NOMIOTHO MOMET COpBaTLCA.

— MuNbHbIE AUCKM AONKHBI BbITb YCTAHOB/EHbI
Takum 06pa3om, 4ToObl OHM paboTanm 6e3
AncbanaHca n 6MeHUA n He MO copBaTbCA C
MecTa KpenieHus B xofe paboTbl.

11.3aKpbITb OTKUAHOM NPeAOXPaHNTENbHbIN
Kowyx (11).

12.YcTaHOBWUTb HapywHbIN pnaHel, (46) — uandbl
[OMKHbI BbITb OOpaLLeHbl K MMbHOMY
nonoTHy (cobatopatb puc. Y).

13.Bpawatb NnabHOE NOAOTHO 4,0 PUKcaunm
uand B NOBOAKOBbLIX OTBEPCTUSX.

[AnAa mawuH ¢ 3aMMHbIM BUHTOM (40):

14.HaBWHTUTb 3arKMMHOM BUHT (40) npoTnB
4acoBOW CTpesIkK (neBas pe3bbal) n 3aTAHYTb
€ro BPYYHYIO.

15.PuUKcaLma NMABHOrO AUCKA: HaXaTb Ha
CTOMOPHYIO KHOMKY (8), Npy 3TOM NPOBEPHYTb
NMWbHBIM AWUCK APYrOM PyKOW, MOKa
CTOMOpHas KHOMKa He 3aduKcHupyeTcs.
YaeprHnBaTb CTOMOPHYIO KHOMKY B HAXKaTOM
MOMIOHKEHUN.

A OnacHocTb!

—He yavHATb WecTurpaHHbin kiod (1).

—He 3aTarnBatb 3aMMHOM BUHT yaapamu no
LecTUrpaHHomy Kiouy (1).

16.M10THO 3aTAHYTb 3arKMMHOW BUHT (40)
MOMOLLIbIO LLECTUIrpaHHOro Kitoya (1).

[nAa MalwuH ¢ 3aUMHBIM Moayiem 6e3
UHCTpYMeHTOB (41):

17.YCcTaHOBWTb 3aKMMHOM MOAY/Ib B UCXOLHOE
nonoxexue (puc. N): gns aToro ycTaHoBUTb
pe3bboBble Landbl (47) B oTBEPCTHE
orpaHuymTens ray6uHbl paspesa v BpawaTtb
MaxoBUK (48) 3aMMHOro Moy /A no
4acoBOW CTpesKe f0 nosBaeHnA «0» B none
nHaMKauum (49).

18.YcTaHOBUTL 3aKMMHOWM MOAY/b Ha Bas
nunbHOro aucka (43). [ina atoro Bpawarb
MaxoBuK (48) (neBan peabbal), noKka NuabHoe
MOMOTHO TOXE HE HAYHET BpallaThbes,
3aduKcMpoBaTb NUIbHOE NOIOTHO
(cTonopHas KHomKa (8)) 1 NPoYHO 3aTAHYTbL
MaxoBuK (48).
Mocne aToro nose UHAUKALMKU JOIKHO
cTaTb XenToro uBeTa.

A OnacHocTb!

Mocne ycTaHOBKU None MHAUKALUN HE JOMKHO
6bITb KpacHoro ugeta. Ecnv none nHamkauum
KpacHoro ugeTa:

- MNosTOpKTL Warn 17 n 18.

- MNpounssecTn NpoBepKy pe3b6oBbIX Land 1
BaJ1a MUJIbHOrO AMCKA Ha HaJIn4Ke
NOBPEAEHUMN.

MpoBepuTb paboTOCNOCOGHOCTDb:

19.1nA 3TOro OTHIYUTL NPEfOXPaHUTESIbHYIO
GI0KMPOBKY (4) M OTKUHYTb MUY BHU3:

— OTKWAHOM NpeaoXpaHUTeIbHbIN KoryX (11)
NPy OTKWAbIBAHWUW BHU3 JOIHKEH
0CBOGOMHAATb NUIbHOE MOJIOTHO, HE
conpuKacasch C ApYrMMy AETaNSMU.

— Mpy NOZHATUM NbI BBEPX B UCXOZHOE
NONOKEHUE OTKUAHOM NPeAOoXPaHUTE bHbIN
KOXyx (11) oneH aBToMaTU4eCKH
HaKpbIBaTb NU/IbHOE MOIOTHO.

— MNpoBepHyYTb NUJIBHBIA ANCK PYKON. MUNbHBIN
[VCK AOMHEH UMETb BOSMOMHOCTb BpaLLeHUs
B JII060M YCTAHOBOYHOM MOJIOKEHWU, HE
KacasCb Apyrvx YacTeu.

9.2 3ameHa BCTaBKMU CTONA

A OnacHocTb!

B cnyyae noBpexenua BctaBku ctona (50)
CYyLLECTBYET OMACHOCTb 3aK/IMHUBAHUSA MEJTKUX
npeamMeToB MeX Ay BCTABKOM U MUbHLIM JUCKOM
1, KaK cneacTeue, 6/I0KMPOBKU NMUJIbHOTO AUCKA.
HemepneHHO 3ameHArTe NOBpPemAeHHble
BCTaBKu cTona!

1. Pwuc. O: n3Bneyb BctaBky ctona (50) npu
nomoLLu oTBePTKH. [py aToM BCTaBKa cTona
paspyLaeTcs U He MOKET GbITb
MCNo/b30BaHa NMoBTOPHO.

2. YcTaHOBWTb HOBYIO BCTaBKY CTONA U
3aduKcHpoBaTh ee.

PYCCKHWM ru

9.3 KOctupoBKa
lOcTupoBKa noBopoTHOro crona (puc. P)

1. 3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbLIM cToA (16) B
nonoeHun 0°.

2. Ocnabutb BUHT (51) Ha gBa NnoBopoTa.

3. OTHWHYTb BHU3 NW/IbHYIO Pamy 1 3aCTOMOPUTL
TpaHcnopTHbIM huKcaTop (23).

4. BbIpoBHATb NOBOPOTHBLIN cTOA (16)
OTHOCMUTEJIbHO yropa AJ1A 3aroToBOK TaKUM
o6pa3om, 4TOObI ynop A/1A 3aroToBoK (24)
HaxoAMCA TOYHO MOZ, NPAMBIM YF/IOM K
MUIBHOMY MOJIOTHY.

5. 3artaHyTb DuKcHpytoLLyto pyKoATKY (14)
NoBOPOTHOrO CTONA.

6. CHoBa 3aTAHyTb BUHT (51).
lOcTupoBKa MHAMKaTOpa yrna ckoca (puc. Q)
1. Ocnabwutb BUHT (53) Npnba. Ha 0aNH 06OPOT.

2. YcTaHoBUTb MHAMKATOP (52) Taknm o6pasom,
4yTOObI OTOGparKaeMoe 3Ha4YeHne
COOTBETCTBOBA/I0 HACTPOEHHOMY MOIOHKEHUIO
puKcaumm NOBOPOTHOro CTONA.

3. 3araHyTb BUHT (53).

IOcTupoBKa ycunusa casura pyHKLUMH
npoTAXKKM (puc. R)

1. Ocnabutb KOHTprarky (55).

2. OctupoBartb peabboByto WNuAbKY (54) fo
[OCTUEHMWA HYHHOIO YyCUAUA caBura.

3. BHOBb 3aTAHYTb KOHTpPramKy.

IOcTMpOBKa No0KeEeHUIH hUKCauumn gna yrna
HaK/IO0Ha

1. 3aduKcMpoBaTb KOHCO/b OTK/IOHEHUSA B
nosoxeHun 0°, CTOMOpPHbIV pbiyar (29) He
3aTAruBaThb.

2. Puc. S: BblKpyTUTb BEPXHUI BUHT (56) 1
2 BuHTa (56) (Tonbko KGS 216 Plus) v cHATb
KOXYX KOHCOJIM OTK/IOHEHWA.

3. Puc. T: ocnabutb gBa BUHTA C BHYyTPEHHUM
LecTurpaHHuMKom (57) Ha o6paTHOM CTOpOHe
yCTponcTBa Npu6. Ha 0AMH 060POT.

4. BbIPOBHATb KOHCO/Ib OTK/IOHEHWS TAKWUM
06pa3oM, YTO6bI MUAbHOE MOAOTHO 6bI10
PacroIOKEHO TOYHO NOZ, NPAMbBIM Yr/IOM K
NOBOPOTHOMY CTOJTy.

5. CHOBa NpOYHO 3aTAHYTb ABa BUHTA C
BHYTPEHHWM LUECTUrPaHHUKOM (57).

6. 3aTAHyTb CTOMOPHbLIN pbiyar (29).

7. YCTaHOBUTb U 3aKpennTb BUHTAMU KOXYX
KOHCOJIM OTH/IOHEHUA.

8. OcnabuTb BUHTHI (59) Npu6A. Ha OaMH
060pOoT.

9. YcTtaHoBuTb nHAMKaTop (58) Taknm o6pasom,
YTOObI OTOOPaAXKaeMoe 3HaYeHne
COOTBETCTBOBA/I0 HACTPOEHHOMY MOOKEHMUIO
(UKCaLMM KOHCO/IM OTK/IOHEHWA.

10.3aTaHyTb BUHTHI (59).

[lononHuTenbHan peryMpoBKa 3amuma
HaKJ/IoHa

Ec/m yron HaknoHa KOHCO/IM OTK/IOHEHWS MOXKHO
M3MEHUTb NOCPEeACTBOM 6OKOBOro
NpPOTUBOAABNEHWA NPW 3aTAHYTOM CTOMOPHOM
pbiyare (29), Heo6x04MMO NPOU3BECTH
[OMOJIHUTEJIbHYIO PErYIMPOBKY 3aruma
HaKoHa.

1. 3aduKcMpoBaTb KOHCO/b OTK/IOHEHUSA B
nonoxeHuun 0°. CTonopHbIN pbiyar (29)
pas3ba0KMpoBaH.

2. [leMOHTUPOBaTb KOMXYX KOHCOJIM OTKNOHEHUA
(cM. npepplayLwmi pasgen).

3. Puc. U: MNoaTAHYTb WeCTUrpaHHyto ramky
(60) L0 LOCTUKEHMSA HYKHOIO yCunma
3amuma.

4. 3ataHyTb UKCUpYIoLWMi pbiyar (29) ana
YCTaHOBKM HaKkloHa. CTONOPHbIN pblyar
[lONIEH NoAAaBaThbCA 3aMETHOM 3aTAMKeE.

5. PasbioKkuMpoBathb CTONOPHLIN pbiyar (27) anA
KOHCOJIN OTH/IOHEHWA U3 NnonoxeHua 0°
(noTAHYTb B CTOPOHY oneparopa).

6. Mpoun3BecTy NPOBEPKY KOHCO/IM OTK/IOHEHUA
C MOMOLLbI0 60KOBOTO NPOTUBOAABIEHMS.
Mpy 3TOM KOHCOJ/1b OTK/IOHEHWS HE AONMKHA
ABUraTbCS.

Ecnn nocne aToro KOHCOJIb OTKIOHEHUSA eLe
npoaoaHaeT ABUraTbCA:.
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ru PYCCKUM

7. MosTOpUTb Waru oT 3 Ao 6. MNpu aTom
COOTBETCTBYIOLLMM 06Pa30M 0CNabUTb MK
3aTAHYTb LWEeCTUrpaHHyio raiky (60).

8. YCTaHOBWTb M 3aKpenuTb BUHTAMK KOXYX
KOHCOJ/IM OTK/IOHEHHUA.

lOcTUpoBKa na3epa pacKposn

A OnacHocTb!

JTABEPHOE U3NTYHEHUE
HE CMOTPETb HA 1y4

[nA 10CTUPOBKM lasepa UCNo/b3ynTe BXOAALLMI
B KOMIM/IEKT NOCTaBKMW TOPLIOBbIV K04 C
BHYTPEHHWM LUECTUFPAHHWUKOM (2,5 MM).

1. Pwuc. V: ocnabutb nnm 3aTaHyTb BUHTbI (61),
(62), (63), 41 TOrO YTOGbI BLIPOBHATL N1a3ep,
KaK NnoKasaHo Ha PUCYHKe.

9.4 OuucTHa ycTpoicTBa

YpaneHue onuaoK 1 Mbliv C NOMOLLIO LWETKK
MW Nbllecoca Ha caieyrlmnx yHacTHax:

— PerynvMpoBoyHble U NpefoxpaHUTesibHble
YCTPOMCTBA;

— OTKUAHOM NPEAOXPaHNTENBbHbIN KOMYX;
— OpraHbl ynpaBneHus;

— OTBEPCTHS OXNAKAEHUA ABUraTENS;

- MpocTpaHCTBO Nog BCTaBKOM CTONA;
—MpocTpaHCTBO Nog NOBOPOTHbLIM CTOIOM;
— Jlasep packpos;

9.5 XpaHeHue ycTpoiicTBa

A OnacHocTb!

- XpaHuTe yCTPOMCTBO TaKMM 06pa3om, HToObI
UCKJIOYUTb BO3MOMHOCTb €ro UCMO/Ib30BaHUsA
NMOCTOPOHHUMM IMLAMM.

- Y6epuTech, YTO HUKTO He ByAeT TpaBMMpOBaH
HepaboTatoLLMM yCTPOUCTBOM.

IEI BHumaHue!

- BanpeLaeTcs xpaHeHWe MHCTPYMEHTa BHe
NMOMeLLEHUIM UK BO BNAXHbIX NOMeLLeHUsX 6e3
COOTBETCTBYIOLLEN 3alUThI.

9.6 TexHU4ecKoe ob6CnyHUBaHUE
Mepep KamKabIM MCNO/Ib30BaHUEM

- YpaneHue onuoK ¢ NOMOLLBI KUCTU MU
nblaecoca.

- MpoBepKa ceTeBoro Kabens 1 CETEBOKN BUIKU
Ha OTCYTCTBUE NOBPEMAEHUIA, NPU
HEeobX0AMMOCTU 3aMeHa C NpPUBJIeYEHNEM
crneumanmncTa-aNieKTpuKa.

- MNpoBepKa Bcex NOABUMKHBIX AeTasiei Ha
BO3MOMHOCTb NepemMeLLeHUst BO BCEM
AvanasoHe ABUHEHMWS.

- MNpoBepbTe, 4TOObI OTKUAHOM
npeaoxpaHnTesbHbIN KoXyXx (11) paboTtan
6e3ynpeyHo u He 3acTpeBa. OH Jo/KeH
[e610KMpoBaThb NWU/bHbBIN AUCK, HE Kacasch
apyrmx yacten. MNpy OTKMAbIBAHUA NWJIbI B
MCXOZHOE MOJIOKEHWE OH AO/IKEH
aBTOMAaTUYECKU 3aKpbiBaThb NMUbHBIA AUCK.
CpaBalite NoBpeHAeHHbIE U HENPaBUIbHO
paboTaroLme YacTu B PEMOHT U He
MCMNOoNb3ynTe NPUBOP A0 YCTPaHEHUSA
HEeMcrnpaBHOCTH.

PerynﬂpHo, B 3aBUCUMOCTHU OT ycnosm'd
dKcnayaTauuu

- MpoBepKa Bcex pe3bO0BbIX COEANUHEHUN, MPU
HEOBXOAMMOCTU UX 3aTAKKA.

- [poBepKa yHKLMKM BO3BpaTa NMW/IbHOM pambl
(NnnbHaA pama nog BO3AENCTBUEM MPYHUHbI
[O/KHa BO3BpaLLaTbCA B BEPXHEE UCXOAHOE
NOJIOKEHME), MPU HEOBXOAUMOCTU 3aMeHa
NPYHUHbI.

- Jlerkaa cmaska HanpaeBnALWKMX 3/1IEMEHTOB.

10. CoBeTbl U peKOMEeHpaLuum

—[Mpu paboTe ¢ fIMHHBIMK 3aroTOBKamMu cnpasa
1 cneBa oT MWJibl UCMOIb30BaTh NoaxoasLLImMe
onopebl.

- MNpu pacnunoBKe Masbix OTPE3KOB
MCMO/1Ib30BATb JOMO/HATE/bHbIE YTOpbI

(AononHUTENBHBIM YNOPOM, K MPUMEPY, MOXKET
CNYHWTb NoAxoAsALLan AepeBaHHanA JoCKa,
KOTOpas NPUKPYy4MBaETCA Ha ynope
yCTPOMCTBA).

—Puc. W: Npu pacnunoBKe U30rHyTOM
(aecdopmmpoBaHHOI) OCKK cnesyeT
yCTaHaB/MBaTb €€ BbIrHYTOM CTOPOHOM K ynopy
[NA 3aroTOBOK.

—He nuanTb 3aroToBKK, NOCTaBMB UX Ha perO,
a yKnaablBaTb NJI0OCKO HA NOBOPOTHbIU CTOA.

11. OcHacTKa

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHabHbIE
nNpuHagexHoOCTn KomnaHnm Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te MPUHALIEHHOCTH,
KOTOpbIE OTBEYaloT TPEe6OBaHUAM 1 MapameTpam,
nepeYnceHHbIM B JaHHOM PYKOBOZACTBE Mo
SKCMyaTauuu.

A Cnpel TEXHMYECKOro 06CyKUBaHUA U yxoaa
[NA yAaNeHWs OCTaTKOB [ipeBECHHbI U
KOHCepBaLK METIIMHECKUX NMOBEPXHOCTEN:
0911018691

B YHuBepcanbHbIv nbinecoc Metabo (cm.
KaTanor)

C MopcTaBku:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000

MunbHble nonotHa ana KGS 254 Plus u
KGS 254 | Plus:

D MunbHoe nonoTHo Power Cut: 628220000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° oTp.

[na 4epHOBOWM 1 cpeaHel pacnuioBKM.
XopoLune pesynbTaThbl MUAEHWUA NPU MPOAOJIbHBIX
pacnuiax maccvea ApeBecuHbl. YacTuyHO
MOXET NPUMEHATLCA A1 CTPOUTENBbHOM

[ PEBECHHbI, COAEPHALLEN FBO3AU U OCTaTKU
6eToHa.

MunbHoe nonotHo Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° oTp.

[ns 04eHb KA4eCTBEHHOr 0, YACTOrO
NPOZ0JIbHOMO M MONEPEYHOro pacnuaa MArkom un
TBEPAOM ApeBeCHHbI. [IpeKpacHo NoaxoauT ana
LeNbHOM U KNEeEHOM PEBECUHBI,
Heo6paboTaHHbIX APEBECHOCTPYKEUHbIX NINT, C
NoKpbITUEM Unn paHeposKron, MAD,
KOMMO3UTHbIX MaTEPUaOB.

E TMunbHoe nonoTtHo Precision Cut 628222000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 60 WZ 5° oTp.

[na o4eHb Ka4yeCTBEHHOr 0, YUCTOro
NPOAO/IbHOrO U NONEPEYHOro pacnuaa MArKOM u
TBEPAOM ApeBeCUHbI. [IpeKpacHO NoaxoauT ans
LeNIbHOM U K/IEEHOW A PEBECUHDI,
Heo6paboTaHHbIX APEBECHOCTPYHKEYHDBIX MUT, C
NOKpPbITUEM WK haHepoBKon, MAD,
KOMMO3UTHbIX MaTepuasioB.

F TunbHoe nonotHo Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° oTp.

Mpw BbicOYaNLLMX TPeBOBaHMAX K KAYECTBY
pesa, Hanpumep, 1aMUHaT, TOHKOCTEHHbIE
NoJMMepHbIe, allOMUHUEBDIE, MEeHbIE,
naTyHHble npoduau. NpeBocxoaHble pe3ynbTaThbl
TaKe Npu NnorepeyHomn peske LesibHOM
ApeBeCHHbI, He0bpPaboTaHHbIX

[ PEBECHOCTPYHEYHbIX MAHENEN, C MOKPbITUEM
unu paHeposkon, MAD.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

TOYHbIE, YACTbIE pacnu/ibl B TaMUHATHbIX Mosax
no6oro pofa 6narogapsa cneyuansHo
paspaboTaHHOM 1A 3TOro NPUMEHEHUsA
reomMeTpun 3y6beB

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°o1p
MpeanbHoe paspesaHue antoMMHWUA 6narogaps
creumasibHON reoMeTpun 3y6ueB

MunbHble nonotHa gna KGS 315 Plus:

I TMunbHoOe nonoTHo Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° oTp.

[ns o4eHb KAYECTBEHHOr 0, YACTOrO
NPOAOJIbHOrO U NONEPEYHOro pacnuia MArKomn u
TBEpPAOM ApeBecCuHbl. [peKpacHoO NoOAXOAUT Ans
LeNbHOM U KNEeEHOM PEBECUHBI,
Heob6paboTaHHbIX APEBECHOCTPYHEUHbBIX MANT, C
NOKpPbITUEM WK paHepoBKor, MAD,
KOMMO3UTHbIX MaTepUaoB.

J MunabHoe nonoTHo Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 84 WZ 5° oTp.

[na o4eHb Ka4eCTBEHHOr 0, YUCTOro
NPOAO/IbHOrO U NONEPEYHOro pacnuaa MArKOM u
TBEPAOM ApeBeCUHbI. [IpeKpacHoO NoaxoauT ans

628446000

628447000

LLeNIbHOM U K/IeeHOM APEBECHHBI,
HeobpaboTaHHbIX APEBECHOCTPYHEYHbIX NJUT, C
NOKpbITUEM UK daHepoBKor, MAD,
KOMMO3UTHbIX MaTepuasos.

K MunbHoe nonotHo Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° oTp.

lMpu BbICOYaANLLMX TPEGOBAHMAX K KA4ECTBY
pesa, Hanpumep, NammMHaT, TOHKOCTEHHbIe
NoJIMMepHbIe, aNlOMUHUEBbIE, MEAHbIE,
naTyHHble Npoduan. MpeBocxoaHbIE pe3y/bTaThl
TaKe Nnpu NornepeyHomn pesKe LiesIbHON
ApeBecuHbl, He0bpaboTaHHbIX
APEBECHOCTPYHEYHbIX NAaHEeei, C NOKPbITUEM
unu daHeposkon, MAD.

MonHbIA ACCOPTUMEHT I'IpVIHap,J'Ie)KHOCTeVI CM. Ha
caiTe www.metabo.com nnu B KaTasore.

12. PeMOHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB [O/IHEH
NPOU3BOAMTb TOJIBKO CMeLManmcT-
3/IEKTPOTEXHUK!

MoBpexAeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneayeT
3aMeHSATb TO/IbKO Ha crneuyasibHbIN,
OpUrMHabHBIN ceTeBon Kabenb Metabo,
KOTOPbI MOXHO NPUOBPECTN B CEPBUCHOM
LueHTpe Metabo.

MoBpeAeHHbIN nasep packpos cieayet
3aMEeHATb TOJIbKO OPUrMHAIBHBIM J1a3EPOM
packpos Metabo.

[na pemMoHTa 3N1EeKTPOUHCTPYMEHTOB hUPMbI
Metabo o6palaritecb B permoHanbHoe
npeactasmTenbCcTBO GrpMbl Metabo. Agpec cwm.
Ha cavite www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX 4acTen MOXKHO CKayaTb C
cailTa www.metabo.com.

13. 3awmTa OKpyHaloLLen cpeapbl

Cob6noaaiTe HauMoHa bHble NpeanMcaH1sa no
9KONOrMYeCKN 6e30NacHOM yTUIM3aLmmn 1
nepepaboTKe OTCYHMBLUMX MALLMH, YNAaKOBKU U
NpUHAA/1EHHOCTEN.

YnaKoBOYHble MaTepuasbl yTUAN3UPYHOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOW COrIaCHO
KOMMYHaJ1bHbIM npasuiam. JononHUTeIbHy
MHDOPMaLMIO MOXKHO HaWTK Ha caiTe
www.metabo.com B pa3gene «Cepsuc».

Tonbko ans cTpaH EC: He yTunuanpoBatb
9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C

ObITOBbIMM OTX0Zamum! CornacHo
eBponeicKomn aupektuse 2012/19/EC no
OTXOAaM 3IEKTPUYECKOTO U 3NEKTPOHHOIO
060pyA0OBaHUA U COOTBETCTBYIOLLMM
HaLMOHasIbHbIM HopMaM oTpaboTasLuMe
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJ/IEHAT COOPY C LieNbio
WX NOCNeAyoLLEeN 9KONOrMYECKU Ge30nacHom
nepepaboTKu.

14. NMpo6s1eMbl U HEUCNIPABHOCTH

[Janee onvcaHbl Npo61eMbl U HEUCNPABHOCTY,
KOTOpPbIE Bbl MOMETE YCTPaHWUTL
camocToATesNIbHO. Ecam onncaHHbie 3gecb mepbl
Mo YCTPaHEHUIo HencnpaBHOCTEN BaM He
NOMOryT, CM. rnaBy 12. «PeMOHT».

A OnacHocTb!

B cBA3u ¢ npobaemamm 1 c60SiMM MPOUCXOANT
0COBEHHO HO/IbLLOE YMUC/IO HECHACTHBIX C/ly4aeB.
MoaTomy cnepyeT 06paTUTb BHUMAHUE:

- Nepef KamAbIM yCTpaHeHeM HencnpaBHOCTEN
OTCOEAMHANTE UHCTPYMEHT OT CETH.

- Mocne KamKAoro ycTpaHeHWs HemcnpaBHOCTEN
BHOBb aKTUBMPYWTE 1 NPOBEPSAINTE BCE
3alMTHbIE NPUCNOCOBNEHMA.

He pa6oTaeT gsuratesnb
CeTeBoe HanpsmeHne OTCyTCTBYeT:

- MNpoBepuTb Kabesnb, BUNIKY, PO3ETHY U
npefoxpaHvTeb.

MNeperpet asurarens (KGS 254 | Plus):

- YcTpaHWTb NpUYMHY neperpesa, AaTtb
ABUraTento ox1aAuTbCA, 3aTeM CHoBa
BHJ/IIOYUTD.

OTKa3 PYHKLMU OTKUAbIBAHUA
AKTUBMPOBaH TPAHCMOPTHbIN GUKcaTop:



- [e3aKTUBMPOBATL TPAHCMOPTHbIN GUKcaTop.

3ab10KkMpoBaHa NpefoxXpaHnTeIbHas
6/10KMpOBKa:

- OcB0O6GOAWTL NPEAOXPAHUTENBHYIO
6/10KMPOBHY.

npOM3BOAMTeJ1 bHOCTb P€3KU C/IULLKOM
HU3KaAa

MnnbHLIM ANCK 3aTyNMACA (BO3MOXHO, MUbHbBIN
[VCK UMeeT Cnefpl NPOXOros Ha 60KOBOWM
CTOPOHE);

MnnbHOE NONOTHO He NoAXOAUT ANIA MaTepuana
(cm. rnasy 11. «[puHagneHHOCTN»);

I'IepeHoc MNUNbHOIO AUCKa:

- 3aMeHUTb NU/bHBIN AUCK (CM. rnasy 9.
«TexHNn4ecKoe 06CNYHMBaAHME »).

CunbHasa BU6pauma nubl
MepeKoc NUILHOroO AUCKa:

- 3aMeHWUTb NUbHBIN AUCK (CM. rnasy 9.
«TexHu4yecKoe 06CyHNBaHME ).

MunbHbIN ANCK yCTaHOBJIEH HENPaBWU/IbHO!:

- MNpaBnbHO YCTaHOBWTL NW/LHBIA AUCK (CM.
rnasy 9. «TexHn4yecKoe o6CnyRUBaHME>).

Muna cKpPUNUT Npu 3anycKe
PemeHb NpuBoAa HaTAHYT C/IMLLIKOM C1a6o:

- HaTAHyTb pemeHb npuBoaa (cMm. rnasy 12.
«PeMoHT»).

TAmenbl xof NOBOPOTHOIO CTONA
OnuaKu nog NOBOPOTHBLIM CTO/IOM:
- Ypanutb ONUKK.

15. TexHU4YecHUue
XapaKTepPUCTUKMU

MoAcHeHA K JaHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTp. 6.

OcTtaBnsem 3a co6or npaBo Ha TeXHHN4eCcKne
M3MEHEeHUA.

U =HanpameHue cet1

| =HOMWHaJIbHbIV TOK

F =MMWH. 3awmTa

P4 =HOMUHa/IbHas noTpebanemas
MOLLHOCTb

IP =KNacc 3awuTbl

SK =CTeneHb 3aWuTbl

No =Y4acToTa BpaLlleHua 6e3 HarpysKu

Vo =MaKC. CKOPOCTb pe3aHus

D =[AnameTp NUIBHOTO AWUCKA (HapyHHbIN)

d =0TBEPCTUE MUJILHOrO AUCKa
(BHYTPEHHUI grameTp)

b =MaKCMMasibHas LWKMPUHa 3y6a NnbHOro
AucKa

a4 =Yr/10BOV iManasoH peryiMpoBKU
NUABHOM pambl

ao =Yr/I0BOM AvanasoH NOBOPOTHOro cTona

A =pasmepbl (OxLLxB)

m =BeC

TpeboBaHWA K yCTaHOBKE AN1A yAaleHNA ONUOK:

D, =MamMeTp NOAK/II0HEHNA BCacbiBaOLWEro
naTpy6ka

D, =MWHWMasIbHbBIN pacxog Bo3ayxa

Ds =MWHUMaJIbHOE paspexeHne Ha
BCacblBaloLeM natpyoxe

Dy =MWHUMaNbHaA CKOPOCTb BO3ayxa Ha

BCacbIBawoLLeM naTpyoxe
MakcumanbHO AoNyCTUMbIE pasMepbl
pas/IMyHbIX pas3pesoB / MaKCUMasibHoe
ronepeyHoe ceveHue 3aroToBKU yKasaHbl B
Tabnuue Ha cTp. 6.

~ MepeMeHHbIN TOK
] MHcTpymMeHT Knacca 3awmTsi I

YKasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKM
MMEIOT AO0MYCKHM (NPefyCMOTPEHHbIE
[AENCTBYIOLWMMAU CTaHAapTaMK).

3Ha4yeHUa aMUCCHUU WyMma

OTU 3HAYEHWA NO3BONSIOT OLEHUBATb U
CpaBHMBaTb 3MWUCCUIO LLYMa Pas3NyHbIX
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBMCcMMOCTHM OT
YCNI0BUIM 3KCMyaTauum, COCTOSHUSA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA W/IM UCTIOJIb3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKas Harpyska
MOMET ObITb BbILLE WK HUHKE. 1A OLEHKH
NMPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUK ceayeT
YyU4uUTbIBaTb NEpPEepbIBbl B paboTe U hasbl paboThbl C
MOHUIKEHHOM LLIYMOBOM Harpy3kow. OnpeaenvTe
nepeyveHb Mep, Hanpumep, opraHU3aLMOHHbIX
MepONpPUATMI, NO 3aLLMTE NOJSIb30BATENSA C
YHYETOM TEX WU/IM UHbIX 3HAYEHWUI SMUCCUM LLYMa.

T . ) .
Loa  =YpOBeHb 3BYKOBOTO AAB/EHMA

Lwa  =YPOBEHb 3BYKOBOWM MOLHOCTH

Kpas KWA=K03¢@MuMeHT MorpeLHocTH

m WcnonbayitTe 3almTHbIE HayLWHWKN!

ERL

UHdopmauua ana nokynarena:
CepTudurKaT cooTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00994, cpoK aencTeus ¢
27.11.2017 no 26.11.2022 r., BblgaH opraHom no
cepTudmKauymm npoaykunm «IBAHOBO-
CEPTUDPUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIM DPOHL,
CepTudukaummn»; Agpec(iop. u dakT.): 1563032,
Poccuickas Pepepaumna, MBaHoBcKas 061., T
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTeneun, 4. 1; ten.
(4932)77-34-67; bakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; ATTectaT akkpeauTaumm Ne
RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 r., BblgaH
depepanbHON CNyHO0M NO akKpeMTaLmum

CTtpaHa narotoBneHus: TarBaHbs

MpounssoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, MepmaHusa

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTa6o Espasua"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoBas annesq, o 5 a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 495980 78 41

JaTtanpoussoacTea sawmngposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A uMdpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo U3aenne
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uubpbl
0603HavalT HoMep MecALa B roay
npou3BoACcTBa, Hanpumep «05» - man

Cpok cny*6bl uagenua coctaenfAet 7 net. He
pPEKOMEHAYEeTCA K 3KCnyaTalumm no UCTeYeHUn 5
NeT XpaHeHuA C AaTbl U3roToB/IeHUA 6e3
npeaBapuTenbHON NPOBEPKM (aaTy
W3roToBNEHWA cM. Ha aTUKeTKe).

PYCCKHWM ru
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SLOVENSKO
Izvirna navodila
Kazalo

1. lzjava o skladnosti

2. Pravilna uporaba

3. Splosni varnostni napotki
4. Posebni varnostni napotki
5. Pregled

6. Razpakiranje, sestava, transport, postavitev
7. Pregled naprave

8. Zacetek uporabe

9. Upravljanje

10. Vzdrzevanje in nega

11. Napotki in namigi

12. Dodatna oprema

13. Popravilo

14. Varstvo okolja

15. Tezave in motnje

16. Tehniéni podatki

1. lzjava o skladnosti

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: te Celilne in
zajeralne zage, oznacene s tipom in serijsko
Stevilko *1), ustrezajo vsem zadevnim doloCbam
smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na
dokumentacija pri *4) - glejte stran 6.

2. Pravilna uporaba

Zajeralna Celilna zaga je primerna za vzdolzne in
pre€ne reze, nagnjene reze, zajeralne reze ter
dvojne zajeralne reze v les, umetne snovi ali
podobne materiale. Poleg tega lahko izdelujete
tudi utore.

Pri uporabi ustreznih zaginih listov je mogoce
tudi zaganje aluminijastih profilov (KGS 315 Plus,
KGS 254 Plus).

Uporabljajte izkljuéno Zagine liste, ki jih je odobril
Metabo (glejte poglavje 11. "Dodatna oprema").
Upostevati je treba dovoljene dimenzije

obdelovancev (glejte poglavje 15. "Tehniéni
podatki").

Obdelovancev z okroglimi ali nepravilnimi preseki
(kot je npr. les za kurjavo) ni dovoljeno zagati,
ker jih med Zaganjem ni mogoce varno drzati. Pri
Zaganiju visokih robov pri ploskih obdelovancih je
treba uporabiti primerno pomozno omejevalo za
varno vodenje.

Vsaka drugac¢na uporaba ni pravilna. Zaradi
nepravilne uporabe, sprememb na napravi ali
uporabe delov, ki jih proizvajalec ni odobril in
preveril, lahko pride do nepredvidljive Skode!

Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za prepreCevanje nesrec.

3. Splosni varnostni napotki

Besedila, oznacena s tem simbolom,
upostevajte, da zagotovite lastno varnost
in varnost svojega elektricnega orodja!

OPOZORILO - Za zmanjSanje tveganja
poskodb preberite navodila za uporabo.

Elektriéno orodje vedno predajte naprej skupaj s
temu dokumenti.

Splosni varnostni napotki za elektricno orodje

m OPOZORILO - Preberite vse varnostne
napotke, navodila, slike in tehnié¢ne
podatke, prilozene temu elektri¢nemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate,
lahko pride do elektricnega udara, poZara in/ali
teZkih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite, saj jih
boste v prihodnosti morda potrebovali!

3.1 Varnost na delovhem mestu

a) Delovno obmocje vzdrzujte ¢isto in dobro
osvetljeno. Nered in neosveltljena delovna mesta
lahko povzrocijo nezgode.

b) Z elektricnim orodjem ne delajte v
eksplozivnem okolju, v katerem so vnetljive
tekocCine, plini ali prahi. Elektricna orodja
proizvajajo iskrenje, ki lahko zaneti prah ali hlape.

c) Otrokom in drugim osebam med uporabo
elektri€nega orodja ne dovolite v blizino. Pri
odvracanju pozornosti lahko izgubite nadzor nad
napravo.

3.2 Elektricna varnost

a) Prikljucni vti€ elektricnega orodja se mora
prilegati v vti€nico. Vtic¢a ni dovoljeno nikakor
spreminjati. Pri ozemljenih elektriénih orodjih
ne uporabljajte adapterskih vticev.
Nespremenjeni vtici in ustrezne vticnice
zmanjsajo tveganje elektricnega udara.

b) Preprecite stik telesa z ozemljenimi
povrsinami, kot so cevi, grelniki, Stedilniki in
hladilniki. Ce je vase telo ozemijeno, obstaja
povecana nevarnost zaradi elektricnega udara.

c) Elektri€na orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi. Vdor vode v elektricno orodje povecuje
tveganje za elektricni udar.

d) Kabel uporabljajte pravilno. Ne uporabljajte
ga za prenasanje orodja, obesanje ali
izklapljanje vtica iz vticnice. Kabel zavarujte
pred vroé€ino, oljem, ostrimi robovi ali
premikajocimi se deli. Poskodovani ali zviti
prikljucni kabli povecajo tveganje elektricnega
udara.

e) Pri uporabi elektri€nega orodja na prostem
uporabljajte samo podaljske, ki so primerni za
zunanjo uporabo. Uporaba podaljska,
primernega za zunanjo uporabo, zmanjsa
tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ni mogoce izogniti uporabi
elektricnega orodja v vlaznem okolju,
uporabite zas¢itno stikalo za okvarni tok.
Uporaba zascitnega stikala za okvarni tok
zmanjsa tveganje elektricnega udara.

3.3 Varnost oseb

a) Bodite pozorni in pazite, kaj po€nete, z
elektriénim orodjem pa ravnajte premisljeno in
varno. Elektricnega orodja ne uporabljajte, ce
ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali
zdravil. Trenutek nepozornosti pri uporabi
elektricnega orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo in vedno
tudi zascitna o€ala. Uporaba osebne zascitne
opreme, ko so protiprasne maske, protizdrsni
varnostni Ceviji, zascitna celada ali glusniki glede
na vrsto in uporabo elektricnega orodja zmanjsa
tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se,
da je elektricno orodje izklopljeno, preden ga
prikljuéite na napajanje z elektricnim tokom,
orodje dvignete ali ga nosite. Ce imate med
prenasanjem elektricnega orodja prst na stikalu ali
napravo vkljuceno prikijucite na elektricno
omreZje, lahko pride do nesrec.

d) Preden elektri¢no orodje vkljuéite,
odstranite nastavitveno orodje ali vijatne
kljuce. Orodje ali kijuc v vrtecem se delu naprave
lahko vodi do poskodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa.
Poskrbite za varno stabilnost in vedno
vzdrzujte ravnotezje. Tako lahko elektricno
orodje v nepricakovanih situacijah bolje nadzirate.

f) Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite Sirokih
oblagil ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte
premikajo¢im se delom. Ohlapna oblacila, nakit
ali dolgi lasje se vam lahko zataknejo v premicne
dele.

g) Ce montirate naprave za odsesovanje in
prestrezanje prahu, se prepricajte, ali so te
priklju¢ene in se pravilno uporabljajo. Uporaba
naprave za odsesovanje prahu lahko zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne glede na to, kako dolgo Ze uporabljate
elektricno orodje in ste z njim seznanjeni,
vselej upostevajte varnostne pravila za
uporabo elektricnega orodja in jih nikakor ne
prezrite. Nepozorno ravnanje lahko v trenutku
vodi do hudih poskodb.

3.4 Uporaba in obdelava elektricnega
orodja

a) Naprave ne preobremenjujte. Za delo

uporabite ustrezno elektricno orodje. Pravo

elektricno orodje bo delo boljse in varneje
opravilo, in sicer z zmogljivostjo, za katero je bilo
oblikovano.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja, ki ima
pokvarjeno stikalo. Vsako elektricno orodje, ki
ga ni mogoce vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga
je treba popraviti.

c) Preden izvedete spremembe nastavitev na
napravi, zamenjajte dodatno opremo ali jo
odlozite, izvlecite vti¢ iz vticnice. T/
previdnostni ukrepi preprecijo nenamerni zagon
elektricnega orodja.

d) Neuporabljeno elektricno orodje hranite
izven dosega otrok. Osebam, ki orodja ne
poznajo ali niso prebrale teh navodil za
uporabo, orodja ne dovolite uporabljati.
Elektricna orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Elektriéno orodje in njegove dodatke
skrbno negujte. Preverite, ali premicni deli
brezhibno delujejo in se ne zatikajo in da deli
niso zlomljeni ali poSkodovani, tako da
delovanje orodja ni moteno. Poskodovane
dele naj vam pred uporabo naprave popravijo.
Slabo vzdrZevana elektricna orodja so vzrok za
mnoge nezgode.

f) Rezila vzdrzujte ostra in €ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj
zatikajo in so laZje vodijiva.

g) Elektricno orodje, dodatke, nastavke itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo
boste opravljali. Uporaba elekiricnih orodij v
namene, ki so drugacni od predpisanih, lahko
privede do nevarnih situacij.

h) Ro€aji in povrsine za prijemanje naj bodo
suhe, €iste in brez olja in maséobe. Gladki
rocaji in povrsine za prijemanje ne omogocajo
varne uporabe in nadzora orodja v nepricakovanih
situacifah.

3.5 Servis

a) Elektriéno orodje naj vam popravlja samo
kvalificirano osebje in samo z originalnimi
nadomestnimi deli. Tako je zagotovijeno, da
varnost elektricnega orodja ostane ohranjena.

3.6 Nadaljnji varnostni napotki

—Ta navodila za uporabo so namenjena osebam
z osnovnim tehni¢nim znanjem pri ravnanju z
napravi, kot je tukaj opisana. Ce nimate
izkuSenj s tovrstnimi napravami, morate najpre;j
za pomoc prositi izkuSene osebe.

—Za 8kodo, nastalo zaradi neupostevanja teh
navodil za uporabo, proizvajalec ne prevzema
nobene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so
oznacene kot sledi:

Nevarnost!
Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
ali okoljsko skodo.

Nevarnost elektricnega udara!
Opozorilo pred telesnimi posSkodbami
zaradi elektrike.

Nevarnost vpotega!

Opozorilo pred telesnimi poSkodbami
zaradi vpotega delov telesa ali kosov
oblagcil.

Pozor!
Opozorilo pred gmotno skodo.

b d
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4. Posebni varnostni napotki

Napotek:
Dopolnilne informacije

Varnostni napotki za ¢elilne in zajeralne zage

a) Zajeralne celilne Zage so predvidene za
zaganje lesa ali lesnih izdelkov, niso pa
predvidene za zaganje kovinskih materialov,
kot so palice, drogovi, vijaki itd. Abrazivni prah
vodi do blokade premicnih delov, kot je spodnji
zasScitni pokrov. Rezalne iskre zazgejo spodnji
za$cCitni pokrov, vrivno plosco in druge plasticne
dele.

b) Obdelovanec po moznosti fiksirajte s
kle$¢ami. Ce obdelovanec pridrzite z roko,



mora biti vasa roka vedno najmanj 100 mm
oddaljena od vsake strani zaginega lista.
Zage ne uporabljajte za zaganje
obdelovancev, ki so premajhni, da bi jih lahko
vpeli ali drzali z roko. Ce je vaSa roka preblizu
zaginemu listu, obstaja pove€ana nevarnost
poskodbe zaradi stika z zaginim listom.

Ne drzite za stran, h kateri je nagnjena glava
zage. Ne prekrizajte svojih rok.

c) Obdelovanec mora biti nepremicen in ali
vpet ali prislonjen ob omejevalo in mizo.
Obdelovanca ne potisnite v zagin list in nikoli
ne zagajte "prostoroc¢no”. Nepritrjene ali
premikajoce se obdelovance lahko izvrze z
visoko hitrostjo, kar lahko vodi do poSkodb.

d) Potisnite zago skozi obdelovanec. Zage ne
vlecite skozi obdelovanec. Za rez dvignite
zagino glavo in jo povlecite prek obdelovanca
brez zaganja. Nato vkljuéite motor, spustite
zagino glavo navzdol in potisnite zago skozi
obdelovanec. Pri vieCenju Zage obstaja
nevarnost, da se zagin list dvigne na
obdelovancu in enota zaginega lista mo¢no udari
upravljavca.

e) Z roko nikoli ne segajte prek predvidene
adrezne linije, niti pred niti za zaginim listom.
Ce obdelovanec podprete s "prekrizanimi
rokami", t. j. da obdelovanec pridrzite desno
poleg zaginega lista z levo roko ali obratno, je to
lahko zelo nevarno.

f) Pri vrte€em se zaginem listu nikoli ne
segajte za prislon. Nikoli ne podkoracite
varnostne razdalje 100 mm med roko in
vrte€im se zaginim listom (velja za obe strani
zaginega lista, npr. pri odstranitvi ostankov
lesa). Blizine vrteCega se zaginega lista vaSi roki
morda ni mogoce zaznati in se lahko hudo
poskodujete.

g) Pred zaganjem preglejte obdelovanec. Ce
je obdelovanec zvit ali upognjen, ga vpnite
tako, da bo navzven zvita stran prislonjena k
prislonu. Vedno zagotovite, da vzdolz rezalne
linije ni reze med obdelovancem, prislonom
in mizo. Zviti ali upognjeni obdelovanci se lahko
zvijejo ali podaljSajo in pri zaganju se lahko vrteci
se zagin list zaradi tega zagozdi. V obdelovancu
ne sme biti Zebljev ali tujkov.

h) Zago uporabljajte Sele, ko na mizi ni
orodja, ostankov lesa itd.; na mizi je lahko
samo obdelovanec. Majhne odpadke,
nepritriene kose lesa ali druge predmete, ki
pridejo v stik z vrte¢im se listom, lahko pri visoki
hitrosti odvrze.

i) Vselej zagajte samo en obdelovanec.
Veckratno zlozenih obdelovancev ni mogoce
primerno vpeti ali pridrzati in lahko pri zaganju
povzrocijo, da se list zagozdi ali zdrsne.

j) Poskrbite, da je zajeralna celilna zaga pred
uporabo na ravni, évrsti delovni povrsini.
Ravna in ¢vrsta delovna povrSina zmanjSa
nevarnost, da bi zajeralna ¢elilna zaga postala
nestabilna.

k) Nacrtujte svoje delo. Pri vsaki spremembi
naklona Zaginega lista ali zajeralnega kota
pazite, da je nastavljivi prislon pravilno
nastavljen in je obdelovanec podprt, ne da bi
se dotikal ziga ali zas¢itnega pokrova. Brez da
vkljucite stroj ali brez obdelovanca na mizi je
treba izvesti simulacijo popolnega reza zaginega
lista, da zagotovite, da ne prihaja do motenj ali
nevarnosti zareza v prislon.

I) Pri obdelovancih, ki so Sirsi ali daljsi od
zgornje strani mize, poskrbite za primerno
podporo, npr. s podaljSki za mizo ali
podstavki za zago. Obdelovanci, ki so daljsi ali
SirSi od mize zajeralne Celilne zage, se lahko
prevrnejo, ¢e niso ¢vrsto podprti. Ce se odrezan
kos lesa ali obdelovanec nagne, lahko dvigne
spodniji zas¢itni pokrov ali se nenadzorovano
odbije od vrteCega se lista.

m) Namesto podaljSka za mizo ali dodatno
podporo ne uporabljajte drugih oseb.
Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzrodi
zagozdenije lista. Prav tako se lahko
obdelovanec med zaganjem prestavi in
pomocnika vpotegne v vrteci se list.

n) Odrezanega kosa ni dovoljeno pritiskati ob
vrteci se zagin list. Ce je malo prostora kot npr.
pri uporabi dolzinskih prislonov, se lahko
odrezani kos zagozdi v list in ga mocno odbije.

0) Vedno uporabljajte kleSce ali primerno
pripravo, da pravilno podprte okrogli
material, kot so palice ali cevi. Pri zaganju se
palice lahko odkotalijo, kar povzroci "zagozditev"

lista, pri Cemer lahko obdelovanec z vaSo roko
vpotegne v list.

p) Pustite, da list doseze polno Stevilo
vrtljajev, preden zarezete v obdelovanca.
Tako zmanjSate tveganje, da bi obdelovanec
odbilo.

q) Ce se obdelovanec zagozdi ali se list
zablokira, izkljucite zajeralno celilno zago.
Pocakajte, da se vsi premikajoci se deli
ustavijo in nato izvlecite elektri¢ni vti¢. Nato
odstranite zagozden material. Ce pri tovrstni
blokadi zagate naprej, lahko izgubite nadzor ali
poskodujete zajeralno ¢€elilno zago.

r) Po konéanem rezu izpustite stikalo, zagino
glavo drzite navzdol in po¢akajte, da se list
zaustavi, preden odstranite odrezan kos.
Seganje z roko v blizino vrte€ega se lista je zelo
nevarno.

s) Moéno dobro drzite za rocaj, ko izvajate
nepopolni rez z zago ali ko izpustite stikalo,
preden glava zage doseze svoj spodnji
polozaj. Zaradi zavornega ucinka zage se lahko
glava zage sunkovito povle¢e navzdol, kar vodi
do nevarnosti poSkodbe.

4.1 Nadaljnji varnostni napotki

- Upostevajte posebne varnostne napotke v
zadevnih poglavjih.

- Po potrebi upostevajte zakonske smernice ali
predpise za preprecevanje nesrec.

A Splosne nevarnosti!

- Upostevaijte okoljske vplive.

- Pri daljSih obdelovancih uporabljajte ustrezne
podlage.

- Ta stroj lahko zazenejo in uporabljajo samo
osebe, ki so seznanjene s tovrstnimi stroji in se
zavedajo nevarnosti pri ravnanju z napravo.
Osebe, mlajse od 18 let, lahko napravo
uporabljajo samo v sklopu poklicne izobrazbe
pod nadzorom inStruktorja.

- Nepooblas€enim osebam, predvsem otrokom,
ne dovolite na obmocje nevarnosti. Med
obratovanjem ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektricnega kabla.

- Preprecite pregrevanje zaginih listov.
- Pri Zaganju plastike preprecite taljenje plastike.

ANevarnost poskodb in zmeckanin na

premicnih delih!

- Naprave ne uporabljajte brez montiranih
zascitnih naprav.

- Vedno ohranjajte zadostno razdaljo do
zaginega lista. Po potrebi uporabljajte primerne
pripomocke za dovajanje obdelovanca. Med
obratovanjem ohranjajte zadostno razdaljo do
gnanih delov.

- Pocakajte, da se zagin list zaustavi, preden iz
delovnega obmocja odstranite odrezane kose
obdelovanca, ostanke lesa itd.

- Zagaijte samo obdelovance s tak&nimi
dimenzijami, ki omogoc¢ajo varno stabilnost
med zaganjem.

- Za pridrzanje obdelovanca uporabljajte
vpenjalne naprave ali primez. Tako je
zagotovljeno varnejSe drzanje kot z roko.

- Iztekajoega Zaginega lista ne zavirajte s
stranskim pritiskom nanj.

- Pred vsako nastavitvijo, servisiranjem ali
popravilom izvlecite elektri¢ni vtic.

- Ce naprave ne uporabljate, izvlecite elektriéni
viic.

ANevarnost ureznin obstaja tudi pri

mirujocih rezilih!
- Pri menjavi rezil nosite rokavice.

- Zagine liste hranite tako, da se nihée ne more
poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega sunka
Zagine glave (zagin list se lahko zaplete v

SLOVENSKO

obdelovanec in zagina glava nenadoma udari

navzgor)!

- Izberite Zzagin list, primeren za material, ki ga
boste rezali.

- Dobro drzite za ro€aj. V trenutku, ko se zagin
list potopi v obdelovanca, je nevarnost
povratnega udarca Se posebej visoka.

- Tanke obdelovance ali obdelovance s tankimi
stenami Zzagajte samo z Zaginimi listi s finimi
zobmi.

- Vedno uporabljajte ostre Zzagine liste. Tope
zagine liste takoj zamenjajte. Ce se top zagin
list zagozdi v povrSino obdelovanca, obstaja
povecana nevarnost povratnega udarca.

- Obdelovancev ne zagozdite.

- V dvomih preglejte, ali so v obdelovancu tujki
(npr. zeblji ali vijaki).

- Nikoli ne Zzagajte ve¢ obdelovancev hkrati, tudi
ne snopov, sestavljenih iz ve¢ posameznih
kosov. Ce zagin list nenadzorovano zajame
posamezne kose, obstaja nevarnost nesrece.

- Pri izdelavi utorov ne pritiskajte s strani na
zagin list, ampak uporabite vpenjalno pripravo.

Nevarnost vpotega!

- Pazite, da vam med obratovanjem vrteci se deli
ne morejo zagrabiti in vpotegniti delov telesa ali
kosov oblacil (ne nosite nobenih kravat,
nobenih rokavic, nobenih oblacil s Sirokimi
rokavi; pri daljSih laseh obvezno uporabljajte
mrezico za lase).

- Nikoli ne Zagajte obdelovancev, na katerih so
vrvi, trakovi, kabli ali Zice ali obdelovance, ki te
materiale vsebujejo.

ANevarnost zaradi nezadostne osebne
zaScitne opreme!

- Nosite zascito za sluh.

- Nosite zas¢itna ocala.

- Nosite protipraS§no masko.

- Nosite primerna delovna oblagila.

- Nosite protidrsno obutev.

- Pri ravnanju z zaginimi listi in hrapavim orodjem
nosite rokavice. Zagine liste prenaSajte v
zbiralnikih.

ANevarnost zaradi lesnega prahul!

- Delajte samo z odsesovalnimi napravami.
Odsesovalna naprava morajo ustrezati
vrednostim, navedenim v poglavju 15..

Zmanjsajte obremenitve s prahom:

- Delci, ki nastanejo pri delu s tem strojem, lahko
vsebujejo snovi, ki lahko povzrocijo raka,
alergicne reakcije, bolezni dihalnih poti, napake
pri rojstvu ali drugace negativno vplivajo na
razmnozevanje. Nekaj primerov teh snovi:
svinec (v svincenih premazih), dodatki za
obdelavo lesa (kromat, za$¢itno sredstvo za
les), nekatere vrste lesa (kot je prah hrastovega
ali bukovega lesa).

- Tveganije je odvisno od tega, kako dolgo je
uporabnik ali osebe v blizini izpostavljeni
obremenitvi.

- Ne dovolite, da delci pridejo v telo.

- Za zmanjSanje obremenitve s temi snovmi:
poskrbite za dobro prezradevanje delovnega
mesta in nosite primerno zas¢itno opremo, kot
so npr. dihalne maske, ki lahko ifiltrirajo
mikroskopsko majhne delce.

- Upostevajte smernice (npr. dolocila za varnost
pri delu, odstranjevanje), ki veljajo za vas
material, osebje, primer uporabe in mesto
uporabe.

- Nastale delce na mestu nastanka prestrezite in
preprecite odlaganje v okolju.

- Uporabljajte primerno napravo za odsesovanje
prahu. Tako le malo delcev pride
nenadzorovano v okolje.

- Obremenitev zaradi prasenja zmanjsate kot
sledi:
—izstopajocih delcev in izpuSnega zraka stroja
ne usmerjajte nase ali osebe v bliZini oz. na
nakopicen prah;

sl
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— uporabite napravo za odsesovanje in/ali
Cistilnik zraka;

— prezraCujte delovno mesto in ga s sesanjem
ohranjajte Cistega; prah pometite ali spihajte;

— posesaijte ali operite zasc¢itna oblacila; ne ga
izpihovati, udarjati ali krtaciti.

A Nevarnost zaradi tehniénih sprememb
ali uporabe delov, ki jih proizvajalec ni
odobril in preveril.

- Napravo montirajte natanko v skladu s temi
navodili.

- Uporabljajte samo dele, ki jih je odobril
proizvajalec. To velja predvsem za:

—zagine liste (narocilne §t. glejte pogl. 11.
"Dodatna oprema");

—varnostne naprave;
—rezalni laser;
—osvetlitev rezalnega obmocja.
- Na delih ne izvajajte nobenih sprememb.

- Pazite, da je Stevilo vrtljajev na zaginem listu
najmanj tako visoko, kot Stevilo vrtljajev,
navedeno na zagi!

A Nevarnost zaradi pomanjkljivosti na
napravi!

- Pred vsako uporabo preglejte napravo glede
morebitnih poskodb: pred nadaljnjo uporabo
naprave je treba varnostne naprave, zas¢itne
priprave ali malce poSkodovane dele
pregledati, e brezhibno in pravilno delujejo.
Preverite, ali premi¢ni deli brezhibno delujejo in
se ne zatikajo. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in izpolnjevati vse pogoje, da je
zagotovljeno brezhibno obratovanje naprave.

- Ne uporabljati poSkodovanih ali deformiranih
zaginih listov.

A Nevarnost zaradi hrupa!

- Nosite zas¢ito za sluh.

A Nevarnost zaradi laserskega sevanja

- Laserski zarki lahko povzrocijo hude poskodbe
oci. Nikoli ne glejte v izstopno odprtino laserja.

A Nevarnost zaradi blokiranih

obdelovancev ali delov obdelovancev!
Ce pride do blokade:

. Napravo izkljucite.

Izvlecite elektri¢ni vtic.

. Nosite rokavice.

. Blokado odstranite s primernim orodjem.

AWN

4.2 Simboli na napravi (odvisno od
modela)

Preberite navodila za uporabo.

Ne segajte v zagin list.

Nosite zaS¢itna ocala in zascito za sluh.

% ) Naprave ne uporabljajte v viaznem ali

mokrem okolju.

Lasersko sevanje - ne glejte v Zarek.

Opozorilo pred nevarnim mestom.

2RO

Opozorilo pred vro€o povrsino.
&= (pri KGS 254 | Plus)

Nastavitve Stevila vrtljajev za razlicne
materiale (ne pri KGS 254 | Plus)
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3 min-!
4 min-!
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(a) Preverjena varnost

(b) Oznaka naprave

(c) Polozaj nastavitvenega kolesa za Stevilo
vriljajev

(d) Stevilo vrtljajev

(e) Priporoceni materiali

Podatki na tipski ploscici

(?) (b) (<‘3) (<‘ﬂ) ©
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mm

a) Proizvajalec

b) Simbol za odlaganje med odpadke - napravo
lahko po koncu uporabe vrnete proizvajalcu

c) Oznaka naprave

d) Stevilka artikla in serijska Stevilka

e) Dimenzije odobrenih zaginih listov

"Tehni¢ni podatki")

g) Leto izdelave

h) Oznaka CE pomeni, da naprava v skladu z
izjavo o skladnosti izpolnjuje zahteve direktiv
EU.

Napenjalni modul brez orodja (odvisno od
opreme)
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Glejte poglavje 9.1 "Menjava zaginega lista".

(
(
(
(
(
(
(
(

4.3 Varnostne naprave

Nihajni zas¢itni pokrov (11)

Nihajni za&citni pokrov $¢iti pred nenamernim
dotikom zaginega lista in pred okrog lete¢imi
ostruzki.

Varnostni zapah (4)

Nihajni zasc¢itni pokrov (11) je mogoce odpreti
samo in zago spustiti samo, Ce je aktiviran
varnostni zapah.

lzvrtina za obeSanko

Izvrtina v stikalu za vklop/izklop (7) omogoca
blokado stikala z obeSanko.

Prislon obdelovanca

Prislon obdelovanca (24) (sestavljen iz spodnjih,
fiksnih prislonov in zgornjih, premi€nih prislonov
(25)) onemogoca, da bi se obdelovanec pri
zaganju lahko premikal. Prislon obdelovanca
mora biti med obratovanjem stalno montiran.
Pazite, da bodo premicni prisloni (25) pravilno
nastavljeni in bo obdelovanec ¢im bolje podprt,
ne da bi se dotaknil lista ali zascitnega pokrova.
Fiksirajte s fiksirnim vijakom (26).

Napacno nastavljeni premicni prisloni lahko pri
posevnih rezih in dvojnih zajeralnih rezih pridejo
v stik z zaginim listom in povzro¢i hude
poskodbe!

KGS 254 | Plus: zascita proti preobremenitvi

Motor ima za$¢ito proti preobremenitvi, ki pri
preobremenitvi izklju¢i motor.

Za ponovni vklop mora biti motor ohlajen in
sprostitvena tipka (64) pritisnjena.

5. Pregled

Glejte stran 2-5.
1 Inbus klju¢ / odlagali§¢e za orodje za inbus
kljuce
Izhodna odprtina za laser
Stikalo za vklop/izklop rezalnega laserja
Varnostni zapah
Nosilni ro¢aj
Rocaj zage

OO WN

f) Podatki motorja, teza (glejte tudi poglavje 15.

7 Stikalo za vklop/izklop zage
8 Fiksirni gumb za blokado Zaginega lista
9 Fiksirni vijak za vleéno pripravo
10 Vpenjalna priprava za obdelovance
11 Nihajni za$¢&itni pokrov
12 Nastavitveno kolo za nastavitev Stevila
vrtljajev
13 Glava zage
14 Fiksirni ro¢aj za vrtljivo mizo
15 Zaporna zaskocka za zaskocne polozaje
vrtljive mize
16 Vrtljiva miza

6. Razpakiranje, sestava,
transport, postavitev

6.1 Razpakiranje
Napravo s pomocjo Se ene osebe dvignite
navzgor iz embalaze.

6.2 Montaza

Montaza fiksirnega rocaja za vrtljivo mizo (sl.
A)

Vtaknite fiksirni ro¢aj (14) v vrtljivo mizo (16) in
ga privijte.

Montaza razsiritve mize (sl. B)

1. Vzemite desno in levo razsiritev mize (18) iz
transportne embalaze.

2. Odbvijte vijake na koncih vodilnih tirnic (desne
in leve razsiritve mize).

Napotek: RazSiritev mize je treba montirati z
manj$o nalezno povrsino na desni strani.

3. Pritisnite zasko¢ni gumb (17) in ga zadrzite.

4. Vodilne tirnice razsiritev mize potisnite do
konca v sprejem.

5. Dvignite napravo za sprednje noge, jo
previdno nagnite nazaj in odloZite tako, da se
ne more prevrniti.

6. Ponovno privijte vijake na vodilnih tirnicah.

7. Napravo primite za sprednje noge, jo
previdno nagnite naprej in odlozite.

8. Za dodatno stabilnost: nastavitveni vijak (19)
nastavite tako, da bo ta imel stik s podlago.
Nastavitev Zelene Sirine mize

Razsiritev mize je mogoce fiksirati na vec
polozajih. Za premik razsiritve mize iz enega
zaskocCnega polozaja na naslednjega:

1. Pritisnite zasko¢ni gumb (17) in ga zadrzite.

2. Razsiritev mize (18) povlecite navzven za
pribl. 5 mm.

3. lzpustite zaskoéni gumb (17).

4. Razsiritev mize (18) pocasi vlecite dalje
navzven, dokler se ne zasko€i na naslednjem
zasko¢nem polozaju.

Montaza omejitve globine Zzaganja (sl. C)

Omejitev globine zaganja (20) skupaj z viec¢no
pripravo omogoc¢a izdelavo utorov.

- Protimatico (21) in vijak (22) montirajte, kot je
prikazano.

6.3 Transport
1. Zagino glavo spustite navzdol in fiksirajte
transportno blokado (23).

2. Premic¢ne prislone obdelovanca (25) potisnite
navznoter in blokirajte s fiksirnimi vijaki (26).

3. Razsiritve mize (18) potisnite navznoter.

*“ Pozor!

Zage ne transportirajte na varnostnih napravah.

4. Napravo dvignite za predvideni mesti (puscice
na sl. F).

6.4 Postavitev

Za varno delo je treba napravo pritrditi na

stabilno podlago.

— Kot podlago lahko uporabite fiksno montirano
delovno ploS¢o ali delovno klop ali podstavek
Metabo (glejte poglavje 11. "Dodatna oprema").

—Naprava mora varno stati tudi pri obdelavi
vecjih obdelovancev.

—Dolge obdelovance je treba dodatno podpreti z
dodatno opremo.



m Napotek:

Za mobilno uporabo je mogoce napravo

privijacite na plosco iz vezanega lesa ali na

mizarsko plosco (500 mm x 500 mm, debelo

najmanj 19 mm). Pri uporabi je treba plosco

pritrditi na delovno klop s primeZem.

1. Napravo privijacite na podlago (skozi luknje
na stojnih nogah).

2. Zagino glavo pritisnite malce navzdol in jo
pridrzite.

3. Sprostite transportno blokado (23).

4. Zagino glavo pocasi dvignite.

7. Pregled naprave

7.1 Stikalo za vklopl/izklop motorja (7)

Vklop motorja:

- Aktivirajte varnostni zapah (4) in pritisnite ter
zadrzite stikalo za vklop/izklop (7).

Izklop motorja:
- |zpustite stikalo za vklop/izklop (7).

7.2 Stikalo za vklopl/izklop rezalnega
laserja
Rezalni laser se vkljui in izkljuéi s stikalom (3).

Rezalni laser oznadi linijo levo od zaginega reza.
Vselej izvedite poskusni rez, da se seznanite s
postavitvijo.

7.3 Nastavitev nagiba

Sl. G: Zagino glavo dvignite navzgor. Zaporno
zaskocko (27) preklopite naprej. Ko sprostite
fiksirno roCico (29) (obrnete nazaj), lahko zago
nagibate med 0° in 45° v levo in med 0° in 45°
(KGS 254 | Plus: 22,5°) v desno do navpi¢nega
polozaja.

Ce je zaporna zaskocka (27) sklopljena proti
zadniji strani, bo Zaga zaskocila na dolo¢enih
polozajih.

Prestavite omejevalo nagiba (28) na njegov
spodniji polozaj, da lahko nastavite tudi kot do
46° v levo do navpi¢nega oz. do 46° (odvisno od
modela) v desno do navpi¢nega.

ANevarnost!

Da se kot nagiba med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (29) prekucne
roke (tudi na zasko¢nih polozajih!) zategniti.

7.4 Vrtljiva miza

Sl. H: Za zajeralne reze je mogoce vrtljivo mizo
po sprostitvi fiksirne roCice (14) in aktivaciji
zaporne zaskocke (15) zavrteti v levo ali desno.
Pri dvignjeni zaporni zaskocki (15) se vrtljiva
miza zaskoci na dolo€enih kotnih stopnjah. Pri
navzdol potisnjeni zaporni zaskocki (15) je
zaskocna funkcija izklju€ena.

A Nevarnost!

Da se zajeralni kot med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (14) vrtljive mize
(tudi na zaskoCnih polozajih!) zategniti.

7.5 Vlecna priprava

Z vle€no pripravo je mogoce zagati tudi
obdelovance z vecjim presekom. Vleéno pripravo
je mogoce uporabiti za vse vrste rezov (ravni
rezi, zajeralni rezi, poSevni rezi, dvojni zajeralni
rezi in zage za utore).

Ce vleéne priprave ne potrebujete, jo s fiksirnim
vijakom (9) fiksirajte na zadnjem polozaju.

7.6 Omejitev globine zaganja

SI. C: Omejevalo globine Zzaganja (20) skupaj z
vle€no pripravo omogoc¢a izdelavo utorov.
Zavrtite nastavitveni vijak (22) in ga fiksirajte s
protimatico (21). Za izklop funkcije obracajte
omejevalo globine zaganja (20) v nasprotni smeri
urinega kazalca.

7.7 Nastavitev Stevila vrtljajev (ne pri
KGS 254 | Plus)
Stevilo vrtljajev Zzaginega lista prilagodite
zaganemu materialu na nastavitvenem kolesu za
Stevilo vrtljajev (12).
—Polozaj1-2
za profile iz bakra, niklja, medenina, cinka in
aluminija
—Polozaj3 -4
za profile iz umetne mase
—Polozaj5-6
za masivni les in mizarske plosce

7.8 Priklop naprave za odsesovanje
ostruzkov

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesa (npr. hrastov, bukov in

jesenov les) lahko pri vdihavanju povzrocijo raka.

— Delajte samo z ustrezno napravo za
odsesovanje ostruzkov.

— Dodatno uporabljajte Se protipraSno masko, ker
vseh vrst prahu ni mogoce prestreci oz. jih
posesati.

Priklop (sl. I):

—Moznost 1: odsesovalni adapter 35 mm /
44 mm (30) nataknite, kot je prikazano.
Prikljucite napravo za odsesovanje ostruzkov.

—Moznost 2: odsesovalni adapter 58 mm /
100 mm (31) in gibko cev (32) nataknite, kot je
prikazano. Po potrebi montirajte adapter 58 mm
/35 mm (33). Priklju¢ite napravo za
odsesovanje ostruzkov.

- Pazite, da naprava za odsesovanje ostruzkov
ustreza zahtevam, navedenim v poglavju 15.
»Tehniéni podatki".

- Upostevaijte tudi navodila za uporabo naprave
za odsesovanje ostruzkov!

7.9 Montaza vpenjalne naprave za
obdelovance

Vpenjalno napravo za obdelovance (10) je

mogoce montirati na dveh polozajih (sl. J + K):

—Za Siroke obdelovance (sl. J):
Vpenjalno napravo za obdelovance potisnite v
zadnjo izvrtino (37) mize in fiksirajte z blokirnim
vijakom (38).

—Za ozke obdelovance (sl. K):
Popustite blokirni vijak (35) in potisnite spredniji
del vpenjalne naprave za obdelovance v
sprednjo izvrtino (39) mize.

Vpenjanje obdelovanca:

1. Pritisnite gumb (36), ga zadrzite in vpenjalno
napravo za obdelovanca potisnite ob
obdelovanec.

2. Privijte ro¢aj (34), da vpnete obdelovanec.

7.10 Prikljucitev v omrezje

A Nevarnost! Elektricna napetost

Napravo priklju¢ite samo na elektri¢ni vir, ki
ustreza naslednjim zahtevam (glejte tudi poglavje
15. "Tehniéni podatki"):

—Omrezna napetost in frekvenca se morata
ujemati s podatki, navedenimi na tipski ploS¢ici
naprave.

— Zavarovanje s Fl-stikalom pri okvarnem toku
30 mA.

- Vti€nice pravilno montirajte, ozemljite in
preverite.

- Elektricni kabel polozite tako, da vas pri delu ne
bo motil in ga ni mogoc¢e poSkodovati.

- Kot podaljSevalni kabel uporabljajte samo
gumijasti kagel z zadostnim presekom
(3 x 1,5 mm*~).

- Uporabljajte podaljSevalni kabel za zunanjo
uporabo. Na prostem uporabljajte samo
odobrene in ustrezno oznacene podaljSevalne
kable.

- Preprecite nenamerni zagon. PrepriCajte se, da
je stikalo ob priklopu vti¢a v vti€nico izklju€en.
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8. Upravljanje

- Pred delom preglejte varnostne naprave, ¢e so
Vv brezhibnem stanju.

- Uporabljajte predpisano osebno zas¢itno
opremo.

- Pri Zaganju bodite v pravilnem delovnem
polozaju:
—spredaj na upravljalni strani;
—frontalno na zago;
- poleg linije zaginega lista.

A Nevarnost!

Pri Zzaganju mora biti obdelovanec vedno vpet v
vpenjalno napravo za obdelovance (10).

Nikoli ne Zagajte obdelovancev, ki jih ni mogoce
vpeti v vpenjalno napravo za obdelovance (10).

ANevarnost zmeckanin!

Pri nagibanju ali obra¢anju zagine glave ne
prijemajte za teCaje ali pod napravo!

- Pri nagibanju ¢vrsto drzite Zagino glavo (13) .
- Pri delu uporabljajte:

—odlagalno povrsino za obdelovance - pri
dolgih obdelovancih, ¢e bi ti po odzaganju
padli z mize;

—Naprava za odsesovanje ostruzkov.

- Zagajte samo obdelovance s takSnimi
dimenzijami, ki omogocajo varno stabilnost
med zaganjem.

- Obdelovanec med zaganjem vedno pritiskajte
ob mizo in pazite, da se ne zagozdijo. Zaginega
lista ne zavirajte s stranskim pritiskom nanj.
Obstaja nevarnost nesrece, Ce zagin list
zablokirate.

8.1 Uporaba rezalnega laserja
Glejte poglavje 7.2.

8.2 Nastavitev Stevila vrtljajev zaginega
lista
Glejte poglavje 7.7.

8.3 Ravni rezi

Izhodis¢ni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

- Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—Izkljuéena omeijitev globine zaganja (20).

—Vrtljiva miza (16) je na polozaju 0°, fiksirna
roCica (14) vrtljive mize je zategnjena.

—Naklon zagine glave glede na navpicnico je 0°,
fiksirna rocica (29) za nastavitev naklona je
zategnjena.

—Vlecna priprava Cisto zadaj.

—Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:
Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali zaS¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Stevilo vrtljajev Zaginega lista prilagodite

Zaganemu materialu na nastavitvenem kolesu

za Stevilo vrtljajev (12) (ne pri KGS 254 |
Plus).

2. Obdelovanec pritisnite ob prislon
obdelovanca in ga vpnite z vpenjalno napravo
za obdelovance (10).

3. Pri $irSih obdelovancih: Zagino glavo povlecite
naprej (k upravljavcu) (vleéna priprava).
(Glejte sl. L, korak 1.)

4. VKklopite stroj: aktivirajte varnostni zapah (4) in
pritisnite ter zadrzite stikalo za vklop/izklop
7.

5. Zagino glavo za rocaj pocasi spustite Cisto
navzdol in jo po potrebi potisnite nazaj (pro¢
od upravljavca). Pri zaganju zagino glavo
pritiskajte ob obdelovanec le tako moc¢no, da
sStevilo vrtljajev motorja ne pade prevec.
(Glejte sl. L, korak 2.)

6. Obdelovanca prezagajte v enem koraku.
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7. lzpustite stikalo za vklop/izklop (7) in Zagino
glavo poéasi premaknite nazaj na zgorniji
izhodis¢ni polozaj.

8.4 Zajeralnirezi

Izhodiséni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

— Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—lzklju€ena omejitev globine zaganja (20).

—Naklon Zagine glave glede na navpicnico je 0°,

fiksirna rocCica (29) za nastavitev naklona je
zategnjena.

—Vlecna priprava Cisto zadaj.

—Fiksirni vijak (9) vle€ne priprave je odvit.

—Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se

dotaknil lista ali zasCitnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Sl. H: Odvijte fiksirni vijak (14) vrtljive mize in
zaporno zaskocko (15) potisnite navzdol.

2. Nastavite zeleni kot.

[ﬂ Napotek:

Pri dvignjeni zaporni zaskocki (15) se vrtljiva
miza zaskoci v kotnih stopnjah 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° in 60°. Pri navzdol potisnjeni zaporni
zaskocki (15) je zaskocCna funkcija izkljucena.

3. Zategnite fiksirno rocico (14) vrtljive mize.

IE Pozor!

- Da se zajeralni kot med Zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (14) vrtljive
mize (tudi na zasko€nih polozajih!) zategniti.

4. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.5 Nagnjeni rezi

Izhodi$éni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

—Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—lzklju€ena omejitev globine zaganja (20).

- Vrtljiva miza (16) je na polozaju 0°, fiksirna
roCica (14) vrtljive mize je zategnjena.

—Vlec€na priprava Cisto zadaj.

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:
Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali zas¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

—Fiksirni vijak (9) vle€ne priprave je odvit.

— Po potrebi: nastavite omejevalo nagiba (28) za
razSirjene nagibne kote. Glejte poglavje 7.3.)

Zaganje obdelovanca:

1. Sl. G: Popustite fiksirno rocico (29) za
nastavitev nagiba zage.

2. Nastavite fiksirno rocico (27):

-fiksirno rocico (27) povlecite v smeri
upravljalne strani = brezstopenjsko
nastavljanje prekucne rocice.

-fiksirno rogico (27) povlecite v smeri zadnje
strani = fiksiranje prekucne rocice na
zaskoc¢nih polozaijih.

G] Napotek:

Prekucna rocica zaskoci na nagibnih kotih 0°,
22,5°in 33,9°.

3. Prekucno rocico pocasi nagnite na zeleni
polozaj.

4. Zategnite fiksirno rocico (29) za nastavitev
nagiba.

Pozor!

- Da se kot nagiba med zaganjem ne more
spremeniti, je treba fiksirno rocico (29)

prekucne roke (tudi na zaskocnih polozajih!)
zategniti.
5. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.6 Dvojni zajeralni rezi

G] Napotek:

Dvojni zajeralni rez je kombinacija zajeralnega
reza in nagnjenega reza. To pomeni, da se
obdelovanec odzaga posevno na zadnji
prislonski rob in posevno na zgornjo stran.
Izhodiséni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

— Zagino glavo (13) dvignite navzgor.

—Izkljuéena omejitev globine Zaganja (20).

—Vrtljiva miza (16) fiksirana na Zzelenem polozaju
(fiksirna rocica (14) za vrtljivo mizo je
zategnjena).

— Prekucna rocica je nagnjena pod Zelenim
kotom glede na povrsino obdelovanca in
fiksirana (fiksirna rocica (29) je zategnjena).

—Vlec¢na priprava Cisto zadaj.

—Fiksirni vijak (9) vle€ne priprave je odvit.

—Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali za$¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Za dolocene nastavitve kotov bo morda treba
premicni prislon obdelovanca (25) povsem
izvleci tako, da odvijete fiksirni vijak (26).
Ponovno zategnite fiksirni vijak (26). (Po koncu
reza ponovno namestite premicni prislon
obdelovanca (25) in ga fiksirajte s fiksirnim
vijakom (26), da se ne izgubi.)

Zaganje obdelovanca:

A Nevarnost!

Pri dvojnem zajeralnem rezu je Zagin list zaradi
mocnega nagiba enostavneje dostopen — to
predstavlja povec¢ano nevarnost poskodb. Vedno
ohranjajte zadostno razdaljo do zaginega lista!

- Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

8.7 Zaganje utorov

[i] Napotek:

Omejitev globine Zaganja skupaj z viecno
pripravo omogoca izdelavo utorov. Pri tem rez ne
loci obdelovanca na dva dela, temvec ga zaZaga
samo do doloc¢ene globine!

o Pozor! Nevarnost povratnega udarca!

Pri izdelavi utorov je Se posebej pomembno, da s
strani ne pritiskate na zagin list. Zagina glava
lahko sicer nenadoma udari navzgor! Pri izdelavi
utorov uporabljajte vpenjalno pripravo. Ne
pritiskajte s strani na zagino glavo.

Izhodis¢ni polozaj:

— Sprostite transportno blokado (23).

- Zagino glavo dvignite navzgor.

— Prekucna rocica je nagnjena pod Zelenim
kotom glede na povrsino obdelovanca in
fiksirana (fiksirna ro€ica (29) je zategnjena).

- Vrtljiva miza (16) fiksirana na zelenem polozaju
(fiksirna rocica (14) za vrtljivo mizo je
zategnjena).

—Vlegna priprava Cisto zadaj.

— Fiksirni vijak (9) vle¢ne priprave je odvit.

— Nastavite prislona obdelovanca:

Popustite fiksirne vijake (26). Nastavljive
prislone obdelovanca (25) premaknite tako, da
bo obdelovanec ¢im bolje podprt, ne da bi se
dotaknil lista ali zas¢itnega pokrova. Fiksirajte s
fiksirnim vijakom (26).

Zaganje obdelovanca:

1. Omejevalo globine zaganja premaknite na
notranji polozaj (aktivirajte), pri cemer
omejevalo globine zaganja (20) zavrtite v
smeri urinega kazalca.

2. Nastavitveni vijak (22) nastavite na zeleno
globino Zaganja in ga fiksirajte s protimatico
(21)

3. Sprostite varnostni zapah (4) in Zagino glavo
spustite navzdol, da preverite nastavljeno
globino zaganja:

4. lzdelajte poskusni rez.

5. Po potrebi ponovite koraka 1 in 4, dokler ne
nastavite Zelene globine reza.

6. Prezagajte obdelovanec, kot je opisano v "8.3
Ravni rezi".

9. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsemi vzdrzevalnimi deli ali ¢iS¢enjem
izvlecite elektricni vtic.

—Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popravila razen
teh, opisanih v tem poglavju, lahko izvajajo
samo strokovnjaki.

— Po$kodovane dele, predvsem varnostne
naprave, zamenjajte samo z originalnimi deli.
Deli, ki jih proizvajalec ni preveril in odobril,
lahko vodijo do nepredvidljivih okvar.

—Po vzdrzevalnih in Gistilnih delih je treba spet
vkljuéiti vse varnostne naprave in jih preveriti.

9.1 Zamenjava zaginega lista

A Nevarnost opeklin!

Takoj po zaganju je zagin list $e zelo vro€.
Pocakajte, da se vro¢ zagin list ohladi. Vro¢ega
zaginega lista ne Cistite z gorljivimi tekoCinami.

ANevarnost ureznin obstaja tudi na

mirujoéem zaginem listu!

Pri odvijanju in privijanju napenjalnih vijakov (40)

(oz. napenjalnega modula (41)) mora biti nihajni

zascitni pokrov (11) nagnjen prek zaginega lista.

Pri menjavi zaginega lista nosite rokavice.

1. lzvlecite elektricni vtic.

2. Zagino glavo postavite v zgornji polozaj.

3. Fiksirajte zagin list: pritisnite fiksirni gumb (8)
in pri tem z drugo roko zavrtite zagin list,
dokler fiksirni gumb ne bo zaskocil. Pridrzite
fiksirni gumb.

4. Sl. M: Napenjalni vijak s podlozko (40) odvijte
v desno s pomogjo inbus klju¢a (1) (levi
navoj!)
oz. napenjalni modul (41) odvijte ro¢no v
smeri urinega kazalca (levi navoj!)

5. Sprostite varnostni zapah (4) in nihajni
za&¢itni pokrov (11) potisnite navzgor in ga
zadrzite.

6. Zunanjo prirobnico (46) in zagin list (45)
previdno snemite z gredi zaginega lista in
znova zaprite nihajni zascitni pokrov (11).

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstranjevanje
ostankov smole), ki bi lahko napadli dele iz lahkih
kovin, ker sicer ¢vrstost zage ne bo vec
zagotovljena.
7. Ocistite vpenjalne povrsine:

—gred zaginega lista (43),

—notranjo prirobnico (44).

—Zagin list (45),

—zunanjo prirobnico (46).

A Nevarnost!

Notranjo prirobnico (44) pravilno nataknite! Zaga
lahko sicer blokira ali pa se zagin list sprosti!
Notranja prirobnica je pravilno namesc¢ena, Ce je
obroéni utor usmerjen proti zaginemu listu,
ploska stran pa proti motorju.

8. Notranjo prirobnico (44) nataknite, kot je
prikazano.

9. Sprostite varnostni zapah (4) in nihajni
za&citni pokrov (11) potisnite navzgor in ga
zadrzite.



10.Namestite nov zagin list - upostevajte smer
vrenja: gledano z leve (odprte) strani mora
puscCica na zaginem listu ustrezati smeri
puscice (42) na pokrovu zaginega lista!

A Nevarnost!

Uporabljajte samo zagine liste, ki ustrezajo
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

Uporabljajte samo primerne zagine liste z
dodatnimi luknjami, ki so predvideni za najvecje
Stevilo vrtljajev (glejte "Tehni¢ne podatke" - pri
neprimernih ali poSkodovanih zaginih listih lahko
zaradi centrifugalne sile dele izvrze, kot pri
eksploziji.

Uporabljajte samo zagine liste, primerne za
Zagani material.

Zagini listi, ki so predvideni za zaganje lesa ali
podobnih materialov, morajo ustrezati EN 847-1.

Uporabljati ni dovoljeno:

—zaginih listov iz visoko legiranega jekla (HSS);
— posSkodovanih zaginih listov;

—locevalnih plo&¢.

A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z originalnimi deli.

—Ne uporabljajte nepritrjenih reducirnih obrocev,
ker se lahko sicer zagin list sprosti.

— Zagini listi morajo biti montirani tako, da se
vrtijo brez neuravnotezenosti in udarjanja in se
med obratovanjem ne morejo sprostiti.

11.Ponovno zaprite nihajni zascitni pokrov (11).

12.Namestite zunanjo prirobnico (46) - teCaji
morajo kazati proti zaginemu listu (glejte sl.
Y).

13.0Obracajte zagin list, dokler te¢aji ne zaskocijo
v dodatnih luknjah.

Pri strojih z napenjalnim vijakom (40):

14.Napenijalni vijak (40) privijte v levo (levi
navoj!) in ga ro€no zategnite.

15.Fiksirajte zagin list: pritisnite fiksirni gumb (8)
in pri tem z drugo roko zavrtite zagin list,
dokler fiksirni gumb ne bo zaskodil. Pridrzite
fiksirni gumb.

A Nevarnost!

—Inbus kljucev (1) ne podaljSajte.

—Napenjalnega vijaka ne zategujte z udarjanjem
na inbus klju¢ (1).

16.Napenijalni vijak (40) zategnite z inbus
klju¢em (1).

Fri )strojih z napenjalnim modulom brez orodja

41):

17.Ponastavite napenjalni modul (sl. N): pri tem
navojne teCaje (47) vtaknite v izvrtino
omejevala globine zaganja in roéno kolo (48)
napenjalnega modula vrtite v desno, dokler se
ne prikaze prikazovalno polje (49) "0".

18.Privijte napenjalni modul na gred zaginega
lista (43). Pri tem obracajte ro¢no kolo (48)
(levi navoj!), dokler se zagin list ne zacne
prav tako vrteti, nakar ga fiksirajte (blokirni
gumb (8)) in zategnite rocno kolo (48).
Prikazovalno polje mora biti po tem
rumeno.

A Nevarnost!

Prikazoyalno polje po privijte ne sme biti ve¢
rdece. Ce je prikazovalno polje rdeCe:

- ponovite koraka 17 in 18.

- Preverite, ali so navojni te€aji in gred Zaginega
lista poskodovani.

Preverite delovanje:

19.Pri tem sprostite varnostni zapah (4) in Zago
sklopite navzdol:
— ko nihajni za&¢&itni pokrov (11) spustite, se
mora odkriti zagin list, vendar se pokrov pri
tem ne sme dotakniti drugih delov.

— Pri dviganju zage na izhodiS¢ni polozaj mora
nihajni zascitni pokrov (11) samodejno prekriti
zagin list.

—Zagin list obrnite z roko. Zagin list se mora
dati vrteti na vsakem moznem nastavitvenem
polozaju, ne da bi se pri tem dotikal drugih
delov.

9.2 Menjava vstavka mize

A Nevarnost!

Pri poskodovanem vstavku mize (50) obstaja

nevarnost, da se med vstavek mize in zagin list

zagozdijo majhni predmete in blokirajo zagin list.

Poskodovane vstavke mize takoj zamenjajte!

1. Sl. O: Vstavek mize (50) iztaknite z izvijacem.
Vstavek mize se pri tem unici in ga ni ve¢
mogoce znova uporabiti.

2. Namestite nov vstavek mize, da se zaskodi.

9.3 Nastavitve

Nastavitev vrtljive mize (sl. P)

1. Vrtljivo mizo (16) fiksirajte na polozaju 0°.
2. Vijak (51) popustite za dva obrata.

3. Zagino glavo spustite navzdol in fiksirajte
transportno blokado (23).

4. Vrtljivo mizo (16) na prislonu obdelovanca
poravnajte tako, da bo prislon obdelovanca
(24) povsem pravokotno na zagin list.

5. Zategnite fiksirno ro€ico (14) vrtljive mize.

6. Ponovno privijte vijak (51).

Nastavitev kazalca za zajeralni kot (sl. Q)

1. Vijak (53) popustite za pribl. en obrat.

2. Kazalec (52) prestavite tako, da se bo
prikazana vrednost ujemala z nastavljenim
zaskocnim polozajem vrtljive mize.

3. Zategnite vijak (53).

Nastavitev potisne sile vleéne funkcije (sl. R)

1. Popustite protimatico (55).

2. Prilagajajte zati¢ni vijak (54), dokler ne
dosezZete Zelene potisne sile.

3. Ponovno zategnite protimatico.

Nastavitev zasko¢nih polozajev za nagibni

kot

1. Prekucno rocico zaskocite na polozaju 0° in
fiksirne roCice (29) ne zategnite.

2. Sl. S: Odvijte zgornji vijak (56) oz. 2 vijaka
(56) (samo KGS 216 Plus) in snemite pokrov
prekucne rocice.

3. SI. T: Za pribl. en obrat popustite notranja
Sestroba vijaka (57) na zadnji strani naprave.

4. Prekucno ro€ico poravnajte tako, da bo zagin
list povsem pravokotno na vrtljivo mizo.

5. Ponovno zategnite notranja Sestroba vijaka
(57)

6. Zategnite fiksirno rocico (29).

7. Ponovno namestite in privijte pokrov
prekucne rocice.

8. Vijake (59) popustite za pribl. en obrat.

9. Kazalec (58) prestavite tako, da se bo
prikazana vrednost ujemala z nastavljenim
zaskoc¢nim polozajem prekucne rocice.

10.Zategnite vijake (59).

Naknadna nastavitev vpetja nagiba

Ce je mogo&e nagibni kot prekucne rocice s

stranskim protipritiskom spremeniti kljub

zategnjeni fiksirni rocici (29), je treba naknadno
nastaviti vpetje nagiba.

1. Prekucno rocico fiksirajte na polozaju 0°.
Fiksirna rocica (29) je spros$¢ena.

2. Demontirajte pokrov prekucne rocice (glejte
prejSnji odsek).

3. SlI. U: Privijajte Sestrobo matico (60), dokler
ne dosezete zelene sile vpetja.

4. Zategnite fiksirno rocico (29) za nastavitev
nagiba. Ro¢ico mora biti mogoce obc¢utno
zategniti.

5. Popustite zaporno zaskocko (27) za prekucno
rocico na polozaju 0° (povlecite jo v smeri
upravljanja).

6. Preverite prekucno rocico tako, da jo s
protipritiskom potisnete v stran. Prekucna
rocica se pri tem ne sme premakniti.

SLOVENSKO

Ce se kljub temu premakne:

7. ponovite koraka 3 in 6. Pri tem ustrezno
sprostite ali Se mocneje privijte Sestrobo
matico (60).

8. Ponovno namestite in privijte pokrov
prekucne rocice.

Nastavitev rezalnega laserja

A Nevarnost!

LASERSKO SEVANJE .
NE GLEDATI V LASERSKI ZAREK

Za nastavitev laserja uporabite prilozen Sestrobi
klju¢ (2,5 mm).

1. Sl. V: Popustite oz. zategnite vijake (61), (62),
(63), da poravnate laser, kot je prikazano.

9.4 Ciséenje naprave

Iverje in prah s krtaco ali sesalnikom odstranite z/
iz:

—nastavitvenih naprav in varnostnih naprav;
—nihajnega zasc¢itnega pokrova;

—upravljalnih elementov;

—hladilne odprtine motorja;

— prostora pod vstavkom mize;

— prostora pod vrtljivo mizo;

—rezalnega laserja.

9.5 Shranjevanje naprave

A Nevarnost!

- Napravo hranite tako, da je nepooblas¢ene
osebe ne bodo mogle zagnati.

- Zagotovite, da se nihce ne more poSkodovati
na stojeci napravi.

IEI Pozor!

- Naprave ne puscajte nezascitene na prostem
ali v vlaznem okolju.

9.6 Vzdrzevanje
Pred vsako uporabo
- Ostruzke odstranite s sesalnikom ali Copi¢em.

- Preglejte elektricni kabel in elektricni vti€ glede
poskodb; po potrebi naj vam poskodovani del
zamenja elektricar.

- Preglejte vse premiéne dele, ali se lahko
nemoteno premikajo po celotnem obmodju
premikanja.

- Preverite, ali nihajni zas¢itni pokrov (11)
brezhibno deluje in se ne zatika. Ko nihajni
za$citni pokrov spustite, se mora odkriti zagin
list, vendar se pokrov pri tem ne sme dotakniti
drugih delov. Pri dviganju zage na izhodis¢ni
poloZaj mora nihajni zaS¢itni pokrov samodejno
prekriti zagin list. PoSkodovane ali nedelujoCe
dele vam naj pred uporabo naprave popravijo.

Redno, glede na pogoje uporabe

- Preverite in po potrebi zategnite vse vijacne
povezave.

- Preverite ponastavitveno funkcijo zagine glave
(zagina glava se mora zaradi vzmetne sile vrniti
na zgornji izhodi$¢ni polozaj); po potrebi naj
vam strokovnjak zamenja vzmet.

- Rahlo naoljite vodilne elemente.

10. Napotki in namigi

— Pri dolgih obdelovancih na levi in desni od Zage
namestite primerne odlagalne povrsine.

— Pri Zaganju majhnih odsekov uporabljajte
dodatni prislon (kot dodatni prislon lahko
uporabite npr. primerno leseno desko, ki jo
privijacite na prislon naprave).

- Sl. W: Pri zaganju upognjene (zvite) deske
navzven upognjeno stran prislonite na prislon
obdelovanca.

—Obdelovancev ne zagajte pokonéno, ampak jih
polozite plosko na vrtljivo mizo.

sl
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sl SLOVENSKO

11. Dodatna oprema

Uporabljajte samo originalno dodatno opremo
Metabo.

Uporabljajte samo dodatno opremo, ki ustreza
zahtevam in karakteristikam, navedenim v teh
navodilih za uporabo.

A Vzdrzevalni in negovalni sprej za
odstranjevanje ostankov smole in konserviranje
kovinskih povrsin: 0911018691
B Vecnamenski sesalnik Metabo (glejte katalog)

C Podstavek:

KSU 251 Mobile: 629007000
KSU 251: 629005000
KSU 401: 629006000
Zagini listi za KGS 254 Plus in

KGS 254 | Plus:

D Zagin list Power Cut: 628220000

HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

Za grobe in srednje fine reze. Dobri rezultati
Zaganija pri vzdolznih rezih v polni les. Delno
uporabno pri gradbenem lesu z zeblji in ostanki
betona.

Zagin list Precision Cut 628221000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate Zaganja pri
vzdolznih in precnih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plos¢e s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

E Zagin list Precision Cut 628222000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate Zaganja pri
vzdolznih in precnih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

F Zagin list Multi Cut 628223000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.

Pri najvecjih zahtevah glede kakovosti reza, npr.
pri laminatu, tankoslojnih plasti¢nih, aluminijastih,
bakrenih in medeninastih profilih. Popolni
rezultati zaganja tudi pri precnih rezih v polni les,
neobdelane iverne plosce, iverne ploscée s
premazi ali furnirji in MDF.

G Laminate Cut Professional
254x30 66FZ/TZ 0°

Precizni, Cisti rezi v laminatna tla vseh vrst
zahvaljujo€ posebej za to razviti geometriji zob.

H Aluminium Cut Professional 628447000
254x30 72FZ/TZ 5°neg

Popolni rezi v aluminij zavaljujo¢ posebni
geometriji zob.

Zagini listi za KGS 315 Plus:

| Zagin list Precision Cut : 628224000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate zaganja pri
vzdolznih in pre¢nih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plosce s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

J Zagin list Precision Cut : 628225000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.

Za zelo dobre, Ciste rezultate Zaganja pri
vzdolznih in precnih rezih v mehki in trdi les.
Idealno za polni in slojni les, neobdelane iverne
plosce, iverne plos¢e s premazi ali furnirjem,
MDF, vezane obdelovance.

K Zagin list Multi Cut : 628226000
HWI/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.

Pri najvecjih zahtevah glede kakovosti reza, npr.
pri laminatu, tankoslojnih plasti¢nih, aluminijastih,
bakrenih in medeninastih profilih. Popolni
rezultati zaganja tudi pri precnih rezih v polni les,
neobdelane iverne plosce, iverne ploscée s
premazi ali furnirji in MDF.

Celotni program dodatne opreme najdete na
www.metabo.com ali v katalogu.

628446000

12. Popravilo

A Nevarnost!

Popravila na elektricnem orodju lahko izvajajo
samo elektri¢arji!

Pokvarjen elektri¢ni kabel lahko zamenjate samo
s posebnim, originalnim elektri¢nim kablom
Metabo, ki ga lahko dobite pri servisni sluzbi

430 Metabo.

Pokvarjen rezalni laser zamenjajte samo z
originalnim rezalnim laserjem Metabo.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki ga je treba
popraviti, se obrnite na svojega zastopnika za
Metabo. Naslov najdete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko prenesete z
www.metabo.com.

13. Varstvo okolja

Za okolju prijazno odstranjevanje in recikliranje
izrabljenega stroja, embalaze in dodatne opreme
upostevajte nacionalne predpise.

Embalazne materiale je treba odstraniti skladno z
njihovo oznako po komunalnih smernicah.
Nadaljnje napotke najdete na www.metabo.com v
zavihku Servis.

Samo za drzave EU: elektricnega orodja

ne mecite med gospodinjske odpadke! V

skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU o
odpadni elektronski in elektriéni opremi je treba v
skladu z nacionalnim zakonom izrabljeno
elektricno orodje zbirati lo¢eno in odstraniti na
okolju prijazen nacin.

14. Tezave in motnje

V nadaljevanju so opisane tezave in motnje, ki jih
lahko poskusite odpraviti sami. Ce vam tukaj
opisani ukrepi ne pomagaijo, glejte poglavje 12.
"Popravilo".

A Nevarnost!

V povezavi s tezavami in motnjami se zgodi Se
posebej veliko nesre€. Zato upostevajte:

- Pred vsakim odpravljanjem napake izvlecite
elektricni vtic.

- Po vsakem odpravljanju napak je treba spet
vklju€iti vse varnostne naprave in jih preveriti.

Motor ne dela.

Ni omrezne napetosti:

- Preverite vti¢, vtinico in varovalko.

Motor je pregret (KGS 254 | Plus):

- Vzrok pregretja odpravite, pustite ohladiti nekaj
minut, potem znova vkljucite.

Celilna funkcija ne deluje
Aktivirana transportna blokada:
- Izkljugite transportno blokado.
Blokirana varnostna blokada:

- Sprostite varnostno blokado.
Premajhna mo¢ zaganja

Top zagin list (zagin list ima na strani morda
ozgane madeze).

Zagin list ni primeren za material (glejte poglavje

11. "Dodatna oprema").

Zagin list je zvit:

- Zamenjajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zaga moéno vibrira

Zagin list je zvit:

- Zamenjajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zagin list ni pravilno montiran:

- Pravilno montirajte zagin list (glejte poglavje 9.
"Vzdrzevanje").

Zaga ob zagonu cvili
Pogonski jermen je premalo napet:
- Napnite pogonski jermen

(glejte poglavije 12. "Popravilo").
Vrtljiva miza se tezko vrti
Ostruzki pod vrtljivo mizo:
- Odstranite ostruzke.

15. Tehni€ni podatki

Razlage o podatkih na 6. strani.

Spremembe v smislu tehni¢nega napredka so
pridrzane.

U =omrezna napetost
| =nazivni tok
F =najm. varovalo

Py =nazivna vhodna mo¢

P =vrsta zascite

SK =razred zasCite

ng =$tevilo vrtljajev v prostem teku

Vo =najv. hitrost Zaganja

D =premer zaginega lista (zunaj)

d =izvrtina zaginega lista (znotraj)

b = najv. Sirina zob zaginega lista

aq =kotno obmodje nastavitve zagine glave
ao =kotno obmodgje vrtljive mize

A =dimenzije (DxSxV)

m =teza

Zahteve za odsesovalno napravo za ostruzke:
D4 = prikljuéni premer sesalnega nastavka
D, =najmanjsi pretok zraka

D3 =najmanjsi podtlak na sesalnih nastavkih
Dy =najmanjsa hitrost zraka na sesalnih

nastavkih
Najvecje dovoljene mere reza za razli¢ne reze/
najvedji presek obdelovanca; glejte tabelo na
strani 6.

~ izmenicni tok
[d] Stroj je razreda zasdite Il

Navedeni tehni¢ni podatki so odvisni od tolerance
(v skladu z vsakokratnimi veljavnimi standardi).

Emisijske vrednosti

Te vrednosti omogocajo oceniti emisije
elektricne orodja in primerjavo razliénih elektri¢nih
orodij. Glede na pogoje uporabe, stanje
elektriénega orodja ali elektri¢nih orodij je lahko
dejanska obremenitev visja ali manjSa. Pri oceni
upostevajte delovne premore in faze z manj$o
obremenitvijo. Na osnovi ustrezno prilagojenih
ocenjenih vrednosti dolocCite primerne zascitne
ukrepe za uporabnika, kot so npr. organizacijski
ukrepi.

Tipina raven hrupa z oceno A:
Loa =raven zvo¢nega tlaka
Lwa  =raven zvoCnega modi

K?A, Kwa= negotovost

Nosite zascito za sluh!



SLOVENSKO

GARANCUSKI LIST

Firma in sede? garanta: Metabo d.o.0. Poslovna cona A 12 51-4208 SENCUR
Datum dobave stroja:
Oznaka in tip stroja:
Serijska Stevilka stroja:
Trajanje garancijskega roka: 12 mesecev po dobavi stroja

Cas zagotavljanja vzdrievanja, nadomestne dele in priklopne aparate: 3 leta po preteku garancije

Ozemeljsko obmodje veljavnosti garancije: Obmocje R Slovenije

Garant jamdi za lastnosti, ki so navedene v Prirocniku z navodili za uporabo in vzdrZzevanje ali brezhibno delovanje v
garancijskem roku, ki za¢ne teci z dobavo blaga potrosniku.

Pravice potrosnika:

1. Ce stroj, za katerega je izdana obvezna garancija, ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti, navedenih v garancijskem
listu ali oglasevalskem sporocilu, lahko potrosnik najprej zahteva odpravo napak (potrosnik mora upostevati zaporedje
zahtevkov, kot so navedeni v nadaljevanju). Ce napake niso odpravljene v skupno 30 dneh od dneva, ko je garant ali
pooblasceni servis od potrosnika prejel zahtevo za odpravo napak, mora garant potrosniku brezplacno zamenjati stroj z
enakim, novim in brezhibnim strojem.

2. Rok iz prejSnjega odstavka se lahko podaljsa na najkrajsi ¢as, ki je potreben za dokoncanje popravila ali zamenjave, vendar
za najvec 15 dni. O Stevilu dni za podaljsanje roka in razlogih za njegovo podaljsanje garant obvesti potrosnika pred potekom
roka iz prejSnjega odstavka.

3. Ce garant v roku za odpravo napake stroja ne popravi ali ne zamenja z novim, lahko potroénik zahteva vracilo celotne
kupnine od garanta ali zahteva sorazmerno znizanje kupnine.

Stroske za material, nadomestne dele, delo, prenos in prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi stroja z novim, placa garant.

Uveljavljanje garancije:

Potro3nik uveljavlja garancijo pri pooblaséenih servisih Garanta, navedenih na garancijskemu listu le ob predloZzenemu
pravilno izpolnjenemu garancijskemu listu in originalnemu ra¢unu. Uveljavljanje pravic iz naslova garancije potrosnik
uveljavlja osebno, pisno po posti ali po elektronski posti. Stroske krije Garant, potrosnik pa je dolZen poskrbeti za pravilno
embaliranje stroja, skladno s pravili dostavne sluzbe.

Opozorilo

Potrosnik ima zakonsko pravico, da zoper garanta v primeru neskladnosti blaga brezpla¢no uveljavlja jamcevalne zahtevke in
da garancija ne izkljucuje njegovih pravic, ki izhajajo iz obveznega jamstva za skladnost blaga.

Garancija ne velja:

V primeru nepooblas¢enega posega v blago,

V primeru mehanskih ali elektri¢nih okvar zaradi nepravilne uporabe blaga

V primeru poskodb med transportom po izroditvi blaga dostavni sluzbi

V primeru, da k zahtevku za popravilo v garancijskem roku nista priloZena garancijski list in originalni racun,

Za celotni potrosni material (krtacke, kabli, maziva, lezaji, itd.).

Ob nakupu blaga garant zagotavlja potrosniku:

tudi navodila za sestavo in uporabo ter seznam pooblaséenih servisov;

servis, ki ima pooblastilo garanta za izvajanje servisnih del na blagu ter z njim sklenjeno pogodbo za dobavo nadomestnih
delov, ¢e sam ne opravlja te dejavnosti;

brezpla¢no odpravo napak v ¢asu garancijskega roka;

proti placilu popravilo, vzdrZevanje blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta po poteku garancijskega roka
tako, da servis opravlja sam ali ima sklenjeno pogodbo o servisiranju z drugo osebo.

Pooblasceni servisi za uveljavljanje garancije:

VARESI d.o.o. Cesta v Gorice 2a 1000 Ljubljana Tel: 01/505 75 81 metabo@varesi.si
Elektroservis Pov3e d. 0. 0. Kersnikova cesta2 D 3320 Velenje Tel: 0590-39-252, 031/599-001 info@elektroservis-
povse.com

Metabo 3-letna garancija

XXL garancija je na voljo za vse kupce Metabo strojev v roku 4.tedne od dobave stroja.

Potrdilo o 3-letni garanciji in vsi pogoji so objavljeni na navedeni spletni strani https.//portal.metabo-service.com/sl-Sl/service-portal,
Obiscite jo in izpolnite potrebne podatke za 3-letno XXL Metabo garancijo.
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YKPAIHCbKA

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnsyaTauii

3micT

Jleknapauis npo BignoBigHiCTb
BuKopucTaHHA 3a Npu3HavYeHHAM
3aranbHi npaBuna TEXHIKM 6e3nexrn
CneujanbHi npaBuna TexHikK 6e3nexku
Ornsag

PO3I'|aHyBaHHF|, CHNagaHHA,
TpaHCNopTyBaHHA, BCTAHOB/IEHHA

7. [oxnagHiwe npo npunag,

8. BBepfeHHs B eKcruyaTauio

9. Ekcnnyarauis

10. TexHi4yHe 06CcNyroByBaHHsA i JOrNA4
11. Nopagu i pekomeHaauii

12. Npunapaa

13. PeMoHT

14. 3axucT JoBKiNNA

15. MNpo6nemu i HecnpaBHOCTI

16. TexHiyHi xapaKTePUCTUKU

o0 wd =~

1. [ernapauja npo
BIANOBIAHICTb

3i BCi€lo BigNoBiganbHICTIO 3aABAAEMO: Lij
TOPLIOBaJILHO-BYCOPI3HI MUK 3 ifeHTUdIKaLie
3a TMMNoM i HomepoM Mogeni *1) BignoBigaTb
YCiM YUHHMUM NOJIOKEHHAM ANPEKTMB *2) | HOpM
*3). TexHi4Hy AOKYMEHTaL0 AN *4) — AMB. Ha
cTop. 6.

2. BUKOpUCTaHHA 3a
npU3Ha4YeHHAM

ToputoBasbHO-BYCOpi3Ha NKia NpuaHadYeHa ana
NO340BXHIX Ta NonepeyHUX po3pisis, po3pisis 3
HaxWJIOM, Mg KyTOM Ta KOMGIHOBaHWX po3pisiB (3
HaxuWnoM i nig KyTom) 3aroTOBOK 3 fiepeBa,
naacTuKy abo nogiéHWx matepianis. Kpim Toro,
3a JOMOMOrOH0 L€ MMM MOXHa BUOMPATHM Nasu.

Mpy BUKOPUCTAHHI BIANOBIAHWMX MUAKOBKX
NOJIOTEH MOXHA pPo3pi3aTh a/IlOMiHIEBI NPOdini
(KGS 315 Plus, KGS 254 Plus).

BuKopucToByBaTH BUKIIOYHO A03B0O1eHi Metabo
MWIKOBI NoNOTHA (AMB. po3ain 11. «Mpunapaa»).
JoTpumyiiTech AoNycKiB WoA0 po3MmipiB
3aroToBKM (AMB. po3gin 15. «TexHiyHI
XapaKTEPUCTUKMN»).

3a60pOHEHO PO3NUIIOBATH 3arOTOBKU 3 KPYT/UM
a60 HenpaBW/IbHAM NOMEepPeYHNM Nepepisom
(HanpuKnag, gposa), TOMy Lo iX HadilHe
3aKpinieHHA He rapaHToBaHe. Npu
PO3MNUIOBaHHI N1ACKUX 3aroTOBOK,
BCTaHOBNEHUX Ha pebpo, 3 MeTOI0 iX 6e3ne4YHOro
noaasaHHA HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATH
BiAMOBIgHMI ynop.

IHLLEe BUKOPUCTaHHA BBaXaETLCA
BMKOPUCTaHHAM HE 32 NPU3HAYEHHAM.
BuKopuCcTaHHsA He 3a NpM3HaYeHHAM, BHECEHHSA
3MiH 10 KOHCTPYKUIi npucTpoto abo
BMKOPUCTaHHA AeTane, He nepeBipeHnx abo He
CXBaJIEHNX BUPOBHMKOM, MOXE CMPUYUHUTH
Henepep6avyBaHi MaTepiasbHi 36UTKM!

JoTpumMyMTECH YUHHMX, BCTAHOBIEHNX 3aKOHOM

ANPEKTUB Ta NpaBun 3anobiraHHA HewacHNM
BUNagKam.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3nekxu

3apnna Bawwoi 6e3neKun Ta 3axucTy
A €N1EKTPOIHCTPYMEHTA Bif, MOLKOAKEHb
JOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HA4YEHMX
LM cumBoiom!
NOMNEPEAKEHHA — 3 meTol0
3HUEHHA PU3MKY OTPUMAHHSA TPaBM
npoYnTamTe Lo IHCTPYKLo 3
eKcnyaTauii.
MNepepnaBaiTe Bal €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasom 3 UMW AOKYMEHTaMMU.

3aranbHi npaBuna TexHikM 6e3nexku npu
po6oTi 3 e/1eKTPOIHCTPYMEHTOM

m NONEPEAKEHHA — MpouuTaitTe Bei
BHKa3iBKU 3 TeXHIKN 6e3MneKn, iIHCTPYHLT,
inocTpauii Ta TexHiYHI XapaKTepUCTUKM,
HapaHi 3 UMM eNIEKTPOIHCTPYMEHTOM.
HeBuKHOHaHHA yCix HaBEAEHUX HUMYE IHCTPYKLik
MO €E MPU3BECTU [0 YPAHKEHHS €SIEKTPUYHUM
CTPYMOM, NOMEI Ta/abo TAHKNX TPaBM.

MicnAa o3HaliOM/IeHHS i3 BKa3iBKamu 3
6e3neKku Ta HacTaHoBaMU 060B'A3KOBO
36epiraitTe ix Ha MabyTHE!

3.1 bBe3neKa Ha po6o4yomy micui

a) TpumaiiTe cBo€ po6oye micue YUCTUM Ta
pobpe ocBiTNeHUM. bes1ag abo noraHe
OCBIT/IEHHSA Ha PO6OYOMY MICLi MOXYTb
MpM3BECTH [0 HeLaCHUX BUNaAKIB.

b) 3a6opoHeHo npauytoBaTH 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM y CepefoBHULLi, Ae
icHye He6e3neKa BUGYXY BHaCNiAOK
NPUCYTHOCTI ropro4mx piauH, rasis aéo nuny.
Enextponpunaim reHepyroTb iCKpH, Bij AKUX
MOme 3anmaTicA nu abo napu.

c) Nig 4ac po60TH 3 €NIEKTPOIHCTPYMEHTOM He
AonycKaiTe go po6o4yoro micua giteit Ta
iHLWKX Nntopen. Bu moxeTe BTpaTUTU KOHTPO/Ib
Haj npunazoMm, AKLO Balla yeara byge
BiABEpHyTA.

3.2 EnexktpuyHa 6e3neKa

a) LtencenbHa BUIKa e/IeKTPOIHCTPYyMeHTa
NOBUWHEH BignoBigaTh po3eTui. 3a6opoHEHO
BHOCMUTHM 3MiHM B KOHCTPYKLi1O WITENCE/bHOT
BWJIKW. 3260pPOHEHO BUKOPUCTOBYBAaTH
apanTepu y pasi po6oTtu 3
eNleKTpornpuaagamu, Wo MmaloTb 3aXUcHe
3a3eMsIeHHA. BUKOpUCTaHHA OpUriHaibHOI
LUTErNCe/IbHOI BU/IKU Ta Ha/IEHHOI pO3ETKU
3MEHLLYE PU3NK YPAEHHA €/IeKTPUYHUM
CTPYMOM.

b) YHUKaliTe KOHTaKTy YacTuH Tina i3
3a3eM/IeHUMU NOBEPXHAMM, HaNpUKNag, i3
Tpy6amu, 6aTapeAMu onanieHHA, neyamu Ta
xonopunbHUKaMW. Hosm Balue Tiso 3a3em/eHe,
Hebe3rneKa ygapy e/eKTPUYHUM CTPYMOM
36i/1bLLYETHCA.

c) BiuBanTte 3axogu ana 3axucty npunagy
Bip, pouly i Bonorw. [lonagaHHA Bogn B
e/1eKTPONpPUAas 36i/bLLYE PUBMK YPAHEHHA
©JIeKTPUYHUM CTPYMOM.

d) 3a6opoHeHO BUKOpPUCTOBYBaTH Kabesb
ANA Nip’efHaHHA Amepena MUBNEHHA anAa
nepeHeceHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHTA,
nipBiwyBaHHA a60 BUTAryBaHHA WUTENCE/IbHOT
BUJIKU 3 po3eTKU. BuBaiTe 3axoau gna
3axucTy Kabento ANA nip’eaHaHHA aHepena
HUBJIEHHA Bif, BUCOKMX TeMmneparyp, 0JIMBU,
rocTpux KpamMoK Ta pyxomux aeTtanemn
npunapy. llowKozgeHmi abo NepexkpyHeHmi
Kabe/ib A4/151 NiJ €AHAHHA JHepesia MUBIEHHA
306i/1bLUYE PUSHK YPAEHHA €NIeKTPUYHUM
CTPYMOM.

e) Y pa3si BUKOHaHHA po6iT 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM 3a MeamMu
npuUmMilLLeHHA 060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE
JivLie TaKMii NOAOBHYBaY, WO NiAXOAUTb ANA
poGiT 3a MeamMKn NpUMiLLEeHb. BUKOPHUCTaHHSA
0A0BHyBaya, Lo Npu3HavYeHutt 419 pobiT 3a
MeMaMM NPUMILLEHHS, BMEHLLYE PUSHK Y PaXEHHS
©/1IeKTPUYHUM CTPYMOM.

f) AKWO He MOXHa 3ano6irTM BUKOPUCTaHHIO
elekTponpuaagy y Booromy cepepoBHuLi,
BUMKOPUCTOBYWTE NPUCTPiA 3aXUCHOTO
BUMKHEHHA. [TpUCTPIki 3aXMCHOrO BUMKHEHHSA
3MEHLLYE PU3MK YAapy E/IEKTPUYHUM CTPYMOM.

3.3 bBbe3neka nopei

a) ByabTe yBaHMMU, CTETE 3a TUM, LLO BU
pobuTe, Ta po3cyanuBo NosBoAabTeCA Nif Yac
po6oTu 3 enexkTponpunagom. He
KOPUCTYUTECHA €/IEeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLLO
Bu ctomneHi abo 3HaxopuTtecs nig gieto
HapPKOTUKIB, CNIUPTHUX HaNoiB abo NikiB. MuTs
HEeYBaHOCTI TPy KOPUCTYBaHHI
©/1eKTPOIHCTPYMEHTOM MOME MPU3BECTH [jO
TAHKNX TpasM.

b) Mpauytoiite B 3aco6ax iHAUBIAYyanbHOro
3axucTy Ta 060B’A3KOBO NpauonTe B
3aXUCHUX OKynApax. 3acTocyBaHHA 3acobiB
iHAMBIAYaILHOrO 3axMCTY, TaKNX AK — 3a/1EHHO
Bif BUAY pOBIT — 3axXUCHI Macku, crneyB3yTTA, Lo
He KOB3a€eTbCA, KaCKM abo 3acobm 3axucTy
opraHiB C/yxy, 3MeHLLY€E PU3MNK TPaBM.

c) 3ano6iraiite HeHaBMUCHOMY BMUKaHHIO
npunapgy. Mepu Hix yBIMKHYTH
eJIeKTponpuaaj, B eNleKTpoMepery, 6patu
ioro B pyKu abo nepeHocUTH,
nepexKoHauTecs, Wo eJiekTponpunag
BUMKHYTUW. TpUMaHHA nasibLs Ha BUMUKAYI nig
yac nepeHeceHHA npuaagy abo nif’egHaHHA o
Aepena HnBJIeHHSA YBIMKHYTOro npuaagy Moxe
MpU3BECTH [0 HELLaCHUX BUNaAKiB.

d) Mepep, TMM, AK BMUKaTH
€/1IEKTPOIHCTPYMEHT, NpubepiTb
HanaropyBaibHi iIHCTPYMEHTU Ta rauKkoBi
HAIOYI TOWO. [TOTpan/iaHHA HaaarofyBalbHOro
iHCTpymeHTa abo Kro4a B pyxomi getani npunagy
MOKe PU3BECTH [jO TPABM.

e) 3aBHAaM 3aiimaiiTe CTiliKe po6oye
noJsiomeHHs. 36epiraiiTe CTillKe NONOHEHHA
Ta 3aBHAU TpMMaTe piBHoOBary. Lje
A103BOINTH Bam Kpalle KOHTpoABaTH
©/1eKTPONPUIa y He6e3Me4HNX cUTyaLiax.

f) BaaranTe npuaaTtHui opAar. He oparaiite
NpocTopuit oAAr Ta npuKkpacu. He
AonycKalTe KOHTaKTy BoslOCCA W oaAry 3
AeTanAMM, WO pyxatoTbCA. [IpocTopmii 0aAr,
Z10Bre BOJIOCCA Ta MPUKPACH MOy Tb TOTPAINUTU B
AeTaJi, Lo pyxarTbCA.

g) AKW0 iCHYE MOMIUBICTb BCTAHOBUTU
npunagv aas BuaaneHHa abo BIOB/IIOBaHHA
nNuny, NepeKoHauTeCcA, WO BOHW HaJIEHHUM
YUHOM nif’eaHaHI Ta NnpaBUIbHO
BUKOPUCTOBYIOTbCA. 3acTOCyBaHHA NpUaaais
A/151 BUZANIEHHSA MNJTYy SMEHLLYE LWKOAY, AKY
CIIPUYMHAE M1

h) He morHa nepeKoHyBaTu cebe B yaaBaHiit
6e3newi i HexTyBaTU NpaBUIaMu 6e3nNeKku Npu
pO6OTi 3 €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM, HABITb AKLLO
BW Ma€Te 3Ha4YHUM JOCBIT MOro ekcnayarauii.
HeobeperHi fii 3a 4acTKy CEKYHAN MOKYTb
rpu3BECTH [0 TPaBM.

3.4 BuHKopucTaHHA i NOBOAMEHHA 3
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM
a) He nepeBaHTamyiTe NpUCTpiii.
BuKopuUCTOBYiTE N8 PO6OTH NpUAATHUI ANA
LbOro eJIEKTPOIHCTPYMEHT. 3 npugatHum
npuaagzom Bu 3 MEeHLLIMM pU3HKOM OTPUMAETE
Kpalyi pesynbTatv poboTH, AKLYO byaeTe
npaytoBaTu B 3a3Ha4yeHoOMy fiana3oHi
MOTYHHOCTI.

b) 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBAaTH
eflekTponpuiag 3 NoWKOAKEHUM
BUMMUKaueM. EfeKTponpnaas, AKui He
BMUKaETbCA a60 HE BUMUKAETHCA, €
Hebe3reyHnM | Fioro HeobXigHO BigPEMOHTYBATH.

c) Nepepn TMM AK HanawToBYBaTU NpUnag,
3aMiHATU npunaaana abo BigKnagaTu npunag,
BUTATHITb WITENCEJIbHY BU/IKY i3 PO3eTKM. Lii
ronepeayBasibHi 3axX0AM 3 TEXHIKM 6e3neKn
3MEHLLYOTb PU3UK BUMNALLKOBOIo 3arycKy
npunagy.

d) 36epiraitTe eneKkTponpuaagm, Wo He
BMKOPUCTOBYIOTbCA, Y HEAOCTYNHUX ANA
aiTei micuAax. 3a60poOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
npunag ocobam, AiKi He 3HaoMi 3 po6oTol
npunagy a6o He NpPoYUTasM Lo IHCTPYKL;IO.
ENIeKTPOIHCTPYMEHT € He6Ee3Ne4YHUM y pasi
3acTOCyBaHHA HEAOCBIAYEHUMU 0COOaMM.

e) CtapaHHO pgornapaiite 3a
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM i npunapaam.
MNepeBipsaiTe, Wo6 pyxomi getani npunagy
6e3p0raHHO nNpautoBasnu Ta He 3aiganu, He
6Yy/11 NOLIKOAKEHMMHU a6o HacTiNbKU
NOLUKOAKEHUMMU, W06 Lie MOr/10 BIJIMHYTU Ha
¢yHKUioHyBaHHA enexkTponpunaay. Mepu
Hi¥{ 3HOBY KOPUCTYBaTUCA IHCTPYMEHTOM
NoLwKopAHeHi aetani HeobxigHo
BifpeMOHTYBaTH. [IDMYMHOIO BE/IMKOI Ki/IbKOCTI
HelacHuX BUNaaKiB € noraHuv 4orna4 3a
©/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

f) PisanbHi iHCTpyMeHTH matoTb 6yTH
rOCTPUMM Ta YUCTUMU. CTapaHHO [OrNIAHYTI
pi3asibHi IHCTPYMEHTH 3 FOCTPUM Pi3a/ibHUM
Kpaem MeHLLE 3aCTPAIOTb Ta 6i/IbLL 3PYYHI B
eKcriyatauyii.

g) BUKOopucTOBYITE eneKkTponpunag,
npunaaaa Ao Hboro, iHCTPYMeHTaslbHi
HacaAKM TOLLO BigNOBiAHO A0 LIUX iIHCTPYKLiN.
3BaraiiTe npu LLbOMy Ha yMOBU po60OTH Ta
cneuundiky BAKOHYBaHOT po6oTH.
BuKopurcTaHHA e/1eKTponpraagiB 414 poobit, A
AKUX BOHW HE nepebaqeHi, MOmKe npu3BecTu 40
Hebe3rneyHnx cuTyauis.



h) PYKOATHM Ta iHLWi NOBEepPXHi, AKNX
TOPKaETbCA KOPUCTYBay, NOBUHHI 6GyTH
CYXUMM, YACTUMMU i 6e3 3a/IULLKIB O/IMBU YU
KOHCUCTEHTHOro mactuna. HoB3Ki pyKoATKM Ta
OBEPXHI HE MOKYTb rapaHTyBaTv 6e3ne4Hoi
eKcrlyatalii Ta KOHTpOo/1to Hag
©/1eKTPOIHCTPYMEHTOM B HernepeabayyBaHUX
cuTyayisx.

3.5 TexHi4yHe 06CcnyroByBaHHA

a) /lopy4aiiTe peMOHT e/IEeKTPOIiHCTPYMEHTA
nuuie KBanigpikoBaHum ¢axiBuAam Ta uwwe 3
BMKOPUCTAHHAM OpUriHa/IbHMX 3an4acTuH.
Le rapaHTye 6e3ne4Hy po6oTy
©/IeHTPOIHCTPYMEHTA BIPOJOBM TPUBA/IOro
yacy.

3.6 [opatKoBi npaBuaa TEXHIKK
6e3neku

— LA iHCTpyKUia 3 ekcnnyaTauii npu3HayeHa gns
nogelt 3 6a30BUMU TEXHIYHUMU 3HAHHAMM,
HeobXigHUMK Ansa poboTH 3 Npuaagamu, Wwo
onucaHi B LM iIHCTPYKLi. Y pasi BigCyTHOCTI
£0CBify po60TH 3 TAKUMM NPUCTPOSIMM,
CcrnoYaTKy HeobXiAHO CKOpUCTaTUCA ONOMOro0
[OCBig4eHnx daxisuib.

— BUpPOGHUK He Hece BianoBifabHICTb 3a
MOLUKOAMEHHSA, L0 BUHUKIN B pe3y/bTari
HefoTPUMaHHA LiET IHCTPYKLUIiT 3 eKcnayaTauii.

IHdopmaLina no3HayYeHa B Ll iHCTPYKLUIi 3

eKcnayaTtauii TakuM YUHOM:

He6e3neka!

MonepepHeHHA Npo He6e3nery

TpaBMyBaHHA abo WKoaU aNna

[OBKINNA.

Heb6e3neKa ypameHHA eIeKTPUYHUM
cTpymom!

MonepepHeHHA Npo He6Ge3nery
TpaBMyBaHHA BHAC/ilOK ypameHHA
€NIeKTPUYHUM CTPYMOM.

He6e3neka 3axonieHHs!
MonepepeHHA Npo He6e3nery
TpaBMyBaHHA BHACNiA 0K
3axonJIeHHA YacTuH Tina a6o oaary.

YBara!
MonepepeHHA NPO MOKAUBI
mMaTepianbHi 36UTKU.

BKasiBKa:
JopaTtKosa iHdopmauis.

HEE DD

4. CneuianbHi npaBuia TeXHiKK
e3MneKku

MpaBuna TexHikK 6e3nexkun ana
TOpL0BaJIbHO-BYCOPI3HMX MU

a) TopuoBasbHO-BYCOPi3Hi MUIN NPU3HAYEHi
ANA pi3aHHA epeBUHU Ta AepeBoNoAiGHUX
Marepianis, MMy He MOXHa
BUKOPUCTOBYBAaTH A/1A pi3aHHA BUPOGIB i3
3anisa, TaKUX AK NPYTKU, PEAKU, FBUHTHU
Tow,0. AGpasvBHUI MU NPU3BOAUTL A0
610KyBaHHA PYXOMUX YaCTWH, HanpuKiaga,
3aXMCHOrO KOXYyXa. ICKpH, L0 YTBOPIOOTLCA NPK
pi3aHHi, NPONasoTb HUMHKHIN 3aXMCHUIN KOXKYX,
BKIaAHY NIACTHHY 1 iHLWI naacTMacosi getani.

b) AKWo MoxAnBO, 3adiKcyliTe 3aroToBRy 3a
[,0MOMOrol 3aTUCKHOIO NPUCTpPOLO. Y pasi
YTPUMYBaHHA 3aroTOBKM PyKamu pyKu
NOBUHHI 6yTU Ha BigcTaHi He meHwe 100 Mm
Bifj KOHOI CTOPOHU NMUJIKOBOrO NOJIOTHA.
3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBaTH Nuay Ans
pi3aHHA 3aroToBOK, AKi 3aHapTo Mani gna
3aTUCKaHHA abo ANA YTPMMaHHA pyKamu.
AKLLO BaLi pyKX 3HAXOAATLCA NOGIU3Y Bif
MWIKOBOrO NOJI0THA, Lie NiABULLYE PUBMK
TpaBMyBaHHS Bifi KOHTAKTY 3 MUJIKOBUM
MOOTHOM.

He 6epiTbca 3a CTOPOHY, A0 AKOT HaxuieHa
nuaKkosa pama. He nepexpeLlyite pyKu.

c) 3aroToBKa NOBMHHa 6YTU HEPYXOMOIO,
TOMY i NOTPiIGHO 3aKPINMTU 3aTUCKa4YamMu
a6o NpUTUCHYTHU po ynopy i ctony. He BoaiTh
3aroToBKOIO NO MUJIKOBOMY NMOJIOTHY, HiKO/IU
He po3nuntoiTe «6e3 pyK». HesaKpinneHi a6o
PYXOMi 3aroTOBKW MOXYTb GYTH BigKUHYTI 3
BEJIMKOIO LUBUAKICTIO | CNIPUYNMHUTY TPaBMU.

d) BUKOHYWTe NUNAHHA, NPOBOAAYU MUY
Kpi3b 3aroToBKy Bif, Bepxy A0 H13y. He
npoBoAbTE NUJY KPi3b 3aroToBHY Bi HU3Y

A0 Bepxy. [lnAa BUKOHaHHA PO3pi3y NiAHIMITL
MWIKOBY pamy i posTalwyeTe ii Hag
3aroToBKOIO, HE PO3pi3aloyyn 3aroToBKY.
MicnAa yboro yBiMKHITb ABUI'YH, ONYCTiTb
NWIKOBY pamy AOHU3Y | BUKOHalTe po3pis,
NpPOBOAAYU NUAY Bip, BEPXY A0 HU3Y
3aroToBHMU. [1py BUKOHAHHI po3pi3y Bif HM3Y A0
BepXy iCHye Hebe3neKa HEKOHTPO/IbOBaHOIO
BMKMAAHHSA NUIKOBOrO NOJIOTHA i3 3aroTOBKU Y
6iK KopuCTyBa4a.

e) Y opgHoMYy pas3i He nepexpelLyiTe pyKu
Hap, niHieo po3pisy, Hi nepen NUJIKOBUM
MOJIOTHOM, Hi 32 HUM. YTPMMaHHA 3aroTOBKM
«nepexpeLleHMMM pyKkamm», To6To cnpasa
nopsz, 3 NMAKOBUM NOJIOTHOM JliBOKO PYKOI0 abo
HaBMnaKu, € aye HebesneyHnm.

f) Honv nunkoBe NonoTHO o6epTaeTbeA, He
TOpHKalTecA NOBepXoHb No3a ynopom. Y
HOAHOMY pa3i He CKopouyiiTe 6e3neyHy
BiacTaHb 100 MM Mi PYHOIO i TMIKOBUM
NOJIOTHOM, L0 06epTaETbCcA (CTOCYETbCA
060X CTOpPiH MUIKOBOro NOJIOTHA, HAaNpUKNag
npuy BUpaneHHi Bigxopis aepeBuHU). Bu
MOMETE He NMOMITUTU HABMKEHHA 06epTOBOrO
NWAKOBOrO NOJIOTHA A0 BALLOi PYKHU, LLIO MOMHE
CMPUYUHUTU TAMKKI TpaBMM.

g) Mepep pizaHHAM nepeBipTe 3aroToBKY.
fAKWo 3aroToBKa 3irHyTa abo CKpUBJeHa,
3aKpiniTb ii 3irHYTOI0 CTOPOHOIO Ha30BHI, A0
ynopy. Y 6yab-akomy pa3i HeobxigHo
nepeKoHaTUCH, L0 B3A,0BH NiHii po3pi3y
HEeMa€ NPOMiHKY Mi¥ 3aroToBKOIO, YITOPOM i
CTOJIOM. 3irHyTi Y44 CKPUBJ/IEHI 3aroTOBKM
MOXYTb MNif, Yac pisaHHA PO3ropHyTUCH,
nepemiCTUTUCA | NPU3BECTU [0 3aKIMHIOBaHHSA
NUAKOBOrO NOMIOTHA, WO obepTaeTbea. Y
3aroToBLj He NOBWHHO GyTW UBAXIB a6o
CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

h) BUKopucToBYy#iTE NUAY, TiIbKU AKLLO HA
CTOJi BiACYTHI iHLWII 3aroToBKM, Bigxoau
AepeBUHM TOLL0; Ha CTOJ1i NOBUHHA
3HaxXo[MTUCA TiNIbKM 3aroToBKa, AKY
HeobXxigHO 06po6uTH. HeBenmKi 06pisky,
LWMaTKKU aepeBa abo iHWi npeaMeTu, aKi
nonagarTb B 30HY il MMIKOBOrO NOJIOTHA,
MOMXYTb 6YTW BIAKUHYTI 3 BUCOKOIO LLUBUAKICTIO.

i) OgHO4YacHO 3ilCHIONTE pi3aHHA Ti/IbKK
OAHi€l 3arotToBKWU. 3aroToBKM, CKNafeHi ogHa
Ha OfHYy, HEMO/IMBO HafiMHO 3aKpinnTh abo
YyTPUMYBaTH, TOMY NPU NUIAHHI BOHW MOXKYTb
3iCKOB3HYTU a60 NPU3BECTU 40 3aKJ/IMHIOBAHHA
NWIKOBOrO NOJI0THA.

j) Mepea BUKOPUCTAHHAM HeO6XigHO
NepeKoHaTUCH, L0 TOPLIIOBaJIbHO-BYCOpi3Ha
nuna cToiTb Ha PiBHIM i MiLHil po6ouii
noBepXHi. PiBHa i MiLHa NOBEPXHA 3HUIKYE
Hebe3neKy HecTabiNbHOI pO60TH TOPLIOBA/IbHO-
BYCOPI3HOI NNN.

k) MnaHyitte cBoto po6oTy. Mpu KoHOMY
perynioBaHHi HaXuay NUJKOBOro NOJIOTHA
a60 HyTa CKOCy CTeTe 3a TUM, W06
perynboBaHUii ynop 6yB NnpaBU/IbHO
Bifi'locTOBaHUM i W06 3aroToBKa cnupanacsa
6e3 3iTHHEHHA 3 NMUJIKOBUM NOJIOTHOM a6o
3aXUCHUM KOHYXOM. 5e3 yBIMKHEHHA MaLUUHH i
6€e3 3aroTOBKW Ha CTOJ1i MOBHICTIO 3MOAE/IIONTE
PYX MUJIKOBOIO MOJIOTHA Nif Yac pisaHHA i
nepeKoHaeTecs, Lo BOHO He Byae maTtu
nepeLKoA i He npopisaTtume ynop.

I) Llogo 3aroToBOK, AOBHMWHa a0 WHUPUHA
AIKUX Ginblie po3mipiB cTony, HeobxigHO
notyp6yBaTucsa Npo afleKBaTHy onopy,
HanpuKnag y BUrnafi NnofoBHEHHA CTONy
a60 Ko3en. 3aroToBKM, AOBKMHA 260 LWMPUHA
AIKMX BiNblUe PO3MipiB CTOJY TOPLIOBAJIbHO-
BYCOPIi3HOI MWK, 6€3 HaAIMHOT ONMOPU MOKYTb
nepexkuHyTuca. lNpu nepesepTaHHi LWMAaTOK
Bipi3aHoi AepeBuHU abo 3aroToBKa MOXYTb
NiAHATU HUMKHIN 3aXUCHUI KOXYX abo BigNneTiTv B
pesynbTati o6epTaHHA MUIKOBOro NOA0THA.

m) 3a6opoHeHOo 3any4aTH iHWKX Ntogen ana
3abe3neyeHHA f04aTHOBOI onopu a6o
3aMiCTb BUKOPUCTaAHHA NOJOBHEHHA CTOY.
HecTika onopa 3aroToBKW MOXe NpU3BeCTH A0
3aKIMHIOBaHHA MUKOBOro nonoTHa. MMig vac
pPO3pi3aHHA 3aroToBKa MOXeE 3MICTUTUCS i
3aTArHyTM Bac i BaWOro NoMivYHWKa nig, NMaKoBse
NOJIOTHO, W0 06epTaeTbCA.

n) 3a60poHeHO NPUTUCKATH BigpisaHui
LWMAaTOK 10 NMUJIKOBOro MNOJIOTHA, Lo
obepTaeTbeA. AKLLO Micus HeAoCTaTHLO,
HanpuWKIag Npyv BUKOPUCTaHHI NMO3A0BHHIX
yropiB, Biipi3aHWM LUIMATOK MOXE CNPUYUHUTH
3aK/IMHIOBAHHA MUJIKOBOIO NON0THa abo MOXe
6YTH BIGKUHYTUI 3i 3HAYHUM 3YCUIAM.

YKPAIHCBbHKA uk

0) 3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE 3aTUCKa4 abo
BiANOBiAHUI NPUCTPIl ANA HaneXHOoi onopu
3aroToOBOK 3 KPYr/IUM nepepi3om, Takux AK
NPYTHU a6o TPY6U. MpyTKM Npw pisaHHi MOXKYTb
BiIKOYyBaTUCA, B pe3y/bTaTi 4oro BiabyBaeTbCA
«3aKyLLyBaHHA» MWIKOBOro NOJIOTHA, a
3aroToBKa i Balla pyKa MOXyTb 6yTK 3aTArHyTI
niz, MUJIKOBE NOJIOTHO.

p) Nepep pisaHHAM 3aroToBKU Jo4eKanTecH,
MOKM MNOJIOTHO AOCArHe Po60o40i 4YacToTH
o6epTaHHA. Lie 3HWUKYE PUBKK BigKUAAHHSA
3aroToBKM.

q) AKW,0 3aroToBKa 3aKk/JIMHeHa a6o NuIKoBe
NOJIOTHO 3a6/10KOBaHe, BUMKHITb
TOpL0Ba/IbHO-BYCOpPi3HY NuUAy. 3aveKkaiiTe,
MOKU BCi pyXOMi YHaCTUHU 3YNUHATbLCA,
BUMAMITb MepeeBUii LUITEKEP 3 PO3ETKMU.
MoTtim BUAaniTb 3aTUCHYTUN MaTepian.
MpoaoBHEHHA NUNAHHA 6€3 YCYHEHHA
6710KyBaHHA MOXe NpU3BECTHN A0 BTpaTh
KOHTPO/I10 260 [0 NOLWKOAKEHHA TOPLI0BasIbHO-
BYCOPI3HOI MUAK.

r) MicnAa BUKOHAHHA PO3pi3y BiANYCTITb
nepeMuKauy, fovyeKkanTeca 3ynUHKU
NWJIKOBOIO MOJIOTHA, TPMMalo4YK1 NMUIKOBY
pamy BHM3Y, NOTiM BUAaANiTh BigpizaHui
LWwmaToK. [lyxe Hebe3nevyHo TpumaTh pykm 6ina
MWIKOBOrO NOJIOTHA, WO 3YMMHAETLCA.

s) MiyHO yTpUMyitTe pyHOATHY nip, 4ac
BUKOHAHHA HEMOBHOro po3pi3y abo nip yac
BifANyCKaHHA BUMMUKaua, NepLl HiX nujKosa
pama foCArHe CBOro HUHHbOIO NOJIOHEHHHA.
AK HacnifoK ranbMiBHOT Ajii MUAW NMAKOBY pamy
MOMe€ Pi3KO NOTArHYTU AOHU3Y, LLO MOXe
NpU3BECTW A0 TPaBMyBaHHS.

4.1 [dopaTHOBi npaBuaa TEXHIKN
6e3neKru
o loTpMMYHMTECH CreLia/lbHUX NPaBua TEXHIKU
6e3rneKn, HaBeJeHWX y BiANOBIAHMX po3ainax.

o [10TPUMYMTECH YUHHMX, BCTAHOBIEHWNX
3aKOHOM AMPEKTUB Ta NpaBw 3anobiraHHsA
HelwacHUM B1UnagKam.

ASaraani HeGe3neKu!

* BpaxoBy#Te BM/IMB HABKO/IMLIHBOrO
cepepoBmLLa.

e [1pn po60OTi 3 JOBrMMM 3aroTOBKaMm
KOPUCTYMTECA BiANOBIAHMMM Onopamu.

e Llel iHCTpyMEHT MOXKYTb BUKOPUCTOBYBATH
TiNbKKW 0COBM, AIKi NPOMLLAM IHCTPYKTaX LWOAO
6€3Me4yHOro NOBOAMKEHHSA 3 TAKUMMU
iHCTpYMEHTaMM | 03HANOMANEHI 3 MOKIMBUMM
He6e3neKamu, AKi MOXyTb BUHUKATH Nig Yac
pO6OTH 3 IHCTPYMEHTOM.

Ocobam monoguue 18 poKis 403BONAETLCA
BMKOPWUCTOBYBATM LLeM iHCTPYMEHT Ti/IbKU B
pamMKax NpodeciMHOro HaB4aHHA i nig,
HarnagoM MavcTpa BUPOGHUYOrO HaBYaHHS.

e He gonycKainTe CTOPOHHIX 0ci6, 0co6MBO
aiten, B He6e3neyHy 30Hy. He po3sonaiite
CTOPOHHIM 0CO6aM TOPKATUCA IHCTPYMEHTa abo
Moro Kabento HMBJIEHHA Mig Yac ekcnayaradii.

e He gonycKanTte neperpiBaHHsA 3y6iB nuau.

o [1py NUAAHHI NhacTMKa He aonycKanTe Moro
nnaB/ieHHs.

A He6e3neka TpaBMyBaHHS i

3auem/ieHHA pyXoMUMHU petanamm!

e 3a60pOHEHO EKCNUyaTyBaTH Liei Nnpunag 6e3
BCTAHOB/IEHNX 3aXMCHWUX NMPUCTPOIB.

o 3aBHAN AOTPUMYHMTECH 6E3MEYHOI BiACTaHi Bif
NMWJIKOBOIO NON0THA. 3a NOTpetH
KOPUCTYMTECA BiANOBIAHUMM
NPUCTOCYBaHHAMM AN15 MOAaHHA 3arOTOBOK.
IMig yac po60TH AOTPUMYMTECH 6E3MEYHOT
BiICTaHi O PyXOMKX AeTanen.

o [lepLu HiXK NpMbpaTh 06PI3KM 3aroTOBOK,
S/IULLKM AEPEBMHM TOLLO 3 PO6GOYOI 30HM,
[loYeKanTecs NOBHOI 3YNMUHKK MUIKOBOrO
nosIoTHa.

o 3LiMCHIONTE NUAAHHA 3arOTOBOK Ti/IbKM TaKMX
pO3MipiB, AKi A03BOIAIOTL HAZAIMHO
3adikcyBaTV 3aroToBKy Mif Yac NUAAHHS.

e [1NA yTpMMaHHA 3aroTOBOK KOPUCTYMTECH
3aTUCKHUMM NPUCTPOSIMKU abo Neltatamu. Lie
3abeaneyye 6inblL HAAIMHY diKcaLito, HixK
pyKamu.
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YKPAIHCbKA

e He 3ynuHAiTe NMIKOBE NOJIOTHO, LLIO
06epTaEeTLCA 3a iHepLi€ElD, LWAAXOM HMOro
NPUTUCKAHHS 360Ky .

o [lepep 6yab-AKMMUM poGOTaMM 3 pEry/IIOBaHHS,
TEXHIYHOro 06C/yroByBaHHA abo PEMOHTY,
BUMMITb MEPEEBUM LITEKEP i3 PO3ETHMU.

® AKLLO0 IHCTPYMEHT HE BUKOPUCTOBYETHCH,
BUIMITb MEPEKEBUI LUTEKEP i3 PO3ETHM.

A He6e3neKa oTpMmaHHA Nopi3iB HaBiTb
Bif, HENpaLo4oro piy4oro iHcTpymeHTa!

o [ig 4ac 3aMiHK PixydnX IHCTPYMEHTIB
npauoBaTh B 3aXMCHUX PyKaBULIAX.

o 36epiraiTe NUIKOBI NOJIOTHA TaK, 106
MOBHICTIO BUK/IOYUTU MOHIMBICTD
TpaBMyBaHHA Mogel.

A He6e3anekKa Bigaayi 3 60Ky NUIKOBOI
pamMmu (NMMAKoBE NOJIOTHO 3aCTpArac B
3aroToBL,i, i NTMIKOBa pama HecnogisaHo
BiAKMAaaeTbcA Bropy)!

o BubupaiiTe nuiKoBe NOMOTHO BiANOBIAHO A0
06po6itoBaHOro Martepiany.

o MiLHO yTpUMyiTe PYKOATKY. B TOM MOMEHT,
KOJIM MUJIKOBE MOJIOTHO 3aHYPIOETLCA B
3aroToBKy, HebeaneKa Bigaadi 0co611Bo
BMCOKA.

BWKOHYMTE NUAAHHA TOHKUX/TOHKOCTIHHMX
3aroTOBOK Ti/IbKW MMIKOBUMM NOJIOTHAMM 3
APiGHUMK 3yBLAMM.

3aBHau BUKOPUCTOBYITE Ti/IbKU FOCTPO
3aToyeHi NWAKOoBI Nos0THa. HeraiHo
3aMmiHIoMTe 3aTyrnJ/1eHi NWIKOBI NONOTHA. ICHYE
nigBuLleHa HebesneKa Bigdadi NPY KOHTaKTI
3aTynaeHoro 3ybua NMau 3 noBepxHeto
3aroTOBKM.

He fonycKaiiTe nepeKocy 3aroToBOK.

Y pasi CyMHIBIB Or/iAiHbTE 3aroTOBKY Ha
HaABHICTb CTOPOHHIX NPeaMETIB (HanpuKknag,
uBAxiB a6o Wwypynis).

HaTteropnyHo 3a60pOoHAETLCA BUKOHYBATH
oAHOYacHe MUAAHHA AEeKINbKOX 3aroTOBOK,
30KpeMa y 3B'A3Kax 3 AEKiIbKOX LUTYK.
HebeaneKa HelacHOro BUNaaKy npm
HEKOHTPO/IbOBAHOMY 3aXOMNJIEHHI OKPEMUX
npep,meTiB MUIKOBUM MOJIOTHOM.

Mpu npopi3aHHi NasiB He NPUTUCKaNTe NUIKOBE
NOJIOTHO 360Ky — BUKOPUCTOBYMTE ANA LbOro
3aTUCKHWIA NPUCTPIN.

He6e3neka 3axonieHHA!

o CTemTe 3a TUM, LWO6 nif Yac poboTU YacTUHU
Tina abo opAr He 3aTACHY/I0 AeTaNsAMM, Lo
ob6epTaloTbeA (He HagAaramTe KpaBaTKuy, He
HagAramTe pyKaBuLi, He HagAranTe oanar 3
[OBrMMW pyKaBamu; JOBre BOJI0CCSA
npubupanTe nig CiTKy A5 BOJIOCCA).

o HaTteropnyHo 3a60pOHAETLCA NUAAHHSA
3aroTOBOK, Ha/B AIKMX 3HAXOAATLCS TPOCH,
LLUHYPK, CTPIYKK, Kabeni, ApiT a6o noAibHi
maTtepianu.

A He6e3neKa BHacNigOK HegOCTaTHLOro
OCHalleHHs 3acobamu iHaMBiAyanbHOro
3axucTy!

o [TpautoBaTtu B 3aco6ax 3axmCTy OpraHiB Cayxy.
o [TpauoBaT B 3aXMCHUX OKyApax.

o [TpautoBaru B pecnipaTopi.

 [lpautoBat B cnewyjiaibHOMY 0AA3I.

o [lpautoBaTt B HEKOB3KOMY B3YTTi.

 [1py po6OTi 3 NMIKOBUMM NOSIOTHAMM M
abpa3nBHUM iIHCTPYMEHTOM MpautoBaTu B
3axMCHUX pyKasuusax. MNnaKoBi nonotHa
nepeHocuTn y pyTnapi.

A He6e3neKka, 06ymoB/ieHa yTBOPEHHAM
AepesHoro nunay!

o 3aBXAM NpautonTe TibKKU 3 Nig'egHaHUM
NPUCTPOEM AN1A BUAANEHHA nuAy. MpucTpin ana
BUAAIEHHA Ny NOBUHEH BigNOBIAaTU
napameTpam, BKa3aHum B po3gini 15..

3HUMEHHA BNUMBY Nuny:

o [N, Wo yTBOPIOETLCA NPU Ppo6OTi 3 UM
iHCTPYMEHTOM, MOX¥E MICTUTU PEYOBUHU, AKi
BUK/IMKAIOTb PaK, aJieprivHi peaxuii,
3aXBOPHOBaHHSA AMXasIbHUX LUNSAXIB, BPOAMEHI

AedeKTH Ta iHLWI YLIKOAMEHHA penpoayKTUBHOI

cuctemu. [leski 3 LMX peqoBHH: CBUHELD (Y
ap6i 3i BMICTOM CBUHLO), AOMILLKW NpU
06po6Li AepeBUHM (Cislb XPOMOBOI KNCNOTH,
3acobu 3axuCcTy AepPEBUHM), AeAKi BUAN
AepeBa (aepeBHUM Nun ayba Ta 6yka), MeTanu,
asbecT.

CTyniHb PU3MKY 3aNIEHUTH Bif TOrO, K JOBrO
KopucTyBad abo iHLWi noau 3a3HaTb
LUKiAIMBOIO BNAMBY.

YHUWKaWTe NoTpanaaHHA Ny BCepeamHy Tina.

[na 3HMHKEHHA BNMBY LWKIA/IMBUX PEHOBUH:
3a6e3neyte ePeKTUBHY BEHTUNALLKO po6O4Oro
MicLsl Ta KOPUCTYMTECA BiANOBIAHUMM
3acobamm 3ax1CTy, TaKMMK AK pecnipaTop, Lo
34aTHi BigdiNIbTpoBYBaTH MIKPOCKONIYHi
YacTHM.

o [loTprMyMTECH NPaBUA Ta NPUMNMUCIB CTOCOBHO
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKaag, NoJIOHEeHHsA Npo
OXOPOHY Mpauj, yThiisaLiio ToLo).
3abesneyvyiTe yN0BAOBAHHA MUY B MiCLy
YTBOPEHHSA, HE A0MyCKalTe MOoro BifgKnageHHA
Ha NoBepXHSAX.

BuKkopucToBYWTE BignoBiAHI 3aco6m
YNOBNIOBaHHA NuAy. Lle 403BONNUTL 3MEHLLNTH
KINbKICTb MUY, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpansife B AOBKINNA.

[na 3MeHLeHHA BNAnBY Nnay:

— He HanpaBsiTe NOTIK NOBITPA, L0 BUXOAWUTL
3 iHCTpyMeHTa, Ha cebe, /iloaen, siKi
3HaxoAATbCA N06/IM3Y, Ta Ha CKYMYeHHA
nuay;

— BUKOPUCTOBYWTE BUTAKHMI NPUCTPIN Ta/abo
oyuLLyBaY NoBITPS;

— HaJIEXHMUM YMHOM MPOBITPIOMTE poboye MicLe
Ta 3a6e3neyynTe YUCTOTY 3a AONOMOroH
nunococa. ig vyac nigmiTaHHA Ta BUAyBaHHA
nuAn 34iMMaeTbCA y NOBITPA.

— 3axMCHUM oaAr HEOBXigHO OYMCTUTH 3a
[0MOMOroto nNuiococa abo NpaHHs.
3abopoHEeHO NpoayBaTH, BUOMBaTH ab0o
UMCTUTU LLITHOK 3aXMCHUI OAAT.

A He6e3nexa Yepe3 BHECEHHSA 3MiH [0
HOHCTPYHKLUii npunapy a60 BUKOpPUCTaHHA
AeTasnien, He nepeBipeHUx abo He cXxBasieHUX
BUPOGHUKOM

o MoHTax npunagy BUKOHYMTE 3rifHo 3 Ljieto
iHCTpYyKUi€to.

* BYKOPWCTOBY#HTE Ti/IbKW CXBasIEHI BUPOGHUKOM
geTani. 30Kpema, Lie CTOCYETbCA:

— MUJIKOBMX MOIOTEH (HOMepa AN1A 3aMOBJ/IEHHA
avB. B posgini 11. «MNpunapas»);

— 3aXMCHWUX NPUCTPOIB;
— JIa3epHOro NOKam4mKa;
— CUCTEeMM MiACBIYYBaHHA 30HW Pi3aHHSA.

* 3a60pOHEHO BHOCUTH 3MiHW B KOHCTPYKL,O
aetanen.

* 3BEpHITb yBary, L0 BKa3aHa Ha MMIKOBOMY
MOOTHI KIIbKICTb 06€pTiB NOBMHHA By TU HE
MEHLLE KinbKOCTi 06epTiB, Lo BKasaHa Ha
iHCTPYMEHTI.

A He6eaneka, o6ymoBnieHa aedexrtamu

npuctpoto!

» HoxHOro pasy nepeg no4atkom po6oTu
nepeBipANTe IHCTPYMEHT Ha HaABHICTb
MOXJIMBMX NOLLKOAMEHb: Nepes noAasbLumMm
BMKOPUCTaHHAM HEODBXiAHO peTenbHO
nepesipuT1 NpaBubHY | 6e3a0raHHy po6oTy
3axMCHUX MPUCTPOIB, 3ac06iB 6e3neKku, a
TaKOX AeTanen, Lo MaloTb HE3HaYHi
NOLIKOAMEHHS. MNepeKoHalTecs, Lo pyxoMmi
AeTani cnpaBHO NpauoTb | He 3a6/10KOBaHi.
Yci getani Heob6xiAHO NpaBUIbHO 3MOHTYBATH i
BMKOHATH YCi yMOBM 3abe3neyeHHs
6e3goraHHoi poboTu Npunagy.

o He BUKOPMCTOBYMTE NOLIKOAMKEHI 260
AedopMoBaHi NWIKOBI NONOTHA.

AHeGeaneKa, o6ymoBieHa wymom!

o MpautoBaTtH B 3aco6ax 3axmCTy OpraHiB Cyxy.

AHeGesneKa, BHacNiAOK BNIUBY

NasepHoOro BUNpoMiHoBaHHA!

» JlasepHe BUMPOMiHIOBaHHA MOXE CNIPUHUHUTH
TAMKI TPABMM O4eN. Y KOoAHOMY pasi He
OVBITbCA Ha AMEpeno la3epHoro
BMMNPOMIHIOBAHHSA.

A He6e3nexa BHacnifoK 6/10KyBaHHA

3aroToBOK a6o iX 4acTHH!

Y pasi 610KyBaHHsA:

. BUMKHYTW Npunag;

BUTATHYTU MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHMY;
HagiTM 3aX1CHI pyKaBsuLj;

YCYHYTU NPUYMHY 6/I0KYBaHHSA 3a AONOMOrO0
BiZJNOBIHOr O iHCTPYMEHTA.

—_
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2 CMMBonM Ha npunagi (3anemHo Big,
Mogeni)

@ MpounTaTh iHCTPYKL;to 3 eKcrtyaTalii.

He TpUMaTUCA 3a NUIKOBE NMOJIOTHO.

He excnnyaTtysatv npunag y Boformx
a6o CUPUX NPUMILLLEHHAX.

‘
JlasepHe BUNPOMIHIOBaHHA — He
AMBITbCA Ha NPOMiHb.

/Y MonepeareHHA Npo Hebeaneky.
o \

MpautoBaTh B 3aXUCHUX OKYISpaX i
3acobax 3ax1cTy OpraHis Cyxy.

& MonepeareHHA NPo rapaYi NOBEPXHi.
y \ (TinbKKn gna KGS 254 | Plus)

HanawTyBaHHA YacToTh 06epTaHHA anA
pi3HUX maTtepianis (Tinbkn ana
KGS 254 | Plus)
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(a) NepeBipeHa TexHika 6e3neKu

(b) HanmeHyBaHHA npunagy

(c) MonomeHHnA Koneca AN HaNaLTyBaHHA
4yacToTu 06epTaHHA

(d) YacToTa o6epTaHHsA

(e) PekomeHngoBaHi maTtepianu
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(a) BupobHukK

(b) CrmBon yTHnisaLii — npunag moxHa
YyTUNi3yBaTH, 3BEPHYBLUNCH 0 BUPOBHUKA

(c) HalmeHyBaHHA npunagy

(d) ApTHKY/IbHWI Ta CepiiHMIM HOMepU

(e) Poamipy £03BONEHNX MUIKOBMX MNOMOTEH

(f) [Oani gBuryHa, Mmaca (aMB. TaKoX po3gain 15.
«TexHIYHi XapaKTepPUCTUKM»)

(9) PiK BUroTtoBNneHHs

(h) CE-mapKyBaHHA — LeW npunag sBignosigae
BuMoram AuperTus €C 3rigHo 3 [leknapaljeto
npo BiANOBIAHICTb




3aTUCKHUIA MOAY /b, WO 3aTUCKaAETbCA 6e3
iHCTPYMEHTIB (3aN1eHHO Bif KOMNAEeKTaLil)

T E
s

JuB. po3gin 9.1 «3amiHa NMAIKOBOro NOM0THA».

4.3 3axucHi npucTpoi

BigKuaHuit 3axucHuin Komyx (11)

BigKWAHWIM 3aXMCHUIM KOXYX NPU3HAYEHUI ANA
3aX1CTy Bif, BUNAAKOBOrO KOHTAKTY 3 MUIKOBUM
NOJIOTHOM i Bif, TUPCHU.

Crtonop 6e3neku (4)

TinbKW Nicns BUMKHEHHA cTonopa 6e3neku
BiAKWAHWI 3axmcHUI KoryX (11) BigKkprBaeTbea
i MUJIKY MOKHa OnyCTUTH.

OTBip AN1A HaBiCHOro 3amKa

OTBip y nepemunkadi YBIMK./BUMK. (7)
npusHavYeHn ana 610KyBaHHA NepeMmnKaya 3a
[L0MOMOrOt0 HaBICHOrO 3aMKa.

Ynop 3arotoBKu

Ynop 3aroToBkM (24) (CKNaaaeTbea 3 HUMKHIX
(piKcoBaHMX yNopiB i BEPXHIiX perynboBaHUX
ynopis (25)) 3anobirae nepemilLeHHI0 3aroToBKU
nig Yac nunaHHA. Iig yac po6oTu ynop
3aroToBKW Ma€ 6yTW BCTAHOB/IEHWI MOCTIMHO.
CrexTe, WO6 perynboBaHi ynopu (25) 6yam
HaNEMHUM YMHOM HalaWToBaHI 1, 32
MOM/IMBOCTI, 3aroToBKa cnvpanacs 6e3
3iTKHEHHA 3 MOJIOTHOM 260 3aXMCHUM KOXYXOM.
3aKpinnTy CTONOPHUMM rBUHTaMK (26).
HenpasunibHO HanaWToOBaHWI peryiboBaHWM
yNop MOXe KOHTaKTyBaTH 3 MMIKOBUM MOJIOTHOM
nig, Yac KyToBOro abo KOMGIHOBAHOIO MUAAHHSA,
LLLO MOE CMPUYMHUTU TAMKI Tpasmm!

KGS 254 | Plus: 3axucT Bip, nepeBaHTameHHA
[BWryH ocHalleHo 3axMcToMm Bif
nepeBaHTaMeHHsA, AKMA BUMUKAE ABUIYH y pasi
neperpisy.

Jna noBTOPHOrO BBIMKHEHHS ABUIyHa HEOOXIAHO
ZlaTu MOMY OXOJIOHYTH | HATUCHYTH KHOMKY
po3610KyBaHHs (64).

5. Ornap

Aws. cTop. 2-5.

1 TopueBui LeCTUrpaHHUI KoY / Micle ans
36epiraHHA TOPLLEBOro LLECTUIPaHHOIO
Kto4a

2 Bwxig nasepHoro npomeHs

3 Nepemukay YBIMK./BUMHK. nasepHoro
MoKar4nKa

4 CTtonop 6e3neKkn

5 PyKoATKa Ansa nepeHeceHHs

6 PyKoATKa nuau

7 Mepemukay YBIMK./BUMK. nunum

8 HKHonka gns gikcauii nMAIKOBOro nonoTHa

9 CTOMNOPHMIM MBUHT MEXaHi3My NPOTAryBaHHSA

10 3aTUCKHUI NPUCTPIN A5 3arOTOBKM

11 BigKWaHWI 3aXUCHUI KOXYX

12 PerynioBanbHWI POSIMK AN HAAWTYBaHHA
YyacToTh obepTaHHsA

13 Munkosa pama

14 PyKoATKa perynioBaHHA MOBOPOTHOMO CTONA

15 CTonopHui Baxinb a4nAa dikcawji NoN10XeHb
NMOBOPOTHOIO CTOY

16 ToBOpPOTHMI CTiN

6. Po3naKyBaHHSA, CKNapaHHA,
TpaHCNOpTYyBaHHA,
BCTaHOBJIEeHHA

6.1 Po3naKyBaHHA

3 [,OMOMOroK NOMIYHUKA MiAHATHU IHCTPYMEHT 3
yNaKoBKU Bropy.

6.2 CHnapgaHHA
MoHTa pyKOATKU peryaioBaHHA
NoBOPOTHOro crtosy (man. A)

BcTaBTe pykoATKY peryntoBaHHA (14) y
NOBOPOTHWM CTiN (16) | BKPYTIThb.

MoHTam po3wunpeHHsa ctony (man. B)

1. BUTArHyTM npase i NiBe PO3LLUMPEHHA CTONY
(18) i3 TpaHCMOPTHOI yNaKoBKM.

2. BUMBMHTUTM MBUHTU Ha KiHLAX HANPAMHUX
(mpaBoro i NiBOro poswmpeHb CToy).

BrasiBKa: po3LwMpeHHA CTOJly 3 MEHLLOIO
OMOPHOI0 NMOBEPXHEID NOTPIGHO BCTAHOB/OBATH
3 NpaBoi CTOPOHM.

3. HaTucHyTH Ta yTpMMyBaTh CTOMOPHY KHOMKY
(17).

4. HanpsMHi po3wmpeHb CTO/ly MOBHICTIO
BCTaBUTH y iKCaTOpMU.

5. TligHATY Nnpunag 3a nepegHi HirKKu,
06EepeKHO NepeBepHyTH Ha3ag, i HagiMHO
BCTAHOBUTW.

6. 3HOBY 3aTArHYTU rBUHTM HA HANPAMHMX.

7. MigHATV NPUCTPIN 3a NepeHi HiXKKK,
06eperHO NepeBepHYTH Bepes i NOCTaBUTK.

8. [lna 3abe3nevyeHHs AOLATKOBOI CTIMKOCTI:
BCTAHOBUTW peryntoBasbHUM rBuHT (19) Tak,
L1106 BiH TOPKABCA OCHOBU.

BcTaHoBUTM NOTPIGHY LUMPKUHY cTONAa

Po3swmnpeHHA cTony moxHa 3adikcysatu B

KiNIbKOX MONOMEHHAX. 15 nepeMillleHHs

PO3LUMPEHHSA CTOJY 3 OAHOMO NOJIOKEHHSA

diKkcauji B iHLWe:

1. HaTucHyTW Ta yTpvMyBaTH CTOMOPHY KHOMKY
(17).

2. [oBiNbHO BUCYHYTH pO3LIMPeEHHs cTony (18)
Ha30BHi Ha NpUG/1. 5 MM.

3. Bignyctutu ctonopHy KHonry (17).

4. ToBiNbHO BUCYHYTH PO3LIMPEHHs cTony (18)
Ha30BHi A0 diKcauii B HANbMKYOMYy
NONOMEHHI diKcauii.

MoHTak obmemryBaya rnMu6UHU pi3aHHA
(man. C)

O6MmeryBay rmMbuHK pisaHHs (20)
BMKOPMCTOBYETHLCA PA30M 3 MEXaHI3MOM
NpOTAryBaHHA 418 NpopisaHHA nasis.

e BcTaHOBWTM KOHTpraviKy (21) Ta revHT (22) Ak
rMoKasaHo Ha MasltoHKY.

6.3 TpaHcnopTyBaHHA
1. BigKWHYTW NUAKOBY pamy [OHU3Y i
3ab6/I0KyBaTV TpaHCNOPTHUI dikcaTop (23).

2. PerynboBaHi ynopu 3arotToBku (25) nocyHyTH
BCepeauHy i 3adikcyBaTu CTONOPHUMM
rBuHTamu (26).

3. lMocyHbTe poslumpeHHs ctoy (18)
BCEPEaMHY.

EI Ygaral!

3a60pOoHEHO TpaHCMopTyBaTH NUITY, TPUMaKoUHM il
3a 3aXMCHi NPUCTPOI.

4. TligHATM Npunag 3a ABi NpU3HaYveHi AnA upboro
TOYKM (CTpiNKK Ha man. F).

6.4 BcrtaHOBNEHHA

[nAa 3abe3neyeHHA HaAiMHOI | 6e3neyHoi poboTm
npunag mae 6yTu 3aKpinaeHui Ha cTabinbHin
OCHOBI.

— OcHOBO MOXe 6yTH CTayjioHapHO 3MOHTOBaHa
po6oya nanTa, BepcTaK abo niactaska Metabo
(avB. po3gin 11. «Mpunapas»).

—MNpwnap NoBMHEH CTOATU HAZIMHO HaBITb NpU
06po6Li 3aroTOBOK BEJIMKOIO PO3Mipy.

—na poBrux 3arotoBoK Tpeba 3abe3neynTm
[0AATKOBY ONopy 3a JONOMOroto BiAMnoBiAHOro
npunagas.

[ﬂ BrasiBKa:

15 MO6i/IbHOrO BUKOPUCTaHHSA NPUIES MOXKHA
MPUrBUHTUTH [0 McTa paHepu abo 40
ctonApHoi nantr (500 Mm x 500 MM, MiHIMaibHa
ToBwwmHa 19 mm). flig yac poboTu namta mae
6yTur 3aKpinaeHa cTpybymMHamu Ha BEpPCTaKy.

1. MpurenHTUTK Npunag fo niacTaBKku (Yepe3
OTBOPM B OMOPHUX Slanax).

2. 3nerka npuUTUCHYTU NUIKOBY pamy JOHU3Y i
YTPUMYBaTU B TAKOMY MOJIOKEHHI.

3. Pos6nokysaTu TpaHcnopTHUM dikcaTop (23).
4. ToBiNbHO NIAHATM NUIKOBY pamy.

YHPAIHCbHKA uk
7. [dornapgHiwe npo npunap,

7.1 MNepemuray YBIMK./BUMK.
ABUryHa (7)
YBIMKHEHHSA ABUryHa:

* BumKHYTH cTOnop 6e3nekxu (4), noTim
HaTUCHYTW i yTpumyBaTV nepemmnkad YBIMHK./
BUMK (7).

BuMUKaHHA aBUryHa:

¢ Bignyctutn nepemmkay YBIMK./BUMK (7).

7.2 Nepemuray YBIMK./BUMH.
Nla3epHOro NoKam4uKa

BMUWKaHHS Ta BUMMKaHHS 1a3epHOro NMOKarmymKa
3AiMCHIOETBCA 3a JONOMOroto NepeMuKaya (3).

JlasepHui NoKa4MK BKa3ye JiHito 3niBa Bif,
posnuna. 3po6iTb NPOGHUI po3pi3, Wob
03HaNOMUTUCA 3 NMO3MLIFOBAHHAM.

7.3 HanawTtyBaHHA KyTa Haxuny

Man. G: MigHATY NUAKOBY pamy JOropw.
BigKkWMHYTK cTONOPHMIM BarKinb (27) ynepea,
Micna BignycKkaHHA Baxens dikcauil (29)
(06epHYTH Ha3aa) NUIKY MOXHA HAXUAATU Y
aianasoHi Big 0° go 45° nisopy4 Ta Big 0° go 45°
(KGS 254 | Plus: 22,5°) npaBopy4 BilHOCHO
BEpPTUKaI.

AKwWwo cTonopHui dikcadii (27) cknageHo y
HanpAMKY 3a4HbOI CTOPOHU, NUKa BIKCYETLCA Y
NEeBHUX NONIOKEHHSIX.

[na perynioBaHHaA KyTiB fo 46° niBopy4 abo fo
46° (3anexHO Big Mogeni) npaBopyy BifHOCHO

BEPTUKa1i HEOOXIHO BCTAHOBUTU 06MENYBaY
Haxuny (28) B HUKHE NOOKEHHS.

AHeGesneua!

[ns 3ano6iraHHA 3MiHIOBaHHIO KyTa Haxuay nig
Yyac NUAAHHA BaXinb dikcauii (29) KoHconi
BiIXMUNIEHHA Ma€e 6yTH 3aTATHYTUM (TAKOXK Y
NONOKEHHAX diKkcauii).

7.4 MNoBOpPOTHMIA CTiN

Man. H: ina pospisis nig KyTOM NOBOPOTHMM
CTin nicnA BiANYCKaHHA PYKOATKU peryaloBaHHA
(14) i HaTMCHeHHA cTonopHoro Baxens (15)
MO¥Ha MOBEPHYTU Ha BNiBO ab0 BNpaso.

AKwo cTonopHuii Baxinb (15) nepecyHyTo
Bropy, NOBOPOTHWI CTiN IKCYETBCA Mif, NEBHUM
KyTOM. AKLLO CTONOPHWI Baxinb (15)
nepecyHyTo NOBHICTIO 40 HU3Y dYHKLiA dikcawji
[JeaKTnsBoBaHa.

AHeGesneKa!

[nsa 3anobiraHHA 3MiHIOBaHHIO KyTa CKOCY i vyac
NUNAHHA PYKOATKA peryntoBaHHA (14)
NMOBOPOTHOrO CTONY Mae 6yTu 3aTArHyTa (TAKOX y
MOJIOKEHHAX diKcauji).

7.5 MexaHi3am npoTAryBaHHA

3a A0NoMOro MexaHiamMy NpPoTAryBaHHA MOXHa
PO3MNW/IOBATHN TAKOX 3arOTOBKMN 3 BEJIMKMUM
nonepeyHnmM nepepisom. Liei mexaHiam MoxHa
BMKOPWCTOBYBATH AJ1A YCiX BUAIB pO3pi3iB
(NpAMKX, 3 HAXWIOM, Nif KYTOM, KOMGIHOBaHMX (3
Haxu/oM i Mig KyTOM) i BUBMpaHHSA nasi.).

AKW0 MexaHi3M NpoTAryBaHHA He NOTpPIGeH,
Moro MoxHa 3ab/10KyBaTh 3a JONOMOrot )
CTOMOPHOro reuHTAa (9) B 3a4HHOMY MOJIOKEHHI.

7.6 OGMeHeHHA rNMM6UHU pi3aHHA
Man. C: O6meryBay rinmbuHn pisaHHs (20)
BWKOPWCTOBYETLCH PA30OM 3 MEXaHI3MOM
NPOTAryBaHHA 419 NPOpi3aHHsA nasis.

MoBepHYTH peryntoBasibHUM rBUHT (22) i
3adikcyBaTu Moro KoHTprarkoto (21). Ans
feaKTuBaLlii NOBEpHyTU 0BMeXyBay rMmnbnHU
pisaHHA (20) NpOTH rOAMHHUKOBOT CTPINKK.

7.7 HanawTtyBaHHA 4acToTH
obepTtaHHA (He ana KGS 254 | Plus)

HanawTyBaTt 4acToTy 06epTaHHA NMIKOBOIO
nonoTHa 3a Aornomoroo Koseca (12) BignosigHo
[0 MaTepiany, AKUIA NOTPIGHO PO3NUNATH.
—MNonowenHa 1 -2
ONA MifHWX, HIKeNeBUX, NaTyHHWX, LIMHKOBKX Ta
aloMiHieBMX Npodinis.
135
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YKPAIHCbKA

—lNonoxeHHAa 3 -4
ANA NNacTUKOBUX NPodinis.

—MonoweHHA 5 -6
4217 MACUBHOT fiePEBUHU | CTONAPHUX NNT.

7.8 MNip’epHaHHA cucTemMu gna
BUAAJIEHHA TUPCU

A He6e3neKa!

Jeski Buan gepeBHoOro nuny (Hanpuknag,
nepeBuHK ayba, byKa i AceHa) Npy BAUXaHHI
MOYTb NPU3BOAUTM A0 PAKOBMX 3aXBOPIOBAHb.

— Npu1 BUKOHaHHI po6iT 060B'A3KOBO
BUKOPMCTOBYMTE BiANOBIAHY CUCTEMY AN
BUAAJIEHHA TUPCH.

—lopaTKoOBO BUKOPWUCTOBYHMTE pecnipaTop,
OCKIiNIbKW YNOBAKOETLCA | BiABOAUTLCA HE BECb
[epEeBHUM NUA.

Nig’egHaHHA (man. 1):

— BapiaHT 1: BCTaHOBUTK agantep CUCTEMMU
BUAaNEeHHA TpcK 35 mm / 44 mm (30) AK
nokasaHo Ha MatoHRy. Mg’ egHaTn cuctemy
ANA BUAAIEHHA TUPCH.

— BapiaHT 2: BCTaHOBWUTH agantep CUCTEMM
BUAaNEeHHA TMpcK 58 Mm /100 mm (31) pasom 3i
LwnaHrom (32) AK noKasaHo Ha MasioHKy. 3a
noTpebun BCTaHOBMTK agantep 58 mm/ 35 Mm
(33). Mig’egHaT cucTeMy AN BUAANEHHS
TUPCH.

* 3BepHiITb yBary, Lo cucTeMa as1a BUaaieHHsa
TUPCK Mae BignoBigaTM BUMoram, HaBeLeHM B
po3aini 15. «TexHi4Hi XapaKTepUCTUKKU».

o TaKoX AOTPUMYHUTECA IHCTPYKLN, HaBEeAEHUX Y
NOCIBHUKY 3 eKcnayaTavji cuctemu gns
BUAANEHHA TUpCK!

7.9 MoHTaX 3aTUCKHOrO NPUCTPOIO
ANA 3aroToBOK

3aTUCKHWI NPUCTPIN ana 3aroTosBoK (10) moxHa

BCTAHOBUTW y ABOX NOJIOXKEHHAX (Man. J + K):

— AnA LUMPOKKMX 3aroToBOK (Mas. J):
BcTaBWTH 3aTUCKHUIA NPUCTPIN A/ 3aroTOBOK
B 3aAHil oTBip (37) cTony i 3adikcyBaTn
CTOMOPHMM IBUHTOM (38).

— AnA By3bKKX 3arotoBoK (Man. K):
BigkpyTuTH cTONOpHUM rBUHT (35) | BCTaBUTH
nepeaHio YaCTUHY 3aTUCKHOIO NPUCTPOIO AN
3aroToBOK B nepegHin oTeip (39) cTony.

diKcauina 3aroToBOK:

1. HatucHyTH KHonKy (36) i yTpumytoum ii
NMOCYHYTU 3aTUCKHMI MPUCTPIN [0 3arOTOBKM.

2. [Ana dikcauji 3aroToBKW 3aKPYTUTU PYKOATHY

7.10 MNig’eaHaHHA A0 eNeKTpoMepei

A He6e3neka! EneKTpuyHa Hanpyra

MNig’enHynTe Npunag TiNbKW [0 Axepen
HMB/IEHHSA, WO BiANOBIAAITb TAKMM BUMOram
(avB. Tako po3ain 15. «TexHiyHi
XapaKTEePUCTUKN»):

—Hanpyra i YyactoTa Mepei NoBUHHI BignosigaTh
napameTpam, BKa3aHMM Ha TEXHIYHIN Tabmnyui
npunagy;

— BUKOPUCTOBYETBLCA NPUCTPIM 3aXMCHOTO
Bigr1toveHHs (M3B) 3i ctpymom BUTOKY 30 MA;

— PO3EeTKN HaNIeKHNUM HNHOM BCTaHOBJIEHi,
3aseM/ieHI | nepesIpeHl.

o [poknaganTe Kabesnb HUBNEHHA TaK, W06 BiH
He 3aBaxaB npu poboTi i He Mir 6yTn
NMOLUKOAMEHWM Nifg yac eKcniyaradii.

* AK Nop0BXyBa4Y BUKOPUCTOBYMTE Ti/IbKK
Kabenb 3 ryMOBOIO i30/1ALIEI0 | AOCTATHIM
nonepeyHnM nepepizom (3 x 1,5 mm=).

o [1nA poGiT 3a MEKaMU NPUMILLEHHSA
BMKOPUCTOBYMTE NOJOBYBa/IbHWUI Kabesb.
Mpu po6oTax no3a NpUMILLLEHHAMM
BMKOPUCTOBYWTE TiNIbKWN AONYLLEHI A0
eKcnayaTauii NogoBKYyBasbHi Kabeni 3
BiAMOBIAHUM MapKyBaHHAM.

¢ He gonycKante HEHaBMUCHOrO 3arnycKy
npunagy. MNepiu Hix BCTaBUTU LUTENCESbHY
BW/IKY B PO3ETHY, NEpeKoHaeTecs, LWo
nepemMmnKaYy iHCTpyMeHTa BUMKHEHWI.

8. Excnayartauif

 [lepep noyaTKOM po60TH NepesipTe cnpasHiCTb
3aXUCHUX NPUCTPOIB.

¢ BuKopu1cTOBYWTE 3aC06M iHAMBIAYaIbHOMO
3axucTy.

o [ig 4ac NMAAHHA NPUAMITL NpaBK/IbHE PO6Goye
MOJIOHEHHSA:
—cnepeay Ha pobouili CTOPOHi;
— 06JIMYYAM 0 NUAK;
— MO OCi MUIKOBOrO NOMIOTHA.

A He6e3neka!

Mig, Yac NMnAHHA 3aBHK M BIKCyWTe 3aroTOBKY 3a
[L0MOMOrot0 3aTUCKHOIO npucTpoto (10).

3a60opOHEHO PO3NUOBaTH 3aroToBKM, AKi
HEeMOX/MBO 3adiKcyBaTH 3a JONOMOro
3aTUCKHOro npuctpoto (10).

A He6e3neka 3aTMCKaHHA!

Mpwu Haxuni a6o NOBOPOTi NMIKOBOT pamu
TPUManTe PyKW B CTOPOHI Bif 30HM LUapHipa Ta
30HM nig npuaagom!

o [py HaxuAi MiLHO YyTPUMYWTE NUAKOBY pamy
(13).
o [ig yac po60T BUKOPUCTOBYHTE:

— Oropy 3aroToBKKM — /1 JOBIMX 3aroToBOK,
L0 MiC/IA PO3NWIOBAHHA MOMYTb BNacTy 3i
cTony;

—Cuctema ANA BUAaNeHHA TUPCKU.

o 37iNCHIONTE NUNAHHA 3aroTOBOK Ti/IbKM TaKMX
po3MipiB, AIKi 4O3BONIATL HAAIMHO
3adikcyBaTh 3aroToBKY Mif 4ac NUAAHHS.

o [ig yac NMNAHHA 3aBXAW NPUTUCKYHUTE
3aroToBKy Z10 CTONY i He fonycKanTe ii
nepexocy. He 3ynuHanTe NMAKoBe NONOTHO,
L0 06epTaETHLCA, LLAAXOM MOrO MPUTUCKaHHA
360Ky. HebesneKa HelwacHoOro Bunagxy npu
610KyBaHHi MUIKOBOrO MOOTHA.

8.1 BuHopucTaHHA NasepHoOro
NOKaMuMKa
Au.. posain 7.2.

8.2 HanawTtyBaHHA NOTPiGHOro KyTa
pisaHHA
AuB. po3ain 7.7.

8.3 T[pami po3pisun

MoyaTHOBE NOJIOHEHHA:

— Po36nokyBaTtu TpaHcnopTHUM ikcaTop (23).
—Nunkosa pama (13) nigHATa goropwu.

— O6merkyBay riimbuHm pisaHHa (20)
[eaKTUBOBaHWM.

—MNoBopoTHui cTin (16) 3HaxoauTbLCA B
nonoxeHHi 0°, pyKoaTKa peryntosaHHa (14)
NMOBOPOTHOrO CTOJy 3aTArHyTa.

— KyT Haxuny nnaKoBoi pamu BiHOCHO
BepTMKai cknagae 0°, Baxinb dikcauii (29)
ONA HANAWTYBaHHA KyTa Haxuiy 3aTArHyTUN.

— MexaHi3M NpoTAryBaHHsA B caMoMy 3aHbOMY
NONIOMEHHI.

— CTOMOPHWI rBUHT (9) MexaHi3My NpoTAryBaHHA
ocnabneHnn.

— PerynioBaHHsA ynopy 3aroToBKu:
BigKpyTHTU CTONOPHI rBUHTH (26). PerynboBaHi
ynopwu 3aroToBKM (25) NOCyHyTH Tak, W06 BOHK
AIKHaWMKpaLle NigTpUMyBaIn 3aroToBKy 6e3
KOHTaKTY 3 NUIAIbHAM MOJ0THOM a0
3aXMCHUM KOMXYXOM. 3aKpinuTh CTOMOPHUMM
rBuHTamm (26).

MUNAHHA 3aroToOBKMU:

1. HanawTtyBaTtu 4acTtoTy 06epTaHHA MMIKOBOIO
nosioTHa 3a gonomoroto Koneca (12)
BiZANOBIAHO A0 MaTepiany, AKMM NOTPIGHO
po3nunaT (He ana KGS 254 | Plus).

2. TIpUTUCHYTM 3aroTOBKY [0 YrOpYy 3aroTOBKM i
MILHO 3aTMCHYTK 3a A0MOMOrOL0 3aTUCKHOrO
npucTtpoto (10)

3. LUupoKi 3aroToBKK: NPOTArHYTU (MEXaHi3m
NPOTAryBaHHA) MUIKOBY pamy Brnepeg (4o
onepatopa). (Avs. man. L, etan 1.)

4. YBIMKHEHHS iHCTPYMeHTa: BUMKHYTK CTOMOP
6e3nekxu (4), NOTiM HATUCHYTH | yTPUMyBaTH
nepemukay YBIMK./BUMK (7).

5. MNunKoBy pamy 3a PyKOATKY NOBIJILHO
OnyCTUTW AOHU3Y | B pasi noTpebu BiABECTH
Hasag (Big onepatopa). MNig Yac nnnaHHA
NPUTUCKATKU MUIKOBY Pamy 10 3aroTOBKU 3
TaKkuWM 3ycuanAMm, Wob yactoTa o6epTaHHA
ABUryHa 3MeHLlyBasiaCb He Ay¥e CU/IbHO.
(QvB. man. L, etan 2.)

6. Po3nunAaTv 3aroToBKy 3a 0AMH PObHOouin
npoxia.

7. Bignyctutn nepemukay YBIMK./BUMHK. (7) i
NOBI/IbHO NMOBEPHYTU NWUKOBY paMy B BEPXHE
NOYaTKOBE MOIOKEHHS.

8.4 Po3pi3u nig KyTom
MoyaTKOBE NOJIOKEHHA:

— Po3bnokyBaTu TpaHCnopTHUA dikcaTop (23).
—lMunkoea pama (13) nigHATa goropwu.

— O6merkyBay rinbunu pisaHHa (20)
[eaKTUBOBaHWN.

—HyT Haxuny nnnKoBoi pamu BiAHOCHO
BepTHKani cknagae 0°, Baxinb gikcauii (29)
ONA HaNaWTyBaHHA KyTa Haxwy 3aTArHyTUN.

—MexaHiam NpoTAryBaHHA B CaMOMy 3aHbOMY
MONOMEHHI.

— CTOMOPHWI rBUHT (9) MexaHi3My NpoTAryBaHHs
ocnabneHui.

— PerynioBaHHA ynopy 3aroToBKu:
BiaKkpyTnTH cTONOpHi rBnHTHM (26). PerynboBaHi
yropy 3aroToBKu (25) NOCYHYTY TaK, W06 BOHM
AIKHaVKpalle NigTpUMyBain 3aroToBKy 6e3
KOHTaKTY 3 NUAAIbHAM NOMIOTHOM a60
3aXMCHUM KOMYXOM. 3aKpinuT1 CTOMOPHUMH
rBuHTammu (26).

MUNAHHA 3aroToBKMU:

1. Man. H: BUKpYTUTU CTONOPHUH rBUHT (14)
NOBOPOTHOIO CTONA | ONYCTUTU CTOMOPHUK
Baxinb (15) AoHM3Yy.

. BcTtaHOBUTM NOTPIGHMI KyT.

G] BrasiBKa:

AKwo cronopHuii Baxine (15) nepecyHyTo
Bropy, MoBOPOTHUI CTi/1 MOXHa 3agikcyBaTtu nig
KyTom 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° Ta 60°. AKL 0
cToropHmii Baxinb (15) nepecyHyTo noBHicTo 40
HU3Y yHHLIA iKcayii feaKTMBOBaHa.

3. 3aTArHyTH pyKOATKY peryoBaHHa (14)
NOBOPOTHOIO CTOAY.

*“ YBara!

o [1nA 3ano6iraHHA 3MiHIOBaHHIO KyTa CKoCy nif,
4ac NUIAHHA PYKOATKa perytoBaHHa (14)
NMOBOPOTHOrO CTOJly Ma€ 6yTu 3aTArHyTa
(TaKoX y NoNoweHHAX dikcauii).

4. BuKOHaTH NUNAHHA 3aroTOBKM, AK ONMUCaHO B
po3agini «8.3 MpAmi poapisu».

8.5 Po3pi3u 3 Haxunom
MovyaTKOBe NOJIOHEHHA:

— Po36nokyBaTtu TpaHcnopTHUIA ikcaTop (23).
—MNunkosa pama (13) nigHATa goropwu.

— O6merkyBad riMbuHu pisaHHA (20)
[EaKTMBOBaHWN.

—MNoBopoTHui cTin (16) 3HaxoanTbLCA B
nonoxeHHi 0°, pyroaTKa peryntosaHHA (14)
NOBOPOTHOrO CTOJy 3aTATHyTA.

— MexaHi3M npoTarysaHHA B camoOMy 3aHbOMY
NOJIOXEHHI.

— CTONOpPHWIM IBUHT (9) MexaHiaMy NpoTAryBaHHA
ocnabneHum.

— PerynioBaHHA ynopy 3aroToBKu:
BigKpyTnTH cTonopHi renHTHM (26). PerynboBai
yrnopu 3aroToBKM (25) NOCYHYTU TaK, LLOG BOHU
AKHaVKpalle nigTpUMyBasi 3aroToBKy 6e3
KOHTaKTy 3 NUAAIbHAM NOMIOTHOM a60o
3aXMCHUM KOXYXOM. 3aKpinuTu CTOMOPHUMMU
rBuHTammu (26).

— CTONOpPHWIM IBUHT (9) MexaHiaMy NpoTAryBaHHA
ocnabneHum.

—3a noTpebu: HaawTyBaTN OGMEKYBaY HaXuay
(28) pns 36inblUEHHA KyTa Haxuay. JuB. posgain
7.3)



MUNAHHA 3aroToBKMU:

1. Man. G: lNocnabutu cTonopHui reuHT (29)
[ONA HaNaWTyBaHHA KyTa HaXuy NUKK.

2. PerynioBaHHA CTONOPHOrO Bawena (27):
o[1OTArHyTM CTONOPHMI Baxinb (27) y
HanpsAMKY CTOPOHW KepyBaHHSA = NiaBHe
nepemil,eHHA KOHCONI BigXUNEHHS.
e[lepecyHyTH CTONOPHMI Baxinb (27) y
HanpAMKY 3BOPOTHOI CTOPOHM = diKcauis
KOHCO/i BiAXWIEHHA Y NONOKEHHAX diKcau,ii.

G] BrasiBKa:

HOHCO/1b iKcauii piHcyeTbea nig KyTom 0°, 22,5°

Ta 33,9°.

3. MoBiIbHO NEPEeBECTU KOHCO/Ib BiAXUIEHHA B
NOTPiGHE NONIOKEHHSA

4. 3artArHyTu Baxinb dikcauji (29) pna
HafalWTyBaHHA KyTa Haxuy.

*‘ YBara!

o [1nA 3anobiraHHA 3MiHIOBaHHIO KyTa Haxuiy nig,
Yac NUIAHHA BarKinb dikcauii (29) KoHconi
BiIXMIEHHA Ma€ BYTW 3aTArHYTUN (TAKOXK Y
NONIOXEHHAX PiKcaLlii).

5. BuKoHaTW NUAAHHA 3aroToBKM, AK on1McaHo B
po3gini «8.3 Mpami po3pisu».

8.6 Hom6iHOBaHi po3pi3u (3 HaxuoM i
nig KyTom)

m BKasiBKa:

Hom6iHoBaHWii po3pi3 € KoMbiHauieo po3pisy 3
Haxwsiom i po3pisy nig Kytom. Lje o3Haqae, Ljo
PO3NMItOBaHHA 3aroTOBKU 34IMCHIOETLCA Mif
KYyTOM [0 3a4HbOI HarnpAMHOI KDOMKW Ta nig
KYTOM /JO BEPXHbLOI CTOPOHH.

MoyaTKoBe NONOHKEHHA:
— Pos6nokyBaTn TpaHcnopTHU dikcaTtop (23).
—MunkoBa pama (13) nigHATa goropw.

— ObmeryBaY rimbuHm pisaHhs (20)
[leaKTUBOBaHUMN.

—MoBopoTHUi cTin (16) 3adikcoBaHo B
NOTPIBHOMY NOJIOXKEHHI (PYKOATKA
peryntoBaHHsA (14) NOBOPOTHOrO CTONY
3aTArHyTa).

— HoHconb BiaXuneHHA BCTaHOBAEHA Mig
NOTPIGHUM KYTOM [0 MOBEPXHi 3arOTOBKM i
3adikcoBaHa (pyKOATKa pery/toBaHHsA (29)
3aTArHyTa).

— MexaHi3m npoTAryBaHHA B caMoMy 3a4HbOMY
MOJIOHEHHI.

— CTonopHui reuHT (9) MexaHiamy NpoTAryBaHHsA
ocnabnenuin.

— PerynioBaHHsA ynopy 3aroToBKU:
BigKpyTWUTW cTONOPHI rBUHTU (26). PerynboBaHi
yrnopu 3aroToBKM (25) NOCYHYTHU TakK, LL06 BOHK
AKHaMKpaLle nNigTpMMyBan 3aroToBKy 6e3
KOHTaKTY 3 NUNAIbHUM NOI0THOM 260
3aXMCHMM KOXYXOM. 3aKpinnTu CTOMOPHMUMM
rBuHTamm (26).
[na BCTaHOBNEHHA NEBHUX KYTIB MOXeE
3Hafo6UTUCA NOBHICTIO 3HATU PeryIbOBaHWM
yrop 3aroToBK#M (25), BigKPYTUBLLW CTOMOPHUIA
rBUHT (26). 3HOBY 3aTArHYTU CTOMOPHUM IBUHT
(26). (Micna posnunay 3HOBY BCTAHOBITb
perynboBaHui yrnop 3aroToBKM (25) i
3adikcynTe MOro CTONOPHUM rBUHTOM (26),
o6 3anobirtn BTpaTi).

MUNAHHA 3aroToBKMU:

A He6e3neKa!

Mpn KOMGiHOBaHOMY pO3pi3i MMIKOBE NOJIOTHO
Ginblue BigKpUTE Yepes Binbluni Haxmun —
nifBuMLEeHa He6e3neKa TpaBMyBaHHS.
JoTtpumyritecb 6e3ney4Hoi BigCTaHi Bif
MWIKOBOrO NONOTHA.

* BYKOHaTW NWNAHHA 3aroTOBKM, K ONUCaHO B
po3agini «8.3 MpAmi po3piaun».

8.7 TpopizaHHA nasis

m BHasiBHKa:

O6mesyBay rinbuHU pisaHHA
BUKOPUCTOBYETLCA PA30M 3 MEXaHI3MOM
npOTAryBaHHA 47151 npopisaHHA nasis. Npy ysomy
3aroToBKa He pOo3nn/IlOETbCA MOBHICTIO, a
MPOPI3YETLCA Ti/IbKM [JO NEBHOI rINGHUHU.

IE YBara! He6e3neka Bigpaui!

Mpwv npopisyBaHHi NasiB 0CO6/MBO BaK/IMBO HE
NPUTUCKYBATW NMUJIKOBE NOIOTHO 360KY. IHaKLwe
NMUIKOBA pama MOXe HECMOAIBaHO MiACKOYUTH
sropy! lMpu npopi3yBaHHi nasis
BMKOPUCTOBYETLCA 3aTUCKHUI NpUCTpi. He
NPUTUCKYMTE NUJIKOBY pamy 360Ky .

MoyaTKOBE NONOMHEHHA:
— Po36nokyBatu TpaHcnopTHUI ikcaTop (23).
—lNunKkoBa pama nigHATa AOropu.

—HoHconb BigxvnneHHA BcTaHoBIEHa Nig,
NOTPIBHNUM KYTOM BiiHOCHO NOBEPXHI
3aroToBKM i 3adiKcoBaHa (pyKoATKa
perynoBaHHA (29) 3aTArHyTa).

—MNoBopoTHui cTin (16) 3adikcosaHo B
NOTPIGHOMY MONOMKEHHI (pyKOATKA
perynioBaHHA (14) NOBOPOTHOrO cTONY
3aTArHyTa).

—MexaHi3M npoTAryBaHHA B caMOMy 3aHbOMY
NOJIOXEHHI.

— CTOnOpHMIM rBUHT (9) MexaHi3aMy NpoTAryBaHHsA
ocnabneHun.

— PerynioBaHHA ynopy 3aroToBKu:
BigKpyTHTM CTONOPHI rBUHTH (26). PerynsosaHi
yropu 3aroToBKM (25) NOCYHYTHM Tak, LL06 BOHM
AKHaWKpaLle NigTpUMyBan 3aroToBKy 6e3
HKOHTaKTy 3 NUNAJIbHUM NOJIOTHOM abo
3aXMCHMM KOXYXOM. 3aKpinnTu CTOMOPHUMM
rBuHTamm (26).

NMUNAHHA 3aroToBKMU:

1. MNepemicTUT OBMEKYBaY IMMOUHM pi3aHHA
(20) y BHyTpILIHE NONIOXKEHHSA (aKTUBYBaTH),
NOBEPHYBLLW MOro 3a roAVHHUKOBOIO
CTPISIKOMO.

2. HanawrTyBaTv NOTPiGHY rMMGKUHY pi3aHHA 3a
[OMOMOrOI0 PEry/oBasibHOro rBuHTA (22) i
3adikcyBaTu KOHTprankoto (21).

3. BuMKHYTM cTOnop 6e3neku (4) i noBiNbHO
nepeBecTy NUIKOBY pamy AOHU3Y AN
nepeBipKKU BCTAHOBJ/IEHOI ITMGUHM pi3aHHs.

4. BuKoHaTn NpobHUI po3pis.

5. B pasi noTpebun NoBTOPUTN KPOKKM 1 Ta 4 AnA
perynoBaHHA rMMGUHK Nasa.

6. BMKOHaTV NMAAHHA 3aroTOBKM, AK OMUCAHO B
po3gini «8.3 MNpami po3pisu».

9. TexHi4He 06CNyroByBaHHA i
aornag,

A He6e3neka!

Mepep 6yab-AKMMKM poboTamm 3
TEX06CNYroByBaHHA Ta OYULLEHHA HEOOXIAHO
BUTArHYTU MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHMU.

—OnucaHi B oMy po3aini poboTH 3 TEXHIYHOrO
06CNyroByBaHHA i PEMOHTY J,O3BONAETLCA
BMKOHYBATM TiNIbKX axiBLAM.

— [MowKoaeHi geTani, B nepLuy Yepry 3axmcHi
NPUCTPOi, HEOOXiAHO 3aMiHIOBATH TiSIbKK
opuriHaibHUMK feTanamn. BukopuctaHHA
[eTasnel, He NepeBipeHunX i He CXBaJIEHUX oA
BMKOPUCTaHHA BUPOBHNKOM, MOXe NPU3BECTH
[0 HenepeabadYeHnx maTepiasbHUX 36UTKIB i
TpasM.

—Ticna KOXHOro OYMLLEHHA YM TEXHIYHOIO
06C/1yroByBaHHA 3HOBY HEOOXiAHO aKTUBYBaTH
i NepeBipUTH BCi 3aXUCHI NPUCTPOI.

9.1 3amiHa NUJKOBOro NoJiIoTHa

A He6e3nekKa onikis!

Ogpasy nicia NMAAHHA NUIKOBE MOMOTHO MOMe
6yTH pye rapaunm. MNoyeKanTte, JOKKM rapade
NWIKOBE NOJIOTHO 0XON0HE. 3a60POHEHO

o4yumuaTh NMIKoBe NOJI0OTHO roproYnMHn pip,VIHaMVI.

YKPAIHCbKA uk

AHeGeaneKa TpaBmu (Nopi3y) HaBiTb

HepyxoMuUm NUIKOBUM nosoTHom!

MNpw BigKpY4yBaHHI Ta 3aTAryBaHHi 3aTUCKHOIO
reuHTa (40) (ab0 3aTucKHOro moaynsa (41))
NWIKOBE NOJIOTHO Ma€e BYTW 3aKpUTE BIKUAHNUM
3axucHUM KoxyxoM (11). Mpu 3amini nunkoBoro
NoNOTHa NpaLoBaTh B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

1. BUTArHYTU MEpEeHEBUIi LUTEKEP 3 PO3ETHU.

2. lMepeBecTv NUNKOBY pamy B BEpXHE
NOJIOHEHHS.

3. diKcauif NMAKOBOro NONOTHA: HATUCHYTH Ha
CTOMOPHY KHOMKy (8) i npoBepHYTM NnIKoBe
NOJIOTHO iHLLOKO PYKOI0, A0 diKcauii CTONopHOT
KHOMKW. YTPUMYBaTU CTOMOPHY KHOMKY
HaTUCHYTOHO.

4. Man. M:BigKpyTUTH 3aTUCKHUI FBUHT 3
wanboto (40) TopLEBUM LLUECTUTPAHHUM
Ktoyem (1) 3a rogMHHUKOBOLO CTPINKOLO (NiBa
pisbbal)
a60 BigKPYTUTU 3aTUCKHUIM mogynb (41) 3a
rOfMHHWKOBOIO CTPISIKOIO BPYYHY (niBa
pisbbal)

5. BUMKHYTH cTonop 6e3neku (4), nigHATK
BiAKMAHWIA 3aXUCHUMA KOXYX (11) i
yTpUMyBaTH.

6. O6eperHO 3HATKU 30BHILLHIN dhaHeup (46) i
NUIKoBE NONOTHO (45) 3 Bas1a NTMIKOBOro
NoJI0THA, NOTIM 3HOB ONYCTUTU BIAKUAHWUM
3axUCHUM Koxyx (11).

A He6Ge3neKa!

3a60opoHEHO BUKOPUCTOBYBATH 3aCO6M
OYMLLEHHA (HanpuKknag, AnA BULaNEHHA
3a/ILLKIB CMOJIN), AKi MOXYTb NOLIKOAMTH AeTani
3 IErKoCnNaBHUX MeTas1iB — L& MOXE MOripLUnTH
eKcnayaTaliiHy HagiHIicTb Nnan.
7. O4ULLEHHA 3aTUCKHUX NOBEPXOHb:

— BaJ1 MMIKOBOro nonoTHa (43),

— BHYTPILLHIN dnaHeub (44),

— NWJIKOBE NONOTHO (45),

— 30BHILWHIN pnaHeub (46).

A He6Ge3neKa!

MpaBWIbHO BCTAHOBWUTW BHYTPILLHIM dnaHelb
(44)! B iHwoMy BMNagKy MoxmBe 610KyBaHHA
MWK i Big'€AHAHHA NMUMIKOBOIO NOOTHA.
BHyTpiWwHiM dnaHeub BCTAHOBEHO NPaBU/IbHO,
AKLLO KiNbLLeBUIA Na3 NoBEPHEHWI [0 NUIKOBOro
Nos0THa, a NJlacka CTopoHa — A0 ABUryHa.

8. BcTaHOBUTK BHYTPILWLHIN dnaHeup (44), AK
306parKeHO Ha MaJTIOHKY.

9. BuMmKHYTM cTONOp 6e3neku (4), nigHATH
BiAKUOHUIA 3aXUCHUM KOYX (11) i
yTpUMyBaTH.

10.BcTaHOBUTH HOBE NUIKOBE NOJIOTHO —
[LOTPMMYBaTUCh HaNPsIMKY 06ePTaHHA: AKLLO
OMBUTUCA 3 NiBOI (BIGKPUTOI) CTOPOHM,
CTpiNIKa Ha NMUKOBOMY NOOTHI Mae
cniBnagaTtv 3 HaNPsAMKOM CTpifKu (42) Ha
KpWLWLi MMIKOBOIO NoaoTHa!

A HeGe3neKa!

BuvKopucTOBYBaTH TiNIbKU TaKi MUIKOBI NOIOTHA,
AKi BignoBigalTb BUMOram i napameTpam,
HaBeAEHUM Y Lk IHCTPYKLUIii 3 eKcnutyaradii.
BrKOpKUCTOBYITE TiIbKM MMIKOBI NONOTHA 3
NoBiIAKOBUMW OTBOPaMM, AKi pO3paxoBaHi Ha
MaKCUMasibHy HYacTOTy 06epTaHHA (auB.
«TexHiYHi xapaKTEepPUCTUKU») — MpH
BMKOPUCTaHHI HeNpPUAATHMUX 260 MOLIKOAMEHNX
MUIKOBWX NOIOTEH BiALEHTPOBA Chia MOXe
BMOYXONOAIGHO PO3KNAATN OCKOJKM.

BuKopucTOBYIMTE NUIKOBE MNOMOTHO, WO
npu3HayeHe aas 06pobaoBaHOro Marepiany.

MunKoBi NONOTHA, NPU3HAYeHi AnA pi3aHHA
AepeBWHM abo NoAibHUX MaTepianis, MOBUHHI
Bignosigatu Bumoram EN 847-1.

3a60pOoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH:

— MWKOBI NOJIOTHA 3 BUCOKOJ1IErOBaHoi
wBMAaKopisanebHoi ctani (HSS);

— NOLLKOAMXEHI NUAKOBI NONIOTHA;
— BiApi3Hi Kpyru.
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uk YKPAIHCbHA

A He6e3neKa!

— BvKopucTOoBYBaTH TiNIbKW OpUriHabHI feTani
NpyY MOHTaMI NUIKOBOMO NOJ0THA.

—3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATU NepexifHi
KinbLs, AKi NpUAArarTb He LWiIbHO — iHaKLWe
NUIKOBE NOJIOTHO MOXeE 3ipBaTUCA.

— MNunKosi Nos0THa MatoTb 6yTH BCTAHOB/IEHI TaK,
106 BOHW NpavjoBanu 6e3 gucbanaHcy i ouTTa i
He MOr/I1 3ipBaTUCA 3 MiCLA KPiNAeHHSA nig Yac
po6oTu.

11.3HOBY 3aKPUTU BIAKUAHWUIA 3aXMCHWUIA KOMHYX
(11).

12.BcTaHoBMTH 30BHILLHIN hnaHeus (46) —
uangu NoBWHHI 6yTK CNpAMOBaHi B HaNpAMKY
NMWIKOBOrO NoJsioTHa (AuB. man. Y).

13.MoBepHYTM MUIKOBE NONOTHO A0 Big4yTHOI
dikcauii nand y NnoBigKOBMX OTBOPAX.

IHCTpyMEHTH i3 3aTUCKHUM rBUHTOM (40):

14.HakpyTu1Th 3aTUCKHWI rBUHT (40) npoTwm
rOAVHHMKOBOI CTPINIKKM (NiBa pisbbal) i
3aTArHYTH Bif, PyKMU.

15.dDiKcauia NMAKOBOro NoOJ0THA: HATUCHYTM Ha
CTOMOPHY KHOMKY (8) i npoBepHyTH NnaKoBe
NOJIOTHO IHLLOO PYKOI0, A0 diKcaLii CTONOpHOI
KHOMKW. YTPUMYBaTH CTONOPHY KHOMKY
HaTUCHYTOIO.

A He6e3nekKa!

— He B1KoOpu1CTOBYBaTH NOA0BKYBaui
LecTurpaHHoro Katoya (1).

—He 3aTaryBaTtu 3aTUCKHWIA TBUHT, YAAPAOYN MO
LuecTurpaHHomy Katody (1).

16.MiyHO 3aTArHyTM 3aTUCKHWUM rBUHT (40) 3a
ZOMNOMOroto LWeCTUrpaHHoro Kitoya (1).

IHCTPYMEHTH i3 3aTUCKHMUM Moy ieM, Lo
3aTUCKaeTbeA 6e3 iHCTpymeHTiB (41):

17.BCcTaHOBUTH 3aTUCKHWUIA MOAY b Y NOYaTKOBE
nosioxeHHsa (masn. N): 4ns uboro BCTaBUTH
pi3b6oBi Landwu (47) B oTBOpU 0O6MEHKYBaya
rMBUHK pidaHHA | o6epTaT MaxoBuK (48)
3aTMCHKHOIO MOAY /A 3@ MOANHHWUKOBOIO

CTpinKoto, Ao nosieu «0» B Noi iHauKauii (49).

18.HarBUMHTUTK 3aTUCKHMI MOZY b Ha Basl
nuaKkosoro nonotHa (43). AnA uboro
noseprtaTu MaxoBuK (48) (nisa pisbbal), AoKM
MUAKOBE MOJIOTHO He NoYHe obepTaTnca,
3aikcyBaT MMIKOBE NOMOTHO (KHOMKO AN1A
ikcauii (8)) i MiyHO 3aTArHYTM MaxoBuK (48).
Micna yboro nose iHAWKaLii NOBUHHO
CTaTu HOBTUM.

A He6e3neKa!

Micna BCTaHOBNEHHA MOAYNA NOE iHAMKAUIT He
MOBMHHO BYTW YepBOHMM. FAKLLO nose iHaMKauii
YepBOHe:

o [loBTOpUTH eTann 171 18.

o [lepeBip1TH pi3bboBI LLandw Ta Ban NMIKOBOro
NON0THA Ha HaABHICTb MOLUKOAMEHD.

MepeBipKa pyHKLiOHYBaHHA:

19.4n5A upOro BUMKHYTH cTonop 6e3neku (4) i
BIAKMHYTW MUKY AOHW3Y:

— BigkupaHuii 3axucHui Koryx (11) noBuHeH
[e610KyBaTH NMUJIKOBE NOIOTHO, HE
TOPKAKUUCh iHLIMX KOMMOHEHTIB.

- Npu NoBEpHEHHI NWIM B MOYaTKOBE
NMOIOKEHHSA 3aXMCHMI KOXyX (11) noBUHEH
aBTOMaTMYHO 3aKpUBaTH MUIKOBE NONOTHO.

— MNpoBepHyTH NUIKOBE NOMIOTHO PYKOH.
[MnnKoBe NONOTHO NOBUHHO GE3NEPELLKOAHO
obepTaTucs y 6yap-AKOMY perysiboBaHOMy
NOJIOEHHI, HE TOPKAOYUCH iHLLMX
KOMIMOHEHTIB.

9.2 3amiHa BCTaBKM CcTO/1A

A He6e3neka!

Y pasi nowKoaKeHHa BcTaBku ctona (50) icHye
Hebe3neKa 3aK/IMHIOBaHHA APIGHUX NpeaMeTiB
Mi}¥ BCTaABKOIO i MMIKOBMM MOJIOTHOM I, AK
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MoLuKoaeHi BCTaBKU CTOJ1a HEO6XiAHO HeramHo
3aMiHUTH!

1. Man. O: BuiiHaTu BcTaBry ctona (50) 3a
[0NOMOroI0 BUKPYTKU. [Npu LibOMy BCTaBKa
cToNla pyMHyeTbCA i ii HEMOXIMBO
BMKOPWCTOBYBATHU 3HOBY.

2. BcTaHOBMTM HOBY BCTaBKy cToNa i
3adikcyBatw ii.

9.3 OcTupyBaHHA
lOcTupyBaHHA NoBopoTHOro crosa (masn. P)

1. MNoBopoTHuii cTin (16) 3adikcoBaHu y
MoAOMeEHHi 0°.

2. Bigkpytutu reuHT (51) Ha aBa o6epTw.

3. BigKWMHYTW NUNKOBY pamy JOHK3Y i
3a6/10KyBaTK TPaHCMOPTHUI dikcaTop (23).

4. BupiBHATK NOBOPOTHMI cTin (16) BigHOCHO
ynopa 3aroToBKM TaK, LWo6 ynop 3aroToBKM
(24) posTawoByBaBcA TOYHO Nif NPAMUM
KyTOM A0 NWU/IKOBOIO NOJIOTHA.

5. 3aTArHyT1 pyKoATKy peryntoBaHHa (14)
NOBOPOTHOrO CTOJY.

6. 3HOBY 3aTArHYTW rBUHT (51).

lOcTupyBaHHA iHAUMKaTOpa KyTa CKocy
(man. Q

1. Bigkpy™itu rBuHT (53) Nnpubn. Ha oauH
06epT.

2. BigperynioBatu iHgnKaTop (52) TaknMM YMHOM,
06 BigoOparyBaHe 3HaYEHHS BignoBigano
HanawToBaHOMY NMONOMEHHIO diKcaui
NMOBOPOTHOrO CTONA.

3. 3atarHyTu reuHT (53).

lOcTupyBaHHA 3ycunna 3cyBy QYHKLiT
npoTtAaryBaHHA (man. R)

1. BigkpyTiTh KOHTpranky (55).

2. BigperynioBatu pisb60oBy WNubKy (54), f,0KK
He 6yae AOCArHyTO NOTPIGHOro 3ycunns
3CyBYy.

3. MiyHo 3aTArHyTU KOHTPramky.

lOcTMpyBaHHA NonomeHb iKcauii AonA KyTa
Haxuny

1. 3adikcyBaTv KOHCO/b BiAXW/IEHHSA B
NONOMXEHHI 0°, Barinb dikcauii (29) He
3ararysaTu.

2. Man. S: BUKpyTUTH BEPXHIili rBUHT (56) abo
2 rBUHTK (56) (Tinbkn KGS 216 Plus) i 3HATH
KOXYX KOHCOJIi BiAXW/IEHHS.

3. Man. T: BigkpyT1Tu ABa rBUHTK 3 BHYTPILLHIM
LUECTUIPaHHMKOM (57) Ha 3afHil CTOPOHi
npunagy npubn. Ha oguH 06epT.

4. BWPIBHATU KOHCOJIb BIAXW/IEHHA TaKUM
YUHOM, LLLOG NU/IKOBE NOSOTHO
pO3TaLlOBYBasI0CA TOYHO Mif MPAMUM KYTOM
10 MOBOPOTHOrO CTOJTy.

5. 3HOBY 3aTArHyTM 06MABA MBUHTU 3
BHYTPILLHIM LWWECTUrPaHHMKOM (57).

6. 3arArHyTv Barinb dikcadii (29).

7. 3HOBY BCTaHOBWTM KOHCOJIb BiAXMIEHHA Ta
3adikcyBaTu ii rBUHTaMM.

8. BigKpytvTu reuHTH (59) Npmn6A. Ha oaWH
o6epT.

9. BigperyntoBaTu iHanKkaTop (58) Taknum YMHOM,
o6 BigoGparyBaHe 3Ha4YeHHs BigNoBigano
HanalwToBaHOMY MOJIOKEHHIO (iKcauii
KOHCONI BigXWNEHHA.

10.3atAarHyT reuHTH (59).
[opaTHoBe perynioBaHHA 3aTUCKaya Haxuny

AKLLO KYT HaXuay KOHCOI BigXWUIEHHA MOMXHA
3MIHWUTU, HATUCHYBLUM Ha GiK, He3BaXKal4M Ha
3aTACHYTMIM BaiNb dikcauii (29), noTpiGHO
BigperynoBaTv 3aTMcKay Haxuy.

1. HoHco/b BigxnneHHs 3adiKcoBaHo y
nonoxeHHi 0°. Baxinb dikcauii (29)
pPO36710KOBaHUM.

2. 3HATM KOKYX KOHCONi BIAXUNEHHA (AMB.
nonepeaHin posain).

3. Man. U: 3atarHyTu lwecturpaHHy rarky (60)
[0 JOCArHEHHs NOTPIGHOMO 3yCHINA 3aTUCKY.

4. 3atarHyTv Baxinb dikcauii (29) anAa
HanawTyBaHHA KyTa Haxuny. Barinb noBuHeH
NMOMITHO 3aTAryBaTmCA.

5. Po36noKyBaTtu CTONOpHWI Baxinb (27)
KOHCOi BiAXWIEHHA 3 NONOKEHHA 0°
(noTarHyTM B 6iK onepaTtopa).

6. lMepeBipUTN KOHCOJb BiAXWIEHHS LLIAXOM
HaTUCKaHHA 3 60KiB. MNpW LBOMY KOHCO/b
BiAXMNIEHHA HE MOBMHHA pyXaTUCS.

AKWo nicnsA UbOro KOHCO/b BiAXWU/IEHHS BCE Lie
nepemilLyeTbCa:

7. TosTopuTH eTanu 3 3 no 6. Npu Lbomy
WecTurpaHHy raiky (60) ocnabutn a6o
3aTArHyTU BiANOBIAHO.

8. 3HOBY BCTAHOBUTU KOHCOJIb BiAXWUNEHHA Ta
3aikcyBaTy ii rBUHTaAMMU.

KOcTMpyBaHHA Na3epHOro NoKam4nKa

A He6e3neKa!

JTABEPHE BUINMPOMIHIOBAHHA
HE ANBUTUCA HA NPOMIHb

[ns ocTUpyBaHHA lasepa BUKOPUCTOBYBATH
TOPLEBUI LUECTUIPaHHWUI KoY (2,5 MM) 3
KOMM/IEKTY NOCTa4aHHA.

1. Man. V: [Inqa BupiBHIOBaHHA nasepa
BiAKPYTUTM a60o 3aTArHyTV rBuHTH (61), (62),
(63), AIK NOKa3aHO Ha MaJltOHKY.

9.4 OuuweHHA npunapy

OyuCTUTH Big MUY | TUPCK 3a JOMOMOTOHO LLITKM
Ta nunococa:

— perynoBasibHi Ta 3aXMUCHI NPUCTPOI;
— BiKMAHWI 3aXMCHUIM KOXYX;

— OpraHu KepyBaHHs;

— OTBOPW OXO/IOAKEHHA ABUIYHE;
—NpOCTIip Ni BCTaBKOO CTOY;
—NpOCTIip N NOBOPOTHWUM CTOJIOM;

— Ta3€PHUIN NMOKAMYMK.

9.5 36epiraHHA npunagy

A He6e3neKa!

o [pn 36epiraHHi npunagy Tpeba BKUTU 3aX04iB
0N1A 3anobiraHHA yBIMKHEHHA npunagy
CTOPOHHIMK 0coBamu.

o [lepeKoHamTecs, WO HIXTO He OTPMUMAE TpaBMy
Bifl HEpyXoMOro npunagy.

IEI YBara!

e 3a60poHEeHO 36epiratv Npunag y Boaorux abo
CUPUX NPUMILLEHHSAX 6€3 BigNOBIAHOrO 3aXMCTY.

9.6 TexHi4yHe 06C/yroByBaHHA
MNMepep, KOXHUM BUKOPUCTAHHAM

e BuganuTu TMpCy 3a f0MOoMOroro LWiTKu abo
nunococa.

o [lepeKoHaTUCA, L0 MEPEEBUI LUTEKEP Ta
Kabe/ib UBNEHHA He NOLIKOAMKEHI, Y pasi
noTpebu 3aMiHUTH, 3aUTy4MBLLM NPOPECIMHOrO
eNeKTpuKa.

e [lepeKoHaT1CA, WO BCi pyxomi geTani
6e3nepeLLKoAHO NepeMILLYIOTbCA B YCbOMY
AianasoHi pyxy.

o [lepeKoHaTUCA, WO BIAKUAHWUIA 3aXUCHUMA
KOXYX (11) PyHKUIOHYE HAIEHUM YMHOM | HE
3acTpsarae. BiH noBrHeH fe610KyBaTH MUIKOBE
NOJIOTHO, HE TOPKAKUMCh IHLLMX KOMMOHEHTIB.
Mpv NoBEpPHEHHI NWIKK B NO4aTKOBE
MOJIOEHHA KOMYX NOBUHEH aBTOMaTUYHO
3aKpMBaTH NUIKOBE NOJIOTHO. MOLKOAKEHI
aetani, abo getani, Wo HenpasuIbHO
(PYHKLOHYIO0Tb, HEOOXIAHO BiPEMOHTYBATH B
aBTOPW30BaHilh MalCTEpPHI, NEPLU HiX 3HOBY
KOPWCTYBaTUCA €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

PerynapHo, 3asexHo Bif, ymoB
BUKOPUCTaHHA

o [lepeBipuTH BCi pi3bOOBI 3'€AHaHHA, B pasi
noTpebu 3aTArHyTy.

o [lepeBip1TH PYHKLIO NOBEPHEHHA NMUIKOBOI
pamu (NnnKoBa pama nif BniMBOM NPyHUHA
NoBWHHA NOBEPTATUCA Y BEPXHE NOYATKOBE
NOJIOEHHSA), B pasi NOTPeom 3aMiHUTH
NPYHUHY.

* 3MacTUTU HaNPAMHI €N1EMEHTN HEBEJIMKOIO
KiJIbKIiCTIO O/IMBMU.



10. Mopapu i pekomeHaauii

—lMpu po60Ti 3 LOBrMMU 3aroTOBKamu NpaBopyy i
NiBOPYY Bif, MWW BCTAHOBUTM BignoBigHi
onopu.

— [py NUAAHHI HEBEIMKNX 3aroTOBOK
BWKOPWUCTOBYBAaTW JOAATKOBWI yrop
(HanpuKnag, ynopom MOXHeE C/YHUTH
BignoBigHa AepeB'AHa AOLWKa, AKa KpinuTbesA
Z10 ynopy nunm).

—Man. W: lNpwn poanuntoBaHHi 3irHyToi
(BUKPWBNEHOI) AOLIKW BOHA Mae NpuasraTu
BUIHYTOIO CTOPOHOIO [10 YMOPY 3aroTOBKMU.

— 3ab0pPOHEHO NUAATK 3aroTOBKW, NOCTaBMBLUN
X Ha pebpo, HAaTOMICTb NOTPIGHO YKNagaTH ix
LUMPLUOKO NOBEPXHEID HA MOBOPOTHMIM CTifl.

11. Mpunappa

BuKOpUCTOBYWTE TiNIbKKM OpUriHanbHe NpuUnaaas
Metabo.

BuKopucToByBaTH TiSIbKW Te NPUNaaaa, axke
BiANoOBiAae BMMoram i napameTpam, HaBeAeHUM y
LM iHCTPYKUi 3 ekcnuyaTauii.

A Cnipeit gns TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHs i
Aornagy, ANA BUAANEHHA 3a/IMLLKIB CMOAM i
KOHcepBalLlii MmeTanesnx nosepxoHb:0911018691

B YHiBepcanbHuit nunococ Metabo (auB.
KaTasnor)

C MNigcTaBKku:

KSU 251 Mobile:629007000
KSU 251:629005000

KSU 401:629006000

MunroBi nonotHa ana KGS 254 Plus Ta
KGS 254 | Plus:

D Munkose nonotHo Power Cut: 628220000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 24 WZ 5° neg.

[nsa rpybux Ta cepepHix po3nuais. [apHi
pesyibTaTv NpY NO3A0BHKHLOMY PO3MMUIOBAHHI
LinbHOI AepeBuHU. Moe YacTKOBO
BMKOPWUCTOBYBaTUCA ANA OYAiBENbHOT AEPEBUHU
3 UBAXamu Ta 3a/MLKamM1 6ETOHY.

MunkoBe nonoTHo Precision Cut: 628221000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 48 WZ 5° neg.

[na pye rapHyx, YUCTUX PO3NUIIB NPU
NO340BXHLOMY Ta MONEPEYHOMY PO3MUIIHOBAHHI
M’AKOI Ta TBEPAO0I AePEBUHU. laeanbHO NigxoanTb
ONA LiNbHOT Ta KNIEEHOT AEPEBUHU, CUPUX
CTPYHKOBWX MUT 3 MOKPUTTAM abo

taHepoBaHux, MAD, KoMno3uLiHKX MaTepianis.

E Tlunxkose nonoTHo Precision Cut: 628222000
HWI/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, , 60 WZ 5° neg.

[nsa pyme rapHyx, YUCTUX PO3NWAIB NpU
NO340BXHbOMY Ta NONepeyHOMY pO3MUOBaHHI
M’AKOI Ta TBEPAOI AepeBUHU. |geanbHO
NigXoAnTb ANA LiSIbHOI Ta KNEEHOT fepeBUHU,
CUPUX CTPYIKKOBUX NJIUT 3 MOKPUTTAM abo
aHepoBaHmx, MA®D, KOMNO3ULIMHUX
marepianis.

F TMunkose nonotHo Multi Cut 628223000
HW/CT 254 x 30 x 2,4/1,8, 80 FZ/TZ, 5° neg.
Mpv HanBULLMX BUMOrax Ao AKOCTi po3nuny,
HanpuKnag npy po6oTi 3 n1amiHaToM,
TOHKOCTIHHUMMW NOJIIMEPHUMM, aOMIHIEBUMM,
MigHVUMW, NaTYHHUMKU Npodinamu. laeanbHi
pesynbTaTu HaBiTb MPY NONEPeYHNX PO3nuaax y
LiNbHIV iepeBuHi, CUPUX CTPYIKKOBUX MnUTax 3
NOKpUTTAM abo paHeposBaHux, MAd.

G Laminate Cut Professional 628446000
254x30 66FZ/TZ 0°

TOYHi, YMCTi po3pi3n B Nignorax 3 namiHaty 6yab-
AIKOrO TUMY 3aBAAKM CreLiaNbHO PO3POBIEHIN
[N1A UbOro reoMeTpii 3y6iB

H Aluminium Cut Professional
254x30 72FZ/TZ 5°neg
laeanbHi po3pisu B antoMiHiEBMX BUpobax
3aBAAKM creLiaNbHiv reomeTpii 3y6iB

Munrosi nonotHa ana KGS 315 Plus:

I Munkose nonoTtHo Precision Cut: 628224000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 48 WZ 5° neg.

[nsa pyme rapHyx, YUCTUX PO3NUAIB NPU
NO340BXHLOMY Ta MONEPEYHOMY PO3MUIIHOBAHHI
M’AIKOI Ta TBEPAOI AepeBUHU. |geanbHO
NigXoAnTb ANA UiSIbHOT Ta KIEEHOT fiepEBUHU,
CUPKX CTPYHKKOBUX MIUT 3 MOKPUTTAM a60
danepoBaHmx, MA®D, KOMNO3ULIMHUX
marepianis.

J TwnnKose nonotHo Precision Cut: 628225000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, , 84 WZ 5° neg.
Ana pywe rapH1x, YUCTUX PO3NWAIB NpK

628447000

No340BXHLOMY Ta MOMepPEe4HOMY PO3NUIIOBAHHI
M’AIKOI Ta TBEPAOi AePEBUHU. |geanbHO
NigXoANTb ANA LiSIbHOI Ta KNEEHOT fePEBUHU,
CUPUX CTPYHKOBUX MIUT 3 MOKPUTTAM abo
daHepoBaHnx, MA®P, KOMMO3ULIMHNX
maTtepianis.

K Munkose nonotHo Multi Cut: 628226000
HW/CT 315 x 30 x 2,4/1,8, 96 FZ/TZ, 5° neg.
Mpun HaMBULLMX BUMOrax A0 AKOCTi po3nuay,
HanpuKaag npy poboTi 3 n1aMiHaToM,
TOHKOCTIHHUMMW NONIMEPHUMM, aOMiHIEBUMM,
MigHUMK, NaTyHHUMKW Npodinamu. lpeansHi
pesynbTaTu HaBiTb NMPU NONEPEYHUX po3nuiax y
LiNbHIM flepeBUHI, CUPUX CTPYHKOBUX NMTax 3
noKpuUTTAM abo daHeposaHux, MAD.

MoBHWIM acopTUMEHT NpuUnagas AMB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B KaTtanosi.

12. PeMmOHT

A He6e3nekKa!

PeMOHT eneKTpoiHCTpyMeHTa A03BONAETHLCA
BMKOHYBATH TiIbKM NPOdECiMHUM enekTprKkamm!

MoLKoaKeH MepeXeBUI Kabenb MOXHa
3aMiHWUTH TiZIbKW Ha crneuiaibHU, OPUTIHAIbHUI
MepeeBui kabenb Metabo, AKMIA MOKHa
npuabaTn y cepsicHoMy LieHTpi Metabo.

MOLKOAKEHWIM Ta3ePHUIM MOKaKYMK 3aMiHIoBaTH
BWKJIOYHO OPUriHAJIBHUM JTa3epPHUM
nokam4mkom Metabo.

[na peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTiB Metabo
3BepTanTeCh B perioHalbHe NPeacTaBHULTBO
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHMX YaCTUH MOXHA 3aBaHTaMUTH
Ha canTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKinnAa

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBua 6e3nevHol
yTUAi3auii i nepepobK1 BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBasIbHUX MaTepianis i
npunapas.

MaKyBanbHi MaTepiann HeobXigHO yTHUAI3yBaTH
BiAMOBIAHO [0 iXHBOrO MapKyBaHHSA 3rigHO 3
KOMyHa/IbHUMU NpaBunamu. JoaaTkosy
iHhopmaLito HaBefeHo Ha CamTi
www.metabo.com y posgini «Cepsic».

Tinbku ana KpaiH €C: 3a60pOHEHO

YTUNi3yBaTH €IEKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3

no6yToBMmM Bigxodamu! 3rigHo 3
€BPONencbKoto anpeKrTmBoto 2012/19/€C npo
36epiraHHA, 361paHHA Ta NepepobKy Biaxoais
€/IeKTPUYHOrO | eIEKTPOHHOr0 061aA4HaHHA Ta
BifNOBIAHMMM HaLOHaIBHUMU HOpMaMK
BifnpavLboBaHi e1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraioTb
pPO3AiNbHIN yTUAi3auii 3 MeTot ix noganbLuol
€KOJ10Ti4HO 6e3neYHOi nepepobKu.

14. Mpo6nemu i HecnpaBHOCTI

[Jani onncaHi npo6aemu i HeCNpPaBHOCTI, AKi BU
MOMXETE BUNPaBUTU CAMOCTIMHO. AKLLO onucaHi
TYT 3aX04u Bam He JOMOMONXYTb, AUB. pO3Ain 12.
«PeMOHT».

A He6e3neka!

3 npo6aemamu i HecnpaBHOCTAMM MOB'A3aHa
BeJIMKa KiNbKiCTb HeLacHWX Bunagkis. Tomy
HeoOXiAHO 3BEPHYTU yBary Ha TaKe:

o lMepes KOMHUM YCYHEHHAM HECNPaBHOCTI
BUTATHYTU MEPEKEBUI LITEKEP 3 PO3ETHMU.

o [licnA KOXHOro yCyHeHHA HeCnpaBHOCTi 3HOBY
aKTUBYBaTH i NEPEBIPUTU BCi 3aXW1CHI MPUCTPOI.

EneKTpoaBuUryH He 3anycKaeTbcA
Hanpyra mepesxi BigCyTHsA:

o [lepeBipnTH Kabeb, BUSIKY, PO3ETHY i
3anobiHWK.

MNeperpis gsuryHa (KGS 254 | Plus):

© YCYHYTW NPUYMHY NeperpiBaHHA, fanTe KinbKa
XBW/IMH OXOJIOHYTH, YBIMKHYTHU MOBTOPHO.

He npautoe ¢pyHHKLUiA BiakuaaHHA
AKTMBOBaHO TPAHCMOPTHWUI dikcaTop:

o [leakTBYBaTU TPAHCMNOPTHWUI diKkcaTop.
3abnokoBaHui cTonop 6e3nexu:

YKPAIHCBbHKA uk

¢ P036/10KyBaTH CTONOp 6€3NneKu.
MpoAYKTUBHICTb pi3aHHA 3aHaATO HU3bKa

MnnKoBe NONOTHO 3aTyNMAOCA (MOX/IMBO,
NWIKOBE NOJIOTHO Mae Nponasn Ha GiYHiN
CTOpPOHi).

MuaKoBe NONOTHO He NiAXOAUTL ANA MaTepiany
(avB. po3gin 11. «Mpunapas»).

MuaKoBe NOSIOTHO NEPEKOLLEHO:

® 3aMiHUTK NUIKOBE MOMOTHO (AMB. po3ain 9.
«TexHiYHe 06C/TyroByBaHHA»).

NigBuwweHa Bibpauia nuam
MuaKkoBe NOSIOTHO NEPEKOLLEHO:

e 3aMiHWTH NKIKOBE NONOTHO (AMB. PO3ain 9.
«TexHi4He 06CyroByBaHHsA»).

MuaKkoBe NOSIOTHO BCTaHOBJ/IEHO HenpaBW/1bHO:

o BCTaHOBUTM NWIKOBE NONOTHO NPaBUIBLHO
(amB. po3ain 9. «TexHi4He 06CNYroByBaHH:A»).

MunKa CKPUNKUTDL Nif Yac 3anycKy
3acnabKui HaTAr NPUBOAHOMO PEMEHS:

e HaTArHyTM npMBOAHMI peMiHb (aMB. po3ain 12.
«PeMOHT»).

YcKnagHeHe nepemileHHA NOBOPOTHOro
crony

Twpca nig NoBOPOTHUM CTO/IOM:
e Buganutu Tvpcy.

15. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

MoACHEHHSA A0 AaHWX, HABEAEHWX Ha CTop. 6.
3annwaemo 3a cob0oko NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

u =Hanpyra Mepexi

| =HOMIHa/IbHWUI CTPYM

F =MiH. 3aXuCT

P4 =HOMiHa/IbHa CMOXMBaHa NOTYHICTb
IP =KJ1ac 3axucTy

SK =CTYynNiHb 3aXUCTY

ng =4acToTa 06epTaHHsA B PEHMMI

XOJIOCTOro xoay

Vo =MaKC. WBUAKICTb pi3aHHsA

D =JAiaMeTp NUIKOBOro NoJ0THA
(30BHILUHIN)

d =O0TBip NWIKOBOIO NOIOTHA (BHYTPILLHIM)

b =MakKCc. lWmpnHa 3yba N1JKOBOro NoJoTHa

ay =KyTOBMWI Ajiana3oH peryitoBaHHsA
NWIKOBOI paMun

ao =KyTOBMWM jiana3oH NoOBOPOTHOrO CTo/1a

A =po3mipu ([ x Ll x B)

m =maca

Bumoru o cuctemun ana BuganeHHa TMpcw:

D4 =3'eHyBa/IbHUI AiaMeTp
BCMOKTYBaJ/IbHOro naTpy6Ka

P> =MiHiManbHa BuTpaTa nosiTpA

Dj =MiHiManbHe pOo3piAHKeHHA Ha
BCMOKTYBaJIbHOMY NaTpy6Ky

Dy =MiHiManbHa LWBKUAKICTb NOBITPA Ha

BCMOKTYBaJIbHOMY NaTpyoKy
MaKcumanbHO foMYyCTUMI PO3MipK pi3aHHA ans
Pi3HWX pPO3Pi3iB / MAKCUMa/IbHUIA MONEepPeYHUI
nepepis 3aroToBKM AMB. Y Tabauui Ha cTop. 6.

~  3MiHHWI CTPYM
[O] HCTpyMeHT Knacy 3axucTy I

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
MOLLMPIOTLCA AONYCKK, NepeadadeHi YUHHNMK
cTaHzjapTamu.

3HaueHHa emicii wymy

3a 40noMOro LMx 3Ha4eHb MOXKHa
OLiHIOBATH i NOPIBHIOBATW EMICitO LUYMY Pi3HUX
€/1EeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3asieHO Bif ymoB
eKcnyaTalji, CTaHy eJIeKTPOIHCTpyMeHTa abo
iHCTPYMEHTa/IbHMX HacafoK haKTUYHe
HaBaHTameHHA Moxe 6yTH BuLLe abo H1MKYe. A
OL|iHKM 3pa3KoBOro PiBHA eMiCii BpaxoBymTe
nepepsu B po6oTi Ta dasu poboTH 3i 3HUKEHUM
(wymoBmM) HaBaHTaxeHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiMH1X 3axX0piB WOA0 3axXmCTy
KOpMCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YM iHLIMX
3Ha4eHb eMicii Lwymy.

Loa =piBEHb 3BYKOBOIr0 TUCKY

Lwa  =PpiBeHb 3ByKOBOi MOTYMHHOCTI

Kpa, Kwa=HoediLlieHT NoXMGKK )
MpautoBaT B 3aco6ax 3axMCTy opraHis
cnyxy!
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